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Nationales  Vorwort  

Dieses Dokument  enthalt  die deutsche Ubersetzung des Internationalen  Norm-Entwurfs ISO/DIS 965-5:2024, 

der vom Technischen Komitee ISO/TC1 �Screw threads� erarbeitet wurde, dessen Sekretariat von SAC (China) 

gehalten wird. 

Das zustandige  deutsche Normungsgremium ist  der Arbeitsausschuss NA152-02-01AA �Gewinde�  im DIN- 

Normenausschuss Technische Grundlagen  (NATG) in Zusammenarbeit mit  dem NA067-00-01AA �Referenz-
normen und  Qualitatsmanagement�  im DIN-Normenausschuss Mechanische Verbindungselemente (FMV). 

Bei diesem Dokument  handelt  es sich um  einen zweiten Entwurf.  Es ist vorgesehen als  Ersatz fur 

DIN ISO965-5:2002-05, die identisch ist mit  ISO 965-5:1998. Die vom ISO/TC1 erarbeitete Anderung 

ISO 965-5AMD1:2021 war nicht in das Deutsche Normenwerk ubernommen worden. Hierzu hatte es auf  

nationaler  Ebene  lediglich einen Entwurf  gegeben  (EDIN ISO965-5/A1:2021-01). Aufgrund des raschen Fort-
schritts der Normungsarbeiten im ISO/TC1 hin zu einer vollstandigen  Uberarbeitung  der Norm besteht auf  

nationaler  Ebene  kein  Bedarf mehr fur eine gesonderte Ubernahme der in die Neuherausgabe eingearbeiteten 

Anderung, weshalb  das vorliegende Dokument  den fruheren Entwurf  EDIN ISO965-5/A1:2021-01 ersetzt. 

Die Begriffsnorm ISO 5408,  auf  die in diesem Dokument  verwiesen wird, ist  nicht in das Deutsche Normenwerk 

ubernommen worden. Stattdessen wird auf  DIN2244 verwiesen. 

Seitens des NA152-02-01AA ist beschlossen worden, im Zuge der jeweiligen Uberarbeitung  von Normen in der 

Zustandigkeit dieses Arbeitsausschusses die Ubersetzung des englischen Begriffs �pitch�  (Symbol: �) von �Stei-
gung�  in �Teilung�  zu andern. Dies ist in dem vorliegenden Dokument  erfolgt.  Diese Anderung ist notwendig 

geworden, da in der deutschen Fachsprache der bisher im Zusammenhang mit  dem Symbol�  bei eingangigen  

Gewinden verwendete Begriff �Steigung�  nicht  mit  den Festlegungen  aus  ISO 5408  ubereinstimmt, wodurch 

sich Missverstandnisse in der internationalen  Verstandigung  ergeben konnten. 

Der in anderen DIN-Normen (z. B.  DIN13-1 bis DIN13-11 oder DIN13-19) im Zusammenhang mit  dem Sym-
bol� bei eingangigen  Gewinden nach  wie  vor verwendete Begriff �Steigung�  wird bei  der jeweils nachsten 

Uberarbeitung  ebenfalls in �Teilung�  geandert werden. Bis dahin moglicherweise auftretende Missverstand-
nisse bzw.  Streitfalle  bezuglich des korrekten Begriffs sind leicht  zu losen,  da bei eingangigen  Gewinden die 

Teilung� und  die Steigung�� identisch sind. 

Die deutschen Anwender des vorliegenden Dokuments werden darauf hingewiesen, dass die fur das Aufbrin-
gen  der Feuerverzinkung erforderlichen Grundabmaße  in das Innengewinde  gelegt  sind, sodass das Außenge-
winde das Nullprofil uberschreiten darf. Das Innengewinde  der Toleranzklassen 6AZ bzw.  6AX  ist nicht feuer-
verzinkt, sondern wird in  der Regel  nachtraglich  in das feuerverzinkte Teil eingeschnitten. 

Um Zweifelsfalle  in der Ubersetzung auszuschließen, ist die englische Originalfassung beigefugt.  Die Nutzungs-
bedingungen  fur den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermaßen auch  fur den englischen Text.  

DIN ISO965 besteht unter dem allgemeinen  Titel Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung�  Toleran-
zen aus  den folgenden Teilen: 

�  Teil 1:  Prinzipien  und  Grundlagen  

�  Teil 2:  Grenzmaße für  Außen-  und  Innengewinde  allgemeiner Anwendung�  Toleranzklasse mittel 

�  Teil 3:  Grenzabmaße  für  Gewinde 

�  Teil 4:  Grenzmaße für  feuerverzinkte  Außengewinde,  passend für  Innengewinde  der  ToleranzfeldlagenH 

oder G  nach Aufbringung  des Überzugs  
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� Teil 5:  Grenzmaße für  Innengewinde,  passend für  feuerverzinkte  Außengewinde mit  Höchstmaßen der  Tole-
ranzfeldlage h  vor Aufbringung  des Überzugs  

Fur die in diesem Dokument  zitierten Dokumente wird im Folgenden auf  die entsprechenden deutschen Doku-
mente hingewiesen: 

ISO 68-1  siehe DIN ISO68-1 

ISO 262  siehe DIN ISO262 

ISO 965-1  siehe DIN ISO965-1 

ISO 965-4  siehe DIN ISO965-4 

Aktuelle  Informationen zu diesem Dokument  konnen  uber die Internetseiten von DIN (www.din.de)  durch eine 

Suche nach  der Dokumentennummer aufgerufen werden. 

Änderungen 

Gegenuber DIN ISO965-5:2002-05 wurden folgende Anderungen vorgenommen: 

a)  Anwendungsbereich geandert,  sodass in diesem Dokument  nun  fur das Metrische ISO-Innengewinde  all-
gemeiner Anwendung (M)  nach  ISO 262  (von M6  bis M68 fur Regelgewinde und  von M72 bis M100 fur 

Gewinde mit  Teilung 6)  mit  Grund- und  Nennprofil nach  ISO 68-1  die Grundabmaße  und  Grenzmaße fur 

Flanken-  und Kerndurchmesser festlegt  sind; 

b)  normative Verweisungen aktualisiert;  

c) Begriff �Grenzabmaß�  geandert in �Grundabmaß�;  

d) im neuen  Abschnitt 4  �Allgemeines�  Anforderungen zu den Toleranzklassen vor und  nach  Aufbringung  

des Uberzugs und zur Paarung  von Innengewinden  nach  diesem Dokument  mit  Außengewinden nach 

ISO 965-4  zusammengefasst und  prazisiert; 

e) klargestellt,  dass die Kontur  des Gewindegrundes und  die Abflachung  des Gewindes mit  den Festlegungen  

in ISO 965-1  ubereinstimmen mussen und Tabellenwerte  fur das Mindestmaß  des Außendurchmessers 

entfernt; 

f) fur die Toleranzfeldlage AZ die Grundabmaße  fur �  aufgenommen, und fur die Toleranzfeldlage AX  die 

Teilungen  �  und  �  entfernt; 

g) Grenzmaße fur Gewinde M6,  M7,  M8  sowie M68 bis M100 aufgenommen; 

h) die bislang  enthaltene  nationale  Anmerkung  zu den Grenzmaßen, in der die deutschen Anwender darauf 

hingewiesen werden, dass die fur das Aufbringen der Feuerverzinkung erforderlichen Grundabmaße  in 

das Innengewinde  gelegt  sind, in das nationale  Vorwort verschoben; 

i) Literaturhinweise aufgenommen; 

j) Dokument  redaktionell uberarbeitet und  die deutsche Ubersetzung der aktuellen  Fachsprache angepasst,  

insbesondere Anderung der Ubersetzung des englischen Begriffs �pitch�  (Symbol: �) von �Steigung�  in �Tei-
lung�.  

Gegenuber E  DIN ISO  965-5/A1:2021-01 wurden folgende Anderungen vorgenommen: 

a)  Entwurf  ist nicht mehr identisch mit  ISO 965-5:1998/DAM1:2020, sondern mit  ISO/DIS 965-5:2024. 
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Nationaler  Anhang NA  

(informativ) 

Literaturhinweise  

DIN13-1, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung�  Teil 1:  Nennmaße  für  Regelgewinde�  

Gewinde-Nenndurchmesser von 1mm  bis 68mm  

DIN13-2, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung�  Teil 2:  Nennmaße  für  Feingewinde  mit  

Steigungen  0,2mm,  0,25mm  und  0,35mm�  Gewinde-Nenndurchmesser von 1mm  bis 50mm  

DIN13-3, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung�  Teil 3:  Nennmaße  für  Feingewinde  mit  Steigung  

0,5mm� Gewinde-Nenndurchmesser von 3,5mm bis 90mm

DIN13-4, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung�  Teil 4:  Nennmaße  für  Feingewinde  mit  Steigung  

0,75mm�  Gewinde-Nenndurchmesser von  5mm  bis 110mm  

DIN13-5, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung�  Teil 5:  Nennmaße  für  Feingewinde  mit  

Steigungen  1mm  und  1,25mm�  Gewinde-Nenndurchmesser von 7,5mm  bis 200mm  

DIN13-6, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung�  Teil 6:  Nennmaße  für  Feingewinde  mit  Steigung  

1,5mm�  Gewinde-Nenndurchmesser von 12mm  bis 300mm  

DIN13-7, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung�  Teil 7:  Nennmaße  für  Feingewinde  mit  Steigung  

2mm�  Gewinde-Nenndurchmesser von 17mm  bis 300mm  

DIN13-8, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung�  Teil 8:  Nennmaße  für  Feingewinde  mit  Steigung  

3mm�  Gewinde-Nenndurchmesser von 28mm  bis 300mm  

DIN13-9, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung�  Teil 9:  Nennmaße  für  Feingewinde  mit  Steigung  

4mm�  Gewinde-Nenndurchmesser von 40mm  bis 300mm  

DIN13-10, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung�  Teil 10:  Nennmaße  für  Feingewinde  mit  

Steigung  6mm�  Gewinde-Nenndurchmesser von 70mm  bis 500mm  

DIN13-11, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung�  Teil 11:  Nennmaße  für  Feingewinde  mit  

Steigung  8mm�  Gewinde-Nenndurchmesser von 130mm  bis 1 000mm  

DIN13-19, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung�  Teil 19:  Nennprofile 

DIN2244, Gewinde�  Begriffe  und  Bestimmungsgrößen  für  zylindrische Gewinde 

DIN ISO68-1, ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung�  Grundprofil�  Teil 1:  Metrisches Gewinde 

DIN ISO262, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung�  Auswahlreihen für  Schrauben,  Bolzen und  

Muttern  

DIN ISO965-1, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung�  Toleranzen�  Teil 1:  Prinzipien  und  

Grundlagen  

DIN ISO965-4, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung�  Toleranzen�  Teil 4:  Grenzmaße für  

feuerverzinkte  Außengewinde,  passend für  Innengewinde  der  ToleranzfeldlagenH oder G  nach Aufbringung  des 

Überzugs  
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Vorwort  

ISO  (die Internationale  Organisation  fur Normung) ist eine weltweite  Vereinigung nationaler  Normungsinsti-
tute  (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung  von Internationalen Normen wird ublicherweise von Tech-
nischen Komitees von ISO  durchgefuhrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an  einem Thema hat,  fur 

welches ein Technisches Komitee gegrundet wurde, hat  das Recht,  in diesem Komitee vertreten zu sein. Inter-
nationale  staatliche  und  nichtstaatliche  Organisationen,  die in engem Kontakt  mit  ISO  stehen, nehmen eben-
falls an  der Arbeit teil. ISO  arbeitet bei allen  elektrotechnischen Normungsthemen eng mit  der Internationalen  

Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen. 

Die Verfahren, die bei der Entwicklung  dieses Dokuments angewendet wurden und  die fur die weitere Pflege 

vorgesehen sind, werden in den ISO/IECDirectives, Teil 1,  beschrieben. Es sollten insbesondere die unter-
schiedlichen Annahmekriterien fur die verschiedenen ISO-Dokumentenarten  beachtet werden. Dieses Doku-
ment  wurde in Ubereinstimmung mit  den Gestaltungsregeln  der ISO/IECDirectives, Teil 2,  erarbeitet (siehe 

www.iso.org/directives). 

Es wird auf  die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beruhren kon-
nen.  ISO  ist nicht dafur verantwortlich, einige oder alle  diesbezuglichen Patentrechte zu identifizieren. Details  

zu allen  wahrend der Entwicklung  des Dokuments identifizierten Patentrechten finden sich in der Einleitung  

und/oder in der ISO-Liste der erhaltenen Patenterklarungen  (siehe www.iso.org/patents).  

Jeder in diesem Dokument  verwendete Handelsname dient nur zur Unterrichtung der Anwender und  bedeutet 

keine Anerkennung.  

Fur eine Erlauterung des freiwilligen Charakters von Normen, der Bedeutung  ISO-spezifischer Begriffe und  

Ausdrucke in Bezug  auf  Konformitatsbewertungen  sowie Informationen daruber, wie ISO  die Grundsatze der 

Welthandelsorganisation (WTO,  en: World Trade Organization) hinsichtlich technischer Handelshemmnisse 

(TBT, en: Technical Barriers to Trade) berucksichtigt,  siehe www.iso.org/iso/foreword.html. 

Dieses Dokument  wurde vom Technischen Komitee ISO/TC1, Screw threads,  erarbeitet.  

Diese zweite Ausgabe  ersetzt die erste Ausgabe  (ISO 965-5:1998), die technisch uberarbeitet wurde. Sie 

beinhaltet  auch  die Anderung ISO 965-5:1998/Amd.1:2021. 

Die wesentlichen Anderungen sind folgende: 

� in Abschnitt 1  und  Abschnitt 5  einschließlich Tabelle 1  wurde der Begriff �Grenzabmaß�  ersetzt durch 

�Grundabmaß�;  

� in Tabelle 1  wurde fur die Toleranzfeldlage AZ die kleine  Teilung 1  aufgenommen, und fur die Toleranzfeld-
lage  AX  die Teilungen 1,25  und 1,5 gestrichen; 

� in Tabelle 2  wurden große Nenndurchmesser (von 68mm  bis 100mm) und  zwei kleine  Nenndurchmesser 

(6mm  und  7mm)  aufgenommen; 

� in Tabelle 3  wurden große Nenndurchmesser (von 68mm  bis 100mm) aufgenommen, und  zwei kleine  

Nenndurchmesser (8mm  und  10mm) gestrichen; 

� in Tabelle 2  und  Tabelle 3  wurde jeweils die Spalte  fur das Mindestmaß  fur den Außendurchmesser gestri-
chen. 

Eine Auflistung  aller  Teile der Normenreihe ISO 965 ist auf  der ISO-Internetseite abrufbar. 
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