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Eine DIN SPEC nach dem Vornorm-Verfahren ist das Ergebnis einer Normungsarbeit, das wegen bestimmter 
Vorbehalte zum Inhalt oder wegen des gegenüber einer Norm abweichenden Aufstellungsverfahrens von 
DIN noch nicht als Norm herausgegeben wird. 

Dieses Dokument wurde im Arbeitsausschuss NA 115-02-08 AA „Tuben“ im DIN-Normenausschuss 
Verpackungswesen (NAVp) in Zusammenarbeit mit Vertretern aus der kosmetischen, pharmazeutischen und 
Lebensmittel-Industrie erarbeitet. 
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Dieses Dokument legt Bewertungen für Fehlermerkmale für Tuben aus Aluminium für kosmetische und 
pharmazeutische Produkte und Lebensmittel fest. 

Dieses Dokument definiert Anforderungen an Qualität sichernde Maßnahmen in der Tubenfertigung sowie 
die Annahme- und Rückweisekriterien für Lieferanten und Kunden. 

ANMERKUNG Bei der Erarbeitung dieses Dokuments wurden die einschlägigen Regelwerke und Gesetze für 
kosmetische und pharmazeutische Produkte und Lebensmittel berücksichtigt. 

 

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind für die 
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene 
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments 
(einschließlich aller Änderungen). 

DIN 5059-1, 
 

DIN 5065,  

DIN EN 12375, 

DIN EN 12377,  

DIN EN 13046,  

DIN EN 13047, 

DIN EN 15384, 

DIN EN 15386, 

DIN EN 15421, 

DIN EN 16285, 

DIN EN ISO 9000:2015-11, 

DIN ISO 2859-1:2014-08, 
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Für die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe. 

<Tuben> Vereinbarung zwischen Kunde und Hersteller zur technischen Beschreibung der Tubenausführung, 
der Tubeneigenschaften und der Verpackung 

schlechteste hinnehmbare Qualitätslage eines (Realisierungs-)Prozesses für eine fortlaufende Serie von 
Prüflosen, die für eine Annahmestichprobenprüfung vorgestellt werden 

[QUELLE: DIN ISO 2859-1:2014-08, Begriff 3.1.26, modifiziert (Anmerkungen 1 und 2 nicht mit aufgeführt)] 

Nichterfüllung einer Anforderung 

[QUELLE: DIN EN ISO 9000:2015-11, 3.6.9, modifiziert – Vorzugsbenennung „Nichtkonformität“ nicht 
übernommen, interner Verweis nicht übernommen] 

Fehler, bei dessen Vorhandensein schwerwiegende Folgen wirksam werden können 

BEISPIEL Kritische Fehler 

— gefährden Menschenleben oder Gesundheit, 

— verstoßen gegen gesetzliche Bestimmungen, 

— führen zur Zerstörung oder Veränderung des Füllgutes, 

— beeinträchtigen erheblich die Zuverlässigkeit der Lagerung, 

— beeinträchtigen erheblich die Effizienz von Produktionswerkzeugen, Abfüll- und Konfektionierungs-
einrichtungen. 

Fehler, bei dessen Vorhandensein erhebliche Beeinträchtigungen wirksam werden können 

BEISPIEL Hauptfehler: 

— führen zur Funktionsuntüchtigkeit und somit zum Ausfall des Packmittels/ der Packung, 

— haben Reklamationen seitens des Verbrauchers zur Folge, 

— rufen Leistungsminderung in der Produktion hervor, 

— beeinträchtigen die Effizienz von Produktionswerkzeugen, Abfüll- und Konfektionierungseinrichtungen. 
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Anmerkung 1 zum Begriff: Es wird unterschieden zwischen: 

— Hauptfehler A, dem die höchste Bedeutung zugemessen und entsprechend ein sehr kleiner AQL-Wert 
zugeordnet wird; 

— Hauptfehler B, dem die nächstkleinere Bedeutung zugemessen wird, so dass ihm ein größerer AQL-Wert 
zugeordnet werden kann. 

Anmerkung 2 zum Begriff: Für die Anwendung dieses Dokuments bedeutet Hauptfehler A, dass der Fehler zu einer 
wesentlichen Leistungsminderung führt, und Hauptfehler B, dass der Fehler zu einer bedingten Leistungsminderung 
führt. 

Fehler, bei dessen Vorhandensein keine wesentlichen Folgen wirksam werden 

BEISPIEL Nebenfehler stellen eine allgemeine Qualitätsminderung dar. 

 

Grundlage für die Fehlerklassifizierung in diesem Dokument sind: 

— für nicht-zerstörende Prüfungen muss DIN ISO 2859-1:2014-08, Tabelle 1, Prüfniveau II in Verbindung 
mit DIN ISO 2859-1:2014-08, Tabellen 2-A, 2-B und 2-C angewendet werden. 

— für zerstörende Prüfungen muss DIN ISO 2859-1:2014-08, Tabelle 1, Prüfniveau S-4 in Verbindung mit 
DIN ISO 2859-1:2014-08, Tabellen 2-A, 2-B und 2-C angewendet werden. 

Die Stichproben müssen so entnommen werden, dass ein repräsentatives Bild der gesamten zu bewertenden 
Charge entsteht. 

 

Die Bewertung der Fehlermerkmale für Tuben aus Aluminium erfolgt anhand der in Tabelle 1 dargestellten 
Fehlerklassen und dazu gehörigen AQL-Wert. 

1 Kritischer Fehler 0,01 

2A Hauptfehler A 0,1 

0,25 

0,4 

2B Hauptfehler B 0,65 

1,0 

3 Nebenfehler 2,5 

4,0 

6,5 
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