
Locatie  :

Tank nr.: Type: Klasse: Datum inspectie  :

Rapportnummer :

Diameter: m Naam inspecteur :

Hoogte  : m

tnom Membraan: mm

tnom Ring          : mm

Schematische layout bodemplaten + nummering van platen

Tankbodem layout

VOORBEELD

Mangat noord

Mangat zuid
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Voor plaatnummer, zie 'Bodem layout'. 

Geef waargenomen pitting ook aan op 'Bodem layout'

Putcorrosie
Corrosie in 

lassen

Spleet-

corrosie
Overige

Gemiddeld

Opmerkingen

Putvorming vanaf 2,0 mm en dieper: Markering op 

bodem

Type I: Aanwezigheid

Type II: Vereist extra onderzoek + maak notitie

Visuele inspectie 

tankbodem
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Rapporteer indicaties van bodemscan. 

Plaatnummer, X-Y coördinaten, waarde bodemscan, UT-waarde
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Floorscan Indicaties 
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Opmerkingen Opmerkingen

Membraanplaten: UT-diktemetingen (Ultrasoon Test) 

op rasterlijnsysteem volgens Tabel 5-3, Par. 5.3.4 

(verbind de punten op de tankwand met elkaar en 

meet langs deze lijnen op de volgende punten (zie 

Par. 5.3.5): 25 mm inwaarts vanaf tankwand; 300 

mm inwaarts vanaf tankwand; 750 mm inwaarts 

vanaf tankwand en voorts op punten met onderlinge 

afstanden van hoogstens 3 m.

Opnemen in het UT-meetproces - alle zones die de 

bodemscantechniek vindt en die gemarkeerd zijn door 

de operator van de MFL-apparatuur.

Per meetpunt: rapporteer minimale meetwaarde 

21

3
4

5

Membraanplaten Annularplaten

Ultrasoon onderzoek 

tankbodem

Annularplaten: Voer UT-inspecties uit in gebied 3, 4 

en 5 en test daarbij zones van 500 mm lang en 250 

mm breed. Voer UT-inspecties uit in gebied 1 en 2 en 

test daarbij zones van 250 mm lang en 250 mm 

breed.  Noteer de minimaal gemeten dikte op deze 

locaties. Als u extreme dikteverliezen (door 

putcorrosie) vindt, breid het gebied 3, 4 en 5 dan uit 

door UT-metingen te doen op 100% van de 

omtreklengte over een inwaartse zone van 250 mm.

Zie Par. 5.3.5 voor meer informatie 

1
Scanlijnen
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Tank nr.: Type: Klasse: Datum inspectie :

Nummer rapport:
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Lekdetectie put

aanwezig

Tegels: Ja : Ja Nee

Asfalt : Nee:

Beton :

Product Water

Mengsel product/water

Afwerking terp

Gevonden stof

Zo ja: vermeld of 

vloeistof in put 

aanwezig is

Inspectie terpschouder 

fundatie

Noteer enige schade aan terp Markeer locatie van mangat 

Markeer noorden van de tank met een pijl

Tankpositie t.o.v. terp

Terphelling afwaterend?

Terphoogte

Tankbasis hoger dan terpniveau 

Lichte zetting 

Tankbasis even hoog als bovenkant terp

Tankbasis lager dan bovenkant terp 

(drainage onmogelijk)
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Scheefstandsmeting met 

laserlevel tool

Scheefstand meten:

U moet de metingen op een aantal meetpunten verrichten (vast te stellen via de formule:

N = D/3,05 met een minimum van 8 meetpunten met een maximale onderlinge afstand van 10 m). 

Zoek de meetpunten vanaf de spiraaltrap of de vloeistofniveaumeter: 

1 positie zo laag mogelijk op tankbasis 

1 positie zo hoog mogelijk nabij compressiezone of bovenste hoekprofiel.

Het aantal meetpunten 

dat u langs de omtrek 

gebruikt, hangt af van 

de tankdiameter. Let op 

dat deze schets voor de 

duidelijkheid maar 4 

punten laat zien. 

Zie Par. 6.5.1, Afb. 6-14

Negatieve waarde 

betekent een naar binnen 

gerichte afwijking aan de 

bovenzijde van de 

tankwand
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NORTH SOUTH

0 mm

0 mm 0 mm

0 mm

Scheefstandsmeting met laserlevel 

tool

Scheefstand meten:
Meet de verticaliteit van de tank ter hoogte van elke poot. 

Start de nummering aan de noordkant en ga rechtsom. 
1 positie zo laag mogelijk op de tankwand 
1 positie zo hoog mogelijk nabij de bovenkant van de tankwand

Noteer het verschil tussen 2 punten loodrecht boven elkaar

NOORD ZUID

Negatieve waarde 
betekent een naar binnen 
gerichte afwijking aan de 

bovenzijde van de 
tankwand
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Opmerkingen

Zetting langs de omtrek

Niveaumeting:

Meet het niveau op de steunplaat van elke pootr. 

Start de nummering aan de noordkant en ga rechtsom.
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