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Anderungen 
geändert 

N ~ , :  B 040 0149 
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Blatt : 1 

Geändert und geprüft Datum Erstausgabe: 27 10.1969 , /-” 

-26.01.83 Gefertigt: W. Heimel W. Heime1 - 

Geprüft: H. Ackermaw 

Materia 1- 
Bezeichnung : Klebstoff 

Verwendung : Zur Verklebung von Graphitelektroden untereinander sowie auf 
Stahl (unproduktiv). 
Zur (Stoß-) Verklebung von APTK-Moosgummi-Türabdichtungen 
(produktiv) ; gemäß Material-Freigabe 

I I - 

Allgemeine 
B es chr eibung : Farb los er Einkomponent enkl eb er auf C yanacry la t-Bas i s. 

Abt.-Leiter: M. Gebaue 

Anf o r  deruneen 

1.0 Vor der Verklebung 

2.0 

1.1 Anlieferungs-Viskosität 
bei +2OoC mPas: 28 bis 40 (nach Brookfield) 

1.2 Gefahrklasse : A-III 

1.3 Kennz ei chnungspf 1 i ch t ig 
gemäß Arbs tof fV : Ja 

Verarbei tungsbedingungen 

2.1  Verarbeitung 

3. O Technoloei s Che E i eens chaf t en 

: Aus Polyethylen-Tropfflaschen oder (umge- 
rillt) aus Polyethylen-Klebestiften; 
erforderlichenfalls - bei größeren Klebe- 
flächen - Klebstoff mit einem Polyethylen- 
Pinsel, Holz- oder Metallspachtel zu einem 
Kinnen Film verstreichen. 
(Filmdicke höchstens 0,2 mm) 

3.1 Bindefestigkeit 

3.1.1 Gute dauerhafte Verklebung von Graphit-Elektroden untereinan- 
der sowie auf Stahl 

3.1,2 Gute dauerhafte (Stoß-) Verklebung von APTK-Moosgummi-TÜrab- 
dichtungen. 
Prüfung : 
Nach den nachstehend genannten Gesamtbehandlungen muß bei 
+23OC + 5 K eine Mindes zugf estigkeit (Zuggeschwindigkeit 

im Moosgummi auftreten. 
100 rmn7min) von 40 N/cm 5 erreicht werden oder Kohäsionsbruch 
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Blatt: 2 

3.1.2.4 Nach 24 h Abbindezeit b e i  +23OC It 5 K 
t120 h b e i  -2OOC t 2 K 
+2 h b e i  +23Oc 2 5 K 

3.1.2.5 Nach 24 h Abbindezeit b e i  +23OC 2 5 K 
+144 h Klimatest  nach SK D I N  50 017 
+2 h b e i  23OC A 5 K 

3.1.2.6 Nach 24 h Abbindezeit b e i  +23OC 2 5 K 
+72 h Ozontest  nach Ope1 TL 252 
+2 h b e i  +23OC 2 5 K 

Prüfungshinweis : 

Die Warmeauslagerung (Alterung)  e r f o l g t  i m  Umluftofen nach D I N  50 O11 (Pos.2.4). 

Anwendungshinweis : 

Unmittelbar nach d e n  K lebs to f fau f t r ag  müssen d i e  Werkstücke zusammengefügt und 
f i x i e r t  werden. Kurzer Kontaktdruck s o r g t  f ü r  s o f o r t i g e n  Härtungsbeginn(Po1y- 
mer i sa t ion  des Klebs to f fe s )  sowie optimale F e s t i g k e i t  de r  Klebverbindung. 

Die v o l l s t ä n d i g e  Klebstoff-Aushärtung i s t  e r s t  nach 24 h b e i  +23OC 5 5 K 
e r r e i c h t .  

Anlieferung : Per Gewicht, B 041 0149 i n  Polyethylen-Tropfflaschen m i t  
Ca. 50 g I n h a l t .  

B 042 0149 i n  500 m l  PE-Flaschen m i t  
Ca. 500 g I n h a l t  
Geb indeabmessungen: 
1. Zyl ind r i sche  Form ( Ø  7 4  mm, H. 145 mm) oder 
2. Rechteckform (L. 88 mm, B. 6 4  mm, H. 124 mm> 

Die Opel-Material-Nr. i s t  auf a l l e n  Gebinden jeder  Lieferung 
deut li ch s i c h t b a r  anzubringen. 

Hinweis f ü r  
L ie fe ran ten  : Bei d e r  Vorstel lung von Mustermater ia l ien i s t  d e r  L i e f e r a n t  

v e r p f l i c h t e t ,  v o l l s t ä n d i g e  Kenndaten m i t  Angabe de r  Material- 
Bas i s ,  minimalen und maximalen chan. physikal .  Analysenwerte, 
Lagerbedingungen, genauen Hinweise zu a l l e n  bestehenden Ver- 
ordnungen wie VbF, ArbStoffV, WV, Umweltschutz, m i t z u l i e f e r n .  
Ferner  i s t  e i n  Mater ia l -Prüfber icht  beizufùgen, aus dem d i e  
gemäß Abprüfung nach Mat erial-Spez i f  ik-at i on  e r m i t t e l t  en Wert e 
d e t a i  I l i  e r t  ersi ch t 1 i ch sind. 
Für den Serienbedarf  muß der L i e f e r a n t  d i e  Verantwortung da fù r  
übernehmen, daß d i e  g e l i e f e r t e  Ware d i e  Opel-Material-Vor- 
S c h r i f t e n  e r f i i l l t  und dem freigegebenen Erst-Produkt e n t s p r i c h t .  
Diese Garan t i e  muß unaufgefordert  b e i  j e d e r  Material-Lieferung 
durch einen s c h r i f t l i c h e n  Vermerk auf dem L i e f e r s c h e i n  oder 
auf einem b e i g e f i g t e n  Prüfzeugnis b e s t ä t i g t  werden. 

- 3 -  

Abt.-Leiter: M. Sebauer 
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