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Mat e ri al - 
Bezeichnung 

Ve wend un g 

Allg eme i ne 
Becc h re i b u ng 

Anforderungen 

Schaltrretriebeöl (FWD1 

Zur Befüllung von Schaltgetrieben (gemäß Konstruktionszeich- 
nung und Stückliste). 

Schaltgetriebeöl mit guten Kaltschalteigenschaften. 

Farbe : rot 

I. Viskosität (DIN 51 562) 
bei - ' 10°C 
bei + 100°C 

Dichte bei + 20 O C  

(DIN 51 757) kg/dm3: 0,85 bis 0,86 

2. Brookfield Viskosität 

bei - 40°C 
(DIN 51 398) 

3. Flammpunkt 
(DIN IS0 2592) 

4. Pourpoint 
(DIN IS0 3016) 

5. Wassergehalt 
(DIN 51 777) 

6. Chiorgehait 
(DIN 51 577) 

7. Schaumneigung (Opel 242)) 
Schaumhöhe 
Schaumzerfall 

8. Wärmestabiiität (Opel 282) 
Sedimente 
Verdam pfun gsver I us t 
Viskositätsänderung 

bei + 100 O C  

mm2/s: unter 1450 
mm2/s: über 10 

mPa: unter 50000 

OC: über+200 

O C :  unter-42 

Gew.-%: unter 0, l  

Gew.-Oh: unter 0,005 

mm: unter 10 
min: unter 5 

Gew.-%: Max. 0,35 
%: Max. 5 

%: Max. 15 
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9. Korrosionsschutmirkung 
(Opel 281, Verfahren B) 

Stahl blech 
Messingblech 

: keine Korrosion 
: keine Krustenbildung, Schwarzfär- 

bung ist zulässig 

10. Scherctabilität 
Kegelrollenlagertest (DIN E 51 350/6) 
5 kN, 192 h bei + 60 "C 

Viskosität (DIN 51 562) 
bei + 100°C rnm2/s: über 1 O 

11. FZG-Test 
(DIN51 354) Schadenskraftstufe: über 1 O 

12. Prüfstandversuche 

Dauererprobung der Lagerung 
der Getriebegangräder : Nach Methode GME-TP 

NO. L-7 B I  D-4 

Dauererprobung der Getriebe- 
synchronisierung und -schal- 
tung : Nach Methode GME-TP 

NO. L-7 B I  D-5 

Dauererpro bung Getrie belager 
der Haupt- und Antriebswelle 

Dauererprobung von Getrie- 
berädern, Achsantrieb und 
Lagen im FWD-Getriebe 

Erprobung der treibenden und 
getriebenen Schraubenräder, 
Tachoantrieb 

Dichtheit von Flachdichtungen 
in Schaltgetrieben 

Radialwellendichtringe 

: Nach Methode GME-TP 
NO. L-7 B I  0-7 

: Nach Methode GME-TP 
NO. L-7 B I  D-8 

: Nach Methode GME-TP 
NO. L-7 B I  0-12 

: Nach Methode GME-TP 
NO. L-7 B I  E-I 

: Nach Methode GME-TP No. L-0-3 
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13. Elastomer-Verträglichkeit 

RWDR - Elastomer - Verträglichkeit nach GME 60 255 (T= + 150 OC, t=336 h) 
Fiuor-Elastomer FPM, CFW-Bezeichnung 75 FMK 595 

Härte (GME 60 256) IRHD: 7313 
Zugfestigkeit (GME 60 257) mPa: 1012 
Reißdehnung (GME 60 257) %: 3 0 0 I 5 0  

Zulässige Wertänderung nach 
Olbeständigkeitsprüfung GME 60 255 

Anderung der Härte IRHD: 15 
Anderung des Volumens %: I 5  
hderung der Zugfestigkeit %: + 3 0 / - 1 5  
hderung der Reißdehnung %: + l o / - 6 0  

(mind. 150 %, vorher keine Risse zulässig) 

RWDR - Elastomer - Verträglichkeit nach GME 60 255 (T= + i 5 0  O C ,  t=336 h) 
Fluor-Elastomer FPM, CFW-Bezeichnung 75 FMK 143 898 

Härte (GME 60 256) IRHD: 7513 
Zugfestigkeit (GME 60 257) mPa: 1212 
Reißdehnung (GME 60 257) %: 300150 

Zulässige Wertänderung nach 
Olbeständigkeitsprüfung GME 60 255 

anderung der Härte IRHD: t 5  
Anderung des Volumens %: + 5  
Anderung der Zugfestigkeit %: + 3 0 / - 1 5  
Anderung der Reißdehnung %: + I O / - 6 0  

(mind. 150 %, vorher keine Risse zulässig) 

RWDR - Elastomer - Verträglichkeit nach GME 60 255 (T= + 100 O C ,  t=336 h) 
SRE NBR 28 DIN 51 358 

Härte (GME 60 256) IRHD: 78 bis 83 
Zugfestigkeit (GME 60 257) mPa: 20 bis 25 
Reißdehnung (GME 60 257) %: 300bis360 

Zulässige Wertänderung nach 
C)Ibeständigkeitsprüfung GME 60 255 

Änderung der Härte IRHD: 110 
Änderung des Volumens %: + 1 5 / - 1 0  
Änderung der Zugfestigkeit %: +30/ -15  
hderung der Reißdehnung %: + l o / - 6 0  

(mind. 150 %, vorher keine Risse zulässig) 
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