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Abschreckmittel fur die Hartung von Teilen aus unlegierten Stahlen

zur Erzielung héchster Harte und zur Vermeidung von Weichflek-

Material-
Bezeichnung : Hartewasse
Verwendung

kigkeit.
Allgemeine

Beschreibung

frei

Schittdichte bei +20 °C

Anforderungen

1.0  Anforderungen bei der Anlieferung

1.1
1.2
1.3

1.4
1.5
1.6

1.7
1.8

1.9
1.10

Homogenitat

Geruch

Léslichkeit im Ansatzwasser
des Verwenderwerkes in je-
der Konzentration

Gehalt an Nitrit

Gehalt an Cyanid

Gehalt an Athylendinitrilo-
tetraessigsaure

Gehalt an Nitrilotriessigsaure

Schwermetallgehalt
Zn
Cd
Pb
Ba

Silikongehalt

Gehalt an nitrosierbaren
Aminen

Gew.-%:

Gew.-%:

Gew.-%:
Gew.-%:
Gew.-%:;
Gew.-%:
Gew.-%:
Gew.-%:;

Gew.-%:

Gew.-%:

kg/m3: ca. 1000

wasserlésliches Salzgemisch aus Sulfaten und Carbonaten - nitrit-

frei von Verunreinigungen

neutral, nicht unangenehm

einwandfrei
Vollkommen frei

Vollkommen frei

Vollkommen frei
Vollkommen frei
Vollkommen frei
Vollkommen frei
Vollkommen frei
Vollkommen frei

Vollkommen frei

Vollkommen frei
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2.0 Anforderungen bei V.
2.1 Konzentrati Vol.-%
2.1.1  Homogenitét Keine Trennung in verschiedene
Phasen
2.1.2 Geruch neutral, nicht unangenehm
2.1.3 pH-Wert max. 12
2.1.4 Schaumverhalten
(Methode A 14) kein Schaum
2.1.5 Abschreckverhalten
(ivf Quenchotest) Vergleich mit eingesetztem Produkt
2.1.6 Korrosionsschutz |
(Methode A 17) Vergleich mit eingesetztem Produkt
2.1.7 Spulwirkung Zunder und Verunreinigungen mis-
sen einwandfrei abgespdlt werden
2.1.8 Standzeiten Die Standzeiten von Werkzeugen
und Kuhlmitteln nachgeschalteter
Bearbeitungen dirfen sich im Laufe
des betrieblichen Einsatzes nicht
verschlechtern.
2.1.9 Reinigung des Harte-
wassers Zunder und feste Verunreinigungen
mussen durch die gebrauchlichen
Reinigungsanlagen chne Schwierig-
keiten aus dem Hartewasser zu
entfernen sein. Auf den Maschinen
und Anlagen dirfen sich keinerlei
Rickstande aus dem Hartewasser
bilden.
2.1.10 Oberflachenqualitat
der Werkstlicke Die vorgeschriebenen Werte fur die
Harte und die Qualitat der Werkstik-
ke mussen lber die gesamte Ein-
satzdauer erreicht werden.
2.1.11  Kontrolle der Konzen-
tration . MuB jederzeit nach einem einfachen
Verfahren, wie Refraktometer, Titra-
tionsmethode usw. méglich sein
(Genauigkeit + 0,1 %).
o St | Sk
Uberarbeitet 23.08.1996 C. Grittner Ackermann auer
Anderung Datum Sachbearbeiter ‘Gruppenleiter ' Abt -Leiter

Documents

Copyright General Motors Europe
Provided by IHS Markit under license with GME Licensee=/, User=,
No reproduction or networking permitted without license from IHS Not for Resale,

Full document details: GM B 040 1203 1996


http://www.avadocuments.com/doc/gm-b-040-1203-1996
http://www.avadocuments.com/doc/gm-b-040-1203-1996

=) o

OPEL

TDC WPE
Prozef- und Lackier-
technik & Umweltschutz

Nummer: B 040 1203

MATERIAL - SPEZIFIKATION Gruppe : C

Seite: 3von 6
Erstausgabe : 20.12.1990

2.1.12 Trennung des Harte-
wassers

2.1.3 Physiologische Eigen-
schaften

2.1.14 Wirtschaftlichkeit

2.2 Konzentration 15 Vol.-%
2.2.1 Homogenitéat

2.2.2 Geruch
2.2.3 pH-Wert

2.2.4 Schaumverhalten
(Methode A 14)

2.2.5 Abschreckverhalten
(ivf Quenchotest)

2.2.6 Korrosionsschutz
(Methode A 17)

2.2.7 Spullwirkung

2.2.8 Standzeiten

Die Trennung muf} in den Trennanla-
gen des jeweiligen Verwenderwerkes
méglich sein und darf den Gesamtpro-
zeB nicht stérend beeinflussen

Keine Gesundheitsschadigungen
und Hauterkrankungen, weder beim
Berthren noch durch verdunstete
Bestandteile

Ergibt sich aus Preis, Dichte und ei-
nem Faktor, in dem die Kosten fiir
Werkzeuge, Wartung und Entsor-
gung sowie der Verbrauch bertck-
sichtigt sind.

Keine Trennung in verschiedene
Phasen

neutral, nicht unangenehm

max. 12

kein Schaum

Vergleich mit eingesetztem Produkt

Vergleich mit eingesetztem Produkt

Zunder und Verunreinigungen mus-
sen einwandfrei abgesplt werden

Die Standzeiten von Werkzeugen
und Kihlmitteln nachgeschalteter
Bearbeitungen dirfen sich im Laufe
des betrieblichen Einsatzes nicht
verschlechtern.
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2.2.9 Reinigung des Harte-
wassers

2.2.10 Oberflichenqualitat

der Werksticke

2.2.11 Kontrolle der Konzen-
tration

2.2.12 Trennung des Harte-
wassers

2.2.13 Physiologische Eigen-
schaften

2.2.14 Wirtschaftlichkeit

Zunder und feste Verunreinigungen
missen durch die gebrauchlichen
Reinigungsanlagen ohne Schwierig-
keiten aus dem Hartewasser zu
entfernen sein. Auf den Maschinen
und Anlagen dirfen sich keinerlei
Rickstande aus dem Hartewasser
bilden.

Die vorgeschriebenen Werte fur die
Harte und die Qualitat der Werkstiik-
ke missen Uber die gesamte Ein-
satzdauer erreicht werden.

MuB jederzeit nach einem einfachen
Verfahren, wie Refraktometer, Titra-
tionsmethode usw. méglich sein
(Genauigkeit + 0,1 %).

Die Trennung muf in den Trennan-
lagen des jeweiligen Verwenderwer-
kes maéglich sein und darf den Ge-
samtprozeld nicht stérend beeinflus-
sen

Keine Gesundheitsschadigungen
und Hauterkrankungen, weder beim
Berthren noch durch verdunstete
Bestandteile

Ergibt sich aus Preis, Dichte und ei-
nem Faktor, in dem die Kosten fur
Werkzeuge, Wartung und Entsor-
gung sowie der Verbrauch berick-
sichtigt sind.
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