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1 Introduction 
1.1 Material Description. Adhesion tape based on 
butyl rubber. 

1.2 Applicability. This specification specifies the 
general requirements of butyl tape used for bonding 
panels, window glass to weather strip, door-tail gate 
to polyethylene film. 

 

2 References 
Note: Only the latest approved standards are 
applicable unless otherwise specified. 

2.1 External Standards/Specifications. 

None  

2.2 GM Standards/Specifications. 

EDS-M-0102 
EDS-T-7786 

EDS-T-7902 
GMW3059 

2.3 Additional References. 

TMC003 Material Safety Data Sheet guidance 
documents (available at www.gmsupplypower.com) 

3 Requirements 
 

1 개요 
1.1 재질 일반 특성. Butyl Rubber 를 주성분으로 한 
자기점착성을 갖는 성형 Sealing Tape. 

1.2 적용 범위. 본 규격은 자동차의 Panel 과 Panel 
사이, Windows Glass 와 Weather Strip 사이 Door, 
Tail-Gate 등의 도장강판과 Polyethylene, PVC 
Film 등의 접착에 사용하는 Tape Butyl 의 일반적인 
요구치를 규정한다. 

2 관련 표준/규격 
주: 특별히 명기된 규정이 없는 한 가장 최근에 
승인된 표준을 적용한다. 

2.1 사외 표준/규격. 

None  

2.2 GM 표준/규격. 

EDS-M-0102 
EDS-T-7786 

EDS-T-7902 
GMW3059 

2.3 기타 표준/규격. 

TMC003 Material Safety Data Sheet guidance 
documents (available at www.gmsupplypower.com) 

3 요구 사항

Test Designations /  
시험 항목 

Test Methods /  
시험 방법 

Specifications / 
규격 

94545170 

(M-8556) 

94545171 

(M-8556-A) 

94545172

(M-8556-B)

3.1 Specific Gravity / 비중 (g/ml) EDS-T-7786 
1.2 min. / 

1.2 이상. 
1.0 ± 0.1 1.0 ± 0.1 

3.2 Cone Penetration / 주도 EDS-T-7902-25 53 ~ 59 45 ~ 65 55 ~ 75 

3.3 Solids Content / 고형분  (wt%) EDS-T-7902-20 
98 min. / 

98 이상. 

98 min. / 

98 이상. 

98 min. / 

98 이상. 

3.4 Peel Resistance / 박리 강도 
(Kg/25mm) 

EDS-T-7902-6 
1.5 min. / 

1.5 이상. 

2.0 min. / 

2.0 이상. 

2.0 min. / 

2.0 이상. 

3.5 Heat Aging Resistance / 가열 
노화 시험 (Kg/25mm) 

EDS-T-7902-13 
1.2 min. / 

1.2 이상. 

1.8 min. / 

1.8 이상. 

1.8 min. / 

1.8 이상. 

 

Copyright GM DAEWOO AUTO AND TECHNOLOGY COMPANY 
Provided by IHS Markit under license with GM KOREA Licensee=/, User=, 

Not for Resale, No reproduction or networking permitted without license from IHS

--`,,```,,,,````-`-`,,`,,`,`,,`---

Full document details: GM EDS-M-8556 2015

http://www.avadocuments.com/doc/gm-eds-m-8556-2015
http://www.avadocuments.com/doc/gm-eds-m-8556-2015


GM KOREA ENGINEERING STANDARDS EDS-M-8556

 

© Copyright 2015 General Motors Company All Rights Reserved 

October 2015 Page 2 of 4

Version : 6 

 

 

Test Designations /  
시험 항목 

Test Methods /  
시험 방법 

Specifications / 
규격 

94545170 

(M-8556) 

94545171 

(M-8556-A) 

94545172

(M-8556-B)

3.6 Contamination Resistance / 
오염성 

After 2 cycle of (36℃ x 
4 hours + 38℃ x 90% 

RH x 16 hours + 80℃ x 
4 hours). / 

(36℃ x 4 hours + 38℃ 
x 90% RH x 16 hours + 
80℃ x 4 hours)를 2 회 

Cycle. 

No 
contamination 
is allowed. / 

시험 도중, 
시험 수행 후 
오염 없을 것.

← ← 

 

4 Manufacturing Process 
Not applicable.  

5 Rules and Regulations 
5.1 Legal Regulations. All materials must satisfy 
applicable laws, rules, regulations and 
recommendations valid in the country of usage. 

5.2 Language. In the event of conflict between the 
Korean and English language, the Korean language 
shall take precedence. 

5.3 Inspection and Rejection. Samples of 
components or materials released to a GM material 
specification shall be tested for conformity with the 
requirements of this material specification and 
approved by the responsible Engineering 
department prior to commencement of delivery of 
bulk supplies. 

A new approval must be received for any changes, 
e.g., properties, manufacturing process, location of 
manufacture, etc. If not otherwise agreed, all testing 
and documentation normally required for initial 
release must be completed. 

It is the responsibility of the supplier to inform the 
customer in a timely manner, without solicitation, 
and to include documentation of all modifications of 
materials and/or processes and to apply for a new 
release. 

5.4 Initial Source Approval. No shipment shall be 
made by any supplier until representative initial 
production samples have been approved by the 
responsible Engineering department or designees 
meeting the requirements of this specification. 

 

 

 

 

4 제조 공정상의 운영 조건 
해당사항 없음. 

5 규칙과 규정 
5.1 법률상 규정. 모든 재질은 해당 국가에서 사용과 
관련, 유효한 적용 가능한 준거법, 규칙, 규정 및 
권고사항을 만족시켜야 한다. 

5.2 언어. 한국어와 영어의 상충이 있을 경우, 
한국어를 우선으로 한다. 

5.3 검사 및 반려. GM 일반표준에 의해 제출된 
부품이나 재질의 시험편은 본 일반표준에 규정된 
시험을 거쳐 요구조건을 만족시켜야 하며, 양산 공급 
전에 주관 부서의 승인을 받아야 한다. 

속성, 제조 공정, 생산지 등과 관련된 변경이 발생될 
경우, 새로운 승인을 받아야 한다. 다른 합의가 없는 
한, 일반적으로 최초 배포를 위해 요구된 모든 시험 
및 증거 서류는 완료되어야 한다. 

공급자는 구매자의 요청 여부와 상관 없이 재질 
그리고/또는 공정 상의 모든 변경에 관한 서류를 
포함하여 적시에 공지해야 하며, 신 제품 출시 
신청을 해야 한다. 

 

 

 

5.4 초기 공급 승인. 대표적인 초도 생산 견본이 본 
표준의 요구조건에 부합되어 적절한 재질 부서에 
의해 승인될 때 까지는 어떤 공급자도 출하해서는 
안 된다. 

 

 

 

 

Copyright GM DAEWOO AUTO AND TECHNOLOGY COMPANY 
Provided by IHS Markit under license with GM KOREA Licensee=/, User=, 

Not for Resale, No reproduction or networking permitted without license from IHS

-
-
`
,
,
`
`
`
,
,
,
,
`
`
`
`
-
`
-
`
,
,
`
,
,
`
,
`
,
,
`
-
-
-

Full document details: GM EDS-M-8556 2015

http://www.avadocuments.com/doc/gm-eds-m-8556-2015
http://www.avadocuments.com/doc/gm-eds-m-8556-2015

