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Mater ia l -  
Bezeichnung : PVC -Vers i eg el ungsma s se 

Verwendung : Zum Vers i ege ln  von Bördelnähten an Karosser ien  - g f . d 3  Mal P I  i n l -  
f re iga  b e; 
Verarbe i tung  nach Prozeß-Spezi f ika t ion  B l a t  t - N r .  8 7 5 G r u p ~ 5 . N -  

Allgemeine 
Beschreibung : Lösungsmit t e l f r e i e ,  wännehärtende VersiegeïunCsiiiö !, !: p. auf PVC- 

Basis .  
Farbe: h e l l g r a u  

-- Anforderungen -- 

1.0 Vor de r  V e r a i b e i t u s  -. ~- - 
1.1 A n l i e f e i u n g s v i s k o s i t ä t  

b e i  +20 OC, mpas : 30 O00 b i s  40 000, gemessen m i t  ì:ljlaecht-Rl,co- 
meter STV oder Epprecht-Rheoaat 1 'i, Rela t iv -  
Meß-Systan MS-r5, Drehzahl 200 min- ' (Meßdauer 
Ca. 5 SI 

' 1.2 Kciinzeichnungspflichtig 
gcniäß AiLStoffV : Nein 

1.3 A n t e i l  an monmercm Vinyl- 
c h l o r i d  (VC) i n  d e r  Mcsse : Max. 13 ppm (mg/l  PVC) 

2.0 G e i  d e r  Vera rbe i tung  

2.1 Anl ie ferung 

~ - - -- .-. 

: D i e  Versiegelungsmasse mu13 hoinc~:;;c~n s e i n  und 
da r f  k e i n e  E insch lüsse  en tha l i c i i ,  d i e  d e n 5  ' 
Arb e i t  svor  gang behind ern.  

2.2  V e r a r b e i t b a r k e i t  : Aus gla t twandigen  Fässe rn  (Innendurchmesset  
570 nmi) oder Con ta ine r  mi t te l s  Piirnpe m i t  , . 
Druckstempel ( t tbersetzungsverhäl  1 n i s  20 : 1)  
und Uberbringerpumpe ( 4 5  : i )  ÜLcr Ringle i -  
tung, Schlauch, Faden- und P i n s r l  p i s t o l e .  D i e  
R ing le i tung  muß auch a l s  S t i c h l e i t u n g  b e t r i e -  
ben werden können. 

2.3 Verarbeitungseigenschaften: 2.3.1 GieBfahig m i t  Fadenp i s to l e ;  DÜsengrÖBe 
1 b i s  4 IIPL Ø 

m i t  P i n s e l  von Hand. 
2 . 3 . 2  Gut v e r s t r e i c h b a r  m i t  P i n s c l p i s t o l e  und 

2.4 Standvermögen : Nach de r  Verarbe i tung  übe r  Pumpe 2.2 g u t e s  
Standvermögen - b e i  Temperaturen von +2O OC 
b i s  +180 "C - a l s  Raupe von 8 min Ø a n  senk- 
r e c h t e n  F lächen  und über  Kopf ohne Ablauf- 
oder  Ab sacker  s cheinugen. 

-. .- 
-- Andermgen Geändert und geprüft Datum Erstausgaòe: 07.04.1978 , 

1 2 1 . 0 5 . 8 2  Gefertigt: W. Heime1 u b e r a r b e i t e t  W. ìieime 

-Geprüft: H. Ackern!?&: 
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A D A M  O P E L  
Aktkngesellschrfî MATERIAL-SPEZIFIKATION 

_- . Proze8-Abteilung 

Nr.: L O00 01 90 
Gruppe: 
Bbtt : 2 

2.5 V i s k o s i t ä t s v e r h a l t e n  b e i  
Vera rbe i tung  über  Pumpe : 2.5.1 V i s k o s i t ä t s a b f a l l  : Max. 30 X ', 

2.5.2 Viskositätszunahme: Keine 
2.5.3 Eine Dauerbelastung von Ca. 200 b a r  dar f  

ke inen  E in f luß  auf das  u n t e r  Pos. 2.5.1 
und 2.5.2 genannte  V i s k o s i t ä t s v e r h a l t e n  
haben. 

2.6 Wei chma'cherwanderung : Zuläs s ige  Weichmachewandcrung auf den u n t e r  
POS. 2.8 genannten Haf t f l ächen  nach 1 h b e i  
+23 OC - + 5 R: Max. 2 inm (Hofbildung) 

2.7 He in i  gung smö g 1 i chkei  t : Die Versiegelungsmasse muß s i c h  l e i c h t  m i t i  c l s  
Lappen von den i n  Pos. 2.8 genannten Haft-  
f l ächen  en t f e rnen  l a s sen .  

2.8 Aufbau/Haftf lächen : 2.8.1 Werke RÙsselsheim/Antwerpen I /Zaragoza 
E n t f e t t e t e s  Karosserieblechr'spritzphosphat i e- 
rung L O00 0136 (Schichtgewicht  1 , 6  +0,4 g/in2) 
- 10 min/+l50 OC; ETL L O00 0379 - 3u min/ 
+I90 %; Bördelversiegelungsmasse L O00 O190 
( a l s  Band 8 x 2 nun und Raupe Ø 5 mm) - 15 iirin/ 
+23 OC; Hydrogrund L O00 0436 - 15 min/+23 oc, 
30 min/+lóO %; KH-Decklack L 000 O218 oder 
L O00 0277 - 10 min/+23 OC, 50 min/+l30 

2.8.2 Werk Bochum 
E n t f e t t e t  es Karos s er i eb 1 ech ; S p r i t  zphospha t i e- 
rung L O00 0861 (Schich tgewicht  2 ,4  +0,4 g/m 
- 10 min/+lsO OC; Epoxid-Tauchgrund L 005 0212 
- 4 min/+l50 %; Bördelverciegelungsmacse 
L O00 O190 ( a l s  Band 8 x 2 rmn und Raupe Ø 
5 mm) - 1 5  min/+23 OC; Grundierung L 113 0248 
- 10 min/+23 OC, 30 min/+l70 %; KH-Decklack 
L O00 0252 - 10 min/+23 OC, 30 min/+90 

2 

. -  
2.8.3 Werk Bochum 

E n t f e t t e t e s  Karosser ieb lech;  Spr i tzphosphat ig-  
rung L O00 0861 (Schich tgewicht  2 ,4  +0,4 g/uiz) 
- 10 min/+150 "C; Börde lve r s i ege lungGasse  
L O00 O190 (a l s  Band 8 x 2 nm und Raupe Ø 
5 mm) - 15 min/+23 %; w e i t e r e r  Aufbau s i e h e  
Punkt 2.8.2 

2.8.4 Werk Antwerpen II 
E n t f e t t e t e s  Karosser ieb lech;  Sp r i t zphospha t i e -  
rung L O00 0640 (Schich tgewicht  2 ,4  +0,4 g / m L )  - 10 min/+l50 "C; Epoxid-Tauchgrund O00 O001 
- 10 min/+l30 Oc;  Bördelversiegelungsmasse 
( a l s  Band 8 x 2 mm und Raupe Ø 5 um11 - 15 min/ 
+23 OC; Grundierung L O00 0003 - 10 min/+23%, 
50 mín/+155 %; Acrylic-Decklack L 000 0935 - 
LO min/+23 O C ,  25 min/+l6O 

! 

_ -  
Anderungen Geändert und geprüft Datum Erstausgabe: 07.04.1978 

r b e r a r b e i t e  t W. H e i m e l  . .  
- Gefertigt: W. H e i m e l  

. Geprüft: H. A c k e r m a n n  &Pa 
Abt.-Loiter: M. Gebauer 
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Nr.: L O00 O190 
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Grupp:  
A A o 
Ak tiengeselishaft E ' MATERIAL-SPEZIFIKATION 

Prol&-Ab: :¡lung Blatt:  

2 .8 .5  - Werk Antwerpen II 
E n t f e t t e t e s  Karosser ieb lech;  Spi i i  zpho .p!,atie- 
rung L O00 0640 (Schichtgewicht  ? , 4  + O , h  g/m2)  
- 10 min/+l50 %; Bördelvers iegvl  u u ~ ~ n i ; : , s e  
L O00 O190 ( a l s  Band 8x2 mm und I:aupe Ø 5 rom) 
- 15 min/+23 O C ;  w e i t e r e r  Aufbau s i e h e  Punkt 
2 . 8 . 4  
Ea s i n d  d i e  Ofentemperaturen Z J J ~ '  Leben. 

3. O - Trrhnol  - -  ogiscihe - - Anforderunten - - -- - . - - 

3.1 u b e r f a c k i e ï b a r h c i t  

3 .2  Haftiiiig 

3 . 4  Ki 1 t eb est and i gk e i  t 

3.5 Feuchtk l i rna tes t  

3.6 Wasserbes tändigkei t  

3.7 Wirmebeständigkei t  

: Die entsprechend 2 . 8  behande l t e  '.'( r s i ege lungs -  
masse muß fo lgende  Bedingungen t :U1 l en :  

3.1.1 Kein Unterschied  i m  A1iss í . : jc  , I  zur  
l a c k i e r t  en B1 echob e r f  12 ch e 

3.1 .2  Absolut  p o r e n f r e i e  Struktii ï  
3.1.3 Keine Aufblähung, Blasen-- t 'er R i a -  

b i ldung  

: Die entsprechend 2 .8  behandel te  V(Lrciege1ungs- 
masse muß e i n e  g u t e  vo l l f l äch igc :  i:iiftung 
aufweisen und da r f  s i c h  n u r  dur(.11 Zers tö ren  
(Kohäsionsbruch, n i c h t  a l s  Barid ' , ~ , i e h b a r )  vom 
Blech ab lösen  lassen.(PrÜfung bei. +23 OC - + 5K) 

: Nach e i n e r  WZrmealterung von 120 h b e i  +80 % 
+ 3 K dar f  d i e  nach Pos. 2 . 8  beh<qndel te  
Vers i egelungsmas se k e i n e  Haf t  f (> 5 L gkei  t sminde- 
rung,  Versprödung oder  Rißbilduiig zeigen.  
(Prüfung b e i  +23 OC - + 5 K) 

- 

: Nach e i n e r  Lagerung von 16 h b e i  -30 % + 3 K 
dar f  d i e  nach Pos. 2 . 8  und 3.3 bchande l t ë  
Ver.siegelungsmasse b e i  de r  Biegeprobe übe r  
Dorn von 70 mm Ø n i c h t  re iBen oder  s i c h  vm. 
Blech ablösen.  (Biegedauer  Ca.  5 s ,  Prüfung 
b e i  -30 OC + 5 KI 

: Die nach Pos. 2.8  behande l t e  Verciegelungs-  
masse da r f  nach 240 h F e u c h t k l L a t e s t  nach 
SK D I N  50 017 k e i n e  Verminderung de r  i n  
Pos. 3.2 genannten Haftung aufweisen. 

: Die Versiegelungstnasse - a u s g e h ä r t e t  30 min 
b e i  +170 OC und 10 min b e i  +150 OC - dar f  nach 
150 h Lagerung i n  Wasser b e i  +23 
k e i n e  Wasseraufnahme oder  Anlöseerscheinung 

2 5 K 

zeigen.  

: Gute Wàrmebeständigkeit  bei  +175 OC160  , m i n  
PIUS +I80 %/20 min, ohne Poren- oder 'BiQbil- 
dung, Haftungsminderung u m .  
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