"ADAM OPEL

Nr.: L 000 ()J Y
Aktiengesellschaft MATERIAL-SPEZIFIKATION Gruppe: }1‘
ProzeB-Abteilung Blatt:
Material-
Bezeichnung : PVC-Versiegelungsmasse
Verwendung : Zum Versiegeln von BordelnZhten an Karosserien - gcudB Materjal-
freigabe; .
Verarbeitung nach ProzeB-Spezifikation Blatt-Nr. 875 Gruppe N.
Allgemeine
Beschreibung : Losungsmittelfreie, wdrmehdrtende Versiegelungswasre auf PVC-
Basis.
Farbe: hellgrau
Anforderungen

1.0 Vor der Veraibeitung

1.1 Anlieferungsviskositdt
bei +20 °C, mPas

‘1.2 Keunzeichnungspflichtig
gemdB ALbStoffv

1.3 Anteil an moncmeran Vinyl-
chlorid (VC) in der Masse

2.0 Bei der Verarbeitung

2.1 Anlieferung

2.2 Verarbeitbarkeit

2.3 Verarbeitungseigenschaften:

2.4 Standvemmdgen

30 000 bis 40 000, gemessen mit Vpprecht-Rheo-
meter STV oder Epprecht-Rheonat }S,IRelat1v~
MeB-System MS-r5, Drehzahl 200 win - (MeBdauer
ca. 5 s)

Nein

Max. 13 ppm (mg/l PVC)

Die Versiegelungsmasse muB homogrn sein und
darf keine Einschliisse enthalten, die dem
Arbeitsvorgang behindern.

Aus glattwandigen Fissern (Innendurchmesser
570 mm) oder Container mittels Pumpe mit
Druckstempel (Ubersetzungsverhilfnis 20 : 1)
und Uberbringerpumpe (45 : 1) iLer Ringlei-
tung, Schlauch, Faden- und Pinsclpistole. Die
Ringleitung muB auch als Stichleitung betrie-
ben werden kdnnen.

2.3.1 GieBfdhig mit Fadenpistole; DiisengroBe
1l bis 4 mm &

2.3.2 Gut verstreichbar mit Pinsclpistole und
mit Pinsel von Hand.

Nach der Verarbeitung iiber Pumpe 2.2 gutes
StandvermGgen — bei Temperaturen von +20 o
bis +180 °C - als Raupe von 8 mn @ an senk-
rechten Fldchen und iiber Xopf ohne Ablauf-

oder Absackerscheinugen.
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2.5 Viskositdtsverhalten bei
Verarbeitung iiber Pumpe :

2.6 Weichmacherwanderung :
2.7 Reinigungsmoglichkeit :

2.8 Aufbau/Haftfldchen : 2.8.1

2.8.2

2.8.3

2.8.4

. - e

2.5.1 Viskositdtsabfall : Max. 30 %

2.5.2 Viskositdtszunahme: Keine

2.5.3 Eine Dauerbelastung von ca. 200 bar darf
keinen EinfluB auf das unter Pos. 2.5.1

und 2,5.2 genannte Viskositdtsverhalten

haben.

Zulissige Weichmacherwanderung auf den unter
Pos. 2.8 genannten Haftfldchen nach 1 h bei
+23 °C + 5 K: Max. 2 mm (Hofbildung)

Die Versiegelungsmasse muB sich leicht mitiels
Lappen von den in Pos. 2.8 genannten Haft-
fldachen entfernen lassen.

Werke Riisselsheim/Antwerpen I/Zaragoza
Entfettetes Karosserieblech; Spr1tzphosphat:e—
rung L 000 0136 (Schlchtgew1cht 1,6 +0,4 g/mz)
- 10 min/+150 °C; ETL L 000 0379 - 30 min/ :
+190 °C; Bordelversxegelungsmasse L 000 0190
(als Band 8 x 2 mm und Raupe g 5 nm) - 15 win/
+23 °%; Hydrogrund L 000 0436 ~ 15 min/+23 °C,
30 min/+160 °C; KH-Decklack L 000 0218 oder

L 000 0277 - 10 min/+23 °C, 50 min/+130 °C

Werk Bochum

Entfettetes Karosserieblech; Spritzphosphatie-
rung L 000 0861 (Schichtgewicht 2,4 +0,4 g/m“)
- 10 min/+150 °C; Epoxld—Tauchgrund T 005 0212
4 min/+150 ©°C; Bbrdelversiegelungsmasse

000 0190 (als Band 8 x 2 mm und Raupe g

mm) - 15 min/+23 °C; Grundierung L 113 0248 .
10 min/+23 °C, 30 min/+170 °C; KH-Decklack
000 0252 - 10 min/+23 °C, 30 min/+90 °C

[l RN |

Werk Bochum

Entfettetes Karosserieblech; Spr1tzphosphat1e-
rung L 000 0861 (Schichtgewicht 2,4 +0,4 g/m )
- 10 min/+150 °C; Bordelvers1ege1ungsmasse

L 000 0190 (als Band 8 x 2 mm und Raupe g

S mm) - 15 min/+23 °C; weiterer Aufbau siehe
Punkt 2.8.2

Werk Antwerpen II

Entfettetes Karosserieblech; Spr1rzphosphat1e-
rung L 000 0640 (Schichtgewicht 2,4 +0,4 g/m )
- 10 min/+150 °C; Ep0x1d—Tauchgrund T 000 0001
- 10 min/+130 °C; Bbrdelversiegelungsmasse
(als Band 8 x 2 mm und Raupe ¢ 5 mm) - 15 min/
+23 °C; Grundierung L 000 0003 - 10 min/+23°C,
50 min/+155 °C; Acrylic-Decklack L 000 0935 —

= 10 min/+23 °C, 25 min/+160 °C
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2.8.5 Werk Antwerpen II

Entfettetes Karosserieblech; Sprifzpho: p.1t1e-
rung L 000 0640 (Sch1chtgew1chr 2,4 10,4 g/m2)
- 10 min/+150 ©C; Bordelver51eg(]ungvm1'be

L 000 0190 (als Band 8x2 mm und Raupe ¢ 5 mm)
- 15 min/+23 °C; weiterer Aufbau siehe Punkt

2.8.4

Es sind die Ofentemperaturen 2ng' ;eben.

3.0 Technologische Anforderungen

3.1 Uberlackievbarkeit

3.2 Haftung

3.3 Altcruvngsbestindigkeit

3.4 Kdltebestidndigkeit

3.5 Feuchtklimatest

3.6 Wasserbestindigkeit

3.7 Wdrmebestdndigkeit

3.1.1 Kein Unterschied im Ausscli g zur
lackierten Blechoberfliche

1.2 Absolut porenfreie Struktux

+1.3 Reine AufblZhung, Blasen— ¢ 'er Rif-

3.
3

bildung

Die entsprechend 2.8 behandelte Vrrsiegelungs-
masse mufl folgende Bedingungen «»{illen:

Die entsprechend 2.8 behandelte Versiegelungs-
masse muB eine gute vollfldchige iTaftung
aufweisen und darf sich nur durch ZerstSren
(Kohdsionsbruch, nicht als Band : .:iehbar) vom
Blech abl¥sen lassen.(Priifung bei +23 9%C + 5K)

Nach einer Wirmealterung von 120 h bei +80 °C
2.8 behondelte

+ 3 K darf die nach Pos.

Versiegelungsmasse keine Haftfcstigkeitsminde-
rung, Versprtdung oder RiBRbildung zeigen.
(Priifung bei +23 °C + 5 K)

darf die nach Pos.

Nach einer Lagerung von 16 h bei -30 °C + 3 X
2.8 und 3.3 bchandelte

Versiegelungsmasse bei der Biegeprobe iiber
Dorn von 70 mm @ nicht reiBen oder sich vom
Blech abldsen. (Biegedauer ca. 5 s, Priifung

bei =30 °C + 5 K)

zeigen.

Die nach Pos. 2.8 behandelte Versiegelungs—
masse darf nach 240 h Feuchtkliuatest nach
SK DIN 50 017 keine Verminderung der in
Pos. 3.2 genannten Haftung aufweisen.

Die Ver51ege1ungsmasse - ausgeharLet 30 min
bei +170 °C und 10 min bei +150 °C - darf nach

150 h Lagerung in Wasser bei +23 % + 5 K
keine Wasseraufnalme oder Anldseerscheinung

Gute Wirmebestindigkeit bei +175 °C/60 min
plus +180 Y/20 min, ohne Poren- oder RiBbil-
dung, Haftungsminderung usw.
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