eADAMOPEL VORLXUFIGE Nr.: L 000 0192

Aktiengesellschaft Materia|-Spezifikation Gruppe: N
OFEL  ProzeB-Abteilung Biatt: 1
Material-

Bezeichnung ¢ Aufschmelzband

Verwendung : Aufschmelzendes Dichtband zur Abdichtung von speziellen
Karosserienihten, wie z.B. seitlich im Bereich des
Sitzquertrigers; gemi8 Materialfreigabe.

Allgemeine
Beschreibung : Aufschmelzendes Dichtband auf Basis von synth. Kautschuk
Farbe: Beige

Anforderungen

1.0 Vor der Verarbeitung

1.1 Konsistenz +20°C : Plagtisch-Steif

| 1.2 Kennzeichnungspflichtig
gemdB ArbStoffV : Nein

2.0 Bei der Verarbeitung

! 2.1 Verarbeitbarkeit ' : Von Hand, gut abziehbar von der Schutzab-
' : deckung (Papier oder Folie).
: 2.2 Steifigkeit : Ein ca. 25 cm langes Stick Dichtband wird

2 h bei +35°C + 3 K gelagert, danach sc auf
eine waagerechte, erhdhte Unterlage gelegt,
dal ein 10 cm langes Stick frei herausragt.
Das Ende des freien Stickes darf sich bei
435°C + 3 K in einer min max. um 30 mm

! senken.
;! 2.3 Haftflachen : Unterboden-Tauchgrund L 000 0001
Epoxy-Tauchgrund L 005 0212

(Schichtdicke: bis 25/um Trockenfilm)

Vortrocknung des Tauchgrundes vgr dem
Materialauftrag: 4 min bei +140°C + 3 K
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2.4 FlieBverhalten : 2.4.1 Das Dichtband muf bei waagerechter

Lagerung auf einem tauchgrundierten
Blech und einerOH&rmebelastung von
30 min bei +160 C + 3 K auf das 3-
bis 4-fache des urspringlichen P

(5 mm) auseinanderflieBen.

2.4.2 Beil der gleichen Wirmebelastung wie
unter Pos. 2.4.1 muf das Dichtband
(100 mm lang) in einer Fuge von
10 mm Tiefe und 3 mm Breite blasen-
frei bis zum Boden der Fuge ein-
flieBen.

2.4.3 Bei eineg Wirmelagerung von 30 min
bei +150°C + 3 K darf das Material
aus der senkrecht gestellten Fuge '
’ ' (Ausfihrung nach Pos. 2.4.2) nicht
herauslaufen.

P |
|
i

3.0 Technologische Anforderungen

Lo 3.1 Haftung : Gute Haftung auf den unter Pos. 2.3 ge-
‘ nanngen Haftflachen nach 30 min bei i
’ +160°C + 3 K. : i

l 3.2 Warmebesténdigkeit : Nach 60 min bei +175°C + 3 K keine
f Versprddung oder RiBbildung.
i ‘
(I 3.3 Kéltebestiéndigkeit : Das 30 min bei +160°C + 3 K aufgeschmolzene

Dichtband wird 2 h bei—;2ooc gelagert.
AnschlieBend wird die Priftafel aus O,5 m

- HOhe mit der Abdichtung nach cben waagerecht
; auf einen Steinboden fallen lassen. Hierbei
darf das Material nicht abplatzen.

3.4 Alterungsbestindigkeit : Das 30 min bei +160°C + 3 K auf tauchgrun-
| diertem Blech aufgeschmolzene Dichtband
darf nach einer Wirmelagerung von 120 h i
bei +80 C keine sichtbare Verdnderung,
Haftungsminderung, Verspr8dung oder RiB-
bildung zeigen.
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