ADAM OPEL
'e' Aktiengeselischaft

Nr : L 000 0194

1.0 Vor der Verarbeitung

bei +20°C

g 1.1 Anlieferungsviskositlt

1.2 Verwendungsverbot

Material-Spezifikation Gruppe N

OPEL  Prozel-Abteilung Blatt: 1
: -

Material-

Bezeichnung : Punktnahtdichtung

| Verwendung : Zum Abdichten zwischen punktgeschweifiten Blechen an

_ Karosserien; gem38 Materialfreigabe.

1

_Allgemeine _

! Beschreibung : Expandierende, wirmehdrtende Punktnahtdichtung.
?Anforderungen

: L 00! 0194 und L 002 0194:

70000 bis 85000 mPas

L 003 0194 und L 004 0194:

35000 bis 45000 mPas

Gemessen mit Epprecht-Rheometer STV oder
Epprecht-Rheomat 15, Relativ-Mef-System

MS~r5, Drehzahl 200 min

1.3 Kennzeichnungspflichtig
gem8B ArbStoffVv

2.1 Anlieferung

2.2 Verarbeitbarkeit

2.0 Bei der Verarbeitung

: In standfester, thixotroper Einstellung.
Homogen und ohne den Arbeitsvorgang

: Nein

: Die Punktnahtdichtung muf frei von chlor-
haltigen Verbindungen sein.

stérende Einschlisse.

(tbersetzung 9

: L 001 0194:
Aus Fissern mittels Pumpe (!bersetzung
40 : 1) mit Druckstempel, tber Ringleitung
(teilweise), Schlauch und Fadenpistole
mit entsprechenden Disen.

L 002 0194 und L 003 0194:

Aus Hobbocks bzw. Einweggebinden mit Pumpe
1 und 10 : 1, je nach
Viskositdt), Schlauch, Fadenpistole mit

entsprechender Dise.
L 004 0194:

Aus 300 ml Kartuschen mit Handspritzpistole.

(MeBdauer ca. S s)

$
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2.5 Standvermdgen

2.6 Angelierung beim Punkt-
schweiBvorgang/Bestdndig=-
keit in der Phosphatier-
anlage :

2.7 Verhalten beim Punkt-
schweiflvorgang

2.8 Aushdrtebedingungen in
der Produktion

2.9 Expansionsgrad

3.0 Technologische Anforderungen

3.1 Haftung/Abdichtung :

ADAMOPEL . Nr.: L 000 0194
. . . . N
'@' Aktiengesellschatt Material-Spezifikation Gruppe:
OFEL  ProzeB-Abteilung Blatt:
2.3 Viskositatsverhalten bel
Verarbeitung ber Pumpe ¢t 2.3.1 Viskosititsabfall : Max. 20 %
2.3.2 Viskosititszunahme : Keine
2.4 Haft- bzw. Auftragsfliche : 2.4.1 Rohblech entfettet oder leicht bedlt.
2.4.2 Mit PunktschweiBgrundierung

: Nach der Verarbeitung (ber Pumpe (Pos. 2.2)

: Zwischen Blechen darf das Material nicht

: 2.8.1 Minimal 10 min bei +150_C

: Mindestens 20 Vol.-% nach den unter 2.8.1

L 000 0432 (ca. 40 um Trockenfilm)
beschichtetes Blech. Grundierung
vor Materialauftrag 15 min bei
+23% * 5 K getrocknet.

gutes Standvermdgen als Raupe von 10 mm &,
ochne Ablauf- oder Absackerscheinungen.

Die Punktnahtdichtung muB beim Punk tschweifl
vorgang (Punktabstand 40 mm) angelieren
(hadrten) oder so beschaffen sein, daB sie
nacg weiterer Trocknung von 2 h bei

+23°C + 5 K in der Phosphatieranlage nicht
abgespilt oder ausgewaschen wird.

den PunktschweiBvorgang behindern, kein
Durchbrennen des Bleches oder Rostbildung
verursachen.

(s K¢}

+ 30 min bei +170°C
+ 60 min bei + 90 C
2.8.2 Maximal 10 min bei +150°C
+ 60 min bei +185°C
+ 30 min bei +170°C
+ 90 min bei +130C
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oder 2.8.2 genannten Wiarmeeinwirkungen.

Die Punktnahtdichtung darf die Punkt-
schweifigrundierung L 000 0432 nicht an-~
15sen und muB nach den Aushirtebedingungen
(Pos. 2.8) eine gute Abdichtung und Haftung
zwischen punktgeschweiften Blechen
(Pos. 2.4) aufweisen.
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e ADAM OPEL Nr.: L 000 0194

Aktiengeselischaft Material-Spezifikation Grupps: N
OPEL  ProzeB-Abteilung Blatt: 3
3.2 Alterungsbestindigkeit : Die entasprechend Pos. 2.8 behandelte Punkt-

nahtdichtung darf nach der anscglieﬁenden
WArmealterung von 120 h bei +80°C + 3 K
keine Haftfestigkelitsminderung, Versprddung
oder RiBbildung 3eigen

(Prifung bei +23°C + 3 K).

3.3 Kaltebegtandiqkeit
bei -30°C + 3 K : Nach vorheriger Lagerung von 16 h bei
=30°C + 3 K darf sich die nach Pos. 2.8
behandelte Punktnahtdichtung bei der Biege-
probe flber Dorn von 70 mm @ nicht vom Roh-
blech abldsen oder reifen (Biegedauer S s).

3.4 Wasserbestandigkeit : Die nach Pos. 2.8.1 ausgehirtete Punkt-
nahtdichtung darf nach 150 h Lagerung im
Wasser bei +23°C + 5 K keine Wasserauf-
nahme oder Anldseerscheinung zeigen.

[
| .
§Anlieferung : Per Gewicht, L 00l 0194 in glattwandigen, stabilen Leihf&ssern .
; (Innendurchmesser 570 mm) mit ca. 250 kg Inhalt
]' L 002 0194 in Einweghobbocks mit ca. 40 kg Inhalt
i L 003 0194 in Einweggebinden mit ca. 12 kg Inhalt -
; L 004 0194 in 30C ml Kartuschen mit ca. 0,430 kg

j Inhalt

Die Leihfasser sind Elgentum des Lieferanten und entsprechend
sorgsam zu behandeln.

Die Opel-Material-Nr., die Chargen-Nr. und das Lieferdatum
sind auf allen Gebinden jeder Lieferung deutlich sichtbar

anzubringen.
Binweis fir Bei der Vorstellung von Mustermaterialien ist der Lieferant
Lieferanten : verpflichtet, vollstindige Kenndaten mit Angabe der Material-

Basig, minimalen und maximalen chem. physikal. Analysenwerte,
Lagerbedingungen, genauen Hinweise zu allen bestehenden Ver-
ordnungen wie VbF, ArbStoffV, UVV, Umweltschutz, mitzuliefern.
Ferner ist ein Material-Prifbericht beizufidgen, aus dem die ge-
mif Abprifung nach Material-Spezifikation ermittelten Werte de-
tailliert ersichtlich sind.

! Flr den Serienbedarf muf der Lieferant die Verantwortung dafir
Ubernehmen, da8 die gelieferte Ware die Opel-Material-Vor- .
schriften erfdllt und dem freigegebenen Erst-Produkt entspricht.
Diese Garantie muB unaufgefordert beli jeder Material-Lieferung
durch einen schriftlichen Vermerk auf dem Lieferschein oder
auf einem beigefigten Priifzeugnis bestitigt werden.
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