
Nummer : L O00 0375 
MATERIAL - SPEZIFIKATION Gruppe: N 

TDC WPE Seite : I von 7 
Prozeß- und Lackier- 
technik & Umweltschutz 

Erstausgabe : 23.04.1996 

Material- 
Bezeichnung Eördelversleaelunasmasse 

Verwendung : Zum Versiegeln von Bördelnähten an Türen, Hauben und Koffer- 
deckeln/Heckklappen etc. im Rohbau mit anschließender Vorgelie- 
rung (induktiv oder im Ofen). 

Allgemeine 
Beschreibung : Lösungsmittelfreie Versiegelungsmasse auf Acrylat Basis; wärme- 

härtend, KTL-beschichtbar und überlackierbar. 

Dichte bei +20 "C 
(DIN 51 757) kg/dm3: 1,500 f O, 1 O0 

Anforderungen 

1 .o Anforderunaen bei der Anlieferung 

I. I Viskosität 
Druck1 uft-Vis kos imete r 
(Flowmeter) 
Auslaufdüse: 2,6 mm 0 
Druck: 1,4 bar 
Auslauf: 20 g 
1.1. I Im Anlieferungszu- 

stand bei +20 "C s: 35+5 

I .2 Nicht flüchtige Anteile Gew.-%: min. 99 

I .3 Verwendungsverbot : Blei 

1.4 Lagerstabilität nach 
Materialeingang Monate: min. 3 

2.0 An for de ru na en bei der Verwendu nq 

2.1 Homogenität 

2.2 Verarbeitungstemperatur 

2.3 Applikationsart 

: kein Absetzen oder Aufschwimmen, 
keine Einschlüsse 

OC: + I5  bis +25 

: Roboter- und Handapplikation 
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2.4 Viskositätszunahme : keine 

2.5 Appiikationsflächy (Be- 
Ölung max. 3 gim ) 
2.5.1 : Rohblech QS IO10 
2.5.2 : vorbesch. Blech QS I O I O  ZN 
2.5.3 : vorbesch. Blech QS I010 ZZ 

2.6 Standvermögen auf senk- 
rechtem Blech 
(Appiikationsflächen It. 
Pkt. 2.5, Raupe 0 8 mm) 
nach I h/+23 "C f 5 K und 
20 min/+175 "C k 5 K : kein Ablaufen oder Abrutschen 

2.7 Vorgelierbarkeit 
(Applikationsflächen It. 
Pkt. 2.5, Raupe 0 8 mm) 
2.7.1 induktiv in der Pro- 

duktionsanlage 

2.7.2 im Ofen 

: 

: 

min. 15 s/+140 "C +_ 3 K 
(Objekttemperatur) 
min. 15 min/+140 "C f 3 K 
(Objekttemperatur) 

2.8 Angelierung nach Vorgelie- 
rung It. Pkt. 2.7 : griffest 

2.9 Maximale Lagerzeit nach 
der Vorgelierung It. Pkt. 2.7 Wochen: 2 

2.10 Verträglichkeit mit Lackier- 
prozeß nach dem Vorgelie- 
ren It. Pkt. 2.7 : keine Auswaschverluste, keine Bad- 

kontaminierung 

2. I 1. I. Minimalaushärtung . : 20 min/+l70 "C 
2.1 1.2 Normalaushärtung : 20 min/+175 "C -t 5 K 

20 min/+l65 "C -t- 5 K 
20 min/+l35 "C + 5K 

2.1 1.3 Überbrennung : 60 min/+200 "C 

2.1 1 Klebstoffaushärtung 

2. I 2  Lackaufbau 
KTL: L O00 0380 oder 

L O00 0381 
Decklack: L 474 0218 
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3.0 Anforderunaen nach der Verwendunq 

3.1 Struktur 
3.1.1 

3.1.2 

3.1.3 

3.1.4 

nach Vorhärtung It. 
Pkt. 2.7 
und 
I h/+23 "C f 5 K 
nach Minimalaushär- 
tung It. Pkt. 2.10.1 
und 
1 h/+23 OC & 5 K 
nach Überbrennung 
It. Pkt. 2.10.3 
und 
I h/+23 OC f 5 K 
nach Norma I a us h ä r- 
tung It. Pkt. 2.10.2 
und 
I h/+23 OC f 5 K 
und nach Alterung 
(120 h/+80 OC) und 
I h/+23 "C f 5 K 

3.2 Härteprüfung Shore A 
(DIN 53 505) 
3.2.1 nach Minimalaushär- 

tung It. Pkt. 2.10.1 
und 
1 h/+23 "C -t 5 K 

3.2.2 nach Überbrennung 
It. Pkt. 2.10.3 
und 
1 h/+23 OC f 5 K 

3.3 Ü berlackierbarkeit 

: homogen 

: homogen 

: homogen 

: homogen 

: 55 bis 70 

: 55 bis 70 

: kein Unterschied im Aussehen zur 
lackierten Blechoberfläche 

3.4 Haftung (in Anlehnung an 
GME 60 433) auf Appiikati- 
onsflächen It. Pkt. 2.5 
(Materialbruch) 
3.4. I nach Vorgelierung It. 

Pkt. 2.7 und 
I h/+23 OC I 5 K Bruchbild: Kohäsionsbruch 

r 
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Zusätzlich Lackhaftung mit 
komplettem Lackaufbau 
(20 min/+l35 "C + 5 K) 
It. Pkt. 2.1 1 
3.4.2 nach Minimalaushär- 

tung It. Pkt. 2.10.1 
und 
I h/+23 "C k 5 K 

3.4.3 nach Uberbrennung 
It. Pkt. 2.10.3 
und 
I h/+23 "C f 5 K 

3.4.4 nach Normalaushär- 
tung It. Pkt. 2.10.1 
und 
1 h/+23 "C f 5 K 
und Salzsprühnebel- 
test (GME 60 206 R) 

3.4.5 nach Normalaushär- 
tung It. Pkt. 2.10.2 
und 
I h/+23 "C f 5  K 
und nach Alterung 
(120 h/+80 OC) und 
I h/+23 "C f: 5 K 

3.4.6 nach Normalaushär- 
tung It. Pkt. 2.10.2 
und 
1 h/+23 "C k 5 K 
und nach 
Kondenswasser- 
klimaprüfung 
(GME 60 202 D 6) 

Bruchbild: 
Lackhaftung: 

Bruchbild: 
Lack h aft u ng : 

Bruchbild: 
Lackhaftung : 

Bruchbild: 
Lackhaftung: 

Bruchbild: 
Lackhaftung : 

Kohäsionsbruch 
keine Ablösung 

Kohäsionsbruch 
keine Ablösung 

Kohäsionsbruch 
keine Ablösung 

Kohäsionsbruch 
keine Ablösung 

Ko häsionsb ruc h 
keine Ablösung 

~~ 
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3.5 

3.6 

3.7 

Kältebeständig keiü 
Kältebiegung über 
0 70 mm Dorn nach 

(Applikationsflächen It. Pkt. 
2.5, Raupe 0 8 mm, mit 
komplettem Lackaufbau 
(20 min/+l35 "C + 5 K) It. 
Pkt. 2. I I ,  Biegedauer 5 s) 
3.5.1 nach Minimalaushär- 

tung It. Pkt. 2.10.1 
und 
1 h/+23 OC i 5 K 

3.5.2 nach Überbrennung 
It. Pkt. 2.10.3 
und 
1 h/+23 "C IC: 5 K 

16 h/-30 "C f 3 K 

Korrosions beständig keit/ 
Salzsprühnebelprüfung 
(GME 60 206 R) 
(Applikationsflächen It. PM. 
2.5, Raupe 0 8 mm, mit 
komplettem Lackaufbau 
(20 min/+l35 "C + 5 K) 
It. Pkt 2.11) 
3.6. I nach Minimalaushär- 

tung It. Pkt. 2.10.1 
und 
1 h/+23 "C -c 5 K 

3.6.2 nach Überbrennung 
It. Pkt. 2.10.3 
und 
1 h/+23 "C k 5 K 

Kondenswasserklima 
Prüfung (GME 60 202 D 6) 
(Applikationsflächen it. Pkt. 
2.5, Raupe 0 8 mm, mit 
komplettem Lackaufbau 
(20 min/+135 "C + 5 K) 
It. Pkt 2.11) 
3.7.1 nach Minimaiaushär- 

tung It. Pkt. 2.10.1 
und 
1 h/+23 OC i 5 K 

3.7.2 nach Überbrennung 
It. Pkt. 2.10.3 
und 
1 h/+23 "C i 5 K 

: kein Abplatzen 

: kein Abplatzen 

Stufe: I 

Stufe: 1 

Stufe: 1 

Stufe: 1 
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