
Nummer: L O00 0401 
MATERIAL-SPEZ I F IKATION Gruppe: N 

A D A M  O P E L  B l a t t :  1 
Akt iengesel Ixhaf t Erstausgabe: 05.05.1954 

Mater i  a l  - 
Bezeichnung : PVC-Abdichtpaste 

Verwendung 

A l  lgemei ne 
Beschreibung 

Anforderunqen 

: Zum Abdichten von Schweißnähten, Stoßfugen, Regenleisten usw. 
an Kaross e r  i en. Gemäß Mat e r  i a l  f r e  i q abe ! 

: Lösungsmi t te l f re ie ,  wärmehärtende Abdichtpaste auf PVC-Basis. 
Farbe: he1 lg rau  

1.0 Vor der Verarbei tung 

1.1 An1 i e f e r u n g s v i s k o s i t ä t  
be i  +20 OC mPas: 20 O00 b i s  26 000, gemessen m i t  

Epprecht-Rheometer STV oder Epprecht- 
Rheomat 15, Relativ-Meß-System MS-r5, 
Drehzahl 200 min-1 (Meßdauer Ca. 5 s ) .  

1.2 F l ü c h t i g e  A n t e i l e  Gew.-%: Max. 3 
(nach Untersuchungsmethode 
N r .  1, Gruppe N) 

1.3 Kennzeichnungspf 1 i c h t i g  
gemäß ArbStof fV : Nein 

1.4 A n t e i l  an monomerem V i n y l -  
c h l o r i d  ( V C )  i n  der Masse 

ppm (mg/l PVC):  Max. 1 

1.5 Verwendungsverbot : Krebserzeugende A r b e i t s s t o f f e ,  
ArbStoffV, Anhang II, Nr.  1.1.1 

2.0 Bei der Verarbei tung 

2.1 An l i e fe rung  : D i e  PVC-Abdichtpaste muß homogen s e i n  und 
d a r f  ke ine Einschlüsse enthal ten,  d i e  den 
Arbei tsvorgang behindern. 

2.2 Ver ar.be i t b a r  ke i t : Aus glat twandigen 200-1-Fässern (Innen- 
durchmesser 570 mm) oder 1025-1- 
Containern m i t t e l s  Pumpe m i t  Druckstempel 
(Ubersetzungsverhäl tn is 20 : 1), über 
Versorgungslei tung zum K o l l e k t o r ,  dann 
m i t  Oberbringerpumpe (45 : 1) über 
Ringle i tung,  Schlauch, Faden- und 
Spr i t z p i  Sto l e  
Die R i n g l e i t u n g  muß auch a l s  S t i c h l e i t u n g  
bet r ieben werden können. 

2.3 Ver a r  be i t ungse i gensc ha f  ten : 2.3.1 G i  eßf äh i g m i  t F aden p i  Sto 1 e ; 
Düsengrößen: 1 b i s  4 mm Ø 

2.3.2 Konvent ionel l  s p r i t z b a r  m i t  S p r i t z -  
p i s t o l e ;  Düse 1,4 mm $ 
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Nummer: L O00 0401 
MERIAL-SPEZIFIKATION Gruppe: N 

A D A M  O P E L  B l a t t :  2 
Aktienqesellschaft Erstausgabe: 05.05.1954 

2.4 Standvermögen : Nach der Verarbeitung über Pumpe, 
Pos. 2.2, gutes Standvermögen - b e i  
Temperaturen von +20 OC b i s  +190 OC - a l s  
Raupe von 10 mm Ø an senkrechten Flächen 
und a l s  gesp r i t z tes  Band von 25 x 4 mm an 
senkrechten Flächen und über Kopf, ohne 
Ablauf-  oder Absackerscheinugen. 

2.5 Viskos i  t ä t s v e r h a l  t en  be i  
Verarbei tung über Pumpe 

2.6 Haf t f l ächen  

2.7 Vers t re i chbarke i t  

2.8 Weichmacherwanderung 

2.9 Reinigungsmögl ichkei t  

2.10 Aufbau/Haftf lächen 

: 2.5.1 V i s k o s i t ä t s a b f a l l  : Max. 30 % 
2.5.2 Viskositätszunahme: Keine 
2.5.3 Eine Dauerbelastung von Ca. 200 bar  

d a r f  keinen E i n f l u ß  auf das u n t e r  
Pos. 2.5.1 und 2.5.2 genannte Vis-  
kos i tä t sve rha l  t en  haben. 

: Dünnschicht-KTL L O00 0379 
Dickschicht-KTL L O00 0380 
Spr i tzgrundierung L O00 0003 

(s iehe  auch Pos. 2.10) 

: Gut ve rs t re i chbar  m i t  P i n s e l  von Hand. 

: Zuläss ige Weichmacherwanderung auf den 
un te r  Pos. 2.6 genannten H a f t f l ä c h e n  nach 
1 h b e i  +23 OC - + 5 K: Max. 1 mm ( H o f b i l -  
dung) 

: Die PVC-Abdichtpaste (Verschmutzungen 
etc . )  muß s i c h  l e i c h t  m i t t e l s  Lappen von 
den i n  Pos. 2.6 genannten Ha f t f l ächen  
ent fernen lassen (f. B. m i t  V l i e s s t o f f  
Ope1 F83202600). 

: 2.10.1 Werke RI heim/Antwerpen I/Zaragoza 
Dickschicht-KTL L O00 0380 (e inge- 
brannt)  ; 
PVC-Abdichtpaste L O00 0401 - 
15 min +23 OC; 
Hydrogrund L O00 0436 - 
10 min +23 OC, 30 min +160 OC;  

KH-Decklack L O00 0218 oder 
L O00 0277 - 10 min +23 O C ,  

50 min +130 OC. 

2.10.2 Werk Rüsselsheim 
Dünnschicht-KTL L O00 0379 (e inqe- 
brannt)  ; we i te re r  Aufbau wie 
2.10.1. 

- 
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Nummer: L O00 0401 

A D A M  O P E L  Erstausgabe : 05.05.1954 

MATERIAL-SPEZIFIKATION Gruppe: N 
B l a t t :  3 

Aktiengesellschaft 

2.10.3 Werk Bochum 
Dickschicht-KTL L O00 0380 (einge- 
brannt) ;  
PVC-Abdichtpaste L O00 0401 - 
15 min +23 O C ;  

PU-ESTA-Füllgrund L O00 0249 - 
10 min +23 OC, 30 min +170 OC;  

KH-Decklack L O00 0252 - 
10 min +23 OC, 30 min +90 OC. 

2.10.4 Werk Antwerpen I I  
Dünnschicht-KTL L O00 0379 (e inge- 
b rann t )  ; 
PVC-Abdichtpaste L O00 0401 - 
15 min +23 OC; 
Spr i tzgrund L O00 0003 - 
10 min +23 OC, 35 min +160 OC; 

Acryl ic-Decklack L O00 0935 - 
10 min +23 O C ,  5 min +lo0 O C ,  

24 min +160 O C .  

2.10.5 Werk Antwerpen II 
S w i t z a r u n d  L O00 0003 - 
13 mind+160 O C  getrocknet;  
PVC-Abdichtpaste L O00 0401; 
we i te re r  Aufbau wie 2.10.4. 

Mat e r  i a 1 auf t rag :  - A ls  Band 20 x 2 mm - A l s  gespr i tzes Band 25 x 3 mn 
- A l s  Raupe 10 mm Ø 

Es s i n d  d i e  Ofentemperaturen angegeben. 

3.0 Technologische Anforderunqen 

D ie  entsprechend 2.10 behandelte PVC- 
Abdichtpaste muB folqende Bedinqungen 

3.1 über 1 ac k i  erb a rke i  t 

3.2 Haftung 

e r f ü l l e n :  

: 3.1.1 Kein Unterschied i m  Aussehen zu r  
l a c k i e r t e n  Blechoberf läche 

b i l dung  

3.1.2 Absolut  p o r e n f r e i e  S t r u k t u r  
3.1.3 Keine Aufblähung, Blasen- oder R i ß  

: Gute v o l l f l ä c h i g e  Haftung. Nur durch 
Zerstören (Kohäsionsbruch, n i c h t  a l s  
Raupe oder Band abziehbar) vom Blech 
ab 1 ös b ar. 
(Prüfung b e i  +23 OC - + 5 K) .  
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