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Material-

Bezeichnung : PVC-Abdichtpaste

Verwendung : Zum Abdichten von Schweifnahten, StoBfugen, Regenleisten usw.
an Karosserien. GemdB Materialfreigabe!

Allgemeine
Beschreijbung : LOsungsmittelfreie, wdrmehdrtende Abdichtpaste auf PVC-Basis.

Farbe: hellgrau
Anforderungen

1.0 Vor der Verarbeitung

1.1 Anlieferungsviskositat
bei +20 OC mPas: 20 000 bis 26 000, gemessen mit
Epprecht-Rheometer STV oder Epprecht-
Rheomat 15, Relatjv-MeB-System MS-r5,
Drehzahl 200 min-1 (MeBdauer ca. § s).

1.2 Fliichtige Anteile Gew.-%: Max. 3
(nach Untersuchungsmethode
Nr. 1, Gruppe N)

1.3 Kennzeichnungspflichtig
gemdB ArbStoffV : Nein

1.4 Anteil an monomerem Vinyl-
chlorid (VC) in der Masse
ppm (mg/1 PVC): Max. 1

1.5 Verwendungsverbot : Krebserzeugende Arbeitsstoffe,
ArbStoffV, Anhang II, Nr. 1.1.1
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2.0 Bei der Verarbeitung

2.1 Anlieferung : Die PVC-Abdichtpaste muB homogen sein und
darf keine Einschliisse enthalten, die den
Arbeitsvorgang behindern.

2.2 Verarbeitbarkeit : Aus glattwandigen 200-1-Fdssern (Innen-
durchmesser 570 mm) oder 1025-1-
Containern mittels Pumpe mit Druckstempel
(Obersetzungsverhdltnis 20 : 1), uber
Versorgungsleitung zum Kollektor, dann
mit Oberbringerpumpe (45 : 1) iiber
Ringleitung, Schlauch, Faden- und
Spritzpistole.
Die Ringleitung muB auch als Stichleitung
betrieben werden kdnnen.

2.3 Verarbeitungseigenschaften: 2.3.1 GieBfdhig mit Fadenpistole;
DiisengroBen: 1 bis 4 mm ¢
2.3.2 Konventionell spritzbar mit Spritz-
pistole; Dise 1,4 mm ¢
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2.4 Standvermidgen : Nach der Verarbeitung iiber Pumpe,
Pos. 2.2, gutes Standvermdgen - bei
Temperaturen von +20 OC bis +190 OC - als
Raupe von 10 mm ¢ an senkrechten Fldchen
und als gespritztes Band von 25 x 4 mm an
senkrechten Fldchen und uber Kopf, ohne
Ablauf- oder Absackerscheinugen.

2.5 Viskositdtsverhalten bei
Verarbeitung iliber Pumpe : 2.5.1 Viskositdtsabfall : Max. 30 %
' 2.5.2 Viskositdtszunahme: Keine
2.5.3 Eine Dauerbelastung von ca. 200 bar
darf keinen EinfluB auf das unter
Pos. 2.5.1 und 2.5.2 genannte Vis-

kositdtsverhalten haben.

2.6 Haftfldchen : Diinnschicht-KTL L 000 0379
Dickschicht-KTL L 000 0380
Spritzgrundierung L 000 0003

(siehe auch Pos. 2.10)
2.7 Verstreichbarkeit : Gut verstreichbar mit Pinsel von Hand.

2.8 Weichmacherwanderung : Zuldssige Weichmacherwanderung auf den
unter Pos. 2.6 genannten Haftflachen nach
1 h bei +23 OC + 5 K: Max. 1 mm (Hofbil-
dung)

2.9 Reinigungsmdglichkeit : Die PVC-Abdichtpaste (Verschmutzungen
etc.) muB sich leicht mittels Lappen von
den in Pos. 2.6 genannten Haftfldchen
entfernen lassen (z. B. mit Vliesstoff
Opel F83202600).
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2.10 Aufbau/Haftfldchen : 2.10.1 Werke R'heim/Antwerpen I/Zaragoza
Dickschicht-KTL L 000 0380 (einge-
brannt);

PVC-Abdichtpaste L 000 0401 -
15 min +23 °C;

Hydrogrund L 000 0436 -

10 min +23 °C, 30 min +160 °C;
KH-Decklack L 000 0218 oder

L 000 0277 - 10 min +23 °C,

50 min +130 °C.

2.10.2 Werk Riisselsheim
Diinnschicht-KTL L 000 0379 (einge-
brannt); weiterer Aufbau wie
2.10.1.
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2.10.3 Werk Bochum
Dickschicht-KTL L 000 0380 (einge-
brannt);
PVC-Abdichtpaste L 000 0401 -
15 min +23 °C;
PU-ESTA-Fiillgrund L 000 0249 -
10 min +23 °C, 30 min +170 °C;
KH-Decklack L 000 0252 -
10 min +23 °C, 30 min +90 °C.

2.10.4 Werk Antwerpen Il
Dinnschicht-KTL L 000 0379 (einge-
brannt);
PVC-Abdichtpaste L 000 0401 -
15 min +23 °C;
Spritzgrund L 000 0003 -
10 min +23 °C, 35 min +160 °C;
Acrylic-Decklack L 000 0935 -
10 min +23 °C, 5 min +100 °C,
24 min +160 °C.

2.10.5 Werk Antwerpen II
Spritzgrund L 000 0003 -
13 min +160 °C getrocknet;
PVC-Abdichtpaste L 000 0401;
weiterer Aufbau wie 2.10.4.

Materialauftrag:

- Als Band 20 x 2 mm

- Als gespritzes Band 25 x 3 mm
- Als Raupe 10 mm g

ProzeR-Abteilung

Es sind die Ofentemperaturen angegeben.

3.0 Technologische Anforderungen

Die entsprechend 2.10 behandelte PVC-
Abdichtpaste muB folgende Bedingungen
erfillen:

3.1 Oberlackierbarkeit : 3.1.1 Kein Unterschied im Aussehen zur
lackierten Blechoberfldche
3.1.2 Absolut porenfreie Struktur
3.1.3 Keine Aufbldhung, Blasen- oder RiB3-
bildung

3.2 Haftung : Gute vollfldchige Haftung. Nur durch
Zerstoren (Kohdsionsbruch, nicht als
Raupe oder Band abziehbar) vom Blech
abldsbar,
(Priifung bei +23 OC + 5 K).
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