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Material Name:

Thin Film Pretreatment

Application:

For creation of nano ceramic conversion coatings on
top of substrates mentioned under point 2.1
“Requirements”.

Release of nano ceramic coatings as underground for
ELPO coatings according to material specifications
L 000 0424 (Group J).

General Description:

The coating must provide a corrosion resistant, paint
adhesion promoting surface to below mentioned
substrates.

Thin Film Pretreatment baths typically are waterborne,
slightly acidic solutions.

Material-Bezeichnung:

Dinnschicht-Vorbehandlung

Verwendung:

Zur Erzeugung einer nanokeramischen Konversions-
schicht auf den unter Punkt 2.1 ,Anforderungen®
aufgefiihrten Substraten.

Freigabe der nanokeramischen Schicht als Untergrund
fur eine KTL-Beschichtung nach der Material-
Spezifikation L 000 0424 (Gruppe J).

Allgemeine Beschreibung:

Die Beschichtung muss eine korrosionsbestandige
Oberflache erzeugen, die die Lackhaftung zu den unten
genannten Substraten verbessert.

Badmischungen sind typischerweise wasser-
verdunnbare, leicht saure Lésungen.

Requirements

1 Requirements on Delivery

1.1 Residue-free, clear solution of technically pure raw
materials

+ 1.2 Constant composition of all deliveries according to
agreed tolerances in material data sheet

© 1.3 Chill point below -5 °C to facilitate internal
‘ transportation

2 Processing Requirements

2.1 Formation of amorphous, nano ceramic conversion
layers on bare steel and cast iron.

Test Substrates:
- Cold rolled steel, CRS (GMW-2-M-STS)
- Cast Iron (GMW-10)

Anforderungen

1 Anforderungen bei der Anlieferung

1.1 Rickstandsfreie, klare Lésung technisch reiner
Rohstoffe

1.2 Gleichbleibende Zusammensetzung aller
Lieferungen gemaf der im Material-Kenndatenblatt
vereinbarten Liefertoleranzen

1.3 Kristallisationspunkt unter =5 °C fiir werksinternen
Transport

2 Anforderungen bei der Verwendung

2.1 Ausbildung amorpher nanokeramischer
Konversionsschichten auf unbehandeltem Stahl
und Gusseisen.

Prufsubstrate:
- Kaltgewalzter Stahl, CRS (GMW-2-M-STS)
- Gusseisen (GMW-10)
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2.2 Coating Weight / Coating Thickness

Substrate Coating Coating
Weight Thickness
[mg/m?] [nm]
CRS 20-100 15-85
Cast Iron 20 -200 15-85

2.3 Use on following conditions:
Temperature: 20 - 40 °C
Spray pressure: 0.8 - 1.5 bar
Treating time: 60 - 300 s
pH:4.3-5.6

2.4 After subsequent DI-water rinse achievement of
sufficient corrosion protection.
All tests according to material specification
L 000 0424 (Group J).

3 Requirements after Usage

Generic Requirements:
See Appendix A, Table A1

Delivery:

Per kg, acc. to release and/or arrangement.
The Opel-Material-N°:

the GPDS N°: 9274,

the MGO N°: 9253 . .. (delivery form)

have to be labeled clearly visible on all batches.

2.2 Schichtgewichte / Schichtdicken

Substrat Schicht Schicht
gewicht dicke
[mg/m?] [nm]
CRS 20-200 15 -85
Gusseisen 20 -200 15-85

2.3 Einsatz unter folgenden Bedingungen:
Temperatur: 20 - 40 °C
Spritzdruck: 0.8 - 1.5 bar
Behandlungszeit: 60 - 300 s
pH: 4.3-5.6

2.4 Nach erfolgter VE-Wasserspulung Erzielen eines
ausreichenden Korrosionsschutzes.
Abprifung gemal der Materialspezifikation
L 000 0424 (Gruppe J).

3 Anforderungen nach der Verwendung

Allgemeine Anforderungen:
Siehe Anhang A, Tabelle A2

Anlieferung:
Per kg, nach Freigabe bzw. Vereinbarung.

Die Opel-Material-Nr.: ,
die GPDS Nr.: 9274,
die MGO Nr.: 9253 . .. (Lieferform)

sind auf allen Gebinden jeder Lieferung deutlich sicht-
bar anzubringen.
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