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Material Name:

Structural adhesive, impact resistant

Application:

For bonding overlapped connections like hem flanges,
as well as overlapped connections in combination with
spot welding, who require high demands to shear
resistance especially to impact peel (crash) strain.

General Description:

Warm pumpable, solvent-free, 1-component epoxy-
based adhesive; thermosetting.

Material-Bezeichnung:

Strukturklebstoff, schlagzah

Verwendung:

Zur Verklebung von Uberlappenden Verbindungen wie
Bordelflanschen, sowie von Uberlappenden
Verbindungen in Kombination mit Punktschweil3en, die
hohe Anforderungen an Scherfestigkeiten,
insbesondere an Schlag-Schal (Crash) Belastungen
stellen

Allgemeine Beschreibung:

Warmverpumpbarer, [6sungsmittelfreier, 1-K epoxid
basierender Klebstoff, warmehartend.

Requirements

1 Requirements on Delivery

11  Density kg/dm?:
(DIN 51 757)

at +23°C

1.2+0,05

1.2 Viscosity s: 60+10
(GME 14 017)

Flowmeter

at +60°C,

nozzle: 4.0 mm

pressure: 1.4 bar

1.3 Volatile contents

(GMW 3016)

1.3.1 after minimum % by 1 max.
curing mass:
acc. to item 2.11.1
and 2h/+23°C+5K

1.3.2 after % by 1 max.
overbaking mass:

acc. toitem 2.11.3
and 2h/+23°C+5K

1.4 Storage stability months: 3 min.

after receipt of

Anforderungen

1 Anforderungen bei der Anlieferung

11 Dichte
(DIN 51 757)
bei +23°C

kg/dm3* 1,2 +0,05

1.2 Viskositat s:
(GME 14 017)
Flowmeter
bei +60°C,
Duse 4,0 mm
Druck 1,4 bar

1.3 Fliichtige Anteile
(GMW 3016)

60+10

1.3.1 nach Minimal- Massen- max. 1
aushartung Y%:
It. Pkt. 2.11.1

und 2h/+23°C+5K

1.3.2 Qach Massen- max. 1
Uberbrennung %:
It. Pkt. 2.11.3

und 2h/+23°C+5K

1.4 Lagerstabilitat Monate: min. 3

nach Material-

material eingang
at +23°C bei +23°C
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2 Processing Requirements 2 Anforderungen bei der Verwendung
2.1 Homogenity . no sedimenta- 21 Homogenitat . kein Absetzen
tion or levitation, oder Aufschwim-
no inclusions men, keine
EinschlUsse
2.2 Processing °C: +30-+55 2.2 Verarbeitungs- °C: +30-+55
temperature temperatur
2.3 Kind of :  robot and 2.3 Applikationsart : Roboter-und
application manual Handapplika-
application tion
2.4 \Viscosity increase . none 2.4 Viskosititszunahme . keine
2.5 Application areas 2.5 Applikationsflachen
oiling max. 3 g/m? with Bedlung max. 3 g/m? mit
B 040 1270 B 040 1270,
B 040 1271 and B 040 1271 und
B 040 2001 B 040 2001
251 precoated sheet 2.5.1 vorbesch. Blech
GMW 11 EG G GMW 11 EG G
25.2 precoated sheet 2.5.2 vorbesch. Blech
GMW 8 HD G GMW 8 HD G
253 thin organic 253 organische
precoating Dunnfilm-
GME 8721 Vorbeschichtung
GME 8721
2.6 Sag and slide test on vertical sheet metal 2.6 Standvermoégen auf senkrechtem Blech
(GMW 3025) (GMW 3025)
application areas acc. to item 2.5, Applikationsflachen It. Pkt. 2.5,
bead & 2-3 mm Raupe @ 2-3 mm
2.6.1 after minimum :  no sagging or 2.6.1 nach Minimal- :  kein Ablaufen
curing sliding aushartung oder Abrutschen
acc. to item 2.11.1 It. Pkt. 2.11.1
and 2h/+23°C+5K und 2h/+23°C+5K
2.6.2 after . no sagging or 2.6.2 nach . kein Ablaufen
overbaking sliding Uberbrennung oder Abrutschen
acc. to item 2.11.3 It. Pkt. 2.11.3
and 2h/+23°C+5K und 2h/+23°C+5K
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2.7 Maximum storage time
at normal climate

(+23°C/50 % rel. air humidity)

2.71 after application days:
until assembly
2.7.2 after application weeks:

and assembly

2.8 Spot weldability
(QT 001130)
welding time: 8-10 periods
welding voltage: new
electrode 5.2 kA
panel thickness: 0.8 mm
panel quality: GMW 11 EG G
E-power: 1700N

2.9 Penetration (ASTM D 5)
at +23°C,20g,5s

2.9.1 after application

29.2 after 5 days

0.1 mm:

0.1 mm:

no impeding of
the spot weld
process

17+10

17410

2.10 Compatibility with painting process

after cooling-off

application areas acc. to item 2.5

2.10.1 Washing outs
2.10.2 Bath contamination

2.10.3 Faults in Elpocoating
(test method no. 18)

2.11 Curing of adhesive
(object temperature)

2.11.1 Minimum curing

2.11.2 Normal curing

2.11.3 Overbaking

none

none

none

20min/+170°C+5K
20min/+175°C+5K
20min/+165°C+5K
20min/+135°C+5K

60min/+190°C+5K

2.7 Maximale Lagerzeit

bei Normalklima

(+23°C/50 % rel. Luftfeuchtigkeit)

2.7.1 nach Applikation
bis
Zusammenbau

2.7.2 nach Applikation
und

Zusammenbau

2.8 Punktschweibarkeit

(QT 001130)

Schweilizeit 8-10 Perioden

Schweildstrom: neue
Elektrode 5,2 kKA
Blechstéarke: 0,8 mm

Blechqualitat: GMW 11 EG G

E-Kraft: 1700N

Tage: 4

Wochen 4

keine Behind-
erung des
Punktschweil3-
vorganges

2.9 Penetration (ASTM D 5)

bei +23°C,2049,5s

2.9.1 nach Applikation

2.9.2 nach 5 Tagen

0,1 mm:

0,1 mm:

1710

1710

2.10 Vertraglichkeit mit LackierprozeR

nach Abkiihlung

Applikationsflachen It. Pkt. 2.5

2.10.1 Auswaschverluste
2.10.2Badkontaminierung

2.10.3 Storung der KTL-
Beschichtung
(Untersuchungs-
methode Nr. 18)

2.11 Klebstoffaushartung

(Objekttemperatur)
2.11.1Minimalaushartung

2.11.2Normalaushéartung

2.11.3 Uberbrennung

keine
keine

keine

20min/+170°C+5K
20min/+175°C+5K
20min/+165°C+5K
20min/+135°C+5K

60min/+190°C+5K
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3 Requirements after Usage

3.1 Structure

3 Anforderungen nach der Verwendung

3.1 Struktur

bead & 2-3 mm Raupe & 2-3 mm

3.1.1 after minimum homogeneous 3.1.1 nach Minimal- homogen
curing aushartung
acc. to item 2.11.1 It Pkt. 2.11.1
and 2h/+23°Ct5 K und 2h/+23°C+5K

3.1.2 after homogeneous 3.1.2 nach homogen
overbaking Uberbrennung
acc. to item 2.11.3 It. Pkt. 2.11.3

and 2h/+23°C+5 K

3.2 Expansion degree

und 2h/+23°C£5K

3.2 Expansionsgrad

(GME 60 436) (GME 60 436)
3.2.1 after minimum vol-%: 1 max. 3.2.1 nach Minimal- Vol-%: max. 1
curing aushartung
acc. to item 2.11.1 It. Pkt. 2.11.1
and 2h/+23°C+5K und 2h/+23°C+5K
3.2.2 after vol-%: 1 max. 3.2.2 r_!ach Vol-%: max. 1
overbaking Uberbrennung
acc. toitem 2.11.3 It. Pkt. 2.11.3
and 2h/+23°C+5 K und 2h/+23°C+5K
3.3 pH-value pH: 9+2 3.3 pH-Wert pH: 9+2
(test method (Prufanweisung
TEZ 6514LAB108) TEZ 6514LAB108)
3.4 Potential mV: <10 3.4 Potential- mV: <10
difference differenz
(GMI 60 459) (GMI 60 459)
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