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Material Name:

2C-PU Mounting Glue,

Application:

For bonding exterior plastic Parts to the body

General Description:

Fast curing polyurethane adhesive

Material-Bezeichnung:

2K-PU Montagekleber

Verwendung:

Zum verkleben von Kunststoff Anbauteilen an die

Karosserie
Allgemeine Beschreibung:

Schnellhartender Polyurethanklebstoff.

Requirements

1 Requirements on Delivery

' 1.1 Density at +20°C

Anforderungen

1 Anforderungen bei der Anlieferung

1.1 Dichte bei +20°C

(DIN 51 757) kg/dms: 1,20 +/-0,10 (DIN 51 757) kg/dm3: 1,20 +/-0,10
1.2 Storage Stability months: 6 min. 1.2 Lagerstabilitat Monate: mind.6
after receipt of nach Material-
material eingang
2 Processing Requirements 2 Anforderungen bei der Verwendung
2.1 Homogeneity no impurites 2.1 Homogenitat keine Verun-
reinigungen
2.2 Processing °C: +10 to 35 2.2 Verarbeitungs- °C +10 bis 35
Temperature temperatur :
2.3 Application Surface 2.3 Applikationsflachen
2.3.1 Paint Systems 2.3.1 Lacksysteme
according to GME S 0001 nach GME S 0001
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2.3 2 Painted Plastic Parts

3 Requirements after Usage

3.1 Hardness Test

(DIN 53 505) Shore A 60+ 5
3.2 Peel-Adhesion on the Application Surfaces,
see ltem 2.3
failure mode cohesive
failure
3.2.1 after 7d of storage at 23 £ 2°Cand 50+ 5 %
RH
3.2.2 after Cataplasma-Test

according to GME 01201 item 4.4.2

3.3Tack Free Time
according to GME01201 item 4.2.2

2.3.2 Lackierte Kunststoffteile

3 Anforderungen nach der Verwendung

3.1 Harte

(DIN 53 505) Shore A  60+5

3.2 Schalhaftung auf Haftflachen,
entsprechend Punkt 2.3

Bruchbild Kohéasionsbruch

3.2.1 nach 7 Tagen bei 23+2°Cund 50+ 5%r. F.

3.2.2 nach Cataplasma-Test gemall GME 01201
Punkt 4.4.2

3.3 Hautbildungszeit
nach GME01201 Punkt 4.2.2

(50%r.H.) minutes 6 t020 (50%r.F.) Minuten 6 to 20
3.6 Tensile Shear Strength 3.6 Zugscherkraft:
according to GME01201 item 4.4.1 nach GME 01201 Punkt 4.4.1
MPa 2,0 MPa 2,0
After 1 hour Nach 1 Stunde
After 3 hours MPa 3.5 Nach 3 Stunden MPa 3,5
After 24 hours MPa 4,0 Nach 24 Stunden MPa 4,0
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