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Prozeß- und 
Lackiertechnik 

Erstausgabe, : 10.05.1 962 

Material- 
Bezeichnung : Verbundkleber-Metall 

Verwendung : Niedrigfeste Metallverklebungen (z.B. DachspriegeliDach) im 

Allgemeine 
Beschreibung : Lösungsmittelhaltiger Klebstoff auf Kautschukbasis; wärmehär- 

Rohbau ohne Vorgelierung. 
- 

tend. 

Dichte bei +20 O C  

(DIN 51 757) kg/dma: 1,000 f O, 1 O 

Anforderungen 
1 .O Eigenschaften im Anliefeningszustand 

1.1 Viskosität 
Epprecht-Rheometer SlV 
oder 
Epprecht Rheomat 15 
Relativmeßsystem MS-r 5 
Drehzahl: 200 llmin 
Meßdauer: Ca. 5 s 
Temperatur: +20 OC mPas: 35.000 bis 45.000 

1.2 Nicht flüchtige Anteile Gew.-%: min. 60 

1.3 Venvendungsverbot : Benzol, Blei 

1.4 Lagerstabilität nach 
Materialeingang Monate: min. 3 

2.0 Eigenschaften und Verhalten bei der Verarbeitung 

2.1 Homogenität : kein Absetzen oder Aufschwimmen, 
keine Einschlüsse 

2.2 Verarbeitungstemperatur OC: +15 bis +25 

2.3 Applikationsart : Roboter- und Handapplikation 

2.4 Vi s kosi tat szuna hme : keine 

2.5 Applikationsflächen (Be- 
ölungsgrad: m a .  3 g/m*) 
2.5.1 : Rohblech QS 1010 
2.5.2 : vorbesch. Blech QS 1010 ZN 
2.5.3 : vorbesch. Blech QS 1010 ZZ 
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2.6 

2.7 

2.8 

2.9 

Standvermögen auf senk- 
rechtem Blech (Applika- 
tionsflächen I t .  Pkt. 2.5, 
Raupe 0 8 mm) 
nach 1 h/+23 "C f 5 K 

Ab Iüftzei t - 
bei Raumtemperatur 
(Lufttrocknung) 

Verträglichkeit mit nach- 
folgendem Lackierprozeß 
nach Lufttrocknung It. Pkt. 
2.7 

Klebstoff aus härtung 
2.9. I Minimalaushärtung 
2.9.2 Normalaushärtung 

2.9.3 Überbrennung 

3.0 Technologische Anforderungen 

3. I 

3.2 

Struktur 
3.1.1 nach Minimalaushär- 

tung It. Pkt. 2.9.1 
und 
24 h/+23 OC f 5 K 

It. Pkt. 2.9.3 und 
24 h/+23 "C f 5 K 

3.1.2 nach Ü berbrennung 

h: 

kein Ablaufen oder Abrutschen 

min. 5 bis max. 72 

keine Auswaschverluste, keine Bad- 
kontaminierung 

20 min/+l70 "C 
20 min/+l75 "C f 5 K 
20 min/+l65 "C f 5 K 
20 min/+l35 "C + 5 K 
60 min/+200 "C 

: homogen 

: homogen 

Haftung auf Applikations- 
flächen It. Pkt. 2.5 (Mate- 
rialbruch) (GME 60 433) 
3.2. I nach Minimalaushär- 

' tung It. Pkt. 2.9.1 
und 
24 h/+23 "C f 5 K Bruchbild: Kohäsionsbruch 

It. Pkt. 2.9.3 und 
24 h/+23 OC f 5 K Bruchbild: Kohäsionsbruch 

tung It. Pkt. 2.9.2 
und 
24 h/+23 "C f 5 K 
und Kondenswas- 
ser-Klimaprüfung 
(GME 60 202 D6) Bruchbild: Kohäsionsbruch 

3.2.2 nach Überbrennung 

3.2.3 nach Normalaushär- 
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3.2.4 

3.2.5 

nach Normalauchär- 
tung It. Pkt. 2.9.2 
und 
24 h/+23 OC & 5 K 
und 
Salzsprühnebel- 
Prüfung . -  

(GME 60 206 R) 
nach Normalaushär- 
tung It. Pkt. 2.9.2 
und 
24 h/+23 "C k 5 K 
und nach Alterung 
(120 h/+80 O C )  und 
24 h/+23 OC I 5 K 

3.3 Bindefestigkeit 
(GME 60 430) 
3.3.1 nach Pkt. 6.2 
3.3.2 nach Pkt. 6.3 
3.3.3 nach Pkt. 6.4 
3.3.4 nach Pkt. 6.5 
3.3.5 nach Pkt. 6.6 

3.4 Kältebeständigkeit/Kälte- 
biegung über 0 70 mm 
Dorn nach 16 h/-30 OC 
f 3 K (Applikationsflächen 
It. Pkt. 2.5, Raupe 0 8 mm, 
Biegedauer 5 s) 
3.4.1 nach Minimalaushär- 

tung It. Pkt. 2.9.1 
und 
24 h/+23 O C  f 5 K 

It. Pkt. 2.9.3 und 
24 h/+23 OC f 5 K 

3.4.2 nach Überbrennung 

3.5 Korrosionsbeständigkeit/ 
Salzsprühnebelprüfung 
(GME 60 206 J) 
(Applikationsflächen It. 
Pkt. 2.5, Raupe 0 8 mm) 
3.5.1 nach Minimalaushär- 

tung It. Pkt. 2.9.1 
und 
24 h/+23 O C  f 5 K 

It. Pkt. 2.9.3 und 
24 h/+23 O C  f 5 K 

3.5.2 nach Überbrennung 

Bruchbild: Kohäsionsbruch 

Bruchbild: Kohäsionsbruch 

N/cm2: min. 50 
N/cm2: min. 20 
N/cmZ: min. 80 
N/cm2: min. 120 
N/cmz: min. 50 

: kein Abplatzen 

: kein Abplatzen 

Stufe: 1 

Stufe: I 
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