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GM INTERNATIONAL ENGINEERING STANDARD

Draft GMI L-1F/G-2

1 Introduction

1.1 Purpose

Determination of lateral belt line stiffness of front
and rear door.

1.2 Foreword
N.a.

1.3 Applicability

For all passenger cars.

1.4 Definitions
N.a.

1.5 References

Nothing in the test procedure, however, supersedes
applicable laws and regulations unless a specific
exemption has been obtained.

Remark: In the event of a conflict between the Eng-
lish and the domestic language, the English lan-
guage shall take precedence.

2 Resources

2.1 Facilities
N.a.

2.2 Equipment

2.21

Test rig for fixing the door

2.2.2

One gauge (measuring range 10 mm, accuracy
0.01 mm)

223

One load cell (measuring range 100N,
accuracy 0.1 N)

1 Einleitung

1.1 Zweck

Bestimmung der Schachtquersteifigkeit an Vorder-
und Hintertren.

1.2 Vorwort
N.a.

1.3 Anwendbarkeit
Fur alle PKW.

1.4 Definitionen
N.a.

1.5 Referenzen

Falls keine Ausnahmen vereinbart wurden, darf das
Prufverfahren keine anzuwendenden Gesetze und
Regelungen auler Kraft setzen.

Hinweis: Im Falle von Unstimmigkeiten zwischen
dem englischen und dem landessprachlichen Text,
ist der englische Text ausschlaggebend.

2 Gerite und Einrichtungen

2.1 Einrichtung
N.a.

2.2 Ausriistung

2.2.1
Aufnahmevorrichtung fur die Tur

2.2.2

Eine MefRuhr (Mellbereich 10 mm, Genauigkeit
0,01 mm)

2.2.3

Eine Kraftmedose (Mefbereich 100 N, Genauig-
keit 0,1 N)

August 1996

LBSP GMI 2 11/95

Page 3 of 7

Documents

Document Sharing Hub

Copyright General Motors Europe
Provided by IHS Markit under license with GME Licensee=/, User=,
No reproduction or networking permitted without license from IHS Not for Resale,

Full document details: GM L-1F/G-2 1996


http://www.avadocuments.com/doc/gm-l-1f-g-2-1996
http://www.avadocuments.com/doc/gm-l-1f-g-2-1996

