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Mat e r i a l -  
Bezeichnung : Motorenlack 

Verwendung : 1. Zum S p r i t z e n  von K r a f t s t o f f b e h a l t e r  und d i v .  K l e i n t e i l e n  nach 
Prozeß-Spezi f ika t ion  N r .  586 und 587. 

2. Zum H e r s t e l l e n  von Regenerat lack m i t  E igenregenera t  nach 
Prozeß-Spezif  i k a t i o n  N r .  753. 

Al lgene ine  
Beschreibung : P i g m e n t i e r t e r  A n s t r i c h s t o f f  auf Alkydharz-Basis.  

SDezi f i k a  t i o n  

1 .O E i g e n s c h a f t e n  i m  Anl ie ferungszus tand  -- --- 
1.1 Farb ton  : L 297 schwarzmatt 

1.2 L a g e r s t a b i l i t ä t  : Mind. 1 2  Monate nach Mater ia le ingang.  
Das M a t e r i a l  d a r f  i n  den v e r s c h l o s s e n e n  
Anl ie fergebinden  n i c h t  h a r t  abse tzen ,  k e i n e  
Haut oder  u n l ö s l i c h e n  Zusammenballungen 
b i Iden. 

1.3 Verwendungsverbot 
1.3.1 : B l e i g e h a l t  über  2 % i m  Verarbe i tungszus tand  

1.3.2 : Benzol 

1.4 L i e f e r v i s k o s i t ä t  
(DIN 53  2 1 1 )  : 90 b i s  130 s 

I .  5 Verdünner : B 040 0234 

2.0 E i g e n s c h a f t e n  und Verha l ten  b e i  d e r  Verarbe i tung  

2 .1  V i s k o s i t ä t  ( D I N  53 211)  

2.2 Homogenität 

2 .3  B e s c h i c h t u n g s a r t  

2.4 B es c h i  chtungs f 1ä Che 
(Vorbehandlung) 

2.5 A b l ü f t z e i t  

2.6 Ver lauf  
i 

I 
I 

l 2.7  Trocknungsar t  
~ 

Zum S p r i t z e n  20 s 
Zum S t r e i ch en O r  i g i n a  lma ter i a  1 

Mind. 8 h ohne Absetzen und Ausschwimmen 

S p r i t z  en m i t  L u f t  z er s täubung und A i r  1 es s 

Stahlb lech- ,  Grauguß-, L e i c h t m e t a l l  und 
verb  1 e i  t e S t a h l b  1 echoberf  l a  Che m i t  1 e i c h t  em 
iSifiim 

10 min 

S t r u k t u r  f r e i  ohne Lauf e r b  i 1 dung 

2 .7 .1  Luf t t rocknung 
2.7.2 I n f r a r o t t r o c k n u n g  

i 
! 

Anderungen Geandert und geprüft Datum Erstausgabe: 94.06.1946 / i d . \  I 
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I A D A M O P E L  
Aktiengesellschaft 

1 Pme6-Abteilung 

Nr . .  L 297 0220 
Gruppe: J 

Blatt .  2 

2.8 Trocknungsze i t  und 
Temperatur : 2.8.1 Staub t rocken  nach 45 min, du rchgehä r t e t  

nach 2 Tagen 
2 . 8 . 2  I n f r a r o t t r o c k n u n g  1 ,5  min b e i  +80 OC 

Obj e k t t  emperatur m i t  ansch l i eßende r  
Luf t t rocknung  

3.0 E igenscha f t en  nach d e r  Trocknung - -  
3 . 1  Trockenf i lmdicke  : 20 b i s  30 pm 

3 . 2  üb e r s p r  i t z b a r k e i  t : B e i  R e p a r a t u r a r b e i t e n  m i t  gleichem M a t e r i a l  

4.0 Q u a l i t a t s a n f o r d e r u n g e n  - -  I l  - 
I l i  4.1 Anforderungen nach mind. 48 h Al t e rung  b e i  Raumtemperatur +23 OC + 5 K - ...................................................................... 

4.1.1 Aufbau d e r  Tes tb l eche  ( T i e f z i e h b l e c h e  RR ST 1405 nach D I N  1623) f ü r  
d i e  nachfolgend a u f g e f ü h r t e n  Qual i tä t s -Prüfungen:  

Motorenlack L 297 0220 auf o rgan i sch  e n t f e t t e t e s  T i e f z i e h b l e c h ,  
Trocknung nach 2.8.1, Trockenf i lmdicke  20 b i s  30 pm. 
( S a l z s p r ü h n e b e l t e s t  f r ü h e s t e n s  nach 7 Tagen Al te rung  beginnen) 

4.1.2 Glanzgrad nach D I N  67  530 
85°Reflektometerwert:  40 b i s  50 X 
Genessen m i t  Multi-Gloss-Typ 4060, Fa. Byk Mal l inck rod t  

4.1.3 H a f t f e s t i g k e i t  
Kennw e r  t : GT O B b i s  1 B 

(Der G i t t e r s c h n i t t  wi rd  nach 2maligem Bürs t en  
m i t  Klebeband - Tesaband 651 - ü b e r k l e b t ,  f e s t  
angedrückt ,  i m  Winkel von 90' r u c k a r t i g  
a b g e r i s s e n  und nach D I N  53 151 b e u r t e i l t . )  
Nach 4 Wochen Al t e rung  d a r f  k e i n e  Verminderung 
e i n t  r e t  en. 

4.1.4 Tie fung  (DIN 53 156): Mind. 6 m, nach 4 Wochen Al t e rung  da r f  k e i n e  
Verminderung e i n t r e t e n .  

4.1.5 Biegung ( ä h n l .  ASTM 
D 522-41, Dorn @ 9 , 5  
b i s  40,5 m, 
Länge 2 1 2  mm) : Keine Rißbi ldung 

I 
I 
l 

4.1.6 S a l z s p r ü h n e b e l t e s t  nach 
GME 60206-H S t u f e  3 : Mind. 144 h ohne Veränderung de r  Oberf läche .  

Unterwanderung am R i ß  bzw. an S c h n i t t k a n t e n  - 
* max. 2 m. - - 
5 
Y - - 

ske 3 
C 
L - 
1 - I -  - 
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