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St ic kstofftest zur Zvlinderkopfdichtunpserpro bung 

1 Versuchszweck 
Der Stickstofftest wird zur Ermittlung der Gasdichtheit von 
Zylinderkopfdichtungen im eingebauten Zustand durchgeführt. 

2 Ausrüstung 

Es werden folgende Gerate benötigt: 
3 U-Röhren mit Wasserfüllung und Schläuchen 

1 Stickstofflasche mit Druckregelung und Prazisionsmanometer 

2.1 
2.2 3 AnschluBstutzen 
2.3 

3 

4 

4.1 

4 . 2  

4 3  

Versuchsvorbereitung 

Die Anschlußstutzen werden in die Zündkerzenbohrungen bzw. 
Glühstift-Aufnahmebohrungen beim Dieselmotor eingeschraubt. 
Der Anschlußstutzen des Priifzylinders wird mit dem Prazi- 
sionsmanometer der Stickstofflasche verbunden. Die Anschluß- 
stutzen der Nachbarzylinder werden mit jeweils einer U-Röhre 
verbunden. Die dritte U-Röhre wird an einer geeigneten Stelle 
des Motors am Kühlwassersystem angeschlossen. Die Ein- und 
Auslaßventile des PrÜfzylinders und der Nachbarzylinder mus- 
sen geschlossen sein (Ausbau der Schlepphebei oder Kipphebel) 

Versuchsdurchführunq 

Der Stickstoffdruck wird langsam von 0-40 bar beim Otto-Motor 
bzw. 0-60 bar beim Diesel-Motor erhöht. Steigt vor dem 
entsprechenden Maximal-Prüfdruck die Wassersäule einer 
U-Röhre an, ist zu erkennen, bis zu welchem Gasdruck im 
Zylinder die Zylinderkopfdichtung zum jeweiligen Nachbar- 
Zylinder oder Kühlwassersystem hin dicht ist. 
Nach diesem Verfahren werden alle Zylinder nacheinander 
abgedrückt. Die jeweiligen Druckwerte werden notiert. 
Die Messung ist bei einer Kühlwassertemperatur von 80 "C bis 
60 "C durchzuführen. 
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