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GM INTERNATIONAL ENGINEERING STANDARD

Draft GMI L-7B01B-5

1 Introduction

1.1 Purpose

Measurement and recording of the following forces
and travels:

1.1.1 Measurement 1

Clutch assembly

1.1.2 Measurement 2
Clutch assembly with installed clutch plate.

1.1.3 Measurement 3
Clutch disk assembly

1.1.4 Measurement 4

Combined graph of measurements 1 and 3.

1.2 Foreword

The measurement of various parameters at the
clutch and clutch plate assembly is required for the
purpose of design work and production quality con-
trol.

1.3 Applicability

For all dry friction clutches.

1.4 Definitions

1.4.1 CMM

Clutch measurement machine

1.4.2 Assy.
Assembly

1 Einleitung

1.1 Zweck

Messung und Aufzeichnung nachfolgender Krafte
und Wege:

1.1.1 Messung 1
Zsb. Kupplung ohne Zsb. Kupplungsscheibe

1.1.2 Messung 2
Zsb. Kupplung mit eingebauter Kupplungsscheibe.

1.1.3 Messung 3
Zsb. Kupplungsscheibe

1.1.4 Messung 4

Zusammengefaltes Diagramm der Messungen 1
und 3.

1.2 Vorwort

Fur Entwicklungsarbeiten und zur Produktionskon-
trolle ist es erforderlich, am Zusammenbau Kupp-
lung und Kupplungsscheibe verschiedene Parame-
ter zu messen und aufzuzeichnen.

1.3 Ahwendbarkeit

Fur alle Trockenreibungskupplungen.

1.4 Definitionen

1.4.1 KMM
Kuppiungs-Mefi-Maschine

1.4.2 Zsb.

Zusammenbau
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