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1 Introduction

1.1 Purpose

Measurement of peak-to-valley height and contour
of the frictional surfaces of flywheel and pressure
plate.

1.2 Foreword
N.a.

1.3 Applicability
N.a.

1.4 Definitions
N.a.

1.5 References

1.5.1 Order of Precedence

Nothing in the test procedure, however, supersedes
applicable laws and reguiations uniess a specific
exemption has been obtained.

Remark: In the event of a conflict between the Eng-
lish and the domestic language, the English lan-
guage shall take precedence.

2 Resources

2.1 Facilities
N.a.

2.2 Equipment
2.2.1

Surface measuring device,

2.3 Test Vehicle/Test Piece

Fiywheels and pressure plates.

1 Einleitung

1.1 Zweck

Messung der Rauhtiefe und Formgestalt an den
Reibflachen von Schwungrad und Druckplatie.

1.2 Vorwort
N.a.

1.3 Anwendbarkeit
N.a.

1.4 Definitionen
N.a.

1.5 Referenzen

1.5.1 Rangfolge der Dokumente

Falls keine Ausnahmen vereinbart wurden, darf das
Prifverfahren keine anzuwendenden Gesetze und
Regelungen auBer Kraft setzen.

Hinweis; Im Falle von Unstimmigkeiten zwischen
dem englischen und dem landessprachiichen Text,
ist der englische Text ausschlaggebend.

2 Gerate und Einrichtungen

2.1 Einrichtung
N.a.
2.2 Ausristung
2.2.1

Oberflachenmef3gerét.

2.3 Versuchsfahrzeug/Probekérper

Schwungrader und Druckplatten.
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