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P r ü f u n g  f ü r  
H o h l r a u m s c h u t z -  
wachs 

v e r t r ä g l i c h k e i t s -  

F o l g e n d e  Norm kommt i n  d i e s e m  P r ü f v e r f a h r e n  z u r  Anwendung: 

D I N  50 011, T e i l  1, 1.1978 Wärmeschränke  

Zweck und Anwendung 

Dieses P r ü f v e r f a h r e n  b e s c h r e i b t  d i e  D u r c h f ü h r u n g  f ü r  e i n e  V e r t r ä g l i c h k e i t s -  
p r ü  f u n  g von  Ho h l  r aum sc  hu t z  w a c  h s  g e g enü  b er  Nach b e h a n  d l  ung s p  r o duk t e n  
( Service-Hohlraumschutzwachs 1. 

P r o b e k ö r p e r  und  P r o b e n a n z a h l  

Als P r o b e k ö r p e r  d i e n e n  D H T L - b e s c h i c h t e t e  P r ü f b l e c h e  der Größe 100x174x1mm 
E s  s i n d  m i n d e s t e n s  2 P r o b e k ö r p e r  j e  N a c h b e h a n d l u n g s p r o d u k t  zu p r ü f e n .  

P r ü f q e r ä t e  

G e e i g n e t e  Geräte und H i l f smi t t e l  zum A u f t r a g e n  d e s  H o h l r a u m s c h u t z w a c h s e s .  

V e r s c h l i e ß b a r e r  Behäl te r ,  3480 m l  I n h a l t , w 1 7 5  mm h o c h , ~ , 1 6 3  mm @ , m i t  2 l ö c h e r n  
$ 10 mm,  i m  A b s t a n d  von  5 mm vorn Enden b tw,  vom o b e r e n  Rand g e g e n ü b e r l i e g e n c  
Wärmeschrank ,  r e g e l b a r ,  m i t  z w a n g s l ä u f i g e r  D u r c h l ü f t u n g ,  der  i n  d e r  Lage  
i s t ,  d i e  g e f o r d e r t e n  P r ü f t e m p e r a t u r e n  i n n e r h a l b  f 2 , 5  K k o n s t a n t  z u  h a l t e n .  
( G e e i g n e t  h i e r f ü r  is t  e i n  Wärmeschrank  n a c h  D I N  50 0 1 1 ,  Te i l  1, A b s c h n i t t  
2.4). 

K ü h l s c h r a n k  o d e r  K ü h l t r u h e ,  d i e  i n  d e r  L a g e  s i n d  -2OOC i n n e r h a l b  5 3 H 
k o n s t a n t  z u  h a l t e n ,  

G e e i g n e t e  Geräte  und H i l f smi t t e l ,  m i t  d e n e n  d a s  N a c h b e h a n d l u n g s p r o d u k t  
a i r l e s s  a u f g e s p r i t z t  w e r d e n  kann. 

D u r c h f ü h r u n g  

Das Ho h l  raum s c h u t z w ac h s  ( P r O d uk ti on  sma t e r i a l / V  e r s u c h s m  a t e r  i a 1 1 w i r d  i n d e r  
v o r g e s c h r i e b e n e n  S c h i c h t d i c k e  a u f  d a s  D H T L - b e s c h i c h t e t e  P r G f b l e c h  a u f g e -  
t r a g e n ,  

Die b e s c h i c h t e t e n  P r ü f b l e c h e  w e r d e n  d a n a c h  24 h i n  e i n e m  g e s c h l o s s e n e n  
B e h ä l t e r  (Pos, 3.2) b e i  +23'C f 5 K g e t r o c k n e t .  

I m  Anschlui3 d a r a n  e r f o l g t  e i n e  L u f t t r o c k n u n g  von  6 Tagen  b e i  +23OC 5 H. 
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Danach  w e r d e n  d i e  P r ü f b l e c h e  wie f o l g t  k ü n s t l i c h  g e a l t e r t :  

P r ü f b l e c h e  i n  5 % i g e  NaC1-Lösung e i n t a u c h e n  und  a n s c h l i e B e n d  h o r i z o n t a l  a u s -  
l a g e r n  wie f o l g t :  

1 h b e i  -2OOC f 3 K 

5 h b e i  +23OC 2 5 K 

1 h b e i  -20°C 2 3 K 

17h b e i  +50°C i 2,5  K 

Der B e g i n n  dieser  A l t e r u n g  muß m o n t a g s  morgen  s e i n  und  w i r d  t ä g l i c h  w i e d e r -  
h o l t .  
Von f r e i t a g s  a b e n d  b i s  Montag werden  d i e  P r ü f b l e c h e  b e i  +5OoC -I 2 , 5  K ge-  
l a g e r t .  

A n s c h l i e ß e n d  w i r d  d e r  Z y k l u s  Pos .  4.4.1 b i s  4.4.6 k o m p l e t t  w i e d e r h o l t .  

Nach A b s c h l u ß  der k i l n s t l i c h e n  A l t e r u n g  (Pos, 4.4)  w i r d  e i n  f r e i g e g e b e n e s  
N a c h b e h a n d l u n g s p r o d u k t  i n  der e m p f o h l e n e n  S c h i c h t d i c k e  M 30 cm E n t f e r n u n g  
a i r less  a u f  d i e  s e n k r e c h t  s t e h e n d e n  P r ü f b l e c h e  g e s p r i t z t .  

I n  A n s c h l u ß  d a r a n  w e r d e n  d i e  P r ü f b l e c h e  2 T a g e  s c h r ä g  s t e h e n d  i n  e i n e m  
g e s c h l o s s e n e n  Behälter (Pos .  3 . 2 )  b e i  +23OC f 5 H g e t r o c k n e t .  

An f o r d e r u n q e n  
L I- 

i 

I 
2 a Bleche o h n e  d e f i n i e r t e n  

S t e l l w i n k  e l  
s c h r ä g  g e s t e l l t .  

Das a u f g e s p r i t z t e  N a c h b e h a n d l u n g s p r o d u k t  d a r f  n i c h t  a b r u t s c h e n ,  k e i n e  Risse 
und k e i n e  L ä u f e r  a u f w e i s e n .  

Anqaben  i n  Z e i c h n u n q e n ,  P r ü f v o r s c h r i f t e n  und  d e r q l .  

I n  Z e i c h n u n g e n ,  P r ü f v o r c c h r i f t e n  und  d e r g l .  w i r d  d i e s e s  P r ü f v e r f a h r e n  
wie f o l g t  a n g e g e b e n :  

I' V e r t r ä g 1 i c h k e i t sp r ü  f u n  g f U r Ho h l  r aums c hu t z w a c h s n a c h  Op e 1 29 9 I' 

Abweichunqen  

Abweichungen  von  d e n  Bed ingungen  d i e s e s  P r ü f v e r f a h r e n s  müssen  v e r e i n b a r t  
werden .  D i e s e  B e d i n g u n g e n  s i n d  i n  T e i l e z e i c h n u n g e n ,  W e r k s t o f f v o r s c h r i f t e n  
und  d e r g l .  v o r g e s c h r i e b e n  bzw. müssen  i n  P r ü f z e u g n i s s e n ,  B e r i c h t e n  und  
d e r g l .  a n g e g e b e n  s e i n .  
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