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ADAM OFEL Techn. Lieferbedingungen s
\ . ' ' Nahtlgse
Werkstoff-Entwicklung fior Werkstoffe Prézislansstotlrahee

1

Produktentwicklung und Konstruktion

Diese Technischen Lieferbedingungen wurden in Anlehnung an folgende nationale
Norm erstellt:

1.

DIN 2391 Teil 2, 7.71981

Werkstoff

Stahlrohre nach diesen Technischen Lieferbedingungen sind aus den in
Pos. 6.1 genannten unlegierten und niedriglegierten St#hlen hergestellt.
Das Erschmelzungsverfahren, sowie die VergieBungsart, bleiben dem Her-
steller Uberlassen. In Sonderf#llen kidnnen jedoch Vereinbarungen bei
der Herstellung (siehe Materialfreigabe) getroffen werden.

Alle Stéhle werden beruhigt vergossen; unberuhigter Stahl ist nur auf
besondere Vereinbarung und nur flir die Qualit&t QS 10710 00 zul#ssig.

‘Herstellverfahren

Die nahtlosen Stahlrohre werden durch Kaltziehen oder Kaltwslzen aus
warm- oder kaltgewalzten Rohren hergestellt.

Ur Archlv

vein erled

gno

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenpriifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafir,
daB die gelieferta Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfillt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung st

unaufgefordert ein Profbaricht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, daB die Spoz[ﬁkaﬂonen ertGllt werden.
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: 3. Lieferzustand und Bezeichnung

Lieferzustand Bezeichnung

3.1 Zugblank_-_hart (BH[_Tl Q8 . . . « NH

(kalt fertigbearbeitet)

Nach der letzien Kaltverformung erfolgt keine
Wirmebehandlung. Die Rohre haben deshalb nur
ein geringes Verformungsvermdgen. Sie lassen
sich nicht biegen, b@rdeln, aufweifen u. dergl.

3.2 Zughblank_- weich (BKu) ) G5 ....NM

(leicht kalt fertigbearbeitet)

Nach der Kaltverformung werden die Rohre ge-
gliiht oder normalgegliht, anschlieBend folgt

gln leichter Fertigzug (Kaltzug).An Stelle dieser
Behandlung k&nnen die Raohre auch nach der Kalt-
verformung spannungsarm geglitht werden. Bel sach-
gem#Bem Weiterverarbeiten 188t sich das Rohr in
gewissen Grenzen kaltverformen (biegen, birdeln,
aufwelten u. dergl.).

4

3.3 Gegliiht (GBK) 1 wahlweise_ngrmalgegliint_(NBK) " @8 .. . . NO é

Die Rohre werden nach der letzten Kaltverformung zur
Beseitigung der Kaltverfestigung unter Schutzgas oder
im Vakuum gegliht (GBK) oder normalgeglitht (NBK). Die
Rohre lassen sich gut kaltverformen (biegen, bdrdeln,
aufweiten u. dergl.)
In Sonderfdllen kdnnen Vereinbarungen dber den Lieferzustand
getroffen werden (siehe Materialfreigabe)
1)Dic:_v Angaben in Klammern geben das Kennzeichen fiir den Lieferzustand
nach DIN 2391, Teil 2 an.
4, Verwendungszweck

Die Rohre nach diesen Technischen Ligferbedingungen werden fir Zwecke
verwendet, bei denen es auf Malgenauigkeit, gute Oberfldchenbeschaffenheit
und gegebenenfalls auf kleine Wanddicken ankommt. Sie finden Verwendung

als Konstruktionsrohre mit Ausnahme von Rohren mit besonderen Anforderungen
wie z.B. Gelenkwellenrohre, Tragrohre usw.

5. Bemerkung

fFreigabemuster, fiir die diese Vorschrift zutrifft, missen nach dieser
Varschrift gepriift und von der Produktentwicklung und Konstruktion ge-
nehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.

Bei beabsichtigter Abweichung von dieser Varschrift ist der Hersteller
verpflichtet, unaufgefordert dem Abnehmer Proben zur erneuten Bemusterung
und Genehmigung durch die Produktentwicklung und Konstruktion vorzulegen,
bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.

|
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6.1.2 In Sgnderfdllen kdnnen die Stihle QS 1010 00, QS 1025 00, QS 1035 00 ung
QS 1317 00 nach Uberpriifung und Genehmigung durch die Abtlg. PEK Werkstoff-
entwicklung und -prifung der Adam Opel AG, anstelle mit Silizium auch mit
Aluminium beruhigt sein. In diesem Fall muB der Stahl mindestens 0,02 Gew.-%
metallisches Aluminium enthalten.

Solche Vereinbarungen missen bel der Bestellung angegeben werden (siehe
Materialfreigabe). )

6.1.3 Eine Uberschreitung des angegebenen Hichstwertes bei Stickstoff ist zu-
l&sslg, wenn je 0,001 % N ein um 0,005 % P unter dem angegebenen Hichstwert
liegender Phosphorgehalt eingehalten wird. Der Stickstoff darf jedoch einen
Wert von 0,014 % N nicht dbersteigen.

6.1.4 In Pos. 6.1.1 nicht aufgefiihrte Elemente dirfen dem Stahl auBer zum Fertig-
behandeln der Schmelze ohne Zustimmung der PEK Abtlg. Werkstoffentwicklung
und -priifung oder der Qualit&tskontrolle der Adam Opel AG nicht absichtlich
zugesetzt werden. Es sind Varkehrungen zu treffen, um die Zufuhr solcher
Elemente aus dem Schratt und anderen bei der Herstellung verwendeten
Stoffen zu vermeiden, die die mechanischen Eigenschaften und die Verwendbar-
keit der Rohre beeintradchtigen.

6-1.5 Geringfigige Abweichungen van den Grenzwerten fiir die Stiickanalyse nach

; Pos. 6.1.1 sind zul&ssig, sofern die vorgeschriebenen mechanischen Eigen-
schaften nach Pos. 6.2 eingehalten und die Gebrauchseigenschaften
nicht beeintrdchtigt werden.

6.1.86 Die in Pos. 6.1.1 angefihrten Stahlgualitdten entsprechen im einzelnen
folgenden DIN-Stihlen

QS 1010 00 - St 37 - 2 nach DIN 17 100
Q5 1025 00 - St 44 - 2 nach DIN 17 100
QS 1835 00 - St 50 - 2 nach DIN 17 100

QS 1045 00 - C 45 nach DIN 17 200
QS 1317 00 - St 52 = 3 nach DIN 17 100
6.2 Mechanische Eigenschafien im Anlieferungszustand
6.2.1 Lieferzustand 05 . . . . NH
Bezeichnung |QS 1010 NH| QS 1025 NH{ Q5 1035 NH | QS 1045 NH| Q5 1317 NH
Zugfestig~ | 44O min 540 min 640 min 690 min 590 min
keitsz in ’
N/mm
ghere Streckt
grenze RgH
in N/mm2
(80 % min 350 min 430 min 510 min 550 min 470 min
van Ry)
Brushdehnung 6 min 5 min & min 3 min L min
As in %
Brinellhértg 128 min 156 min 187 min 201 min 170 min
mit F = 300
i
. TR .
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ADAM OPEL
Aktiengesellschaft

Werkstoff-Entwicklung

Techn. Lieferbedingungen

for Werkstoffe

QS 1010 NO,QS 1025 ND
Qs 1035 NG,Q5 1045 NO

Prizisionsstahlrohre

QS 1317 NOD
Nahtloge

!

Produktentwicklung und Konstruktion

fir Archiv

nein erled

aad

6.,2.2 Lieferzustand Q5 . . . . NM

6.2.3

Bezeichnung Qs 1010 NM| Q5 1025 NM| QS 1035:NM Q5 1045 M| Q5 1317 NM
Zugfestingit 370 min L70 min 570 min 640 min 540 min
Rm in N/mm

obere Streck-

grenze ReH

in N/mm2 260 min 330 min 400 min 450 min 380 min
(70 % min

von Rp)

Bruchdehnun .

A5 in % g 10 min 8 min 6 min 5 min 6 min
ErinellhértE 109 min 137min 167 min 187 wmin 156 min
mit F = 30D

Lieferzustand 45 . . . . NO

Bezeichnung QS 1010 NO | Qs 1025 NOf Qs 1035 NO | QS 1045 NOJ QS 1317 NG
Zugfestigkgit| 315 bis 390 bis 490 bis 590 bis 490 bis
Rm in N/mm 470 570 840 740 B30
obere Streck-

grenze geH

in N/mm 160 min 200 min 250 min 300 min 250 min
(50 % min

van Rg) |

Bruchdehnun

B in % 91 25 min 21 min 17 min 10 min 22 min
Brinellhértg 94 Dbis 114 bis 143 bis 170 bis 143 bis
mit F = 30D 128 167 187 215 187

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Yerantwortung dafir,
dal die gelieferts Ware die Opel-Zeichnungsvarschriften erfillt. Mustarn sowle Teile
unoufgefordert eln Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, da8 die Spez']

einer ersten Serianlieferung ist
ifikationen erfillt werden,
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