
STD.OPEL QS 19MOûû-ENGL 1777 W 85971l18 0027357 373 m 

Ausfertigungs-Nr.: 2 

ADAM OPEL AG 
TEZ 

Zentrallaboratorium 

Datum: 02199 A u S g e f e r t i g t : w  Genehmigt: Seite 1 von ! 

TECHN. LIEFERBEDINGUNGEN 

FUR WERKSTOFFE 

QS 19MO O0 
Warmfestes GuBeisen mi 

Kugeigrafit 
~ - 

Hinweis; Diese T. L. für Werkstoffe wurden ersetzt durch GMWl3M-IR-C. Sie dürfen nur noch für 
laufende Projekte einschlieBlich y-Plattform angewendet werden. 
Für alle zukünftigen Projekte ab A und E sind die GMW verbindlich. Referenzbeziehungen alt zu neu für 
Angaben in Zeichnungen etc. siehe Anhang. 

Werkstoff 

Warmfester , mit Silizium mi Molybdan hochlegierter duktiler Eisen- 
Kohlenstoff-GuBwerkstoff. Der als Grafit vorliegende Kohlenstoffanteil 
ist hierbei nahezu vollständig in weitgehend kugeliger Form ausgebildet. 

Veruendung Sforni 

Fur Gußstücke gemW Zeichnung. 

BerStellirriq seerfaken 

F a i l s  nicht anders vereinbart, bleibt die Wahl geeigneter Gieß- und Form- 
verfahren dem Gußhersteller Überlassen. 

Verweridimq czwedt 

Für Gußteile, an die erhöhte Anforderungen hinsichtlich Hitzebeständig- 
keit, Zunäerbestandigkeit, Volmnkestandigkeit und Warmfestigkeit ge- 
stellt werden, z.B. Auspuffkrbr. 

i 

.Freigabemuster, für die diese Vorschrift zutrifft, missen nach dieser 
Vorschrift geprüft und von der Prcduktentwicklung und Konstruktion 
genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann. 
Bei beabsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift ist der Hersteller 
verpflichtet, unaufgefordert dem Abnehmer Proben zur erneuten Bemuster- 
und Genehmigung durch die Produktentwicklung mid Konstruktion vorzulegen, 
bevor die Atweichung in der Lieferung einsetzen kann. 

Ware die Opel-Zeic'hnungsvonchriften erfüllt. Einkrüfbericht mit zahlenmäGgen Ergebnissen aus PrOfungen der Liéferung selbst istbei jeder 
Bemusterung, Entbelieferung und Ausfü hrungsanderung mitzugeben. 

LBCP TL WSD 1 11/95 
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qs 19m O0 

chan. ZUsamnenSetz~ 

Da die chem. Zusamensetzung dieses Werkstoffes stark von der Warid- 
dicke bzw. Abkuhlungsgeschwindigkeit des Gußstückes w i e  von dan 
einzustellenden Gefüge im Gußzustand abhängig ist, stellen die nach- 
folgend aufgeführten Werte der chem. Zucmmiensetzung lediglich Richt- 
werte dar und sind, wenn nicht anders vereinbart, dem Gußhersteller 
Überlassen. Der Gehalt an Schwefel und Magnesium in der Schmelze 
sollte jedoch innerhaìb der angeführten Werte liegen. 

Werte in Massenanteile in 3 

Kohlenstoff 3,2-bis 3,8 
Silizium 4,O bis 5,O 
Mangan = 0,5 
Schwefel 0,Ol mw 
Magnesium 0,04 bis 0,07 
MolyMan 0,75 bis 1,25 

Mechanische Eigenschaften im Anlieferungszustand 

Zugfestigkeit % in N/m’  550 min 

0,2 % Dehngrenze w,2 in N/m’ 480 min 

Bruchdehnung in N / m 2  5 min 

Brinellhärte HB mit F = 30 D’ 200 bis 240 

In besonderen Fallen ist die MeOstelle für die Brinellharte auf der 
Zeichnung festgelegt. 

Physikalische Eigenschaften (Richtwerte) 

6,85 

160 bis 180 

Dichte bei +2OoC in kg/&’ 

Elastizitätdul in kN/m2 

Poisson’sche Zahl 0,28 

Lin. Warmeausdehnungskoeffizient 
von +20 bis +54OoC in i 12,2 10-6 

K 

von +20 bis +81S°C in 13,s lo6 
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Wärmeleitfähigkeit 

bei +lOO°C ) 0,25 
+2OO0C ) in W 0,27 
+5OO0C ) K an 0,25 

* 

Geme 

MaBgebenä für die Beurteilung sind die Gefügerichtreihen für Guí3eisen 
M& ûpel 107. 

Grundgef Üge 

Das GrundgefÜge soll Überwiegend aus Ferrit bestehen, mit Spuren von 
Perlit und Karbiden ( < 5 %) Ferrit/Perlit-Anteil nach Reihe I X  
Bild 6 min. 

Spärolithenausbildung 
Form M& Reihe VI, Bild 3 und besser 
Anteil nach Rieihe VII, Bild 2 und mehr 
Größe nach Reihe VIII, Bild 6 und kleiner 
Warmebehandlungen zum Abbu von Gußspa~ungen 
anderrd sein. 

Allqemeine Beschaffenheit der GußstUcke 

Die Gußctkke nUssen Werecht und sauber se 

dürfen nicht gefügever- 

n. 
Die Oberflache der Gußs&cke muß von F o m  inid Kernsand gereinigt und 
von Unebenheiten, die die Gebrauchsfahigkeit beeinträchtigen, befreit 
sein. Die GußstÜcke dürfen keine Fehler aufweisen, welche die Bear- 
beitbarkeit unà/der Verwendbarkeit mehr als unerheblich beeintrach- 
tigen wie 2.B. Risse, Sand und Schlackenstellen, Kaltschweiûen, 
Schulpen usw. 
Solche Fehler dürfen nur mit Genehmigung des Bestellers ausgebessert 
werden. Dac Ausbessern von Fehlern darf die Bearbeitbarkeit und/oder 

nlissen gekennzeichnet sein. 
'Verwendbarkeit nicht beeinträchtigen. Die ausgebesserten Stellen 

Der in diesen Techn. Lieferbedingungen vorgeschriebene Werkstoff ent- 
spricht der ncch nicht genormten Sorte GGG - X Si bb 51. 
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