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TEZ - armfestes GuReisen mit
UR WERKSTOFFE
Zentrallaboratorium F E Kugelgrafit

I_-I_l_nw_e_l_s_,, Diese T. L. fiir Werkstoffe wurden ersetzt durch GMW13M-IR-C. Sie diirfen nur noch fiir
laufende Projekte einschlieBlich y-Plattform angewendet werden.

Fiir alle zukiinftigen Projekte ab A und ¢ sind die GMW verbindlich. Referenzbeziehungen alt zu neu fiir
Angaben in Zeichnungen etc. siehe Anhang.

1 Werkstoff

Warmfester, mit Silizium mﬁ‘Molybdén hochlegierter duktiler Eisen—
Rohlenstoff-Gufwerkstoff. Der als Grafit vorliegende Rohlenstoffanteil
ist hierbei nahezu vollstandig in weitgehend kugeliger Form ausgebildet.

2 Verwvendurgsform

Pir GuBstiicke gemif Zeichnung.

3 Herstellungsverfahren

Falls nicht anders vereinbart, bleibt die Wahl geeigneter Gief~ und Form-
verfahren dem GuBhersteller liberlassen.

4 Vervendungszweck

Fir GuBteile, an die erhdhte Anforderungen hinsichtlich Hitzebestiandig-
keit, Zunderbestédndigkeit, Volumenbestidndigkeit und Warmfestigkeit ge-
stellt werden, z.B. Auspuffkriimmer.

5 Bemerkung

. Freigabemuster, fiir die diese Vorschrift zutrifft, missen nach dieser
‘Vorschrift gepruft und von der Produktentwicklung und Konstruktion
genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.

Bei beabsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift ist der Hersteller
verpflichtet, unaufgefordert dem Abnehmer Proben zur erneuten Bemusterung
und Genehmigung durch die Produktentwicklung und Konstruktion vorzulegen,
bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.
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Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenpriffungen trégt der Lisferanie Verantworung dafur, dall die gelieferte
Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfilit. Ein Prifbericht mit zahlenmaBigen Ergebnissen aus Prifungen der L'efﬁ'ﬁ 8lﬁ Phbé ﬁdf
Bemusterung, Erstbelieferung und Ausfihrungsdnderung mitzugeben. >~
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Anforderungen an den Werkstoff

Chem. Zusammensetzung

Da die chem. Zusammensetzung dieses Werkstoffes stark von der Wand-
dicke bzw. Abkiihlungsgeschwindigkeit des Gufistiickes sowie von dem
einzustellenden Geflige im GuBzustand abhingig ist, stellen die nach-
folgend aufgefiihrten Werte der chem. Zusammensetzung lediglich Richt-
werte dar und sind, wenn nicht anders vereinbart, dem GuBhersteller
iiberlassen. Der Gehalt an Schwefel und Magnesium in der Schmelze
sollte jedoch innerhalb der angefiihrten Werte liegen.

Werte in Massenanteile in %

Kohlenstoff
Silizium
Mangan
Schwefel 0,01
Magnesium 0,04 bis 0,07
Molybdén 0,75 bi

3,2 bis 3,8
4,0 bis 5,0

Mechanische Eigenschaften im Anlieferungszustand

Zugfestigkeit Ry in N/mm? 550 min

0,2 % Dehngrenze Rpg,2 in N/mm? 480 min
Bruchdehnung Ag in N/mm’ 5 min
Brinellhirte HB mit F = 30 D? 200 bis 240

In besornderen Fdllen ist die Mefstelle fiir die Brinellhidrte auf der
Zeichnung festgelegt.

« Physikalische Eigenschaften (Richtwerte)

Dichte bei +20°C in kg/dm’ 6,85

Elastizitdtsmodul in kN/mm? 160 bis 180

Poisson'sche Zahl 0,28
Lin. Warmeausdehnungskoeffizient
von +20 bis +540°C in 1

K

12,2 - 1076

von 420 bis +815°C in 13,5 - 1076
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6.3.5 Warmeleitfahigkeit

bei +100°C ) 0,25
+200°C ) in W 0,27
+500°C ) K+ ocom 0,25
6.4 Gefiige

MaRgebend filir die Beurteilung sind die Gefligerichtreihen filir GuBeisen
nach Opel 107.

6.4.1 Grundgefiige

Das Grundgefiige soll liberwiegend aus Ferrit bestehen, mit Spuren von
Perlit und Karbiden ( < 5 %) Ferrit/Perlit-Anteil nach Reihe IX
Bild 6 min.

6.4.2 Sparolithenausbildung
Form nach Reihe VI, Bild 3 und besser
Anteil nach Reihe VII, Bild 2 und mehr
GroBe nach Reihe VIII, Bild 6 und kleiner

Warmebehandlungen zum Abbau von GuBspannungen diirfen nicht gefligever-
andernd sein.

6.5 Allgemeine Beschaffenheit der Gufistiicke

Die GuBstiicke missen mafgerecht und sauber sein.

Die Oberfliche der GuBstlicke muB von Form~ und Kernsand gereinigt und
von Unebenheiten, die die Gebrauchsfdhigkeit beeintrdchtigen, befreit
sein. Die GuBstiicke dirfen keine Fehler aufweisen, welche die Bear-
beitbarkeit und/oder Verwendbarkeit mehr als unerheblich beeintrédch-
tigen wie z.B. Risse, Sand und Schlackenstellen, Kaltschweifien,
Schiilpen usw.

Solche Fehler diirfen nur mit Genehmigung des Bestellers ausgebessert
werden. Das Ausbessern von Fehlern darf die Bearbeitbarkeit und/oder
* Verwendbarkeit nicht beeintrdchtigen. Die ausgebesserten Stellen
missen gekennzeichnet sein.

6.6 Der in diesen Techn. Lieferbedingungen vorgeschriebene Werkstoff ent-
spricht der noch nicht genormten Sorte GGG - X Si Mo 5l1.
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