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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

VOCABULAIRE ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONAL
Groupe 40

APPLICATIONS ELECTROTHERMIQUES

PREAMBULE

1 Les decmons ou accmds oﬁiCJeIs de la C EI en ce qui concelne les questlos tech 'ques, 1é1és par des Comités

mesuie possible un accord international sur les sujets examinés
2) Ces décisions constituent des recommandations intetnationales et son

3) Dans le but d’encourager cette unification internationale, la C E4
possédant pas encore de 18gles nationales, lorsqu’ils piéparent—e
1&gles les 1ecommandations de la CE T dans la mesule ol J¢

4)  On reconnait qu’il est désirable que 1’accord internationd

ormia en 1910 un Comité qui fut chaigé de 1édiger
8 fut publiée la piemieie édition du Vocabulaire

Electrotechnique Inteinationale envisagea la revision de
anda a tous les Comités Electiotechniques nationaux d’en

tains domaines deA’Electiotechnique, notamment dans celui de I’Electronique, des Télécommunications
et de I’Electroacoustique, conduisit la Commission 3 décider d’adopter la deuxiéme solution

Les méthodes de tiavail qui furent décidées a Stiesa d’aboid, puis confitmées et complétées
Estoril en juillet 1951, futent les suivantes:

Apt1és fixation de la liste des groupes, la rédaction de chacun d’eux fut confiée 3 un des Comités
nationaux qui établit un premiei projet, lequel fut soumis pour examen a tous les auties Comités natio-
naux Les obseivations fuient examinées et discutées pat des sous-comités auxquels ont participé des
expeits des Comités nationaux, et un deuxiéme piojet tenant compte des décisions prises lois de ces
1éunions fut établi et diffusé afin de permettic dans un délai de six mois aux Comités nationaux de
formuler de nouvelles observations et de proposer de nouvelles définitions

Ainsi, le plus giand nombie possible de spécialistes des difféients pays puient-ils étre consultés
et ont pu donnet leur avis et émettre leurs suggestions
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL VOCABULARY
Group 40

ELECTRO-HEATING APPLICATIONS

FOREWORD

(1) The formal decisions or agreements of the T E C on technical matters, prepared by Techlca Con
all the National Committees having a special interest therein are represented, express)a
national consensus of opinion on the subjects dealt with

(2) They have the form of recommendations for inteinational use and they are a
that sense

(3) In oider to promote this international unification, the I E C expresses the
as yet no national 1ules, when pieparing such 1ules, should use the I B
for these rules in so far as national conditions will permit

(4) The desitability is recognized of extending 1ntelnat10na1 agreement
national standardization rules with these recommengda i
Committees pledge their influence towaids that end

In 1910, the Inteinational E
national list of terms and definitio
was published in 1938

In the same year
Electiotechnical Committet

possible in order to obta

échnical Committee No 1, under the Chairmanship of General
¢, preparation of a new edition of the International Electiotechnical
decide whether the first edition, which was out of print, should simply
be reprinted o1 whethera 1evision and a complete new printing should be cairied out Rapid progiess
in certain fields of electrote¢hnology, especially in electronics, telecommunications, and electro-acoustics,
led the Committee to decide in favour of the second solution

The working methods, which were decided upon at Stresa, were confirmed and clarified at Estoril,
in July, 1951, and were as follows

After the list of groups had been decided upon, the drafting of each group was entrusted to one
of the National Committees, which diew up a first diaft, this draft being submitted to all the other
National Committees for comment The comments wete examined and discussed by Sub-Committees
formed of expeits fiom the National Committees and a second draft was diawn up to take into account
decisions made during these meetings This second draft was then citculated so as to enable National
Committees to make further comments and to propose new definitions within a petiod of six months
Thus it was possible to consult the gieatest possible number of specialists in the different countiies, who
were able to give theit comments and to make thei1 suggestions
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Depuis 1938 de nombieux organismes internationaux avaient entieptis des travaux dans le domaine
de la terminologie électrotechnique Il importait quune coordination aussi étroite que possible fiit établie
et dans ce but de nombieux contacts ont eu licu entie la CET et ces oiganismes, qui pour n’en citer
que quelques-uns, la liste en serait trop longue, furent:

la Commission Inteinationale de 1’Eclairage,

I’Union Intetnationale des Chemins de Fe,

I’Union Radio Scientifique Internationale,

la Conféience Inteinationale des Giands Réseaux Electiiques,

I’Union Internationale des Producteuss et Distiibuteuts d’Energie Electiique,
le Buieau Inteinational des Poids et Mesuies,

I’Institut International de la Soudure

Du point de vue matéiiel il fut décidé que les gioupes du Vocabulaite, dont le nombie total seia
de vingt-quatie, seraient imptimés en fascicules séparés, de fagon d’une p ne pas difféier la publi-
cation de la deuxi¢me édition jusqu’a I’achévement total des tiavaux, ¢
révisions et les mises a jour

teimes sont tiaduits dans les six langues suivantes

allemand,
espagnol,
italien,

complete de la deuxiéme édition

¢ Electiotechnique no1végien, le piemier projet fut discuté a Bruxelles
iobie 1953 par un Sous-Comité d’Expeits comprenant des iepiésentants de
cpdtional de la Soudute Le Comité noivégien, continuant & assuier le secrétatiat
deuxiéme piojet qui, diffusé en aofit 1955, fut soumis a "examen de tous les Comités
nstitut International de la Soudure étant demandé sut les définitions & donner a
e de tetmes 1essortant de son domaine Ceitains Comités nationaux suggéidient des
€s unes n’ayant pas un caiactére fondamental furent incoiporées dans la piésente publi-
cation, les auties paiaissant s’écatter trop sensiblement des décisions piises & Bruxelles et semblant exiger

de nouvelles discussions, n’ont pas été 1etenues pour la piésente édition et ont été ienvoyées & une édition
ultérieure

modifications

Les définitions sont rédigées avec le souci d’établit un juste équilibre entre la précision absolue
et la simplicité Le vocabulaite ayant pour but principal de fournit des définitions suffisamment claites
pour que chaque terme soit compiis avec la méme signification pai tous les ingénieurs électiiciens, il ne
constitue pas un traité d’électiicité Aussi, pouila-t-on estimer paifois que les définitions ne sont pas
suflisamment piécises, ne concernent pas tous les cas, ne tiennent pas compte de certaines exceptions,
ne sont pas identiques & celles que ’on pouitait trouver dans d’auties publications destinées a d’auties
buts, & d’auties catégories de lecteuts De telles impeifections, que d’ailleurs des éditions ultéricures

s’efforceront de coriiger, demeutent inévitables, et doivent &tie acceptées, dans I’intéiét de la simplicité
et de la claité
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Since 1938, many intetnational oiganizations have undettaken woik in the field of electiical
terminology It was important, therefoie, that as close a co-opeiation as possible be established be-
tween the I E C and these o1ganizations, amongst which the following may be mentioned (the complete
list would be too long to give heie):

International Commission on Illumination,

International Telecommunications Union,

International Railway Union,

Inteinational Scientific Radio Union,

Inteinational Confeirence on Laige Electiic Systems,

International Union of Produceis and Distributors of Electiic Power,
International Buieau of Weights and Measuies,

Inteinational Institute of Welding

It was decided that the gioups of the Vocabulaty, numbering 24, would be publj
parts so that publication of the second edition would not be delayed until the comple
on all the gtoups  This would also facilitate 1evision

dNin sepaiate

As in the fitst edition the definitions aie given in Fiench and Eng
the following six languages —

German, Dutch,
Spanish,
Ttalian,

are given in this oidet in the fourth column

The USSR National Committee has bet
the Vocabulaiy in the Russian language

will be completed in 1962

in Brussels from. 291t b Dctober 1953 by an Expeits’ Sub-Committee composed of experts
fiom 7 count{jes and\ of\a entative of the International Institute of Welding The Norwegian
S [ i¥’group, diew up a second draft which was circulated in August 1955,
Committees, the International Institute of Welding being asked for its
advice on definitions of a nufber of terms within its field Some National Committees made suggestions
for modifications, those which weie not of fundamental character have been incorporated in the final
edition, others which appeaied to diveige too widely ftom the decisions taken at Brussels and seemed to
1equire fuither discussion have not been incoiporated in this edition but will be consideied for a later
edition
The definitions have been drawn up with the object of striking a cottect balance between absolute
ptecision and simplicity The principal object of the Vocabulary is to provide definitions which are
sufficiently clear so that each tetm can be undeistood with the same meaning by all electiical engineets
and it does not, theiefore, constitute a tieatise on electiical engineering Thus it may sometimes be
felt that the definitions aie not sufficiently precise, do not include all cases, do not take account of ceitain
exceptions o1 ate not identical with those which may be found in other publications designed with other
objects and for other 1eadets Such impeifections, which will be eliminated as fa1 as possible in later
editions, a1e inevitable and must be accepted in the intetest of simplicity and clarity
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Les 15 pays suivants ont explicitement donné leui accord a cette publication:

Allemagne Pays-Bas

Autriche Pologne

Belgique Royaume-Uni
Danemark Sudde

France Suisse

Inde Union Sud-Afiicaine
Italie Union des Républiques
Japon Socialistes Soviétiques
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The following 15 countries voted explicitly in favour of this publication

Austria Netheilands

Belgium Poland

Denmairk Sweden

France Switzerland

Geimany Union of South Afric

India Union of Soviet

Ttaly Socialist Republics

Japan United Kingdom

CONTENTS

Section &
40-05 — General terms
40-10 — Fuinaces and other electrically heated applidh

puiposes (excluding welding) 3
40-15 Electric welding, biazing, soldering and 10
40-20 18
40-25 19
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GROUPE 40 — APPLICATIONS ELECTROTHERMIQUES
GROUP 40 — ELECTRO-HEATING APPLICATIONS

Section 40-05 — Termes généraux — General terms

40-05-005 Electrothermie:
Pattie de la science et de la technologie
traitant des transformations directes de
I’énergie électrique en chaleut
Nota: Dans certaines contiées, ce terme
conceine aussi les tiansformations
ditectes de 1’énergie thermique en
éneigie électiique

40-05-010 Chauffage électrique:
Production de chaleut pai des phéno-
ménes électriques

40-05-015 Chauffage par arc:
Mode de chauffage dans lequel la cha-
leur est principalement p1oduite par un
arc électrique

40-05-020 Chauffage direct par 2
Chauffage par ar {% lecq
rant d’aic passe dads
chauffer

40-05-025 Chauffage ind :
Chauffage pat arc da équel le cou-
rant d’arc ne passe pas dans la matidre
a chauffer

40-05-030 Chauffage par résistance:

Mode de chauffage dans lequel la cha-
leur est développée par effet Joule dans
un conducteur électrique connecté
directement 4 une source de courant

Full document details: IEC 60050-40 1960

Electrothermics:

That pait of science and technology
which deals with the ditect tiansforma-
tion of electric energy into heat

Note 1In certain countiies, this term
also 1elates to the direct transformation
of thermal eneigy into electiic energy

Electiic heating:

Production of heat by electric phend
mena

eatingvin which the arc curient
ough the medium to be heated

Indirect arc heating:

Arc heating in which the aic cuitent
does not flow through the medium to
be heated

Resistance heating:

Method of heating in which the heat
is developed by Joule-effect in an
electric conductor ditectly connected
to a souice of cuitent

Elektrowiirmelehre
Electrotermia
Elettrotermia

e elektryczne
uppvirmning,
eluppvirmning

Lichtbogenheizung
Calefaccién por arco
Riscaldamento ad arco
Vlamboogverhitting
Grzanie lukowe
Ljusbégsuppvirmning

Direkte Lichtbogenheizung

Calefaccién directa por arco

Riscaldamento diretto ad arco

Directe vlamboogverhitting

Grzanie lukowe bezposrednie,
grzanie lukiem bezpoSred-
nim

Direkt ljusbigsuppvirmning

Indirekte Lichtbogenheizung

Calefaccién indirecta por arco

Riscaldamento indiretto ad
arco

Indirecte vlamboogverhitting

Grzanie lukowe posrednie,
grzanie lukiem poSrednim

Indirekt ljusbigsuppyirmning

Widerstandsheizung

Caldeo por resistencia

Riscaldamento a resistenza

Weerstandsverhitting, weer-
standsverwarming

Grzanie oporowe

Motstandsuppviirmning
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40-05-035 Chauffage direct par résistance:

Chauffage par résistance dans lequel le
coutant électtique passe dans la mati¢te
a chauffer

40-05-040 Chauffage indirect par résistance:

Mode de chauffage dans lequel la cha-
lewr engendiée par effet Joule dans des
conductew s spéciaux est transférée  la
matiéte a chauffer

40-05-045 Chauffage par 1ayonnement infi a-
10uge:

Mode de chauffage dans lequel on uti-
lise principalemeni un iayonnement

gie thetmique
Nota: Ce tetme est généialement

40-05-050

1ants derchauR
tion 0

40-05-055

ou point conductrice sou-
mise & un champ électiique alternatif

40-05-060 Usinage par électro-érosion:

Usinage par étincelage:

Meéthode d’usinage des métaux dans
laquelle des étincelles s’établissent
pétiodiquement & tiavers un diélec-
tiique liquide dans P’espace tis 1éduit
comptis entre 1’électiode modéle (néga-
tive) et la piéce a traiter (positive)
L’effet d’étosion sut cette derniére est
provoqué piincipalement pat une vola-
tilisation locale du métal de suiface

Full document details: IEC 60050-40 1960
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Direct resistance heating:

Resistance heating in which the heating
effect is caused by the electric cutient
passing thiough the medium to be
heated

Indirect 1esistance heating:

Method of heating in which the heat
ptoduced by Joule effect in special
conductots is tiansfeiied to the medium
Lo be heated

Dielectric heating:

Method of heating in which the heat
is generated piincipally by dielectiic
losses in a material of low conductivity
exposed to an alternating electiic field

Electro-e1osion metal woiking
process:
Spark metal working process:

Metal working process in which
spaiks periodically flash through a
liquid dielectiic in the vety natiow
gap comprised between the model
electiode (negative) and the piece to
be worked (positive) The erosion
effect on that piece is mainly produced
by a local volatilization of the metal on
the outer surface

Direkte Widerstandsheizung

Calefaccion directa por
resistencia

Riscaldamento diretto a
1esistenza

Directe weerstandsverhitting,
directe weerstandsverwar-
ming

Gizanie oporowe bezposrednie

Direkt motstandsuppvirmning

Indirekte Widerstandsheizung

Calefaccion indirecta por
resistencia

Riscaldamento indiretto a

esistenza

nfrarot-Strahlungsheizung

Calefaccion por radiacién infra-
1roja

Riscaldamento a raggi infia-
10ssi

Infraroodverwarming

Grzanie ptomiennikowe

Uppvirmning genom infraiod

stralning

Induktive Heizung

Calefaccion por induccién

Riscaldamento a induzione

Inductieverhitting, inductiever-
walming

Grzanie indukcyjne

Induktionsuppviimning

Dielektrische Erwiimung
Calefaccion dieléctrica
Riscaldamento dielettrico
Diélektrische verhitting,
diélektrische verwarming
Grzanie pojemnosSciowe
Dielektrisk uppviarmning

Bearbeitung durch Elektroero-
sion

Proceso metahirgico por elec-
tro-erosion, proceso meta-
largico por chispa

Lavorazione a scintiilamento

Elektroerozyjna obrébka me-
tali, elektioiskrowa obi 6bka
metali

Gnistbearbetning, gnistning
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Section 40-10 — Fours et appareils industriels et artisanaux a chauffage électrique
(auties que pour le soudage)

Fumnaces and other electrically heated appliances for industrial purposes

40-10-005 Charge (d’un four):

Ensemble des substances a traiter thet-

miquement 4 un moment donné dans
un fou

40-10-010 Fowm (électrique):

Enceinte a l’intériem de laquelle on

chauffe (électriquement) des substances
a traiter

40-10-015 Four continu:

Four dans lequel la chaige défile, au
couts du tiaitement theimique, d’un
mouvement continu, ou pas-a-pas

40-10-020 Four intermittent:

Four dans lequel les'opérativns de cha
gement et de déchaigemhent n’ont pas
lieu pendant le tralte QLA

40-10-025

40-10-030

Pertes a vide:

Puissance 4 foutnir & un four qui ne
contient pas de charge poui maintenir
en permanence une température déter-
minée coirespondant au fonctionne-
ment normal

40-10-035 Durée de mise en température:

Temps nécessaire pour élever la tempé-
1ature d’un four vide, de la tempéra-
ture ambiante 4 la température de tra-
vail normal, lo1sque le four est alimenté
sous sa tension nominale

Full document details: IEC 60050-40 1960

(excluding welding)

Charge (furnace):

The whole of the matetial in a furnace
at a given time to be submitted to heat
treatment

(Electric) farnace:

Chamber in which substances
treated aie (electiically) heate

discharging do not occur
s heat treatment

Thermal efficiency:

The 1atio of the energy tiansformed
into useful heat to the total energy
supplied during the same period

Stand-by loss:

Power 1equited by a furnace containing
no chaige to maintain a steady state
of temperature cortesponding to normal
opelating conditions

Heating-up period:

The time 1equited to raise the tempe-~
tatute of an empty furnace fiom the
ambiant tempeiature to the noimal
working temperatute when fed with
the 1ated supply voltage

Durchlaufofen
Horno continuo
Forno continuo
Continu-oven
Piec przelotowy
Kontinuerlig ugn

Stapelofen

Horno discontinuo
Foino discontinuo
Discontinu-oven
Piec nieprzelotowy
Satsugn

Thermischer Wiikungsgrad
Rendimiento térmico
Rendimento termico
Thermisch rendement
Sprawnos¢ cieplna
Termisk verkningsgrad

Leerlaufverlust
Pérdidas en vacio
Perdite a vuoto
Nullastverlies

Straty stanu jalowego
Tomgangsforlust

Aufheizperiode

Periodo de calentamiento
Durata di riscaldamento
Opwarmtijd

Czas rozgrzewu
Uppvérmingstid
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40-10-040 Four a arc:

Four utilisant P’arc électrique comme
soutce de chaleur

40-10-045 Four a arc direct:

Four & arc dans lequel I’aic est entie-
tenu entie la chaige et une ou plusicus
électiodes

40-10-050 Four Héroult:

TFow 2 arc direct sans électrode de sole,
mais comportant au moins deux élec-
trodes pénétrant verticalement dans
le four a tiavets une volte réfiactaire
Les arcs sont connectés en série a
tiavels la charge

40-10-055 Four de réduction:

Four électrique destiné a des opérations
chimiques et métallurgiques, compor-
tant la fusion et la transformation chtc

40-10-060

Fou

40-10-065 Your illant & arc:
Fout a aic inditect, qui peut osciller
pendant son fonctionnement autour de
I’axe commun a ses deux électrodes
40-10-070 Electiode de four a arc:

Piéce conductrice, généialement en gra-
phite ou en caibone amotphe, destinée
a poiter 'une des extrémités d’un arc
ou 3 établir un contact avec une chaige
liquide

Full document details: IEC 60050-40 1960
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Arc furnace:
(Blectric) fuinace with arc heating

Direct arc furnace:

Aic fuinace in which the arc is main-
tained between the chaitge and one o1
moie electiodes

Heroult furnace:

A direct aic furnace without a
electtode but with

he chaige, especially
hjgh tempetature, the

eduction\ at
hemical\ reacti
portant paxg of the supplied eneigy

A furnace in which the arc curient does
not pass thiough the charge

Rocking arc furnace:

Indirect arc furnace which can oscillate
duting opetation atound the common
axis of its two electrodes

Arc furnace electrode:

Piece of conducting mateiial, generally
graphite o1 amoiphous caibon, in-
tended to caity an aic at one of its ends
or to make contact with a liquid chai ge

Lichtbogenofen
Horno de arco
Forno ad arco
Viamboogoven
Piec lukowy
Ljusbagsugn

Direkter Lichtbogenofen

Horno de arco directo

Forno ad arco diretto

Vliamboogoven met directe
verhitting

Piec lukowy bezposredni,
piec o luku bezpoSrednim

Direkt ljusbdgsugn

onventionell ljusbagsugn,
Heroult-ugn

Reduktionsofen
Horno de reduccion
Forno di riduzione
Reducticoven

Piec redukcyjny
Reduktionsugn

Indirekter Lichtbogenofen

Horno de arco indirecto

Forno ad arco indiretto, o
libero

Vlamboogoven met indirecte
verhitting

Piec hikowy pos$redni, piec
luku posrednim

Indirekt ljusbdgsugn

Lichtbogenschaukelofen
Horno basculante de arco
Forno oscillante ad arco
Schommelende vlamboogoven,

schommel (vlamboog) oven
Piec lukowy wahadlowy
Rullugn med ljusbége

Lichtbogenofenelektrode

Electrodo de horno de arco

Elettrodo di forno ad arco

Elektrode (voor vlamboogo-
ven)

Elektroda pieca lukewego

Ljusbagsugnselektrod
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40-10-075

40-10-080

10-10-085

40-10-090

40-10-095

40-10-100

40-10-105

Electrode de carbone (pour four
a arc):
Electrode de four a arc en carbone
amotphe

Electrode de graphite (pour four
a arc):
Electrode de four & arc en graphite

Electrode continne (pour four
a arc):

Electrode de four 4 atc dans laquelle
la matiére consommée i D’extiémité
chaude pendant le fonctionnement est
1emplacée par un apport de matiére
brute a U'extrémité fioide

Electrode a autc-cuisson:

Electrode continue constituée pii
palement par une enveloppe ¢hé

Electrode de so

Electrode placée sut o
four

Résistance chauffante:
Conducteur chauffant:
Conducteur connecté directement a une
source de courant et utilisé pour trans-

former 1’énergie électrique en chaleur
par effet Joule
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Carbon electrode (for arc
furnaces):

Arc-furnace electrode of amoiphous
carbon, ready for use

Graphite electrode (for arc
furnaces):

Aic-furnace electrode of graphite, 1eady
for use

Continunous electrode (for arc
furnaces):
An aic fuinace electiode in w

matetial at the cold end

Electrode control:

Means of displacing arc furnace
electrodes, in order to affect the inteinal
impedance of the furnace

Heating resistor:

A conductor connected directly to a
source of cuirent and used to transform
electiic energy into heat by Joule effect

Kohleelektrode

Electrodo de carbon (para
horno de arco)

Elettrodo di carbone (per forno
ad arco)

Koolelektrode (voor viam-
boogoven)

Elektroda weglowa (do pieca
lukowego)

Kolelektrod

Graphitelektrode

Electrodo de grafito (para
horno de arco)

Elettrodo di grafite (per forno
ad arco)

N

Con u-elektrode
Klektroda ciagla (do pieca lu-
kowego)

Kontinuerlig elektrod

Sinterelektrode

Electrodo de autococcion
Elettrodo autoformante
Zelfbakkende elektrode
Elektroda samospiekajaca
Sjélvbakande elektrod

Bodenelektrode
Electrodo de solera
Elettrodo di suola
Bodemelektrode
Elektroda denna
Bottenelektrod

Elektrodenstenerung

Mando de electrodos

Comando degli elettrodi

Elektroderegeling, elektrode-
besturing

Sterowanie elektrod

FElektrodreglering

Heizleiter

Resistencia de calefaccion

Riscaldatore

Verhittingsdraad,
verwarmingsdraad

Przewdd grzejny

Virmemotstind
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40-10-110 Flément chauffant:

Pi¢ce amovible ou non, composée d’un
conducteur chauffant et d’accessoires
qui en font une unité indépendante

40-10-115 Elément en hélice:

Elément chauffant dont le conducteur
chauffant est un fil entoulé suivant une
hélice

40-10-120 Elément en 1uban:

Elément chauffant constitué par un
conducteur chauffant de section rectan-
gulaite

40-10-125 FElément 1adiant:

Elément chauffant dans lequel I’émis-
sion de chalewm se fait principalement
patr 1adiation, en patticulier infra-
1ouge; il peut compiendre ou non un
réflectemt

40-10-130 Support d’élément chauffant:

Piéce en matiére 1éfiactaite sut laguelle
est enroulée, ou qui supporte| une
résistance chauffante dans un éléent
chauffant

40-10-135

40-10-140

40-10-145

Four
résistance:

a chauffage direct par

Four a résistance dans lequel la chaleun
est engendiée dans la chatge agissant
comme 1ésistance électrique
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Heating element:

A part, usually removable, consisting
of a heating conductor and accessoties
which go to make up an independent
unit

Helical element:

Heating element in which the heating
conductot is a wite wound in a helical
form

Ribbon element:

Heating element comptising a heg
1esistor of 1ectangulat section

Radiant eleme

Heating elemen
emission A

Surface load:

The 1atio of the power convetted into
heat, to the emitting surface of a
heating element under steady-state
conditions

Resistance fuinace:
Electtic fuinace with resistance heating

Direct resistance furnace:

Resistance fuinace in which the heat
is developed within the chatge acting
as a resistor

Heizelement
Elemento de calefaccion
Elemento riscaldatore
Verhittingselement,

vel1 warmingselement
Element grzejny
Motstandselement

Spiialenheizelement

Elemento helicoidal

Elemento elicoidale

Spiraalelement

Element skretkowy, skretka
grzejna

Spiralelement

trahlungsheizkorper
lemento 1adiante
Elemento irradiante
Stralend element
Element promieniujacy
Stralningselement

HeizleitertiZiger

Soporte de elemento de cale-
faccion

Supporto di elemento riscalda-
tore

(Element) drager

Wspornik elementu grzejnego

Elementstod, elementstomme

Oberfliichenbelastung
Carga superficial

Carico supetficiale
Opperviaktebelasting
Obciazenie powierzchniowe
Virmetithet, ytbelastning

Widerstandsofen
Horno de resistencia
Forno a resistenza
Weerstandsoven
Piec oporowy
Motstindsugn

Direkter Widerstandsofen

Hoino de calentamiento directo
por resistencia

Forno a riscaldamento diretto
a resistenza

Weerstandsoven met directe
verhitting (ver warming)

Piec oporowy bezpoSredni,
piec oporowy o grzaniu bez-
posrednim

Direkt motstandsugn
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