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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

VOCABULAIRE ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONAL
CHAPITRE 851: SOUDAGE ELECTRIQUE

AVANT-PROPOS

{gues, pré¢parés pandes Comités
daws la plus grande

1) Les décisions ou accords officiels de la CEI en ce qui concerne les questions te
d’Etudes ol sont représentés tous les Comités nationaux s’intéressant a ces questions,\exprime
mesure possible un accord international sur les sujets examinés.

3) Dans le but d’encourager 'unification internationale, la CEI exprime 4¢
dans leurs regles nationales le texte de la recommandation de la

La présente Norme internationale a
n° 26: Soudage électrique, sous 1
Terminologie.

La présente Norme i sti e chapitre 851 du Vocabulaire Electrotechnique

International (VEI).

Le texte de cette nor issthndes_documents suivants :

< \/\K@@&\h\%is Rapport de vote

1 1280 1
((VEI8S1)(BC) — ) 56 (VEL851)(BO)

1297
25

Le rapportde votg indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote ayant
abouti a I’approbation de cette norme.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL VOCABULARY
CHAPTER 851 : ELECTRIC WELDING

FOREWORD

1) The formal decisions or agreements of the IEC on technical matters, prepared b
the National Committees having a special interest therein are represented, express,\g
consensus of opinion on the subjects dealt with.

sense.

This International Standard has b 2 orking Group 1 of IEC Technical
Committee No. 26: Electric welding, : sibility of IEC Technical Committee

No. 1: Terminology.
This International St ha f the International Electrotechnical Vocabu-

lary (IEV).
The text of"@s ndardi on_the following documents :
W\/glle Report on Voting
1280 1297
6(1 V851)(C0)" 5, 6(IEv 851X(CO) 5
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MEXJAVHAPOJHAA DJJEKTPOTEXHUYECKAS KOMUCCHUA

MEXIVHAPO/JHBIN 3JIEKTPOTEXHUUYECKMI CJIOBAPH
T'JIABA 851 : DJIEKTPOCBAPKA

NPEANCJIOBHUE

Hacrosimuit MexnyHapoaHbIl CTaHOAPT . 3 PaGouelt ['pynmoin 1 Texauueckoro
Komurtera MOK Ho 26 “ DnekTpocsapka ” 1o TBoM Texnuueckoro Komurera MOK
Ho 1: “ Tepmunonorus ”

Hacrtosmuin Mexayaapon aBJIsIeT coboy rnaBy 851 MexayHapoaHoro
OJIeKTPOTEXHUYECKO

TekcT HaCTOHﬁeF CTaH[g CIICAYOIIUX JOKYMCHTAaX :
<W%ueB OTyYyeT O roJI0OCOBAaHUH
1280 1 1297
2 (ML 8S1)(LLB) ) 2(MOC 851)LLB) ¢

MMonuyro MEPQPMIIIHIO O IOJIOCOBAHMHU IO JAHHOMY CTaHAAPTY MOXHO HaiTH B OTYETE O
rOJIOCOBAHMH, YKA34HHOM B TalbJuie.
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CHAPITRE 851 : SOUDAGE ELECTRIQUE
CHAPTER 851 : ELECTRIC WELDING
T'JIABA 851 : DJIEKTPOCBAPKA

SECTION 851-01 - TERMES GENERAUX
SECTION 851-01 - GENERAL TERMS
PA3/IEJI 851-01 - OBHIUE TEPMUWHBI

851-01-01 soudage

Opération consistant & réunir deux ou plusieurs parties constitutives d’
assemblage de maniére a assurer la continuité de la nature des matériaux 4

sans emploi d’un produit d’apport dont la température de fusio
ordre de grandeur que celle du matériau de base.

Note. — En frangais, le terme “soudage” est utilisé 4 to
a celle des matériaux de base.

welding

cBapKa Q
Onepanm: ¢

bpafny3cKoM s3bIKe HEpaBOMEpHO ymoTpebreHue
B\CJIy4ae, KOr/1a IPUMEHSIETCsl IPUCANO4HbIN MaTepHal

MaTepuanos.

851-01-02 brasage Léten

Opération consistant 4 assembler des piéces métalliques a ’aide d’un produit soldadura con metal de aportacion de bajo
d’apport a Iétat liquide fondu ayant une température de fusion inférieure 4 _ punto de fusion
celle des pi¢ces 4 réunir et mouillant les matériaux de base qui ne participent Prasatura (in generale) ; saldatura

pas par leur fusion a la constitution de la brasure. solderen.
lutowanie

brazing (general) 16dning

soldering

An operation by which metallic parts are joined by means of a molten filler
material, having a melting temperature lower than that of the parts to be
joined and wetting the parent metals, which do not participate by fusion in the
formation of the joint.

nanka

Onepaunﬂ, npu KOTOpOﬁ METAaJINIMYECKUE AeTajau COSAUHSAIOTCA C IOMOIIBIO

pacunaBjIeHHOro IPHCAIOYHOr0 Marepualia, HMEIINEro TEMIEpaTypy

IUIABJICHUST HUXKE TEMIICpATyphl IUIABJICHUST IMOAJIEXALIUX COCIAHMHCHHUIO

AeTanell W CMavyMBaloOIlero OCHOBHBIE MeETalllbl, HE y4yacTByrOILIHE B D

d)OpMHpOBaHI/II/I COCAMHCHUS NOCPECACTBOM IJIABJICHUS. ocu ments
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851-01-03 brasage fort
Procédé de brasage utilisant un produit d’apport a I’état liquide fondu ayant
une température de fusion inférieure a celle des pieces a réunir, mais supé-
rieure a 450 oC.
Note. — En anglais, le terme “brazing” correspond a un type précis de
brasage fort dans lequel le métal d’apport utilisé est un laiton (UK).
hard soldering
brazing
A brazing or soldering process using a molten filler material having a melting
temperature lower than that of the parts to be joined but above 450 °C.
Note. — In English “brazing” is a specific type of hard soldering in which the
filler material used is brass.
nafKa TBEPABIM NPHIIOEM
Ipouecc maiky ¢ NpUMEHEHUEM PACILIaBJIEHHOTO MPUCAaJ0YHOr0 METAaJLI
TeMmepaTtypa ILIABJIEHHsS KOTOPOTO HHUXE TEMOEpPaTyphbl ILIABJICHUR
MOANEXKAIUX COENUHEHHNIO AETAJIeH HO, KaK NMpaBuilo, Bbiuie 450 oC.
Ipumeyanne. — B aHriuiickoM si3bike “brazing” o3HadaeT ocoObl
HafiK{ TBEPIALIM MPUIIOEM C TPUMEHEHHUEM JIATYHHU B Ka4eCTBE MPUCRIOYHOTQ
Marepuaa.

851-01-04 brasage tendre
Procédé de brasage utilisant un prod fondu’a Jétaf Inquide ayant
une température de fusion inférie i§ a gofiéral
inférieure a 450 oC.
soft soldering

elting tempera-

ture lower than t ly below 450 oC.
[Tpouecc RACIJIABJIEHHOTO  IPUCANOYHOTO
MaTep# OpOro  HWXE€ TeMIIepaTyphl

851-01-05
The parting’by burning or local fusion of materials by means of a heat source,
such as a flame, an electric arc, a plasma arc or a laser beam.
TepMMYecKan pe3ka
PasneneHue MaTepHasloB IOCPEACTBOM TOPEHHS WM JIOKAJIH30BAHHOTO
pacmiaBiieHusi € [OMOWIbIO TaKOro MCTOYHMKA TeMia, Kak [ams,
9JIeKTPpUYEcKas ayra, IJjiasMeHHas JAyra Wiy Jiyd Jlasepa.

851-01-06 soudage par fusion

Soudage comportant une fusion localisée sans application de pression.

fusion welding
Welding involving localized melting without the application of pressure.

CBapKa mjiaBJjeHuemM

Ceapka, BKJIIOYAIOIIasl JIOKAJIW30BAHOE DpacljaBieHue Oe3 NPHJIOKEHUS
IaBJICHUS.
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Hartléten

soldadura fuerte
saldatura forte ; brasatura
hardsolderen

lutowanie twarde
hardlédning

Weichloten
soldadura blanda
saldatura dolce
zachtsolderen
lutowanie migkkie
mjuklédning

thermisches Schneiden
corte térmico

taglio termico
thermisch snijden
ciecie termiczne
termisk skirning

Schmelzschweifien
soldadura por fusion
saldatura per fusione
smeltlassen

spawanie
smiéltsvetsning
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851-01-07 soudage a ’arc Lichtbogenschweifien
soldadura por arco
saldatura ad arco
booglassen

arc welding spawanie fukowe
bagsvetsning

Procédé de soudage par fusion dans lequel la chaleur nécessaire au soudage
est fournie par un ou plusieurs arcs.

Fusion welding in which the heat for welding is obtained from an electric arc
or arcs.

AYroBasi CBapKa

Cpapka mUIaBJIeHHEM, IIPU KOTOPOH HEOOXONUMOE MJIsi CBAapKU TEIIo
obecnieynBaeTCsl OMHOM HJIM HECKOJIBKUMH 3JIEKTPUYECKUMH IyTraMHu.

851-01-08 soudage par résistance

Procédé de soudage dans lequel la chaleur est produite par un couyd
électrique traversant la résistance des faces a souder et dans lequel les {3
sont simultanément soumises 4 une pression.

resistance welding

KOHTAKTHafA CBapka

Ceapka, IIpy KOTOpOM  TeIL
MNpOXOIAAINUM HEpPE3 CONPOTHBIICH
MIOBEPXHOCTSMM, U IPU KOTOPOH
[IpUIIAraeTcs JaBlieHHE.

NOBOPXHOCTSIM OOHOBPEMEHHO

Schweifleinrichtung

equipo de soldadura

saldatrice ; impianto di saldatura
lasuitrusting

urzadzenie spawalnicze
svetsaggregat

851-01-09 maté% ;

851-01-10 installation de soudage Schweilanlage

L’ensemble des appareils nécessaires pour effectuer une soudure, comprenant instalacion de soldadura
des matériels de soudage, et, si nécessaire, des dispositifs de manipulation installazione di saldatura

additionnels. lasinstallatie
instalacja spawalnicza

svetsanlidggning
welding installation

The entire apparatus for making a weld, consisting of welding equipment and,
if applicable, additional manipulative devices.

CBapoOYHasi YCTAHOBKA

Bee yCTpOI:ICTBa, HEOOXOAWMBIE IJIsI BBIMOJIHEHUS CBApHOIro COCAUHEHMS, B
TOM YHUCIIC 060pyHOBaHHC AJisi CBApKHA W IOIOJIHUTEJIbHbIC yCTpoﬁcma

MO3UIIMOHUPOBAHYS, €CJIM TAKOBbIE IPUMEHSIOTCS. Doc u m e nts
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