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BA7 7004-15-2
B8.4d & BX8.4d 7004-140-1
BA9 7004-14-8
BAX9s 7004-8-1
BAY9s 7004-9-1
B15d 7004-11-6
BA15 7004-11A-9
BAU15 7004-19-2
BAW15 7004-11E-1
BAX15d 7004-18-1
BAY15d 7004-11B-7
BAZ15 7004-11C-3
BA15s-3(100°/130°) 7004-11D-1
BA20 7004-12-7
BA21-3(120°) 7004-13-4
B22d 7004-10-7
B22d-3(90°/135°)/25x26 7004-10A-2
BY22d 7004-17-3
E5 7004-25-3
E10 7004-22-6
EP10 7004-30-2
EY10 7004-7-1
EZ10 7004-116-1
E11 7004-6-1
E12 7004-28-2
E14 7004-23-6
E17 7004-26-2
E26 7004-21A-2
E26d 7004-29-2
E26/50x39 & E26/51x39 7004-130-1
E27 7004-21-9
E27/51x39 7004-27-3
E39 7004-24A-1
E40 7004-24-6
Fc2 7004-114-1
Fa4 7004-58-1
Fa6 7004-55-3
Fa8 7004-57-2
G1.27 & GX1.27 7004-2-2
G2.54 & GX2.54 7004-3-2
GUX2.5d, GUY2.5d & GUZ2.5d 7004-137-1
G3.17 7004-4-2
G4 7004-72-3
GU4 7004-108-2
GY4 7004-72A-1
Gz4 7004-67-3
G5 7004-52-5
G5.3 7004-73-2
G5.3-4.8 7004-126-1
GUS5.3 7004-109-2
GX5.3 7004-73A-2
GY5.3 7004-73B-2
G6.35, GX6.35 & GY6.35 7004-59-6
GZ6.35 7004-59A-3
2G7 7004-102-1
GU7 7004-113-1
2GX7 7004-103-1
GZX7d, GZY7d & GZZ7d 7004-136-1
G7.9 & GX7.9 7004-139-1
2G8 7004-141-1
GRS 7004-68-3
G8.5 7004-122-1
G9 7004-129-1
G9.5 7004-70-2
GX9.5 7004-70A-1
GY9.5, GZ9.5, GZX9.5, GZY9.5 & GZZ9.5 7004-70B-4
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G10q 7004-54-3
GR10q 7004-77-2
GRX10q 7004-101-1
GRz10d 7004-131-1
GRz10t 7004-132-1
GU10 7004-121-1
GU10q 7004-123-1
GX10q 7004-84-2
GY10q 7004-85-2
GZ10 7004-120-1
GZ10q 7004-124-1
2G10 7004-118-1
2G11 7004-82-1
G12 7004-63-2
GX12 7004-135-1
G13 7004-51-8
2G13 7004-33-4
2GX13 7004-125-1
G16d 7004-20-2
G16t 7004-100-3
GY16 7004-74-2
G179-7, GX17q-7 & GY17q-7 7004-45-3
G17.5t-1 7004-117-1
G20 7004-53-2
G22 7004-75-3
GY22 7004-119-1
G23 7004-69-1
GX23 7004-86-1
G24, GX24 & GY24 7004-78-5
G32, GX32 & GY32 7004-87-2
G38 7004-76-1
GX38q 7004-65-1
G53 7004-134-1
GX53 7004-142-1
P11.5d 7004-79-1
PG12 & PGX12 7004-64-3
PG13 & PGJ13 7004-107-4
P13.5s 7004-40-2
PX13.5s 7004-35-2
P14.5s 7004-46-2
P18s 7004-38-3
PGJ19 7004-110-2
P20d, PX20d, PY20d & PZ20d 7004-31-2
PG20 & PGU20 7004-127-2
P22d & PX22d 7004-32-2
PG22-6.35 7004-48-1
PK22s 7004-47-4
PKX22s 7004-37-2
P23t 7004-138-1
P26s 7004-36-1
PX26d 7004-5-6
P26.4t &PJ26.4t 7004-128-2
P28s 7004-42-7
P29t 7004-66-1
P30s-10.3 7004-44-3
P32d & PK32d 7004-111-3
P36 7004-49-3
P38s 7004-41-2
P38t 7004-133-1
P40s 7004-43-5
P43t 7004-39-6
PX43t 7004-34-2
PY43d 7004-88-2
PZ43t 7004-89-2
P45t 7004-95-5
P46s 7004-41A-2
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R7s 7004-92-3

RX7s 7004-92A-4

R17d 7004-56-2

SX4s/4 7004-97-1

SY4s/7 7004-97A-1

S5.7s 7004-62-1

SX6s 7004-61-1

SV7 7004-80-7

SV8.5 7004-81-4

S14 7004-112-1

S15s & S19s 7004-60-2

SK15s 7004-83-1

W2x4.6d 7004-94-2

W2.1x9.5d 7004-91-3

W2.5x16 7004-104-1

WU2.5x16 7004-104D-1

WX2.5x16 7004-104A-1

WY2.5x16 7004-104B-1

WZ2.5x16 7004-104C-1

W3x16d & WX3x16d 7004-105-2

W3x16q & WX3x16q 7004-106-2

W3.3x10.4d 7004-96-1

WP4x9d 7004-93-1

W4.3x8.5d 7004-115-1

W10.6x8.5d 7004-90-2

X511 7004-99-2

Flashcube/Cube Flash 7004-71-3

Magicube Type X 7004-98-1
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AVANT-PROPOS ...ttt FOREWORD .....ccccooviiiiiiiiiiiiicccccces 7
PREFACE A LA TROISIEME EDITION - 1969 ..... PREFACE TO THE THIRD EDITION — 1969 ........ 5
Feuilles Sheet
Culots a deux broches G1.27, GX1.27 & GY1.3...... 7004-2-2 Bi-pin caps G1.27, GX1.27 & GY1.3..cccocevvvrnnee 7004-2-2
Culots a deux broches G2.54, GX2.54 & GY2.5...... 7004-3-2 Bi-pin caps G2.54, GX2.54 & GY2.5....ccoucevvvervunnee 7004-3-2
Culots a deux broches G3.17 & GY3.2....ccccovueuuenee 7004-4-2 Bi-pin caps G3.17 & GY3.2 oo 7004-4-2
Culots PX26d.......cccooemmnriiiicccieeerececenes 7004-5-6 Caps PX26d.......ccevvriiicccicieinee e 7004-5-6
Culots @ VIS E11 ..o 7004-6-1 Screw caps E11 ..o 7004-6-1
Culots VIS EY 10 .c.ciiiiiiiiiiccciccceneeene 7004-7-1 Screw caps EY 10 ..o 7004-7-1
Culots a baionnette BAXO9S.......ccoceovvveerenireieeene 7004-8-1 Bayonet caps BAXOS .....c.ccveveieiiirieieeeeieeeene 7004-8-1
Culots a baionnette BAY9S.......ccooevvrveerierireieeeee. 7004-9-1 Bayonet caps BAYOS ....coooveveieiiiieieeieeeieeeine 7004-9-1
Culots B22d......ccceieieieiiriiccccicen s 7004-10-7 Caps B22d ..o 7004-10-7
Culot a baionnette B22d-3(90°/135°)/25x26............ 7004-10A-2 Bayonet cap B22d-3(90°/135°)/25X26 ......cccovuvvuneee. 7004-10A-2
Culots BISd.....oiiicicieiirrccciceerceenes 7004-11-6 Caps BISd ... 7004-11-6
Culots a baionnette BALS ........oceeivnnecinnieene 7004-11A-9 Bayonet caps BALS.....ccooooeiviiiniineincincceee 7004-11A-9
Culots a baionnette BAY15d......cccovveiveniriieeene. 7004-11B-7 Bayonet caps BAY 15d......coooioiiiiiiieeseceene 7004-11B-7
Culots BAZILS ..o 7004-11C-3 Caps BAZILS .o 7004-11C-3
Culots a bajonnette BA155-3 ......ccoeviivenreineee. 7004-11D-1 Bayonet caps BAISS-3.....ccoeiiiviineereereeeene 7004-11D-1
Culots BAWIS ..o 7004-11E-1 Caps BAWIS ..o 7004-11E-1
Culots a baionnette BA20.........ccccceoevrrveecnnnreenene 7004-12-7 Bayonet caps BA20........cooeeerininnecinneeccen 7004-12-7
Culots a baionnette pour automobiles Bayonet automobile caps
BA21-3(120°) et 7004-13-4 BA21-3(120°).ccciiiiiiiiccieieieriereeceeieeeeeeeeee 7004-13-4
Culot a baionnette BAO........ooceeirnnncccnninicne 7004-14-8 Bayonet caps BAO ... 7004-14-8
Culot a baionnette BA7.......ccoeeeirnneeiinnieeenne 7004-15-2 Bayonet cap BA7 .....ccoovvvvieninnccceeeece 7004-15-2
Culot a baionnette BY22d... 7004-17-3 Bayonet cap BY22d ...... 7004-17-3
Culots a bajonnette BAX15d ......cccoeevvineineenene. 7004-18-1 Bayonet caps BAX15d.......oociveininnieiccece 7004-18-1
Culots BAUILS ...t 7004-19-2 Caps BAULS ..o 7004-19-2
Connecteur des lampes terminées G16d................... 7004-20-2 Termination on finished lamps G16d ....................... 7004-20-2
Culots a vis E27 7004-21-9 Screw caps E27 7004-21-9
Culots a vis E26 7004-21A-2 Screw caps E26 7004-21A-2
Culots @ VIS E10 ..coueieiieiiecceeeeeeeeeee 7004-22-6 Screw caps E10 ..o 7004-22-6
Culots A VIS E14 ..o 7004-23-6 Screw caps E14 ..o 7004-23-6
Culots a vis E40 .... 7004-24-6 Screw caps E40 .. 7004-24-6
Culots @ Vis E39 ..o 7004-24A-1 Screw caps E39 ..o 7004-24A-1
Culot & VIS ES oo 7004-25-3 Screw €ap ES .o 7004-25-3
Culot & VIS E17 v 7004-26-2 Screw €ap E17 oo 7004-26-2
Culot a vis E27/51x39.. 7004-27-3 Screw cap E27/51x39.... 7004-27-3
Culot @ VIS E12 ..o 7004-28-2 Screw cap E12. ..o 7004-28-2
Culot a vis a double contact E26d ..........cccccovueueunee 7004-29-2 Double contact screw cap E26d.........c.cccoveueueeennne 7004-29-2
Culots a vis préfocus EP10 .......cccceoevrrecinniniecnne 7004-30-2 Prefocus screw caps EP10.......cccccoveeeinininieecccnne. 7004-30-2
Culots préfocus P20d, PX20d, PY20d & PZ20d...... 7004-31-2 Prefocus caps P20d, PX20d, PY20d & PZ20d 7004-31-2
Culots préfocus P22d & PX22d.....cccoevvvvveevnienennne 7004-32-2 Prefocus caps P22d & PX22d.....cccovvvvvieiniciiecne 7004-32-2
Culots 2G13 ..o 7004-33-4 Caps 2G13 ..o 7004-33-4
Culots préfocus - Assemblage de la collerette Prefocus caps - Assembly of ring and cap
et du culot sur lampes terminées PX43t ................... 7004-34-2 on finished lamps PX43t........ccccoveveviveiniieeeene 7004-34-2
Culot préfocus PX13.55 ..c.ooeieiieieerieereeeiecene 7004-35-2 Prefocus cap PX13.58 .oovviveiiiiceeeeeiecene 7004-35-2
Culot préfocus P26s sur la lampe terminée............... 7004-36-1 Prefocus cap P26s on finished lamp ...........ccccoeuenee 7004-36-1
Culots préfocus - Assemblage de la collerette Prefocus caps - Assembly of ring and
et du culot sur lampes terminées PKX22s................. 7004-37-2 cap on finished lamps PKX22s.......ccccovveueeinnnenenee 7004-37-2
Culots préfocus - Assemblage de la collerette Prefocus caps - Assembly of collar and cap
et du culot sur lampes terminées P18s.............c........ 7004-38-3 on finished lamps P18s ......cccccovveieiinniicinnee 7004-38-3
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Feuilles Sheet
Culots préfocus P43t ..o 7004-39-6 Prefocus caps P43t .........ccoevivneecirinnircceenencaene 7004-39-6
Culot préfocus P13.58 .....ccvvniverecenirieeccerineeneee 7004-40-2 Prefocus cap P13.5S .....coocuiiiinniiiiciicccceeeee 7004-40-2
Culot préfocus P38s .....ccoevvvirieinieinicirerereeeee 7004-41-2 Prefocus cap P38S ..o 7004-41-2
Culot préfocus PA6S ........cccoeevieineinieirenreneeene 7004-41A-2 Prefocus cap P46S ......cocoeveincineiiencnceceeene 7004-41A-2
Culots préfocus P28s.......cccoevvreveiinneecininieenene 7004-42-7 Prefocus caps P28s.......c.cccoevvivieicininninccinenecenes 7004-42-7
Culots préfocus P40s.........ccecvvveenreenieerieieereeeeaenes 7004-43-5 Prefocus caps PA0S........ocvveireieiieeeceeceee 7004-43-5
Culot préfocus P30s-10.3. Assemblage sur lampes Prefocus cap P30s-10.3. Assembly on finished
EBIMINEES ...t 7004-44-3 LAMPS v 7004-44-3
Culots de lampes de projection sur lampes Projector lamp caps on finished lamps G17q-7,
terminées G17q-7, GX17q-7 & GY17qQ-7 ..cceveuenee 7004-45-3 GX17q-7 & GY17q7 cveiiiiieieieneneeeeeeene 7004-45-3
Culots préfocus - Assemblage de la collerette et du Prefocus caps - Assembly of ring and cap on
culot sur la lampe terminée P14.5s.......cccccvervnueneee. 7004-46-2 finished lamp P14.55 .....cooviiiiiiiiiiirccecee 7004-46-2
Culot préfocus PK22S .......ccoeeivenicinieinienreeene 7004-47-4 Prefocus cap PK22s ......ccoeoiniininininiicnccccneee 7004-47-4
Culot préfocus PG22-6.35. Assemblage de la Prefocus cap PG22-6.35. Assembly of collar and
collerette et du culot sur la lampe terminée.............. 7004-48-1 cap on finished [amp ..........cceoeveeniniiniincncee 7004-48-1
Culots préfocus P36 7004-49-3 Prefocus caps P36 .... . 7004-49-3
Culots a deux broches G13 7004-51-8 Bi-pin caps G13...ccoovieiiriniccireeicereseecene 7004-51-8
Culots a deux broches G5 .........ccoovevveirenirenieeee 7004-52-5 Bi-pin caps G5...cvovvvveirieieeieieeeieeee e 7004-52-5
Culot a deux broches G20..........ccccecevreereucennerenennae 7004-53-2 Bi-pin cap G20 ......ccooeuiueiiiiiciciireecceee e 7004-53-2
Culot G10q 7004-54-3 Cap G10q . 7004-54-3
Culot a broche Fab .......c.ccooeivieniinenirceee 7004-55-3 Single-pin cap Fab........cccceeviiniininncniiiccncene 7004-55-3
Culot & deux contacts en retrait R17d sur lampes Recessed double contact cap R17d on finished
EEITIINEES ...ttt 7004-56-2 JAMPS ..o 7004-56-2
Culots a broche Fa8 ..........cccocoviiniinennincccee 7004-57-2 Single-pin caps Fa8.........cocoveiiininncniinccncee 7004-57-2
Culot a broche et extrémité de la lampe pour Single-pin cap and end of lamp for tubular
lampes tubulaires Fad ..........cccoceoviinennenceeene 7004-58-1 1amps Fad ..o 7004-58-1
Socles a deux broches prévus ou non pour I'emploi Bi-pin bases with and without provision for use with
de refroidissseurs G6.35, GX6.35 & GY6.35 .......... 7004-59-6 heat sinks G6.35, GX6.35, & GY6.35.......ccccceeuennne. 7004-59-6
Socle a deux broches GZ6.35 .........cccccevverrueucnnnnne 7004-59A-3 Bi-pin lamp base GZ6.35........ccceeveeveereineenene 7004-59A-3
Culots pour lampes tubulaires a deux culots Caps for double-capped tubular lamps
SI5S & S19S it 7004-60-2 SI58 & S19S it 7004-60-2
Culot & collet SXOS ..o 7004-61-1 Flanged cap SX6S......c.covuvuvrinicieiecieiereienennneeeenes 7004-61-1
Culot & rainure S5.7S....ccoverieirieeneineirereeeseeeene 7004-62-1 Grooved cap S5.7s . 7004-62-1
Culots sur lampe terminée G12 .......c.cocevevnnreenne 7004-63-2 Caps on finished lamps G12 .......ccccooveirviinieierenns 7004-63-2
Culots sur lampe terminée PG12 & PGX12............. 7004-64-3 Caps on finished lamps PG12 & PGX12.................. 7004-64-3
Culot et socle de lampe a quatre broches GX38q..... 7004-65-1 Four-pin cap and lamp base GX38q ......cccerveverueuennne 7004-65-1
Culots préfocus P29t .......ccccoviiiiiinniicinrcecene 7004-66-1 Prefocus caps P29t .....ooueiveiiiiciieeeeeee 7004-66-1
Socle de lampe a deux broches GZ4...........ccccoeueuneee 7004-67-3 Bi-pin lamp base GZ4 .........coeeivnnneecnreeeeene 7004-67-3
Culot GRS ..ot 7004-68-3 Cap GRE.....oiiiccccc e 7004-68-3
Culot a deux broches G23.........ccoeveveevirenieerierenene 7004-69-1 Bi-pin €ap G23 ..vovveeeieeieeeeeeieesee e 7004-69-1
Culot a deux broches G9.5.........cccceevveecrcnnnneenens 7004-70-2 Bi-pin cap G9.5 ...ooviieiiiiinecie e 7004-70-2
Culot a deux broches GX9.5........cccvvveeerennerecnens 7004-70A-1 Bi-pin cap GXO9.5 ..o 7004-70A-1
Culots a deux broches Bi-pin caps
GY9.5, GZ9.5, GZX9.5, GZY9.5 & GZZ9.5........... 7004-70B-4 GY9.5, GZ29.5, GZX9.5, GZY9.5 & GZZ9.5............ 7004-70B-4
Socle du cube flash ............cccceviviiiiiiiis 7004-71-3 Base of flashcube ...........ccccovveeiinniciccnes 7004-71-3
Socle de lampe a deux broches G4 .........cccccverereenee 7004-72-3 Bi-pin lamp base G4 ........ccooeeveeneineineieeeene 7004-72-3
Socle de lampe a deux broches GY4........cccccvuennee. 7004-72A-1 Bi-pin lamp base GY4......ccovveveviinnnieeinneieecene 7004-72A-1
Culot a deux broches G5.3.......cccceivvreeeinnreeenene 7004-73-2 Bi-pin €ap G5.3 ..o 7004-73-2
Socle a deux broches GX5.3.....cccovveirreinerirenienennn 7004-73A-2 Bi-pin base GX5.3. .o 7004-73A-2
Socle a deux broches GYS5.3.....ccovveveerennercccnnnnnns 7004-73B-2 Bi-pin base GY5.3.....coiiiiiireccereecene 7004-73B-2
Culot a deux broches GY 16.......ccccovveveeirnnienccnnne 7004-74-2 Bi-pin cap GY 16 ..o 7004-74-2
Culot et socle a deux broches G22 ..........ccccevveueneee. 7004-75-3 Bi-pin cap and base G22.........cceevvveneineiinicenieene 7004-75-3
Culots et socle de lampe a deux broches G38.......... 7004-76-1 Bi-pin caps and lamp base G38 ........cccceceererrencnne. 7004-76-1
Culot GRIOG ..o 7004-77-2 Cap GRIOG ... 7004-77-2
Culots G24, GX24 & GY24 ...oevververeceiecnne 7004-78-5 Caps G24, GX24 & GY24 ... 7004-78-5
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Feuilles Sheet
Culots PI1.5d ..o 7004-79-1 Caps PIL5d. ..o 7004-79-1
Culots pour lampes plafonnier SV7........cccocovveernnnne. 7004-80-7 Festoon caps SV7 ..o 7004-80-7
Culots pour lampes plafonnier SV8.5.........ccccoeuneee. 7004-81-4 Festoon caps SV8.5 ..o 7004-81-4
Culot 2G T i 7004-82-1 Cap 2G T Lo 7004-82-1
Culots pour lampes tubulaires a radiation Caps for tubular infra-red
infrarouge SKI5S ....ccovivivenieiniiicceeeece 7004-83-1 1amps SKISS.c.cviueiiiiiirieieciriireecreseieceeeeenes 7004-83-1
Culots sur lampes terminées GX10q .......cc.cevueuennene 7004-84-2 Caps on finished lamps GX10q ....c.cccoevvveereirennenene. 7004-84-2
Culots sur lampes terminées GY 10q ......c.c.covuerenenne 7004-85-2 Caps on finished lamps GY 10q ......cccoevvevirreeriernnnne 7004-85-2
Culot a deux broches GX23 7004-86-1 Bi-pin cap GX23 . 7004-86-1
Culots sur lampes terminées G32, GX32 & GY32.. 7004-87-2 Caps on finished lamps G32, GX32 & GY32 .......... 7004-87-2
Culots préfocus - Assemblage de la collerette Prefocus caps - Assembly of ring and cap
et du culot sur lampes terminées PY43d .................. 7004-88-2 on finished lamps PY43d ......cccovieeinnicieee 7004-88-2
Culot préfocus - Assemblage de la collerette Prefocus cap - Assembly of ring and cap
et du culot sur lampes terminées PZ43t.................... 7004-89-2 on finished lamps PZ43t ......c.coeviiinnnicinenee. 7004-89-2
Socle de lampe flash W10.6x8.5d ......c.cccceevininrenenne 7004-90-2 Base of photo-flash lamp W10.6x8.5d .........cccceececee 7004-90-2
Socle de lampe W2.1X9.5d .....ccccovvvreeivnnnreccenes 7004-91-3 Lamp base W2.1X9.5d ....coooeueueininniciecccne 7004-91-3
Culot a un contact encastré et extrémité de la Recessed single contact cap and end of
1ampe R7S.....ooiiiiiiciiiicccccce 7004-92-3 1ampP R7S oo 7004-92-3
Culot a un contact encastré et extrémité de la Recessed single contact cap and end of
1ampe RXTS...oviiiiiiieiiiiicccceecces 7004-92A-4 1ampP RXT7S oot 7004-92A-4
Socle de lampe préfocus WP4x9d........cccoveevievnnene 7004-93-1 Prefocus lamp base WP4X9d ........ccoovvvieineinieinne 7004-93-1
Socle de lampe W2x4.6d ........ccoverrineeneereinenne 7004-94-2 Lamp base W2X4.6d ........cccoeoerevinenininninccneenne 7004-94-2
Culot préfocus PASt......ccooevveivieincrereeeeeee 7004-95-5 Prefocus cap PASt.....oocvveiiiiiinecee 7004-95-5
Socle de lampe W3.3x10.4d ....c.oeovveviienccncincnne 7004-96-1 Lamp base W3.3x10.4d ...c.ccoovvvvieiinnnncccines 7004-96-1
Culots a collet SX4/4.......ccooivveinreiireieenieerieeeaenes 7004-97-1 Flanged caps SXAS/4......ccooeeveereireieeeeieeeieins 7004-97-1
Culots a collet SY4S/7....ooueveiieireieieieerieeeeeeenenes 7004-97A-1 Flanged caps SY4S/7 .c.oovevvveineeieireeeeieeieeeeeens 7004-97A-1
Culot du magicube type X .......cccccceeerrrereccnnnnenencae 7004-98-1 Base of magicube type X ........ccooueceiinnceccnnnn 7004-98-1
Culot préfocus et extrémité de la lampe pour Prefocus cap and end of lamp for
lampes pour automobiles X511 ...c.ccoveeiinnnieencne 7004-99-2 automobile lamps X511 ...c.ccovviiiiinncicinecne. 7004-99-2
Connecteur des lampes terminées G16t.................... 7004-100-3 Termination on finished lamps G16t........................ 7004-100-3
Culots GRX10G.....ccuemrrriiircieiereeierreeceeienenes 7004-101-1 Caps GRX10Q.. ..cucueuririririiiicicieicieere e 7004-101-1
CUlot 2G7 o 7004-102-1 CaP 2GT e 7004-102-1
Culot 2GX7 .. 7004-103-1 Cap 2GXT o 7004-103-1
SOCIES W2.5X16 ..o 7004-104-1 Wedge bases W2.5X16......cccovveiveineiriieeeene 7004-104-1
S0Cles WX2.5X16 ..oveeeieeiieicieieieieieieeeieese e 7004-104A-1 Wedge bases WX2.5X16.....cccoeireireirieieieieieinne 7004-104A-1
Socle WY2.5X16 ... 7004-104B-1 Wedge base WY2.5X16.....ccooiiieicrcnnnninicccenenns 7004-104B-1
Socle WZ2.5X16.....eiiieciicicieiinicccccieeseeee 7004-104C-1 Wedge base WZ2.5X16......ccovviniicccicieinnieaee. 7004-104C-1
Socle WU2.5X16 ... 7004-104D-1 Wedge base WU2.5X16........ccccoevuvvnniiiiicnnnnes 7004-104D-1
Socles W3x16d & WX3xX16d .......ccccvueucucvvnnnnnes 7004-105-2 Lamp bases W3x16d & WX3x16d.........cccrverreunnee. 7004-105-2
Socles W3x16q & WX3X16q ..cvvvvverinierenreerieienenes 7004-106-2 Lamp bases W3x16q & WX3X16q.....ccccevrereruerennnne 7004-106-2
Culots PG13 & PGJ13 ............... 7004-107-4 Caps PG13 & PGI13 ... 7004-107-4
Socles de lampe a deux broches GU4....................... 7004-108-2 Bi-pin lamp bases GU4 ..o 7004-108-2
Socles a deux broches GUS.3 ......coeeiinirireeieeennn 7004-109-2 Bi-pin bases GUS.3 ......cciivinciiineeceneeeene 7004-109-2
Culots PGI19.....oiiiiiiiiiiiiiciccceeecee 7004-110-2 Caps PGII9 ..o 7004-110-2
Culots prefocus P32d & PK32d. 7004-111-3 Prefocus caps P32d & PK32d. " 7004-111-3
Culots ST4 ... 7004-112-1 Caps ST ..o 7004-112-1
Socle de lampe a deux broches GU7 ..........ccccceuenee. 7004-113-1 Bi-pin lamp base GU7.......cccocuiivininiiiiccnes 7004-113-1
Culot et extrémité de la lampe Fc2...........cooeeeeie. 7004-114-1 Cap and end of lamp Fc2 ... 7004-114-1
Culot W4.3x8.5d 7004-115-1 Cap W4.3x8.5d 7004-115-1
Culot a vis EZ10 7004-116-1 Screw cap EZ10 7004-116-1
Culot GI7.5t-1 oo 7004-117-1 Cap GI7.5t-1 oo 7004-117-1
Culot 2G 10 7004-118-1 CaP 2G10.ceiiiiciciieierr e 7004-118-1
Culot a deux broches GY22... 7004-119-1 Bi-pin cap GY22 . 7004-119-1
Socle de lampe a deux broches GZ10....................... 7004-120-1 Bi-pin lamp base GZ10..........ccccccoeviiiiiininiicnes 7004-120-1
Socle de lampe a deux broches GU10...................... 7004-121-1 Bi-pin lamp base GU10......c.coueueirinnvciininirecnne. 7004-121-1
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Feuilles Sheet
S0CIE G8.5 ..ttt 7004-122-1 Base G8.5 ..ottt 7004-122-1
Culot GUILOG c.vvveeeiicrciceinieieieiceneee e 7004-123-1 Cap GUIOG et 7004-123-1
Culot GZ10q ceceeeeieieieiririecceciee et 7004-124-1 CaP GZ10q ettt 7004-124-1
Culot 2GX 13 s 7004-125-1 Cap 2GX 13 7004-125-1
Socle G5.3-4.8....ouiiiiiiccce e 7004-126-1 Base G5.3-4.8 ... 7004-126-1
Culots PG20 & PGU20.......ccoveveeieninecicinineienne 7004-127-2 Caps PG20 & PGU20 ......ccccovviveeicciirieiccccnnennee 7004-127-2
Culots P26.4t & PJ26.4t.. 7004-128-2 Caps P26.4t & PJ26.4t .. . 7004-128-2
S0CLE G ..t 7004-129-1 Base G9 ....c.oueuriririricceee e 7004-129-1
Culots a vis avec jupe E26/50x39 & E26/51x39...... 7004-130-1 Skirted screw caps E26/50x39 & E26/51x39............ 7004-130-1
Culots GRZ10d ......c.coeurniniicccicieeercccenes 7004-131-1 Caps GRZ10d........cccouvmniiicicicieiiereccceeiees 7004-131-1
Culots GRZ10t.. 7004-132-1 Caps GRZ10t... . 7004-132-1
Culots P38t ...t 7004-133-1 Caps P38t 7004-133-1
Connecteur des lampes terminées G53..................... 7004-134-1 Termination on finished lamps G53 ............ccooeenee 7004-134-1
Culots GX12 ..ot 7004-135-1 Caps GX12 .ot 7004-135-1
Culots pour circuit imprimé GZX7d, GZY7d Printed circuit caps GZX7d, GZY7d
8 GZZTA vttt 7004-136-1 8 GZZTA ot 7004-136-1
Culots pour circuit imprimé GUX2.5d, GUY2.5d Printed circuit caps GUX2.5d, GUY2.5d
& GUZ2.50 .ttt 7004-137-1 & GUZ2.50.coiieiciiiiiiciccincccceeeceee 7004-137-1
Culot P23t oo 7004-138-1 Cap P23t 7004-138-1
Culots G7.9 & GX7.9 .o 7004-139-1 Caps G7.9 & GXT.9 .o 7004-139-1
Culots B8.4d & BX8.4d.......cccooeueueuviviccce 7004-140-1 Caps B8.4d & BX8.4d ..o 7004-140-1
Culots 2G8 ... 7004-141-1 Caps 2G8 ... 7004-141-1
Culots GX53 ..o 7004-142-1 Caps GX53 ..ottt 7004-142-1
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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

CULOTS DE LAMPES ET DOUILLES AINSI QUE CALIBRES
POUR LE CONTROLE DE L'INTERCHANGEABILITE
ET DE LA SECURITE -

Partie 1: Culots de lampes

AVANT-PROPOS

1) La Commission Electrotechnique Internationale (CEIl) est une organisation mondiale de normalisation
composée de l'ensemble des comités électrotechniques nationaux (Comités nationaux de la CEl). La CEIl a
pour objet de favoriser la coopération internationale pour toutes les questions de normalisation dans les
domaines de I'électricité et de I'électronique. A cet effet, la CEl — entre autres activités — publie des Normes
internationales, des Spécifications techniques, des Rapports techniques, des Spécifications accessibles au
public (PAS) et des Guides (ci-aprés dénommés "Publication(s) de la CEI"). Leur élaboration est confiée a des
comités d'études, aux travaux desquels tout Comité national intéressé par le sujet traité peut participer. Les
organisations internationales, gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec la CEl, participent
également aux travaux. La CEIl collabore étroitement avec I'Organisation Internationale de Normalisation (1SO),
selon des conditions fixées par accord entre les deux organisations.

2) Les décisions ou accords officiels de la CEIl concernant les questions techniques représentent, dans la mesure
du possible, un accord international sur les sujets étudiés, étant donné que les Comités nationaux de la CEl
intéressés sont représentés dans chaque comité d’études.

3) Les Publications de la CEIl se présentent sous la forme de recommandations internationales et sont agréées
comme telles par les Comités nationaux de la CEIl. Tous les efforts raisonnables sont entrepris afin que la CEI
s'assure de l'exactitude du contenu technique de ses publications; la CEl ne peut pas étre tenue responsable
de I'éventuelle mauvaise utilisation ou interprétation qui en est faite par un quelconque utilisateur final.

4) Dans le but d'encourager I'uniformité internationale, les Comités nationaux de la CEl s'engagent, dans toute la
mesure possible, a appliquer de fagon transparente les Publications de la CEl dans leurs publications
nationales et régionales. Toutes divergences entre toutes Publications de la CEIl et toutes publications
nationales ou régionales correspondantes doivent étre indiquées en termes clairs dans ces derniéres.

5) La CEI n'a prévu aucune procédure de marquage valant indication d’approbation et n'engage pas sa
responsabilité pour les équipements déclarés conformes a une de ses Publications.

6) Tous les utilisateurs doivent s'assurer qu'ils sont en possession de la derniére édition de cette publication.

7) Aucune responsabilité ne doit étre imputée a la CEIl, a ses administrateurs, employés, auxiliaires ou
mandataires, y compris ses experts particuliers et les membres de ses comités d'études et des Comités
nationaux de la CEI, pour tout préjudice causé en cas de dommages corporels et matériels, ou de tout autre
dommage de quelque nature que ce soit, directe ou indirecte, ou pour supporter les colts (y compris les frais
de justice) et les dépenses découlant de la publication ou de I'utilisation de cette Publication de la CEIl ou de
toute autre Publication de la CEl, ou au crédit qui lui est accordé.

8) L'attention est attirée sur les références normatives citées dans cette publication. L'utilisation de publications
référencées est obligatoire pour une application correcte de la présente publication.

9) L’attention est attirée sur le fait que certains des éléments de la présente Publication de la CEIl peuvent faire
'objet de droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. La CEl ne saurait étre tenue pour
responsable de ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et de ne pas avoir signalé leur existence.

La présente partie de la Norme internationale CEl 60061 a été établie par le sous-comité 34B:
Culots et douillles, du comité d'études 34 de la CEl: Lampes et équipements associés.

La présente version consolidée de la CEl 60061-1 est issue de la troisiéme édition (1969), de
ses compléments A(1970), B(1971), C(1972), D(1972), E(1972), F(1975), G(1977), H(1977),
J(1980), K(1983), L(1987), M(1989), N(1992), P(1994), Q(1994), R(1995), S(1996), T(1996),
U(1996), V(1997) et de ses amendements 21(1998), 22(1999), 23(1999), 24(2000), 25(2001),
26(2001), 27(2001), 28(2002), 29(2002), 30(2002), 31(2003), 32(2003), 33(2003), 34(2004) et
35(2004).

Elle porte le numéro d'édition 3.35.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

LAMP CAPS AND HOLDERS TOGETHER WITH GAUGES
FOR THE CONTROL OF INTERCHANGEABILITY
AND SAFETY -

Part 1: Lamp caps

FOREWORD

1) The International Electrotechnical Commission (IEC) is a worldwide organization for standardization comprising
all national electrotechnical committees (IEC National Committees). The object of IEC is to promote
international co-operation on all questions concerning standardization in the electrical and electronic fields. To
this end and in addition to other activities, IEC publishes International Standards, Technical Specifications,
Technical Reports, Publicly Available Specifications (PAS) and Guides (hereafter referred to as “IEC
Publication(s)”). Their preparation is entrusted to technical committees; any IEC National Committee interested
in the subject dealt with may participate in this preparatory work. International, governmental and non-
governmental organizations liaising with the IEC also participate in this preparation. IEC collaborates closely
with the International Organization for Standardization (ISO) in accordance with conditions determined by
agreement between the two organizations.

2) The formal decisions or agreements of IEC on technical matters express, as nearly as possible, an international
consensus of opinion on the relevant subjects since each technical committee has representation from all
interested IEC National Committees.

3) IEC Publications have the form of recommendations for international use and are accepted by IEC National
Committees in that sense. While all reasonable efforts are made to ensure that the technical content of IEC
Publications is accurate, IEC cannot be held responsible for the way in which they are used or for any
misinterpretation by any end user.

4) In order to promote international uniformity, IEC National Committees undertake to apply IEC Publications
transparently to the maximum extent possible in their national and regional publications. Any divergence
between any IEC Publication and the corresponding national or regional publication shall be clearly indicated in
the latter.

5) IEC provides no marking procedure to indicate its approval and cannot be rendered responsible for any
equipment declared to be in conformity with an IEC Publication.

6) All users should ensure that they have the latest edition of this publication.

7) No liability shall attach to IEC or its directors, employees, servants or agents including individual experts and
members of its technical committees and IEC National Committees for any personal injury, property damage or
other damage of any nature whatsoever, whether direct or indirect, or for costs (including legal fees) and
expenses arising out of the publication, use of, or reliance upon, this IEC Publication or any other IEC
Publications.

8) Attention is drawn to the Normative references cited in this publication. Use of the referenced publications is
indispensable for the correct application of this publication.

9) Attention is drawn to the possibility that some of the elements of this IEC Publication may be the subject of
patent rights. IEC shall not be held responsible for identifying any or all such patent rights.

This part of International Standard IEC 60061 has been prepared by subcommittee 34B: Lamp
caps and holders, of IEC technical committee 34: Lamps and related equipment.

This consolidated version of IEC 60061-1 is based on the third edition (1969) and its
supplements A(1970), B(1971), C(1972), D(1972), E(1972), F(1975), G(1977), H(1977),
J(1980), K(1983), L(1987), M(1989), N(1992), P(1994), Q(1994), R(1995), S(1996), T(1996),
U(1996), V(1997), and amendments 21(1998), 22(1999), 23(1999), 24(2000), 25(2001),
26(2001), 27(2001), 28(2002), 29(2002), 30(2002), 31(2003), 32(2003), 33(2003), 34(2004)
and 35(2004).

It bears the edition number 3.35.
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La CEI 60061 Culots de lampes et douilles ainsi que calibres pour le contréle de l'inter-
changeabilité et de la sécurité est consituée de quatre parties:

Partie 1: Culots de lampes
Partie 2: Douilles
Partie 3: Calibres

Partie 4: Guide et information générale

Ces parties sont indépendantes, mais il convient que chacune d’elles soit toujours utilisée
conjointement avec les autres.

Le comité a décidé que le contenu de cet amendement et de la publication de base ne sera
pas modifié avant la date de maintenance indiquée sur le site web de la CEl sous
"http://webstore.iec.ch"” dans les données relatives a la publication recherchée. A cette date,
la publication sera

* reconduite,

e supprimée,

* remplacée par une édition révisée, ou
+ amendée.

PREFACE

a la troisieme édition — 1969

La présente Norme internationale contient des recommandations de la CEIl concernant les
culots de lampes et les douilles généralement utilisés a I'heure actuelle, ainsi que les calibres
appropriés, destinés a assurer leur interchangeabilité sur le plan international. Les formes de
calibres représentées dans le fascicule, bien qu'ayant été acceptées en principe sur une base
générale, ne constituent pas nécessairement les seules possibles.

Etant donné I'augmentation du nombre de feuilles de normes que comprend la CEI 60061, il a
été décidé, a l'occasion de la troisiéme édition, de subdiviser la publication en trois parties,
numérotées CEl 60061-1, CEl 60061-2 et CEl 60061-3, traitant respectivement des culots,
des douilles et des calibres. Une partie supplémentaire intitulée «Guide et information
générale» et numérotée 60061-4, a été ajoutée en 1990.

Afin de faciliter I'utilisation de la publication, chacune des parties comprend un sommaire des
feuilles de normes qu’elle renferme, avec la date de I'édition. Un sommaire révisé sera joint a
chaque nouveau complément.

Les travaux de la CEl relatifs aux culots de lampes, aux douilles et aux calibres ont débuté en
1925, lorsque fut créé un Comite d’Etudes (N° 6) chargé de la normalisation des culots de
lampes et des douilles, en vue de réaliser leur interchangeabilité sur le plan international.
Dans ses travaux, le Comite d’Etudes N° 6 a bénéficié jusqu’en 1939 de la coopération active
du Comité Indépendant de Normalisation des Culots et Douilles de Lampes (INDECO).
Pendant les années de guerre, 1939-1945, il ne fut pas possible au Comité de se réunir et ce
n’est qu’au début de 1947 qu'il put reprendre ses travaux.

A cette époque, le Bureau Central de la CEI écrivit aux Comités nationaux pour leur proposer
la formation d’'un comité préparatoire restreint, comprenant des représentants des fabricants
de culots de lampes et de douilles. Cette proposition aboutit a la création d’'un comité
composé d’experts des divers pays autrefois représentés au sein de 'INDECO auxquels
vinrent se joindre un expert des Etats-Unis et, plus tard, un représentant de la Suéde.

Ce Comite Préparatoire d’Experts (EPC) a pris en considération les travaux de 'INDECO et
les recommandations résultant de ses travaux ont été soumises aux Comités nationaux par
I’ensemble du Sous-Comité des culots et douilles (34B) pour étre approuvées.
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IEC 60061 Lamp caps and holders together with gauges for the control of interchangeablility
and safety consists of four Parts:

Part 1: Lamp caps

Part 2: Lampholders

Part 3: Gauges

Part 4: Guidelines and general information

Each part is independent of the other, but a given part should always be studied in
conjunction with the other parts.

The committee has decided that the contents of this publication will remain unchanged until
the maintenance result date indicated on the IEC web site under "http://webstore.iec.ch" in
the data related to the specific publication. At this date, the publication will be

e reconfirmed,

» withdrawn,

* replaced by a revised edition, or
amended.

PREFACE
to the third edition — 1969

This International Standard contains the recommendations of the IEC in regard to lamp caps
and holders in general use today, together with relevant gauges, with the object of securing
international interchangeability. The gauges illustrated, although generally accepted in
principle, are not necessarily the only form in which they can be made.

In view of the increased number of Standard Sheets contained in IEC 60061, the opportunity
has been taken, at the issue of this third edition, to split the single publication into three parts,
numbered IEC 60061-1, IEC 60061-2, IEC 60061-3, covering lamp caps, lampholders and
gauges respectively. A supplementary part “Guidelines and general information”, numbered
IEC 60061-4, was added in 1990.

In order to facilitate use, each part contains a dated Contents list of the sheets included in
that part. An updated Contents list will be included in every additional annex.

IEC work on Lamp caps and holders, and gauges, dates back to 1925, when an Advisory
Committee (No. 6) for the standardization of lamp caps and holders was appointed with the
object of securing international interchangeability. In this work Advisory Committee No. 6
profited by the active co-operation of the Independent Committee on Standardization of Lamp
Caps and Holders (INDECO) up to May 1939. During the war years, 1939-1945, no meetings
could be held and it was not until early in 1947 that it was found possible to resume activities.

At this time the IEC Central Office wrote to the National Committees proposing the
appointment of a small preparatory committee of representatives of manufacturers of both
lamp caps and lampholders. The outcome of this proposal was that a Committee was duly
formed comprising experts from the majority of countries formerly represented by INDECO,
with the addition of an expert from the U.S.A., and, at a later date, a representative from
Sweden.

This Experts Preparatory Committee (EPC) took into account the work of the INDECO and the
resultant recommendations were submitted to the National Committees by the full
subcommittee on Lamp caps and holders (34B) for approval.
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60061-1 amend.22 © CEI/IEC:1999

BI-PIN CAPS
CULOTS A DEUX BROCHES 6@
G1.27, GX1.27 & GY1.3 Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentislles pour I'interchangeabilité.

For details of holders G1.27, GX1.27 and GY 1.3, see sheet 7005-.. {under consideration).
Pour les détails des douilles G1.27, GX1.27 et GY1.3, voir feuille 7005-.. (a I'étude).

Insulator

/ Isolateur

N\

|

Contact pin
Broche de contact

\

'
[
[
T Spep— P
]

—— =]

(1) This dimension is specified flush with the cap. To be checked with the relevant gauge shown on sheet 7006-4.
(2) Some existing designs have dimensions of 2,41 mm - 2,67 mm.

(3) Length of pin may vary in accordance with application.

(4) Dimension N denotes the minimum length over which dimension D applies.

(1) Cette dimension est spécifiée a fleur du culot. Elle doit 8tre vérifiée avec le calibre correspondant représenté dans
la feuille 7006-4.

(2) Certains modéles existants possédent les dimensions 2,41 mm - 2,67 mm.

(3) It est admis que la longueur de la broche varie en fonction de {'application.

(4) La cote N indigue la longueur minimale sur laquelle s'applique la dimension D.

* This designation is the result of the new recommendation in 7007-1 (IEC 60061-4) to round the value to one digit
behind the decimal point. )

* Cette désignation est le résultat de I'application de la nouvelle recommandation de la 7007-1 (CE{ 60061-4) qui
indique que la valeur doit étre arrondie a un chiffre aprés la virgule.

G1.27 GX1.27 GY1.3-2.4* GY1.3-3.2*
Dimension| Min. Max. Min. Max. Min, Max. Min. Max.
A 3,7 3,9 3,2 3.4 2,29 2,54 3,05 3,30
c 5,2 5,7 3,0 3,4 [3,05(2 [3.30(20 [3.05(2 |3.3(2
D 1,27 (1) 1,27 (1) 1,27 (1) 1,27 (1)
E 0,45 0,55 0,45 0,55 045 | 055 0,45 | 0,55
F 5,85 6,85 5,85 6,85 4,83 (3) 6,35 (3)
N - - - - 1,54 (4) 1,54 (4)
7004-2-2
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60061-1 amend.22 © CEVIEC:1999

BI-PIN CAPS

CULOTS A DEUX BROCHES

G2.54, GX2.54 & GY2.5

Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour V'interchangeabilité.

For details of holders G2.54, GX2.54 and GY2.5 see sheet 7005-.. (under consideration).
Pour les détails de la douille G2.54, GX2.54 et GY2.5 voir feuille 7005-.. (& I'étude).

insulatfor

/ Isolateur

-

Ry —— RSP Y

e — e~

Contact pin

/ Broche de contact

(1) This dimension is specified flush with the cap. To be checked with the relevant gauge shown on sheet 7006-4.

(2) Certain manufacturers are currently using a D dimension of 3,05 mm - 3,30 mm. This alternative dimension shall
be considered acceptable until such time as it can be phased out and replaced by the recommended D dimensions
of 2,41 mm - 2,67 mm.

(3) Length of pin may vary in accordance with application.

(4) Dimension N denotes the minimum length over which dimension D applies.

{1) Cette dimension est spécifiée a fleur du culot. Elle doit étre vérifiée avec le calibre correspondant représenté dans
la feuille 7006-4.
{2) Certains fabricants utilisent actuellement une dimension D de 3,05 mm - 3,30 mm. Cette autre dimension doit étre
considérée comme acceptable jusqu'd ce qu'elle puisse étre éliminée progressivement et remplacée par les
dimensions D recommandées de 2,41 mm - 2,67 mm.
(3) Il est admis que la longueur de la broche varie en fonction de {"application.
{4) La cote N indique la longueur minimale sur laquelle s'applique la dimension D.

* This designation is the result of the new recommendation in 7007-1 (IEC 60061-4) to round the value to one digit
behind the decimal point.
* Cette désignation est le résultat de I'application de la nouvelle recommandation de la 7007-1 (CElI 60061-4)
qu'indique que la valeur doit étre arrondie & un chiffre aprés la virgule.

G2.54 GX2.54 GY2.5*
Dimension| Min. Max. Min. Max. Min. Max.
A 4,6 4,8 3,7 3,9 4,28 4,52
Cc 7,2 7.7 5,2 5,7 6,73 7,62
D 2,54 (1) 2,54 (1) 2,54 (1){2)
E 0,45 0,55 0,45 0,55 0,45 l 0,55
F 5,85 6,85 5,85 6,85 6,35 (3)
N - - -- - 1,57 (4)
7004-3-2
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60061-1 amend.22 © CEI/IEC:1999

BI-PIN CAPS
CULOTS A DEUX BROCHES 6@
G3.17 & GY3.2 Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielies pour I'interchangeabilité.

For details of holders G3.17 and GY3.2, see sheet 7005-.. (under consideration).
Pour les détails des douilles G3.17 et GY3.2, voir feuille 7005-.. (a I'étude).

lnsulator

]
D
!
!
!
|i / Isolateur
!
!
!
|
|

!
|
N 11—

N

1

Contact pin

/ Broche de contact

(1) This dimension is specified flush with the cap. To be checked with the relevant gauge shown on sheet 7006-4.
(2) Some existing designs have lead spacing, dimension D, of 3,05 mm nominal.

(3) Length of pin may vary in accordance with application.

(4) Dimension N denotes the minimum length over which dimension D applies.

=t

(1) Cette dimension est spécifiée a fleur du culot. Elle doit &tre vérifiée avec le calibre correspondant représenté dans
la feuilie 7006-4.

(2) Certains modéles ont un écartement de fils,: dimension D nominale, de 3,05 mm.

(3) Il est admis que la longueur de la broche varie en fonction de I'application.

(4) La cote N indique la longueur minimale sur laquelle s'applique la dimension D.

* This designation is the result of the new recommendation in 7007-1 (IEC 60061-4) to round the value to one digit
behind the decimal point.

* Cette désignation est le résultat de I'application de la nouvelle recommandation de la 7007-1 (CEl 60061-4)
qu'indique que la valeur doit étre arrondie a un chiffre aprés la virgule.

G3.17 GY3.2*
Dimension| Min. Max. Min. Max.
A 5,7 5,9 5,89 5,84
C 8,5 9,0 7,49 --
D 3,17 (1) 3,17 (1)(2)
E 0,45 0,55 0,45 | 0,55
F 5,85 6,85 6,35 (3)
N -~ -- 1,57 (4)

7004-4-2
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60061-1 Amend.34 © CEI/IEC:2004

CAPS
CULOTS .I
PX26d Page 1/2
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.
For details of holders PX26, see sheet 7005-5.
Pour les détails des douilles PX26, voir feuille 7005-5.
o]
K
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| | | | !
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< !
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A1 (8)(9)
* These dimensions are solely for cap design and are not to be gauged on the finished lamp.
* Ces dimensions s'appliquent seulement a la conception du culot et n'ont pas a étre vérifiées sur la lampe terminée.
Dimension Min. Max. Dimension Min. Max.
A1(3) 17,8 18 \ 6 --
A2 (4) 20 W (6) 2
D (5) Nom. 11,5 X (9) 8 --
E* 1 2 Y 15 16
G - 35 z - 14
K 7,9 8,0 r1 (7)
M 25,9 26,0 r2 - 0,3
o) 33,8 34,0 r3 -- 0,4
Q 13,2 13,7 o -- 3°
T 0,6 0,8 B 450
U@ 24 5 29° | 31°
7004-5-6 IEC 60061-1
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60061-1 Amend.34 © CEI/IEC:2004

CAPS
CULOTS

PX26d Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

(1) Reference plane.

(2) In these areas, breaking-throughs or recesses are allowed.

(3) The means of securing the lamp in the holder shall be such that no force in the direction of the reference axis of the lamp is
exerted within this zone.

(4) This dimension delineates the demarcation between the space which may be occupied by parts of the lamp and the space which
may be occupied by parts of the holder/reflector.

(5) To be checked by means of the gauge shown on sheet 7006-5A.

(6) This dimension indicates the height over which dimension M with its minimum and maximum values applies, with the exception
of the areas of transition from the three supporting lugs to cylinder M, where r3 applies.
Outside dimension W up to the end of dimension G, diameter M shall be not bigger than the maximum dimension measured
within W. Mmin is not applicable outside W.

(7) The radius r1 shall be equal to or smaller than dimension T.

(8) The positions of the contact tabs shall not deviate from the position shown by more than +2°.

(9) For all other dimensions of the connector tab, see ISO 8092-1 (6,3 x 0,8 OH).

(1) Plan de référence.

(2) Dans ces zones, des traversées ou des encastrements sont permis.

(3) Les moyens de retenir la lampe dans la douille doivent étre tels qu'aucune force dans la direction de I'axe de référence de la
lampe ne s'exerce a l'intérieur de cette zone.

(4) Cette dimension définit la démarcation entre I'espace qui peut étre occupé par des parties de la lampe et celui qui peut étre
occupé par des parties de douille et/ou de réflecteur.

(5) A vérifier avec le calibre selon la feuille 7006-5A.

(6) Cette dimension indique la hauteur sur laquelle s'applique la dimension M avec ses valeurs minimales et maximales, excepté
les zones de transition entre les trois tenons de support et le cylindre M, ou le rayon r3 s'applique.
Au-dela de la dimension W et jusqu'a la fin de la dimension G, le diamétre M ne doit pas étre supérieur a la dimension maximale
mesurée a l'intérieur de W. Mmin ne s'applique pas au-dela de W.

(7) Le rayon r1 doit étre égal ou inférieur a la dimension T.

(8) Les positions de contact des languettes ne doivent pas dévier de la position indiquée de plus de +2°.

(9) Pour toutes les autres dimensions de la languette de connexion, voir I''SO 8092-1 (6,3 x 0,8 OH).

GAUGING: Caps PX26d shall fulfil the tests of the gauges shown on sheets 7006-5, 7006-5A and 7006-5B.
VERIFICATION: Les culots PX26d doivent satisfaire aux essais avec les calibres selon les feuilles 7006-5, 7006-5A et 7006-5B.
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61-1N © CEVIEC 1991

SCREW CAPS
CULOTS A VIS

Ell
Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en milliméires

The drawings are intended only to to indicate the dimensions essential for interchangeability.
les dessins ont pour seul bul d'indiquer les dimensions essenliclles pour l’interchangeabilité.

For details of lampholder Ell, see sheet 7005-6.
Pour les détnils de la douille E11, voir feuille 7005-6.

AN

Actual sgize
Dimension réelle

Scale .
Echelle 21
Insulator
Ref: diameter T loce isolunte Detail of thread
eference etai wead
See note (1) Diamétre de référence Détail du filetage
Voir note 13.49
' Right-hand thread
K‘ /\ Filet a droile
‘a AN ______._____J G

B

1 L

See note (4) Metal n 1 A2
Voir note Métal
Insulator T
Piéce imolanle H
With solder
Avec soudure
J = Without solder

Suns soudure

For finished lamps the clearance and creepage distances over insulation shall be not less than 3,18 mm.

Pour les lampes terminédes les distances d’isolement dana l’air et les lignes de fuite sur l'isolant ne
doivenl pas é&ire inférieures a 3,18 mm.
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61-1N © CEVIEC 1991

SCREW CAPS
CULOTS A VIS
E11l

Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Standard dimensions Nearest equivalents
in inches
Dimension
Dimensions normalisées Equivalents arrondis
en pouces
Min. Max. Min. Max.
Az (2)(3) 13,97 14,99 0,550 0,590
Az (2) 13,97 15,62 0,550 0,615
E (2) - 4,09 - 0,161
a (2) 1,35 - 0,053 -
H - 3,56 - 0,140
J - 7,62 - 0,300
K (1) 1,57 - 0,062 -
L (2) 9,40 10,54 0,370 0,415
d 10,54 10,80 0,415 0,425
da - 9,78 - 0,385
0,531 0,021
a 43° 47° 43° 47°

la lampe terminée.

(1) Above this line the diameler of the cap is not restricted Lo Lhe conical section shown.
(2) Dimensions Aa, A2, E, G and L are measured from the reference diameter of 13,49 mm.
(3) This dimension is solely for cap design and is not to be gauged on the finished lamp.
(4) The upper edge of the metal shell shall not extend into the conical section of the cap.

(1) Au-dessus de cetle ligne, le diamétre du culot n'’est pas limité a4 la secltion conique indiquée.
(2) Les dimensions Ai, A2, E, G el L sont mesurédes du diamétre de référence de 13,49 mm.

(3) Cetie dimension n'esl donnée que pour la conception du culot et ne doit pas éire vérifiée sur

(4) Le bord supérieur de la chemise métnllique ne doit pas déborder de la section conique du culot.

7004-6-1
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61-1P © CEIIEC:1994

SCREW CAPS
CULOTS A VIS -@—@
EY10 Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimatres

The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.

For details of holder EY10, see sheet 7005-7.
Pour les détails de la douille EY10, voir feuille 7005-7.

EY10/13
9,4
max.* ‘
E=== Length as recommended
§ Longueur selon recommendation

Recommended length - Longueur recommandée
13,5 mm % 0,3 mmx

Caps may be made with a flare the diameterx* of which shall be

t not more than 1 mm greater than the
maximum permissible diameter of the cap without a flare.

Les culotg peuvent &tre munis d*
n’excéde pas de plus de 1 mm le

i

T
1 M
Vi b4
gt \ o
H jore
. _—!IJ L-‘ 1,814
Without solder
ek

un évasement sous Ja condilion que le diamétre* de cet évasemenl
diamétre maximum permis du culot correspondant sans évasement.

With solder

Sans soudure Avec soudure

Detail of thread
Reference circle Détail du filetage
Cercle de référence Right-hand thread
Filet & droite
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61-1P © CEI/IEC:1994

SCREW CAPS
CULOTS A VIS

EY10 Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Unmounted capsk Caps on finished lamps
Dimension

Culots non-assemblésx Culots sur lampes

: terminées

Min. Max. Min. Max.
B (3) - 2,5 - (4) -
Ba (3) - - 1,9 (4) 3,5
H (1) 3,5 4,0 - -
J - 6,6 - 6,6
M (3) 11,0 - 11,0 -
T (2)(3) 7,4 - 7,4 -
d 9,27 9,53 (u.c.) 9,27 9,53
da - 8,51 (u.c.) - 8,51
r 0,531

¥ These dimensions are solely for cap design and are not to be gauged on the finished lamp.
(1) This dimension is checked with a millimetre scale.

(2) "T" is the distance from the reference circle to the completion of the effective thread.
(3) Dimensions B, Ba, M and T are measured from the reference circle.

(4) On finished lamps, the creepage distance over insulation shall be not less than 2 mm.

% Ces dimensions ne s'appliquent qu’au culot et n'ont pas & &tre vérifiées sur la lampe terminée.
(1) Cette dimension est vérifiée avec une régle millimétrée.

(2) "T" e'entend depuis le cercle de référence Jjusqu’a I'endroit ol le filetage cesse d’8tre effectif.
(3) Les dimensions B, Bz, M et T sont mesurdes depuis le cercle de référence.

(4) Sur les lampes terminées, la ligne de fuite sur l'isolant ne doit pas étre inférieure & 2 mm.

GAUGING: Caps EY10 shall fulfil the tests of the gauges shown on sheets 7006-7 and 7006-28E.
VERIFICATION: Les culots EY10 doivent satisfaire aux essais avec les calibres selon les feuilles 7006-7 et 7006-28E.
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61-1N © CEI/IEC 1991

BAYONET CAPS
CULOTS A BAIONNETTE

BAXYs
Page 1/2

Dimensgions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions essentinl for interchangeability.
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.

For detlails of lampholder BAXYs, see sheet 7005-8.
Pour lea détails de la douille BAX9s, voir feuille 7005-8.

l.ength as required
Longueur selon spécification

Recommended lengths - Longueurs recommandées
13,1 & 14 Nom.

Caps may bo made with a flarex the dinmeter of which shall be not more than 0,5 mmm greater than the
maximum permissible diameter of the corresponding cap wilthoul a flare.

Les culols peuvent &ire munis d’un évasemeni* dont lo diamétre ne doit pas excéder de plus de 0,5 mm
le diamétre maximal permis du culot correspondant sans évasement. ¢

. l]{

Without solder
Sans soudure

:: . —Y i
With solder g | ¢

Avec soudure
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61-1N © CEVIEC 1991

BAYONET CAPS
CULOTS A BAIONNETTE

BAXYs
Page 2/2

Dimensions in millimelres - Dimensions en millimétres

Unmountled capsk Caps on finished
lamps

Dimension Culots non Culotls sur lumpes

assemb lésx terminées

Min. Mux. Min. Max.
A (2) 9,08 9,20 9,08 8,256
B (3) 9,76 10,11 9,75 10,16
c 1,5 - - -
D 4,3 5,2 - -
Da - - 4,3 5,9
R 1,5 1,7 1,5 1,7
F (3) 0,64 - 0,64 -
H (1) 3,5 4,0 3,5 4,0
N (2) 4,5 - 4,5 _

Nom. 150° -

* These dimensions are solely for cap design and are not to be gauged on the finished lamp.
(1) This dimension is checked with a millimetre scale.

(2) Dimension N denotes the minimum len

gith over which both the maximum and the minimum limits of
dimension A shall be observed.

Below dimension N only the limits for dimension A maximum apply.

Compliance with the requirements regarding dimension A maximum for caps on finished lamps shall
be checked only with the relevant gauge shown on sheet 7006-9,

The requirements regarding dimension A minimum for caps on finished lamps are as follows:

a) In every horizontal plane within dimension N, there shall be at least one direction in which
the diameter is 9,08 mm or greater.

b) In no direction in any plane within dimension N shall the diameter be less than 8,99 mm.
This value {8 under conaideration.

Compliance with these requirements shall be checked with a suitable caliper measuring device having
filat anvils 2 mm wide and a measuring accuracy of + 0,0 - 0,01 mm. The points of measurement shall
extend from a plane 0,5 mm above the pins up to the minimum value of dimension N.

{3) The radius of the edge of the relevant pin shall not exceed 0,2 mm when dimension B is at the minimum
value of 9,76 mm, If dimension B exceeds 8,76 mm, the radius may be increased accordingly.
This requirement applies only to the half of the edge adjacent to the bulb.

* Ces dimensions ne s’appliquent qu’au culot et n’ont pas & 8ire vérifides sur la lampe terminée.
(1) Cette dimension est vérifiée avec une régle millimétrée.

(2) La dimension N définit I'intervalle minimal le long duquel A la fois les limites maximale et

minimale de la dimension A doivent 8tre respectées. Au-dessous de la dimension N, les limites
maximales de la dimension A s’appliquent.

La conformité aux prescriptions relatives a la dimension A maximale pour culots sur lampes
terminées est vérifiée seulement avec le calibre approprié de la feuille 7006-9.

Les preacriptions concernant la dimension A minimale pour culots sur lampes terminées sont les suivante:

a) Dans chaque plan horizontal contenu dans la dimension N,

il doit y avoir au moins une direction
dans laquelle le diamétre est égal & 9,08 mm ou plus.

b) Dans aucune direction d’aucun plan contenu dans la dimension N,

le diamétre ne doit 8tre inférieur
4 8,99 mm. Cette valeur est a 1'étude.

La conformité A ces prescriptions est vérifiée a 'aide d’un calibre approprié ayant des méchoires
de 2 mm d'épaisseur et une précision de mesure de + 0,0 - 0,01 mm. Les points de mesure se situent
entre un plan & 0,5 mm au-dessus des ergots et la valeur minimale de la dimension N.

(3) Le rayon du bord de l'ergot considéré ne doit pras dépasger 0,2 mm lorsque la dimension B est & la valeur
minimale de 9,76 mm. Si la dimension B dépasse 9,76 mm, le rayon peut 8tre augmenié en conséquence.
Cette presacription ne s’applique qu’a la moitié€ du bord de Pergot situé du cbté de la lampe.
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61-1N © CEI/IEC 1991

BAYONET CADS
CULOTS A BAIONNETTE

BAY9s Page 1/2

Dimensions in millimetres -~ Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Les dessins ont pour seul but d'indiquer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.

For details of lampholder BAY9s, see sheet 7005-9.
Pour les détails de la douille BAY9s, voir feuille 7005-9.

Length as required
Longueur selon spécification

Recommended length - Longueur recommandée
14 Nom.

Caps may be made with a flare* the dinmeter of which shall be nol more than 0,5 mm greater than the
maximum permissible diameter of the corresponding cap without a flare,

Les culois peuvent &tre munis d’un évasement* dont le diamétire ne doil pas excéder de plus de 0,5 mm le
diamétre maximal permis du culot correspondant sans évasement.

i

Withoutl solder
Sans soudure

R

With solder
Avec soudure
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BAYONET CAPS
CULOTS A BAIONNETTE

BAY9s
Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Unmounted caps¥* Caps on finished
lamps

Dimension Culots non Culots sur lampes

assemblésx terminées

Min. Max. Min. Mux.
A (2) 9,08 9,20 9,08 9,25
B (3) 9,75 10,11 9,75 10,16
C 1,5 - - -
D 4,3 5,2 - -
Da - - 4,3 5,9
E 1,5 1,7 1,6 1,7
F (3) 0,64 - 0,64 -
H (1) 3,5 4,0 3,5 4,0
N (2) 7,8 - 7,8 -
a Nom. 120° -

* These dimensions are solely for cap design and are not to be gauged on the finished lamp.
(1) This dimension is checked with a millimetre scale.

(2) Dimension N denotes the minimum length over which both the maximum and the minimum limits of
dimension A shall be observed. Below dimension N only the limits for dimension A maximum apply.

Complinnce with the requiremenis regarding dimension A maximum for caps on finished lamps shall
be checked only with the relevant gauge shown on sheet 7006-9.

The requirements regarding dimension A minimum for caps on finished lamps are as follows:

a) In every horizontal plane within dimension N, there shall be at least one direction in which
the diameter is 9,08 mm or greater.

b} In no direction in any plane within dimension N shall the diameter be less than 8,99 mm.
This value is under consideration.

Compliance with these requirements shall be checked with a suilable caliper measuring device having
flat anvils 2 mm wide and a measuring accuracy of + 0,0 ~ 0,01 mm. The points of measurement shall
extend from a plane 0,6 mm above the pins up to the minimum value of dimension N.

(3) The radius of the edge of the relevant pin shall not exceed 0,2 mm when dimension B is at the minimum
value of 9,76 mm. If dimension B exceeds 9,75 mm, the radius may be increased accordingly.
This requirement applies only to the half of the edge adjacent to the bulb.

% Ces dimensions ne s’appliquent qu’au culot et n’ont pas A &ire vérifiées sur la lampe terminée.
(1) Cette dimension est vérifiée avec une régle millimétrée.

(2) La dimension N définit Vintervalle minimal le long duquel a la fois les limites maximale et

minimale de la dimension A doivent 8tre respectées. Au-dessous de la dimension N, les limites
maximales de la dimension A s’appliquent.

La conformité aux prescriptions relatives & la dimension A maximale pour culots sur lampes
terminées est vérifiée seulement avec le calibre approprié de la feuille 7006-9.

Les prescriptions concernant la dimension A minimale pour culots sur lampes terminées sont les
suivantes:

a) Dans chaque plan horizontal contenu dans la dimension N, il doit y avoir au moine une direction
dans laquelle le diamétre est égal A 9,08 mm ou plus.

b) Dans aucune direction d’aucun plan contenu dane la dimension N, le diamétre ne doit 8tre inférieur
4 8,99 mm. Cette valeur est & 1’étude.

La conformité 4 ces prescriptions est vérifiée A 1'aide d’un calibre approprié ayant des michoires
de 2 mm d'épaisseur et une précision de mesure de + 0,0 - 0,01 mm. Les points de mesure se situent
entre un plan a 0,5 mm au~dessus des ergots et la valeur minimale de la dimension N.

(3) Le rayon du bord de l'ergot considéré ne doit pas dépasser 0,2 mm lorsque la dimension B est & la

valeur minimale de 9,76 mm. Si la dimension B dépasse 9,75 mm, le rayon peut &ire augmenté en
conséquence.

Cetle prescription ne s’applique qu’a la moitié du bord de l'ergot situé du c8té de la lampe.

— —Documents
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CAPS
CULOTS G
B22d Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.

For details of holder B22d, see sheet 7005-10.
Pour les détails de la douille B22d, voir feuille 7005-10.

B22d/22 B22d/25x26

r QZS,Z*:O,ZS»‘
%

T
|

The drawings shown above are purely informative and are shown to sponsor component rationalization.
Caps may be made with a flare*, the diameter of which shall be not more than 1 mm greater than the maximum permissible
diameter of the corresponding cap without a flare.

Les dessins présentés ci-dessus sont donnés uniquement a titre d'information, et dans le but de faciliter la rationalisation des
composants.

Les culots peuvent étre munis d'un évasement* a condition que le diamétre de cet évasement n'excéde pas de plus de 1 mm le
diamétre maximal permis du culot sans évasement correspondant.

e K =]

/_E l
A(5) G(4) + \&%
‘
F

o

* This dimension is solely for cap design and is not to be gauged on the finished lamp.
* Cette dimension s'applique seulement au culot et ne doit pas étre vérifiée sur la lampe terminée.

Dimension Min. Max. (1) Dimension D is applicable to unmounted caps only.
A (5) 21,75 22,15 (2) Dimension D1 is applicable to caps on finished lamps only. The contact-
D* (1) 6,0 6,8 making surfaces shall protrude beyond the insulation surface.
D1(2) - 8,0 (3) Dimension P denotes the length over which the skirt shall be cylindrical.
E 1,8 2,2 (4) This dimension is checked with a millimetre scale.
E 23 27 (5) Dimension N denotes the length over which both the minimum and
G (4) 10' - maximum limits of dimension A shall be observed. Below dimension N, only
H (4) 48 _ the limits for dimension A maximum apply.
J 1'7 — (6) In the area where the contacts of the lampholder may land on the insulation
K 10’3 105 surface of caps with round contacts during insertion into the lampholder, this
N (5) * 6.7 : surface shall be shaped in such a way as to allow the holder contacts to
P (3) 75 85 easily reach the intended operating position.
o* 88° 92°
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CAPS
CULOTS

B22d Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

(1) La dimension D s'applique seulement aux culots non-assemblés.

(2) La dimension D1 s'applique seulement aux culots sur lampes terminées. Les surfaces de contact doivent dépasser la
surface de lisolant.

(3) La dimension P indique la longueur sur laquelle le col doit étre cylindrique.

(4) Cette dimension est vérifiée avec une regle millimétrée.

(5) La dimension N définit I'intervalle minimal le long duquel les limites minimale et maximale de la dimension A doivent étre
respectées. Au-dessous de l'intervalle N, seule la valeur maximale de la dimension A s’applique.

(6) Lors de lintroduction du culot a contacts ronds dans la douille, les contacts de la douille peuvent rencontrer la surface de
lisolant de ce culot, cette zone doit avoir une forme qui permette aux contacts de la douille de se positionner
correctement.

GAUGING: Caps B22d shall fulfil the tests of the gauges shown on sheets 7006-4A, 7006-4B, 7006-10 and 7006-11.
VERIFICATION: Les culots B22d doivent satisfaire aux essais avec les calibres selon les feuilles 7006-4A, 7006-4B, 7006-10 et
7006-11.
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BAYONET CAP
CULOT A BAIONNETTE
B22d-3 (90°/135°)/25% 26

must conform,

«A» doit &tre respectée.

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

Dimension Min. Max.
A 21.75 22.15
C 1.5* —
D 6.0 7.0*
D, — 8.0
E 1.8 2.2
F 23 2.7
GQ1) 100 —
J @ 4.0 —
K 10.0* 11.3*
N@ 6.7 —
a 82°30’ 97°30’
6(3) . 135°
B(3) 90° -

'_.—.

26.2¢ o'.zs‘—-.'

(3) The angles 6 and B are checked by gauge 7006-19.

* Ces dimensions s’appliquent seulement au culot et ne doivent
pas étre vérifiées sur la lampe terminée.
(1) Cette dimension est contrdlée avec une régle millimétrée,
(2) «N» désigne la longueur minimum, sur laquelle la dimension

(3) Les angles 8 et B sont vérifiés au moyen du calibre 7006-19.

* These dimensions are solely for cap design and are not to be
gauged on the finished lamp.

(1) This dimension is checked with a millimetre scale.
(2) “N”’ denotes the minimum length to which dimension “A’’

Without solder
Sans soudure

With solder
Avec soudure ~—

The drawings are intended only to indicate the dimensions to be controlled.
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions a contrdler.

Caps may be made with a flare* the diameter of which shall be not more than 1 mm greater than the maximum permissible
diameter of the corresponding cap without a flare.

For finished lamps the creeping distance over insulation shall be not less than 3 mm between live parts and not less than
2.5 mm between live parts and the metal shell.

Les culots peuvent étre munis d’un évasement* sous la condition que le diamétre de cet évasement n’excede pas de plus de
1 mm le diamétre maximum permis du culot correspondant sans évasement.

Pour les lampes terminées, la ligne de fuite ne devra pas &tre inférieure 4 3 mm sur I'isolant entre les parties sous tension,
et 4 2,5 mm sur l'isolant entre les parties sous tension et la chemise métallique.

\

LR U B
o P
=
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CAPS
CULOTS G
B15d Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.

For details of holder B15d, see sheet 7005-16.
Pour les détails de la douille B15d, voir feuille 7005-16.
B15d/19 B15d/24x17 B15d/27x22

@21,95*+0,2
—— P17*£0,1 |==—

!

19*+0,25 (5)

271

The drawings shown above are purely informative and are shown to sponsor component rationalization.
Caps may be made with a flare*, the diameter of which shall be not more than 1 mm greater than the maximum permissible
diameter of the corresponding cap without a flare.

Les dessins présentés ci-dessus sont donnés uniquement a titre d'information, et dans le but de faciliter la rationalisation des
composants.

Les culots peuvent étre munis d'un évasement* a condition que le diamétre de cet évasement n'excede pas de plus de 1 mm le
diamétre maximal permis du culot sans évasement correspondant.

)

N(4)

tod

D1(2) D(1)

* This dimension is solely for cap design and is not to be gauged on the finished lamp.
* Cette dimension s'applique seulement au culot et ne doit pas étre vérifiée sur la lampe terminée.

Dimension Min. Max. (1) Dimension D is applicable to unmounted caps only.
A (4) 15,0 15,25 (2) Dimension D1 is applicable to caps on finished lamps only. The contact-
D* (1) 6,0 6,6 making surfaces shall protrude beyond the insulation surface.
D1 (2) _ 7.5 (3) This dimension is checked with a millimetre scale.
E 18 2.2 (4) Dimension N denotes the length over which both the minimum and
F 09 11 maximum limits of dimension A shall be observed. Below dimension N,
G@3) ’ Approx. 9 ’ only the limits for dimension A maximum apply.

(5) Dimension P denotes the length over which the skirt shall be cylindrical.

T(3) ?? - (6) In the area where the contacts of the lampholder may land on the

G 7‘0 -8:0 insulation surface of caps with round contacts during insertion into the
d d lampholder, this surface shall be shaped in such a way as to allow the

g*(?S)) 5 7,0 Z holder contacts to easily reach the intended operating position.

o* 88° 92°
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CAPS

CULOTS

B15d Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

(1) La dimension D s'applique seulement aux culots non-assemblés.

(2) La dimension D1 s'applique seulement aux culots sur lampes terminées. Les surfaces de contact doivent dépasser la surface de
lisolant.

(3) Cette dimension est vérifiée au millimetre pres.

(4) La dimension N définit I'intervalle minimal le long duquel les limites minimale et maximale de la dimension A doivent étre
respectées. Au-dessous de l'intervalle N, seule la valeur maximale de la dimension A s’applique.

(5) La dimension P indique la longueur sur laquelle le col doit étre cylindrique.

(6) Lors de r'introduction du culot a contacts ronds dans la douille, les contacts de la douille peuvent rencontrer la surface de
lisolant de ce culot, cette zone doit avoir une forme qui permette aux contacts de la douille de se positionner
correctement.

GAUGING: Caps B15d shall fulfil the tests of the gauges shown on sheets 7006-4A, 7006-4B, 7006-10 and 7006-11.
VERIFICATION: Les culots B15d doivent satisfaire aux essais avec les calibres selon les feuilles 7006-4A, 7006-4B, 7006-10 et
7006-11.
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BAYONET CAPS

CULOTS A BAIONNETTE 6@

BA15

Page 1/3

BA15d
[~
Fi a
P a Lo {{e}i{d B(2x)
| dbh
T
—= ] 1

Oval contacts
Plaquettes de contact ovales

Without solder

Sans soudure
With solder {

Circular contacts

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.

For details of holder BA15, see sheet 7005-13.
Pour les détails de la douille BA15, voir feuille 7005-13.

As required
Selon spécification

Recommended lengths - Longueurs recommandées
17,5 mm + 0,25 mm (0,689 in + 0,010 in})*, 19,0 mm + 0,25 mm (0,748 in + 0,010 in)*,
21,0 mm * 0,25 mm (0,827 in £ 0,010 in)*

Caps may be made with a flare* the diameter of which shall be not more than 1 mm (0,039 in) greater than the
maximum permissible diameter of the corresponding cap without a flare.

Les culots peuvent étre munis d'un évasement* & condition que le diamétre n'excéde pas de plus de 1 mm (0,039 in)
le diamétre maximal permis du culot correspondant sans évasement.

BA15s

H1

All other relevant dimensions

Plaquettes de contact as for BA15d.

circulaires

Toutes fes autres dimensions
applicables sont les mémes que
pour BA15d.

Avec soudure
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BAYONET CAPS

CULOTS A BAIONNETTE E)@

BA15 Page 2/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Standard dimensions Nearest equivalents in inches
Dimensions normalisées Equivalents arrondis en pouces
Unmounted Caps on Unmounted Caps on
caps* finished lamps caps* finished lamps
Culots non Culots sur Culots non Culots sur
assemblés* lampes terminées assemblés* lampes terminées
Dimension| Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max.
A (1) 15,05 15,25 15,05 15,30 0,5925 0,6004 0,56925 0,6025
B (2) 15,65 16,10 15,65 16,15 0,616 0,634 0,616 0,636
Cc 1,5 -- -- - 0,059 -- - --
D 6,0 6,6 - - 0,236 0,260 - --
D1 (3) - - 6,32 7.5 (4) -- - 0,249 0,295 (4)
E 1,8 2,2 1,8 2,2 0,071 0,087 0,071 0,087
F (2) 0,64 -- 0,64 -- 0,025 - 0,025 -
G Approx. 9 - Approx. 0,350 -
H1 4,5 5,2 - - 0,177 0,204 - --
H2 4,5 - -- - 0,177 -~ -~ -~
J1 3,0 -~ - - 0,118 - -- --
J2 1,7 -- - -- 0,067 -- -- -
K1 7,0 8,0 - - 0,276 0,315 - -
K2 6,5 7.1 - -- 0,256 0,280 -- --
N (1) 8,9 - 8,9 - 0,350 - 0,350 -
P - 16,95 -- 17,0 - 0,667 - 0,669
a Nom. 90° -- Nom. 90° --

* This dimension is solely for cap design and is not to be gauged on the finished lamp.
* Cette dimension s'applique seulement au culot et ne doit pas étre vérifiée sur la lampe terminée.

(1) Dimension N denotes the minimum length over which both the minimum and the maximum limits of dimension A
shall be observed. Below dimension N only the limits for dimension A maximum apply.

Compliance with the requirements regarding dimension A maximum for caps on finished lamps shall be checked
only with the relevant gauge shown on sheet 7006-11.

The requirements regarding dimension A minimum for caps on finished lamps are as follows:

a) in every horizontal plane within dimension N, there shall be at least one direction in which the diameter is
15,05 mm (0,5925 in) or greater;

b} in no direction in any plane within dimension N shall the diameter be less than 14,92 mm (0,5874 in).
Compliance with these requirements shall be checked with a suitable caliper measuring device having flat anvils
3 mm wide and a measuring accuracy of + 0,0 - 0,01 mm. The points of measurement shall extend from a plane
0.5 mm {0,020 in) above the pins up to the minimum value of dimension N.

(2) The radius of the edge of the relevant pin shall not exceed 0,2 mm (0,008 in) when dimension B is at the minimum
value of 15,65 mm (0,616 in). If dimension B exceeds 15,65 mm (0,616 in), the radius may be increased
accordingly. This requirement applies only to the half of the edge adjacent to the bulb.

(3) On caps on finished lamps having circular contacts, the difference in height between the two soldered contacts

shall be within 0,5 mm (0,020 in).

Attention is drawn to the fact that in North America dimension D1 has a maximum value of 8,03 mm (0,316 in).

A reduction to the |EC value is under consideration.

4

-

3

—

La dimension N définit l'intervalle minimal ie long duquel a la fois les limites maximale et minimale de la dimension
A doivent &tre respectées. Au-dessous de la dimension N, les limites maximales de la dimension A s'appliquent.

La conformité aux prescriptions relatives a la dimension A maximale pour culots sur lampes terminées est vérifiée
seulement avec le calibre approprié de la feuille 7006-11.

Les prescriptions concernant la dimension A minimale pour culots sur lampes terminées sont les suivantes:

a) dans chaque plan horizontal contenu dans la dimension N, il doit y avoir au moins une direction dans laquelle le
diamétre est égal 4 15,05 mm (0,5925 in) ou pius;

b) dans aucune direction d'aucun plan contenu dans la dimension N, le diamétre ne doit étre inférieur & 14,92 mm
(0,5874 in).
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BAYONET CAPS

CULOTS A BAIONNETTE @@

BA15 Page 3/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

La conformité a ces prescriptions est vérifiée a I'aide d'un calibre a coulisse approprié, ayant des machoires plates
de 3 mm d'épaisseur et une précision de + 0,0 - 0,01 mm. Les points de mesure se situent entre un plan a
0,5 mm (0,020 in) au-dessus des ergots et la valeur minimale de la dimension N.
Le rayon du bord de |'ergot considéré ne doit pas dépasser 0,2 mm (0,008 in) lorsque la dimension B est a la
valeur minimale de 15,65 mm (0,616 in). Si la dimension B dépasse 15,65 mm (0,616 in), le rayon peut étre
augmenté en conséquence.
Cette prescription ne s’applique qu'a la moitié du bord de |'ergot situé du c6té de la lampe.
(3) Pour les culots & contacts circulaires, la différence de hauteur entre les soudures des deux contacts sur les lampes
terminées ne doit pas dépasser 0,5 mm (0,020 in).
(4) L'attention est attirée sur le fait qu'en Amérique du Nord, la dimension D1 présente une valeur maximale de
8,03 mm (0,316 in).
Une réduction vers la valeur CEl est a I'étude.

(2

-~
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BAYONET CAPS

CULOTS A BAIONNETTE

BAY1S5

Page 1/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

For details of lampholder BAY15, see shoel 7005-13.
Pour les détails de 1la douille BAY15, voir feuille 7005-13.

Referenco pin
Irgol, de référence

\

Recommended lengihs - Longueurs recommandées

Length as required

The drawings are inlended only to indicate Lthe dimensions essential for interchangesnbility.
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.

Longueur selon apécification

18, 19 & 21 Nom.

A F BAY15d

Without solder
Sans soudure

With solder

Oval contacts

Contacts ovales

Avec soudure \ L
Da ‘D

Circular contacts

Contactr circulaires

Caps may be made wilth a flarex the diameter of which shall be not more than 1 mm greater than the maximum
permissible diameter of the corresponding cap without a flare.

Les culots peuvent 8ire munis d’'un évasement* A condition que le diamétre de ce dernier n’excéde pas de plus
de 1 mm le diaméire maximal permis du culot correspondant sans évasement.

BAY15s

All other relevant
dimensions
as for BAYI16d

Toutes les autres
dimensions applicnbles
gont les mémes que
pour BAY15d

70014-118-7
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BAYONET CAPS
CULOTS A BAIONNETTE

BAY15d
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Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Standard dimensions Nearest equivalents in inches
Dimensions normalisées Equivalents arrondis en pouces
Unmounted caps* Caps on finished Unmounted caps* Caps on finished
lamps lemps
Dimension Culots non Culots sur lampes Culots non Culots sur lampes
assenblésk terminées assemblésx terminées
Min, Max. Min. | Max. Min. Max. Min. Max.
A (1) 15,05 15,25 15,05 15,30 0,5925 0,6004 0,5925 0,6025
B (2) 15,65 16,10 15,65 16,15 0,616 0,634 0,616 0,636
c 1,5 - - - 0,059 - - -
D 6,0 6,6 - - 0,236 0,260 - -
Da (3) - - 6,32 7,5 - -~ 0,249 0,295
E 1,8 2,2 1,8 2,2 0,071 0,087 0,071 0,087
F (2) 0,64 - 0,64 - 0,025 - 0,025 -
G Approx. 9 - Approx. 0,350 -
H 4,5 - - - 0,177 - - -
Ja 3,0 - - - 0,118 - - -
J2 1,7 - - - 0,087 - - -
Ka 7,0 8,0 - - 0,276 0,315 - -
K2 6,5 7,1 - - 0,256 0,280 - -
L 3,0 3,4 3,0 3,4 0,118 0,134 0,118 0,134
N (1) 8,9 - 8,9 - 0,350 - 0,350 -
P - 16,95 - 17,0 - 0,667 - 0,669
4 Nom. 90° - Nom. 90° -

* These dimensions are solely for cap design and are not to be gauged on the finished lamp.

(1) Dimension N denotes the minimum length over which both the minimum and the maximum limits
of dimension A shall be observed. Below dimension N only the limits for dimension A
maximum apply.

Compliance with the requirements regarding dimension A maximum for caps on finished lamps
shall be checked only with the relevant gauge shown on sheet 7006-11B.

The requirements regarding dimension A minimum for caps on finished lamps are as follows:

a) In every horizontal plane within dimension N, there shall be at least one direction in which
the diameter is 15,05 mm (0,5925 in) or greater.

b) In no direction in any plane within dimension N shall the diameter be less than 14,92 mm
(0,5874 in).

Compliance with these requirements shall be checked with a suitable caliper measuring device
having flat anvils 3 mm wide and a measuring accuracy of + 0,0 - 0,01 mm. The points of

measurement shall extend from a plane 0,5 mm (0,020 in) above the reference pin up to the
minimum value of dimension N.

(2) The radius of the edge of the relevant pin shall not exceed 0,2 mm (0,008 in) when dimension B
is at the minimum value of 15,65 mm (0,616 in). If dimension B exceeds 15,65 mm (0,616 in),

the radius may be increamsed accordingly. This requirement applies only to the half of the edge
adjacent to the bulb.

(3) On caps on finished lamps having circular contacts, the difference in height between the two
soldered contacts shall be within 0,5 mm (0,020 in).

7004-11B-7
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BAYONET CAPS
CULOTS A BAIONNETTE

BAY15d
Page 3/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

% Ces dimensions s’appliquent seulement au culot et n’ont pas a &tre vérifiées sur la lampe terminde.

(1) La dimension N définit l'intervalle minimal le long duquel & la fois les limites maximale et
minimale de la dimension A doivent &tre respectées. Au-dessous de la dimension N, les limites
maximales de la dimension A s’appliquent.

La conformité aux prescriptions relatives a la dimension A maximale pour culots sur lampes
terminées est vérifiée seulement avec le calibre approprié de la feuille 7006-11B.

Lee prescriptions concernant la dimension A minimale pour culots sur lampes terminées sont les
suivantes:

a) Dans chaque plan horizontal contenu dans la dimension N, il doit y avoir au moins une direction
dans laquelle le diamétre est égal & 15,05 mm (0,5925 in) ou plus.

b) Dans aucune direction d’aucun plan contenu dans la dimension N, le diamdtre ne doit &tre
inférieur a 14,92 mm (0,5874 in).

La conformité & ces prescriptions est vérifiée & 'aide d'un calibre & coulisse approprié ayant des
méchoires plates de 3 mm d’épaisseur et une précision de + 0,0 ~ 0,01 mm.

Les points de mesure se situent entre un plan a 0,5 mm (0,020 in) au-dessus de l’ergot de référence
et la valeur minimale de la dimension N.

(2) Le rayon du bord de 'ergot considéré ne doit pas dépasser 0,2 mm (0,008 in) lorsque la dimension B
est A la valeur minimale de 15,66 mm (0,616 in). Si la dimension B dépasse 15,65 mm (0,616 in),
le rayon peut 8tre augmenté en conséquence.
Cette preacription ne s'applique qu'a la moitié du bord de I'ergot situé du c6té de la lampe.

(3) Pour les culots & contacts circulaires, la différence de hauteur entre les soudures des deux contacts
sur les lampes terminées ne doit pas dépasser 0,5 mm (0,020 in).

Documents
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60061-1 Amend. 31 © CEV/IEC:2003

CAPS
CULOTS G
BAZ15 Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.

For details of holders BAZ15, see sheet 7005-13.
Pour les détails des douilles BAZ15, voir feuille 7005-13.

()
")

(**) Recommended lengths: 19,0* + 0,25 mm and 21,0* + 0,25 mm.
(**) Longueurs recommandées: 19,0* £ 0,25 mm et 21,0* + 0,25 mm.

The drawing shown above is purely informative and is shown to sponsor component rationalization.
Caps may be made with a flare*, the diameter of which shall be not more than 1 mm greater than the maximum permissible
diameter of the corresponding cap without a flare.

Le dessin présenté ci-dessus est donné uniquement a titre d'information, et dans le but de faciliter la rationalisation des
composants.

Les culots peuvent étre munis d'un évasement* a condition que le diamétre de cet évasement n'exceéde pas de plus de 1 mm le
diamétre maximal permis du culot sans évasement correspondant.

BAZ15d BAZ15d BAZ15s

——

=— QE(2x)

Oval contacts Circular contacts All other dimensions
Plaquettes de contact Plaquettes de contact as for BAZ15d
ovales circulaires Toutes les autres

dimensions sont les
mémes que pour BAZ15d

* This dimension is solely for cap design and is not to be gauged on the finished lamp.
* Cette dimension s'applique seulement au culot et ne doit pas étre vérifiée sur la lampe terminée.

Dimension Min. Max.

Q Ei; 1222 12?2 (1) Dimension D is applicable to unmounted caps only.
c 1‘5 — (2) Dimension D1 is _appllcable to caps on finished lamps or_1|y. _
D" (1) 6‘0 66 The contact-making surfaces shall protrude beyond the insulation surface.

. . On caps on finished lamps having circular contacts, the difference in
D1 (2) 6,32 75 height between the two soldered contacts shall be within 0,5 mm.
E 1.8 2,2 In the area where the contacts of the lampholder may land on the
F 0,64 1,1 insulation surface of caps with round contacts during insertion into the
G Approx. 9 lampholder, this surface shall be shaped in such a way as to allow the
H 3,5 5,2 holder contacts to easily reach the intended operating position.
J1* 3,0 - (3) Dimension N denotes the length over which both the minimum and the
J2* 1,7 -- maximum limits of dimension A shall be observed. Below dimension N
K1* 7,0 8,0 only the limits for dimension A maximum apply.
K2* 6,5 7.1 For unmounted caps Amax. = 15,25 mm.
L 3,0 3,4 Compliance with the requirements regarding dimension A maximum for
N (3) 8,9 caps on finished lamps shall be checked only with the relevant gauge
o 88° | 920 shown on sheet 7006-11C.
0" Nom. 150°
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60061-1 Amend. 31 © CEV/IEC:2003

CAPS
CULOTS

BAZ15 Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The requirements regarding dimension A minimum for caps on finished lamps are as follows:

a) in every horizontal plane within dimension N, there shall be at least one direction in which the diameter is 15,05 mm or
greater;

b) in no direction in any plane within dimension N shall the diameter be less than 14,92 mm.

Compliance with these requirements shall be checked with a suitable caliper measuring device having flat anvils 3 mm wide
and a measuring accuracy of 0,01 mm. The points of measurement shall extend from a plane 0,5 mm above the pins up to
the minimum value of dimension N.

(4) The radius of the edge of the relevant pin shall not exceed 0,2 mm when dimension B is at the minimum value of 15,65 mm. If
dimension B exceeds 15,65 mm, the radius may be increased accordingly. This requirement applies only to the half of the
edge adjacent to the bulb.

(5) Reference pin.

(1) La dimension D s'applique seulement aux culots non-assemblés.

) La dimension D1 s'applique seulement aux culots sur lampes terminées.
Les surfaces de contact doivent dépasser la surface de I'isolant.
Pour les culots a contacts circulaires, la différence de hauteur entre les soudures des deux contacts sur les lampes terminées
ne doit pas dépasser 0,5 mm.
Lors de Tintroduction du culot a contacts ronds dans la douille, les contacts de la douille peuvent rencontrer la surface de
l'isolant de ce culot, cette zone doit avoir une forme qui permette aux contacts de la douille de se positionner correctement.
(3) La dimension N définit l'intervalle le long duquel a la fois les limites maximale et minimale de la dimension A doivent étre
respectées. Au-dessous de la dimension N, seule la limite maximale de la dimension A s'applique.
Pour les culots non-assembés Amax. = 15,25 mm.
La conformité aux prescriptions relatives a la dimension A maximale pour culots sur lampes terminées doit étre vérifiee
seulement avec le calibre approprié de la feuille 7006-11C.
Les prescriptions concernant la dimension A minimale pour culots sur lampes terminées sont les suivantes:
a) dans chaque plan horizontal contenu dans la dimension N, il doit y avoir au moins une direction dans laquelle le diamétre
est égal a 15,05 mm ou plus;
b) dans aucune direction d'aucun plan contenu dans la dimension N, le diamétre ne doit étre inférieur a 14,92 mm.
La conformité a ces prescriptions doit étre vérifiée a I'aide d'un calibre a coulisse approprié, ayant des machoires plates de 3
mm d'épaisseur et une précision de 0,01 mm. Les points de mesure doivent étre répartis entre un plan a 0,5 mm au-dessus
des ergots et la valeur minimale de la dimension N.
Le rayon du bord de l'ergot considéré ne doit pas dépasser 0,2 mm lorsque la dimension B est a la valeur minimale de
15,65 mm. Si la dimension B dépasse 15,65 mm, le rayon peut étre augmenté en conséquence. Cette prescription ne
s'applique qu'a la moitié du bord de I'ergot situé du cété de la lampe.
(5) Ergot de référence.

(4

=
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61-1N © CEV/IEC 1991

BAYONET CAPS
CULOTS A BAIONNETTE

BA158-3 (100°/130%) Page 1/2

Dimensions in millimetres -~ Dimensions en millimatres

The drawings are intended only to indicate the dimensions eswmential for interchangeability.
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.

For detaila of lampholder BA158~3 (100°/130°), see sheet 7005-.. (under consideration).
Pour les détails de la douille BA15s-3 (100°/130°), voir feuille 7005-., (& l'étude).

Length as required
lLongueur selon spécification

Recommended length - Longueur recommandée
19 Nom.

Caps may be made with a flare* the dinmeter of which shall be not more than 1 mm (0,039 in) greater
than the maximum permissible diameter of the corresponding cap without a flare.

Lea culots peuvent &ire munis d’un évasementt dont le diamdtre ne doit pas excéder de plus de 1 mm
(0,039 in) le diamdtre maximal permis du culot correspondant sans évasement.

With solder Without solder
Avec soudure Sans soudure
7004-11D-1
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61-1N © CEI/IEC 1991

BAYONET CAPS
CULOTS A BAIONNETTE

BA15s8-3 (100°/130°) Page 2/2
1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Standard dimensions Nearest equivalents in inches
Dimensions normalisées Equivalents arrondis en pouces
Unmounted caps* Caps on finished Unmounted capsk Caps on finished
lamps lamps
Dimension Culots non Culots sur lampes Culots non Culots sur lampes
assemblésk terminées assemblésx terminées
Min. Muax. Min. Mux. Min. Max. Min. Max.
A (D) 15,05 15,25 15,05 15,30 0,5925 0,6004 0,5925 0,6025
B (2) 15,65 16,10 15,65 16,15 0,616 0,634 0,616 0,636
C 1,5 - - - 6,059 - - -
D 6,0 6,6 - - 0,236 0,260 - -
Da - - 6,32 7,6 - - 0,249 0,295
E 1,8 2,2 1,8 2,2 0,071 0,087 0,071 0,087
F (2) 0,64 - 0,64 - 0,025 - 0,025 -
H 4,5 5,2 - - 0,177 0,204 - -
N (1) 8,9 - 8,9 - 0,350 - 0,350 -
« Nom. 100° - - -
p Nom. 130° - - -

* These dimensions are solely for cap design and are not to be gauged on the finished lamp.

(1) Dimension N denotes the minimum length over which both the minimum and the maximum limits of
dimension A shall be observed. Below dimension N, only the limits for dimension A maximum apply.

Compliance with the requirements regarding dimension A maximum for caps on finished lamps shall
be checked only with the relevant gauge on sheet 7006-11E.

The requirements regarding dimension A minimum for caps on finished lamps are as follows:

a) In every horizonial plane within dimension N, there shall be at least one direction in which
the diameter is 15,05 mm (0,5925 in) or greater.

b} In no direction in any plane within dimension N shall the diameter be less than 14,92 mm
(0,5874 in).

Compliance with these requirements shall be checked with a suitable caliper measuring device having
flat anvils 3 mm wide and a measuring accuracy of + 0,0 - 0,01 mm. The points of measurement shall
extend from a plane 0,5 mm (0,020 in) above the pins up to the minimum value of dimension N.

(2) The radius of the edge of the relevant pin shall not exceed 0,2 mm (0,008 in) when dimension B is at
the minimum value of 15,65 mm (0,616 in). If dimension B exceeds 15,65 mm (0,616 in), the radius may
be increased accordingly.

This requirement applies only to the half of the edge adjacent to the bulb.

* Ces dimensions ne s’appliquent qu’au culot et n'ont pas & &tre vérifiées sur la lampe terminde.

(1) La dimension N définit V'intervalle minimal le long duquel A la fois les limites maximale et minimale
de la dimension A doivent &tre respectées. Au-dessous de la dimension N, les limites maximales de la
dimension A s’appliquent.

La conformité aux prescriptions relatives a la dimension A maximsle pour culots sur lampes terminées
eat vérifiée seulement avec le calibre approprié de la feuille 7006-11E.

Les prescriplions concernant la dimension A minimale pour culots sur lampes terminées sont les
suivantes:

a) Dans chaque plan horizontal contenu dans la dimension N, il doit y avoir au moins une direction
dans laquelle le diamétre est égal & 15,05 mm (0,5925 in) ou plus.

b) Dans aucune direction de tout plan contenu dans la dimension N, le diamétre ne doit &tre inférieur
a 14,92 mm (0,5874 in).

La conformité & ces prescriptions est vérifiée & l'mide d’un calibre ayant des méchoires de 3 mm
d’épaisseur et une précision de mesure de + 0,0 - 0,01 mm. Les points de mesure se situent entre
un plan 4 0,5 mm (0,020 in) au-deesus des ergots el la valeur minimale de la dimension N.

(2) Le rayon du bord de ergot considéré ne doit pas dépasser 0,2 mm (0,008 in) lorsque la dimension B
est & la valeur minimale de 15,65 mm (0,616 in). Si la dimension B dépasse 15,65 mm (0,616 in),
le rayon peut 8tre augmenté en conséquence.
Cetle prescription ne s’applique qu’d la moitié du bord de l'ergot situé du c6ié de la lampe.

P— iR
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60061-1 Amend. 33 © CEV/IEC:2003

CAPS
CULOTS G
BAW15 Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.

For details of holders BAW15, see sheet 7005-13.
Pour les détails des douilles BAW15, voir feuille 7005-13.

(**) Recommended lengths: 19,0* + 0,25 mm and 21,0* + 0,25 mm.
(**) Longueurs recommandées: 19,0* + 0,25 mm et 21,0* £ 0,25 mm.

The drawing shown above is purely informative and is shown to sponsor component rationalisation.
Caps may be made with a flare*, the diameter of which shall be not more than 1 mm greater than the maximum permissible
diameter of the corresponding cap without a flare.

Le dessin présenté ci-dessus est donné uniquement a titre d'information, et dans le but de faciliter la rationalisation des
composants. . ] ] . - o ) .

Les culots peuvent étre munis d'un évasement* a condition que le diamétre de cet évasement n'excéde pas de plus de 1 mm le
diamétre maximal permis du culot correspondant sans évasement.

—={D1(2
BAW15d BAW15d BAW15s B(t)
7 4
" F(2x) ;
e |
L 6 AG) BA@X) |
D
L c
JU—
K1 [——
Oval contacts Circular contacts All other dimensions
Plaquettes de contact Plaquettes de contact as for BAW15d
ovales circulaires Toutes les autres dimensions sont

les mémes que pour BAW15d

* This dimension is solely for cap design and is not to be gauged on the finished lamp.
* Cette dimension s'applique seulement au culot et ne doit pas étre vérifiée sur la lampe terminée.

Dimension Min. Max. . . . .
A@3) 1505 1530 (1) D!mens!on D is appllc_able to unmounteq caps only.
B (4 15’65 16’15 (2) Dimension D1 is applicable to caps on finished lamps only.

*( ) : : The contact-making surfaces shall protrude beyond the insulation surface.
C* 1.5 — On caps on finished lamps having circular contacts, the difference in
D* (1) 6,0 6,6 height between the two soldered contacts shall be within 0,5 mm.

D1(2) 6,32 7.5 In the area where the contacts of the lampholder may land on the insulation
E 1.8 2,2 surface of caps with round contacts during insertion into the lampholder,
F 0,64 1,1 this surface shall be shaped such as to allow the holder contacts to easily
G Approx. 9 reach the intended operating position.

H 3,5 5,2 (3) Dimension N denotes the length over which both the minimum and the
J1* 3,0 - maximum limits of dimension A shall be observed. Below dimension N
Jz2* 1,7 -- only the limits for dimension A maximum apply.

K1* 7,0 8,0 For unmounted caps Amax. = 15,25 mm.

K2* 6,5 71 Compliance with the requirements regarding dimension A maximum for caps
L 3.0 34 on finished lamps shall be checked only with the relevant gauge shown
N (3) 8.9 on sheet 7006-11F.

o* 88° | 92

0" Nom. 150°
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60061-1 Amend. 33 © CEV/IEC:2003

CAPS
CULOTS

BAW15 Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The requirements regarding dimension A minimum for caps on finished lamps are as follows:

a) in every horizontal plane within dimension N, there shall be at least one direction in which the diameter is 15,05 mm or
greater;

b) in no direction in any plane within dimension N shall the diameter be less than 14,92 mm.

Compliance with these requirements shall be checked with a suitable caliper measuring device having flat anvils 3 mm wide
and a measuring accuracy of - 0,01 mm. The points of measurement shall extend from a plane 0,5 mm above the pins up to
the minimum value of dimension N.

(4) The radius of the edge of the relevant pin shall not exceed 0,2 mm when dimension B is at the minimum value of 15,65 mm. If
dimension B exceeds 15,65 mm, the radius may be increased accordingly. This requirement applies only to the half of the
edge adjacent to the bulb.

(5) Reference pin.

(1) La dimension D s'applique seulement aux culots non-assemblés.

(2) Ladimension D1 s'applique seulement aux culots sur lampes terminées.
Les surfaces de contact peuvent dépasser la surface de l'isolant.
Pour les culots a contacts circulaires, la différence de hauteur entre les soudures des deux contacts sur les lampes terminées
ne doit pas dépasser 0,5 mm.
Lors de lintroduction du culot a contacts ronds dans la douille, les contacts de la douille peuvent rencontrer la surface de
l'isolant de ce culot, cette zone doit avoir une forme qui permette aux contacts de la douille de se positionner correctement.

(3) La dimension N définit l'intervalle le long duquel a la fois les limites maximale et minimale de la dimension A doivent étre
respectées. Au-dessous de la dimension N, les limites maximales de la dimension A s'appliquent.

Pour les culots non-assembés Amax. = 15,25 mm.

La conformité aux prescriptions relatives a la dimension A maximale pour culots sur lampes terminées est vérifiée seulement
avec le calibre approprié de la feuille 7006-11E.

Les prescriptions concernant la dimension A minimale pour culots sur lampes terminées sont les suivantes:

a) dans chaque plan horizontal contenu dans la dimension N, il doit y avoir au moins une direction dans laquelle le diamétre
est égal a 15,05 mm ou plus;

b) dans aucune direction d'aucun plan contenu dans la dimension N, le diamétre ne doit étre inférieur a 14,92 mm.

La conformité a ces prescriptions est vérifiée a I'aide d'un calibre a coulisse approprié, ayant des machoires plates de 3 mm
d'épaisseur et une précision de - 0,01 mm. Les points de mesure se situent entre un plan a 0,5 mm au-dessus des ergots et
la valeur minimale de la dimension N.

(4) Le rayon du bord de I'ergot considéré ne doit pas dépasser 0,2 mm lorsque la dimension B est & la valeur minimale de 15,65
mm. Si la dimension B dépasse 15,65 mm, le rayon peut étre augmenté en conséquence. Cette prescription ne s'applique
qu'a la moitié du bord de I'ergot situé du cété de la lampe.

(5) Ergot de référence.
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61-1N © CEVIEC 1991

BAYONET CAPS
CULOTS A BAIONNETTE
BA20

Page 1/2

With solder \

Without solder
Sans soudure

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimédtres

The drawings are intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Les dessins ont pour seul but d'indiquer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.

For details of lampholder BA20, see sheet 7005-14.
Pour les détails de la douille BA20, voir feuille 7005-14.

[

Avec soudure \

D

N

O

As required
Selon

l All other relevant dimensions as for BA20d.

Toutes les autres dimensions applicables
sont les mémes que pour BA20d.

spécification

BA20s

Reference lug

/ Ailette de référence

A deviation of 0,15 mm either side
between the centre line of the small
lug and the centre line through the
reference lug and the cap centre is
permitted. It is checked by the
gauge shown on sheet 7006-2.

Un décalage de 0,15 mm de chaque
c8té est permis entre l'axe de
V'ailette étroite et 1’axe passant
par Vailette de référence et le
centre du culot. Il est vérifié

au moyen du calibre selon la
feuille 7006-2.

7004-12-7
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61-1N © CEVIEC 1991

BAYONET CAPS
CULOTS A BAIONNETTE

A20
B Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Dimension Min. Max. Dimension Min. Max.
A (2) 19,95 20,1 H (1) 4,5 5,2
c 1,5 - J (1) 3,0 -
D (3) 15,5% (4) 16,0% K 9,5% 10, 0%
Da 15,5 17,0 M 0,4 -
Ea 4,4 4,5 N (2) 5,0 -
E= 2,9 3,0 Na (2) 10,0 -
F 1,9 2,2 r - 0,2
G (1) Approx. 12 a 82°30° 97°30°

% These dimensions are solely for cap design and are not to be gauged on the finished lamp.

(1) Thia dimension is checked with a millimetre scale.

(2) Dimensions N and Na denote the minimum length over which both the minimum and the maximum limits
of dimension A shall be observed. Below dimension Nai, only the limit for dimension A maximum applies.

Compliance with the requirements regarding dimension A maximum for caps on finished lamps shall be
checked only with the relevant gauge shown on sheet 7006-2.

The requirements regarding dimension A minimum for caps on finished lamps are as follows:

a) In every horizontal plane within the dimensions N and Na, there shall be at least one direction
in which the diameter is 19,95 mm or greater.

b) In no direction in any plane within the dimensions N and Nai shall the diameter be less
than 19,77 mm.

Compliance with these requirements shall be checked with a suitable caliper measuring device having
flat anvils 3 mm wide and a measuring accuracy of + 0,0 - 0,01 mm. The points of measurement shall
extend from a plane 0,5 mm from the lugs up to the minimum values of the dimensions N and Nai.

(3) A difference in height between the two lugs of not more than 0,15 mm is permitted.
(4) Minimum distance to the surface of the insulating material: 15,0 mm*.

% Ces dimensions s’appliquent seuilement au culot et n'ont pas & &tre vérifiées sur la lampe terminée.
(1) Celte dimension est vérifiée avec une régle millimétrée.

(2) Les dimensions N et Ni définissent les intervalles minimaux le long desquels a la fois les limites

maximale et minimale de la dimension A doivent 8ire respectées. Au-dessous de la dimension Na la
limite maximale de la dimension A s’applique.

La conformité aux prescriptions relatives a la dimension A maximale pour culots sur lampes
terminées est vérifiée meulement avec le calibre approprié de la feuille 7006-2.

Les prescriptions concernant la dimension A minimale pour culots sur lampes terminées sont les
suivantes:

a) Dans chaque plan horizontal contenu dans les dimensions N et Na, il doit y avoir au moins une
direction dans laquelle le diamétre est égal & 19,95 mm ou plus.

b) Dans aucune direction d’aucun plan contenu dans les dimensions N et Ni, le diamétre ne doit
8tre inférieur a 19,77 mm.

La conformité & ces prescriptions est vérifide & 1'aide d’un calibre & coulisse approprié, ayant
des méchoires plates de 3 mm d’épaiaseur et une précision de + 0,0 - 0,01 mm. Les points de mesure

se situent entre un plan & 0,5 mm au-dessus des ailettes et les valeurs minimales des dimensions
N et Na.

(3) Une différence en hauteur pas plus grande que 0,15 mm est permise entre les deux ailettes.
{4) Distance minimale A la surface du matériau isolant: 15,0 mms%.
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