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60061-1 amend.22 © CEI/IEC:1999

BI-PIN CAPS
CULOTS A DEUX BROCHES

G1.27, GX1.27 & GY1.3 Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.

For details of holders G1.27, GX1.27 and GY1.3, see sheet 7005-.. (under consideration).
Pour les détails des douilles G1.27, GX1.27 et GY1.3, voir feuille 7005-.. (& I'étude).
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(1) This dimension is specified flush with the cap. To be checked with the relevant gauge shown on sheet 7006-4.
(2) Some existing designs have dimensions of 2,41 mm - 2,67 mm.

(3) Length of pin may vary in accordance with application.

(4) Dimension N denotes the minimum length over which dimension D applies.

(1) Cette dimension est spécifiée a fleur du culot. Elle doit étre vérifiée avec le calibre correspondant représenté dans
la feuille 7006-4.

(2) Certains modéles existants possédent les dimensions 2,41 mm - 2,67 mm.

(3) Il est admis que la longueur de la broche varie en fonction de I'application.

(4) La cote N indique la longueur minimale sur laquelle s'applique la dimension D.

* This designation is the result of the new recommendation in 7007-1 (IEC 60061-4) to round the value to one digit
behind the decimal point.

* Cette désignation est le résultat de I'application de la nouvelle recommandation de la 7007-1 (CElI 60061-4) qui
indique que la valeur doit étre arrondie a un chiffre aprés la virgule.

G1.27 GX1.27 GY1.3-2.4* GY1.3-3.2*

Dimension| Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max.

A 3,7 3,9 3,2 3.4 2,29 2,54 3,05 3,30

C 5,2 57 3,0 3,4 3,05(2) |3,30(2) |3,05(2) | 3.,3(2)

D 1,27 (1) 1,27 (1) 1,27 (1) 1,27 (1)

E 0,45 0,55 0,45 0,55 0,45 ] 0,55 0,45 I 0,55

F 5,85 6,85 5,85 6,85 4,83 (3) 6,35 (3)

N - - - - 1,54 (4) 1,54 (4)
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60061-1 amend.22 © CEVIEC:1999

BI-PIN CAPS

CULOTS A DEUX BROCHES E}‘@-

G2.54, GX2.54 & GY2.5 Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.

For details of holders G2.54, GX2.54 and GY2.5 see sheet 7005-.. (under consideration).
Pour les détails de la douille G2.54, GX2.54 et GY2.5 voir feuille 7005-.. (a I'étude).

Insulator

/ Isolateur

Contact pin

/ Broche de contact
-r

(1) This dimension is specified flush with the cap. To be checked with the relevant gauge shown on sheet 7006-4.

(2) Certain manufacturers are currently using a D dimension of 3,05 mm - 3,30 mm. This alternative dimension shall
be considered acceptable until such time as it can be phased out and replaced by the recommended D dimensions
of 2,41 mm - 2,67 mm.

(3) Length of pin may vary in accordance with application.

(4) Dimension N denotes the minimum length over which dimension D applies.

= — — — et o ) & S
- — — — . —

(1) Cette dimension est spécifiée a fleur du culot. Elle doit étre vérifiée avec le calibre correspondant représenté dans
la feuille 7006-4.

(2) Certains fabricants utilisent actuellement une dimension D de 3,05 mm - 3,30 mm. Cette autre dimension doit étre
considérée comme acceptable jusqu'a ce qu'elle puisse étre éliminée progressivement et remplacée par les
dimensions D recommandées de 2,41 mm - 2,67 mm.

(3) Il est admis que la longueur de la broche varie en fonction de I'application.

(4) La cote N indique la longueur minimale sur laquelle s'applique la dimension D.

* This designation is the result of the new recommendation in 7007-1 (IEC 60061-4) to round the value to one digit
behind the decimal point.

* Cette désignation est le résultat de I'application de la nouvelle recommandation de la 7007-1 (CElI 60061-4)
qu'indique que la valeur doit &tre arrondie a un chiffre aprés la virgule.

G2.54 GX2.54 GY2.5*
Dimension| Min. Max. Min. Max. Min. Max.
A 4,6 4,8 3,7 3,9 4,28 4,52
C 7,2 7.7 5,2 5,7 6,73 7,62
D 2,54 (1) 2,54 (1) 2,54 (1)(2)
E 0,45 0,55 0,45 0,55 0,45 I 0,55
F 5,85 6,85 5,85 6,85 6,35 (3)
N - - -- - 1,57 (4)
7004-3-2
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IEC 60061-1:1969/AMD54:2016 © IEC 2016

CAPS

CULOTS

PX26d & PY26d-1 ... PY26d-7

Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

IEC

The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.

Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.
For details of holders PX26 and PY26 see sheet 7005-5.

Pour les détails des douilles PX26 et PY26 voir feuille 7005-5.

Dimension Min. Max. Dimension Min Max.
A1 (3) 17,8 18 Z — 1,4
A2 (4) 20 r1 (7
D (5 Nom. 11,5 r2 — 0,3
E* 1 2 r3 — 0,4
G — 3,5 R4 (10) 3,9 4,1
K (PX26d) 7,9 8,0 R5 (10) 14,4 14,6
(PY26d) 9,9 10,0 R6 — 0,5
L (10) 3,9 4,0 o - 3°
M 25,9 26,0 B 45°
O 33,8 34,0 5* 29° 31°
Q 13,2 13,7 t (10) (PY26d-1) 59° 61°
T 0,6 0,8 Tt (10) (PY26d-2) 89° 91°
U (2) 2,4 t (10) (PY26d-3) 269° 271°
\% 6 | - t (10) (PY26d-4) 299° 301°
W (6) 2 t (10) (PY26d-5) 149° 151°
X (9) 8 - t (10) (PY26d-6) 179° 181°
Y 15 16 t (10) (PY26d-7) 209° 211°

* These dimensions are solely for cap design and are not to be gauged on the finished lamp.
* Ces dimensions s'appliquent seulement a la conception du culot et n'ont pas a étre vérifiées sur la lampe terminée.
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IEC 60061-1:1969/AMD54:2016 © IEC 2016

CAPS -
CULOTS '
PX26d & PY26d-1 ... PY26d-7 Page 2/2

(1) Reference plane.

(2) In these areas, breaking-throughs or recesses are allowed.

(3) The means of securing the lamp in the holder shall be such that no force in the direction of the reference axis of
the lamp is exerted within this zone.

(4) This dimension delineates the demarcation between the space which may be occupied by parts of the lamp and
the space which may be occupied by parts of the holder/reflector.

(5) To be checked by means of the gauge shown on sheet 7006-5A.

(6) This dimension indicates the height over which dimension M with its minimum and maximum values applies, with
the exception of the areas of transition from the three supporting lugs to cylinder M, where r3 applies.
Outside dimension W up to the end of dimension G, diameter M shall be not bigger than the maximum dimension
measured within W. Mmin is not applicable outside W.

(7) The radius r1 shall be equal to or smaller than dimension T.

(8) The positions of the contact tabs shall not deviate from the position shown by more than +2°.
To be checked by means of the gauge shown on sheet 7006-5A.

(9) For all other dimensions of the connector tab, see ISO 8092-1 (6,3 x 0,8 OH) or ISO 8092-3 (6,3 x 0,8).
X is the tab length required for engaging the female contact (functional area of the tab).
Retention features can be within this length.

(10) Only apliccable for PY26d

(1) Plan de référence.

(2) Dans ces zones, des traversées ou des encastrements sont autorisés.

(3) La méthode de fixation de la lampe dans la douille doit étre telle qu'aucune force dans la direction de I'axe de
référence de la lampe ne s'exerce a l'intérieur de cette zone.

(4) Cette dimension définit la démarcation entre I'espace qui peut étre occupé par des parties de la lampe et celui
qui peut étre occupé par des parties de la douille et/ou du réflecteur.

(5) A vérifier avec le calibre selon la feuille 7006-5A.

(6) Cette dimension indique la hauteur sur laquelle s'applique la dimension M avec ses valeurs minimale et
maximale, a I'exception des zones de transition entre les trois tenons de support et le cylindre M, ou le rayon r3
s'applique.
Au-dela de la dimension W et jusqu'a la fin de la dimension G, le diamétre M ne doit pas étre supérieur a la
dimension maximale mesurée a l'intérieur de W. Mmin ne s'applique pas au-dela de W.

(7) Le rayon r1 doit étre inférieur ou égal a la dimension T.

(8) Les positions des languettes de contact ne doivent pas dévier de la position indiquée de plus de +2°.
A vérifier avec le calibre selon la feuille 7006-5A.

(9) Pour toutes les autres dimensions de la languette de connexion, voir I'lSO 8092-1 (6,3 x 0,8 OH) ou I'lSO 8092-3
(6,3 x 0,8).

X est la longueur de la languette nécessaire pour engager le contact femelle (zone fonctionnelle de la languette).
Les éléments de retenue peuvent étre compris dans cette longueur.
(10) Seulement applicable pour PY26d

GAUGING: Caps PX26d shall fulfil the tests of the gauges shown on sheets 7006-5, 7006-5A and 7006-5B.
VERIFICATION: Les culots PX26d doivent satisfaire aux essais avec les calibres selon les feuilles 7006-5, 7006-5A
et 7006-5B.

PX26d PY26d-1 ... PY26d-7
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61-IN © CEVIEC 1991

SCREW CAPS
CULOTS A VIS

Ell
Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en milliméires

The drawings are intended only lo lo indicale the dimensions essential for interchangeability.
Les dessins onl pour seul bul d'indiquer les dimensions esscnliclles pour l'interchangenbilité.

For detaila of lampholder Ell, see sheet 7005-6.
Pour les diélnils de la douille E11, voir feuille 7005-6.

Actual size

Dimension réelie
Scale

Echelle z1
Insulator
Piéce isolunte Detail of thread
Reference diameter Délail du filetage
See nole 1) Diamétre de référence i
Voir note

13,49

Right-hand thread
/\ I Filet & droile
N\ ¢ G

SRy S

n‘ ;
R I s s LI
t

I o . .

L FP%//B
// {h d
See nole (4) Metal

2
Voir note Métal ——I 1,814 L.—

Insulator

Piéce isolanlo H
With solder
Avec soudure

J —— Without solder
Sans soudure

For finished lamps the clearance and creopage distances over insulation shall be not less than 3,18 mm.

Pour les lampes terminédes les distances d'isolement dana l'air et les lignes de fuite sur l'isolant ne
doivenl pus &ire inférieures a4 3,18 mm.
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61-1N © CEIIEC 1991

SCREW CAPS
CULOTS A VIS

Ell

Page 2/2

Dimengions in millimetres = Dimensions en millimotres

Standard dimensions

Nearest equivalents

in inches
Dimension
Dimensions normalisées Equivalents arrondis
en pouces
Min. Max. Min. Max.
Az (2)(3) 13,97 14,99 0,550 0,590
Az (2) 13,97 15,62 0,550 0,615
E (2) - 4,09 - 0,161
aq (2) 1,35 - 0,053 -
H - 3,56 - 0,140
J - 7,62 - 0,300
K (1) 1,57 - 0,062 -
L (2) 9,40 10,54 0,370 0,415
d 10,54 10,80 0,415 0,425
da - 9,78 - 0,385
0,531 0,021
43" | ar 43° 47°

la lampe terminée.

(1) Above this line Lthe diameter of the cap is nol resiricled Lo Lhe conical seclion shown.
(2) Dimensions Ai, A2, E, G and L are measured from the reference diameter of 13,49 mm.
(3) This dimension is solely for cap design and is not Lo be gauged on Lhe finished lamp.
(4) The upper edge of the metal shell shall not extend into the conical section of the cap.

(1) Au-dessus de cetle ligne, le diamétre du culot n’esl pas limité a la seclion conique indiquée.
(2) Les dimensions A1, Az, E, G el L sont mesurées du diamétre de référence de 13,49 mm.

(3) Cetlte dimension n'esl donnée que pour la conception du culot et ne doit pas &ire vérifiée sur

(4) Le bord supérieur de la chomise métallique ne doit pas déborder de la section conique du culol.

Da

7004-6-1
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61-1P © CEIIEC:1994

SCREW CAPS
CULOTS A VIS -E]«@
EY10 Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimatres

The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.

For details of holder EY10, see sheet 7005-7.
Pour les détails de la douille EY10, voir feuille 7005-7.

EY10/13

9,4
max.* ‘

Length as recommended
Longueur selon recommendation

Recommended lenglh - Longueur recommandée
13,5 mm + 0,3 mm#*

Cnps may be mude with a flare Lhe diametert of which shnall be not more than 1 mm greater than the
maximum permissible diameter of the cap without a flare.
les culots peuvent &tre munis d’un évasement

sfous Ja condilion que le diamétret de cel évasement
n'excéde pas de plus de 1 mm le diamélre

maximum permis du culot correspondant sans évasement.

i 7
' da d
fo
! I 1,814
Without solder

J - With solder

Sans soudure Avec soudure

7,2 p>— Detail of thread

Reference circle Détail du filetage
Cercle de référence Right~hand thread
Filet & droite
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61-1P © CEIIEC:1994

SCREW CAPS
CULOTS A VIS

EY10 Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Unmounted caps#* Caps on finished lamps
Dimension

Culots non-assemblésk Culots sur lampes

terminées

Min. Max. Min. Max.
B (3) - 2,5 - (4) -
Ba (3) - - 1,9 (4) 3,5
H (1) 3,5 4,0 - -
J - 6,6 - 6,6
M (3) 11,0 - 11,0 -
T (2)(3) 7,4 - 7.4 -
d 9,27 9,53(u.c.) 9,27 9,83
da - 8,51(u.c.) - 8,51
r 0,531

¥ These dimensions are solely for cap design and are not to be gauged on the finished lamp.
(1) This dimension is checked with a millimetre scale.

(2) "T" is the distance from the reference circle to the completion of the effective thread.
(3) Dimensions B, Ba, M and T are measured from the reference circle.

(4) On finished lamps, the creepage distance over insulation shall be not less than 2 mm.

* Ces dimensions ne s’appliquent qu’au culot et n'ont pas & 8tre vérifiées sur la lampe terminde.
(1) Cette dimension est vérifiée avec une régle millimétrée.

(2) "T" s'entend depuis le cercle de référence jusqu’a V'endroit ol le filetage cease d'8tre effectif.
(3) Les dimensions B, Ba, M et T sont mesurées depuis le cercle de référence.

(4) Sur les lampes terminées, la ligne de fuite sur l'isolant ne doit pas &tre inférieure & 2 mm.

GAUGING: Caps EY10 shall fulfil the tests of the gauges shown on sheets 7006-7 and 7006-28E.
VERIFICATION: Les culots EY10 doivent satisfaire aux essais avec les calibres selon les feuilles 7006-7 et 7006-28E.
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61-1N © CEI/IEC 1991

BAYONET CAPS
CULOTS A BAIONNETTE

BAXY9s
Page 1/2

Dimensiona in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicale the dimensione essentinl for interchangeability.
Les dessina ont pour seul but d’indiquer les dimensions essentiellee pour l'interchangeabilité.

Por detlails of lampholder BAXYs, see sheet 7005-8.
Pour les détails de la douille BAX9s, voir feuille 7005-8.

l.ength as required
Longueur selon spécificnation

Recommended lengiths - Longueurs recommandées
13,1 & 14 Nom.

Cnps muy bo made with a flaret the dinmetor of which shall be not more than 0,5 mm greater than the
maximum permissible diameter of Lhe corresponding cap withoul a flare.

Les culols peuvent &ire munis d'un évasementi* dont lo dinméire ne doit pas cxcéder de plus de 0,5 mm
le diamétre maximal permis du culot correspondant sans évasement.

<

Without solder

Sans soudure
|
A \ N
S
With solder /"_f c

Avec soudure

|
4
=
o
-
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61-1N © CEVIEC 1991

BAYONET CAPS
CULOTS A BAIONNETTE

BAXYs
Pauge 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimdlres

Unmounted cuput Caps on finished
lamps
Dimension Culots non Culoils sur lampes
assemb lésx terminées
Min. Mux. Min. Max.
A (2) 9,08 9,20 9,08 9,25
B (3) 9,76 10,11 9,75 10,16
c 1,5 - - -
D 4,3 5,2 - -
Da - - 1,3 5,9
R 1,5 1,7 1,5 1,7
F (3) 0,64 - 0,64 -
H (1) 3,5 4,0 3,5 4,0
N (2) 4,5 - 4,5 -
a Nom. 150° -

* These dimensions are solely for cap design and are not to be gauged on the finished lamp.
(1) This dimeneion is checked with a millimetre scale.

(2) Dimension N denoles the minimum length over which both the maximum and the minimum limits of
dimension A shall be observed. Below dimension N only the limits for dimension A maximum apply.

Compliance with the requirements regarding dimension A maximum for caps on finished lamps shall
be checked only with the relevant gauge shown on sheet 7006-9.

The requiremenis regarding dimension A minimum for caps on finished lamps are as follows:

a) In every horizontal plane within dimension N, there shall be at least one direction in which
the diameter is 9,08 mm or greater.

b) In no directlion in any plane within dimension N shall the diameter be less than 8,99 mm.
This value i under consideration.

Compliance with these requirements shall be checked with a suitable caliper measuring device having
flat anvils 2 mm wide and a measuring accuracy of + 0,0 - 0,01 mm. The points of measurement shall
extend from a plane 0,5 mm above the pins up to the minimum value of dimenseion N.

(3) The radius of the edge of the relevant pin shall not exceed 0,2 mm when dimension B is at the minimum
value of 9,75 mm. If dimension B exceeds 9,76 mm, the radius may be increased accordingly.
This requirement applies only to the half of the edge adjacent Lo the bulb.

* Ces dimensions ne s’appliquent qu’au culot et n’ont pas & 8ire vérifiées sur la lampe terminée.
(1) Cette dimension est vérifie avec une ragle millimétrée.

(2) La dimension N définit I'intervalle minimal le long duquel & la fois les limites maximale et

minimale de la dimension A doivent 8tre respectées. Au-dessous de la dimension N, les limites
maximales de la dimension A s’appliquent.

La conformité aux prescriptions relatives A la dimension A maximale pour culots sur lampes
terminées est vérifiée seulement avec le calibre approprié de la feuille 7006-9.

Les prescriptions concernant la dimension A minimale pour culots sur lampes terminées sont les suivante:

a) Dans chaque plan horizontal contenu dans la dimension N,

il doit y avoir au moins une direction
dans laquelle le diamétre est égal & 9,08 mm ou plus.

b) Dans aucune direction d’aucun plan contenu dans la dimension N, le diamétre ne doit 8tre inférieur
a4 8,99 mm. Celte valeur est A 1'étude.

La conformité A ces prescriptions est vérifiée a 'aide d’un calibre approprié ayant des méchoires
de 2 mm d'épaisseur et une précision de mesure de + 0,0 - 0,01 mm. Les points de mesure se situent
enire un plan & 0,6 mm au-dessus des ergots et la valeur minimale de la dimension N.

(3) Le rayon du bord de l'ergot considéré ne doit pas dépasser 0,2 mm lorsque la dimension B eat & la valeur
minimale de 9,76 mm. Si la dimension B dépasse 9,75 mm, le rayon peut 8ire augmenté en conséquence.
Cette prescription ne s’applique qu’a la moitié du bord de Pergot eitué du c8té de la lampe.
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61-1IN © CEVIEC 1991

BAYONET CADPS
CULOTS A BAIONNETTE

BAYOs Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawings are intended only to indicale the dimensions essential for interchangeability.
Les dessine ont pour seul but d'indiquer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité,

For delails of lampholder BAY9s, see sheet 7005-9.
Pour les détails de la douille BAY9s, voir feuille 7005-9,

Length as required
Longueour selon spécification

Recommended length - Longueur recommandée
14 Nom.

Cups may be made with a flaret the dinmeter of which shall be nol more than 0,5 mm greater than the
maximum permissible diameter of the corresponding cap wilthout a flare,

Les culots peuvent 8tre munis d’un évasement* dont le diaméire ne doit pas excéder de plus de 0,5 mm le
diamétre maximal permis du culot correspondanl sans évasement.

Withoul molder
Sans soudure

N Pt
L\ 1
ED ST

Avec soudure
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61-1N © CEI/IEC 1991

BAYONET CAPS
CULOTS A BAIONNETTE

BAY9s
Puge 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Unmounted caps¥ Caps on finished
lamps

Dimension Culots non Culots sur lampes

assemblés® terminées

Min. Max. Min. Mux.
A (2) 9,08 9,20 9,08 9,25
B (3) 9,75 10,11 9,75 10,16
c 1,5 - - -
D 4,3 5,2 - -
Da - - 4,3 5,9
B 1,5 1,7 1,56 1,7
F (3) 0,64 - 0,64 -
H (1) 3,5 4,0 3,5 4,0
N (2) 7,8 - 7,8 -
a Nom. 120° -

% These dimensions are solely for cap design and are notl to be gauged on the finished lamp.

(1) This dimension ie checked with a millimetre scale.

(2) Dimension N denotes the minimum lengith over which both the maximum and the minimum limits of
dimension A shall be observed, Below dimension N only the limits for dimension A maximum apply.
Complinnce with the requiremenls regarding dimension A maximum for caps on finished lamps shall
be checked only with the relevant gauge shown on sheet 7006-9,

The requirements regarding dimension A minimum for cape on finished lamps are as follows:

a) In every horizontal plane within dimension N, there shall be at least one direction in which
the diameter is 9,08 mm or greater.

b) In no direction in any plane within dimension N shall the diameter be less than 8,99 mm.
This value {s under consideration.

Compliance with these requirements shall be checked with a suilable caliper measuring device having
flat anvils 2 mm wide and a measuring accuracy of + 0,0 ~ 0,01 mm. The points of measurement shall
extend from a plane 0,6 mm above the pins up to the minimum value of dimension N.

(3) The radiues of the edge of the relevant pin shall not exceed 0,2 mm when dimension B is at the minimum
value of 9,76 mm. If dimension B exceeds 9,76 mm, the radius may be increased accordingly.
This requirement applies only to the half of the edge adjacent to the bulb.

% Ces dimensions ne s’appliquent qu’au culot el n'ont pas A 8ire vérifiées sur la lampe terminée.
(1) Cette dimension est vérifiée avec une ragle millimétrée.

(2) La dimension N définit Vintervalle minimal le long duquel & la fois les limites maximale et

minimale de la dimension A doivent 8tre respectées. Au-dessous de la dimension N, les limitea
maximales de la dimension A s’appliquent.

La conformité aux prescriptions relatives & la dimension A maximale pour culots sur lampes
terminées esl vérifiée seulement avec le calibre approprié de la feuille 7006-9.

Les prescriptions concernant la dimension A minimale pour culots sur lampes terminées sont les
suivantes:

a) Dans chaque plan horizontal contenu dans la dimension N, il doit y avoir au moins une direction
dans laquelle le diamétre est égal A 9,08 mm ou plus.

b) Dans aucune direction d’aucun plan contenu dane la dimension N, le diamétre ne doit 8tre inférieur
4 8,99 mm. Cetlte valeur est & 1’étude.

La conformilé & ces prescriptions est vérifiée A 1'aide d’un calibre approprié ayant des méchoires
de 2 mm d’épaisseur et une précision de mesure de + 0,0 - 0,01 mm. Les points de mesure se situent
entre un plan & 0,5 mm au~dessus des ergots et la valeur minimale de la dimension N.

(3) Le rayon du bord de l'ergot considéré ne doit pas dépasser 0,2 mm lorsque la dimeneion B est & la

valeur minimale de 9,76 mm. Si la dimension B dépasse 9,75 mm, le rayon peut &tre augmenté en
conséquence.

Celle prescription ne s’applique qu’a la moitié du bord de l'ergol situé du cbté de la lampe.
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60061-1 Amend. 31 © CEI/IEC:2003

CAPS
CULOTS G
B22d Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.

For details of holder B22d, see sheet 7005-10.
Pour les détails de la douille B22d, voir feuille 7005-10.

B22d/22 B22d/25x26

r 226,2*+0,25 —=f
%

! P(3)
|

The drawings shown above are purely informative and are shown to sponsor component rationalization.
Caps may be made with a flare*, the diameter of which shall be not more than 1 mm greater than the maximum permissible
diameter of the corresponding cap without a flare.

Les dessins présentés ci-dessus sont donnés uniquement a titre d'information, et dans le but de faciliter la rationalisation des
composants.

Les culots peuvent étre munis d'un évasement* a condition que le diamétre de cet évasement n'excéde pas de plus de 1 mm le
diamétre maximal permis du culot sans évasement correspondant.

[ K ]

/E \

F

* This dimension is solely for cap design and is not to be gauged on the finished lamp.
* Cette dimension s'applique seulement au culot et ne doit pas étre vérifiée sur la lampe terminée.

Dimension Min. Max. (1) Dimension D is applicable to unmounted caps only.
A (5) 21,75 22,15 (2) Dimension D1 is applicable to caps on finished lamps only. The contact-
D* (1) 6,0 6,8 making surfaces shall protrude beyond the insulation surface.
D1 (2) - 8,0 (3) Dimension P denotes the length over which the skirt shall be cylindrical.
E 1,8 2,2 (4) This dimension is checked with a millimetre scale.
F 23 2.7 (5) Dimension N denotes the length over which both the minimum and
G (4) 10 _ maximum limits of dimension A shall be observed. Below dimension N, only
H (4) 48 _ the limits for dimension A maximum apply.
J 17 — (6) In the area where the contacts of the lampholder may land on the insulation
K 10‘3 105 surface of caps with round contacts during insertion into the lampholder, this
N (5) : 6.7 * surface shall be shaped in such a way as to allow the holder contacts to
P* 3) 75 85 easily reach the intended operating position.
o* 88° 92°

7004-10-7 Documetits

Document Sharing Hub

Full document details: IEC 60061-1-2020 database snapshots


http://avadocuments2026.com/doc/iec-60061-1-2020-database-snapshots
http://avadocuments2026.com/doc/iec-60061-1-2020-database-snapshots

60061-1 Amend. 31 © CEI/IEC:2003

CAPS
CULOTS

B22d

Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

(1) La dimension D s'applique seulement aux culots non-assemblés.

surface de lisolant.
(3) La dimension P indique la longueur sur laquelle le col doit étre cylindrique.
(4) Cette dimension est vérifiée avec une regle millimétrée.

respectées. Au-dessous de l'intervalle N, seule la valeur maximale de la dimension A s’applique.

correctement.

GAUGING: Caps B22d shall fulfil the tests of the gauges shown on sheets 7006-4A, 7006-4B, 7006-10 and 7006-11.

7006-11.

(2) La dimension D1 s'applique seulement aux culots sur lampes terminées. Les surfaces de contact doivent dépasser la

(5) La dimension N définit I'intervalle minimal le long duquel les limites minimale et maximale de la dimension A doivent étre

(6) Lors de l'introduction du culot a contacts ronds dans la douille, les contacts de la douille peuvent rencontrer la surface de
lisolant de ce culot, cette zone doit avoir une forme qui permette aux contacts de la douille de se positionner

VERIFICATION: Les culots B22d doivent satisfaire aux essais avec les calibres selon les feuilles 7006-4A, 7006-4B, 7006-10 et

|IEC 6006
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BAYONET CAP

CULOT A BAIONNETTE

B22d-3 (90°/135%)/25 % 26

must conform,

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres
The drawings are intended only to indicate the dimensions to be controlled.
Les dessins ont pour seul but d'indiquer les dimensions a contrdler.

Dimension Min. Max.
A 21.75 22.15
C 1.5* -
D 6.0 7.0*
D, - 8.0
E 1.8 22
F 23 2.7
G (1) 10.0 —
J 4.0 —
K 10.0* 11.3*
N(@) 6.7 —
a 82°30° 97°30°
6(3) . 135°
Q) 90°

— 22t 0'25’—-1

(

(3) The angles 0 and £ are checked by gauge 7006-19.

* Ces dimensions s’appliquent seulement au culot et ne doivent
pas étre vérifiées sur la lampe terminée.

(1) Cette dimension est contrdlée avec une régle millimétrée.

(2) «N» désigne la longueur minimum, sur laquelle la dimension
«A» doit étre respectée.
(3) Les angles 0 et B sont vérifiés au moyen du calibre 7006-19.

Caps may be made with a flare* the diameter of which shall be not more than 1 mm greater than the maximum permissible
diameter of the corresponding cap without a flare.

For finished lamps the creeping distance over insulation shall be not less than 3 mm between live parts and not less than
2.5 mm between live parts and the metal shell.

Les culots peuvent &tre munis d'un évasement* sous la condition que le diamétre de cet évasement n'excéde pas de plus de
1 mm le diameétre maximum permis du culot correspondant sans évasement.
Pour les lampes terminées, la ligne de fuite ne devra pas &tre inférieure & 3 mm sur I'isolant entre les parties sous tension,
et a2 2,5 mm sur I'isolant entre les parties sous tension et la chemise métallique.

* These dimensions are solely for cap design and are not to be
gauged on the finished lamp.

(1) This dimension is checked with a millimetre scale.
(2) “N" denotes the minimum length to which dimension “A*"

Without solder

Sans soudure

With solder
Av;cmdun \1_\"'—‘

Dq o]
=
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60061-1 Amend. 31 © CEI/IEC:2003

CAPS
CULOTS G
B15d Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.

For details of holder B15d, see sheet 7005-16.
Pour les détails de la douille B15d, voir feuille 7005-16.
B15d/19 B15d/24x17 B15d/27x22

221,95%+0,2
—=— @17"+0,1 =~—

!

19*20,25 (5)

271

The drawings shown above are purely informative and are shown to sponsor component rationalization.
Caps may be made with a flare*, the diameter of which shall be not more than 1 mm greater than the maximum permissible
diameter of the corresponding cap without a flare.

Les dessins présentés ci-dessus sont donnés uniquement a titre d'information, et dans le but de faciliter la rationalisation des
composants.

Les culots peuvent étre munis d'un évasement* a condition que le diamétre de cet évasement n'excede pas de plus de 1 mm le
diamétre maximal permis du culot sans évasement correspondant.

‘ N(4)

toy

D1(2) D(1)

* This dimension is solely for cap design and is not to be gauged on the finished lamp.
* Cette dimension s'applique seulement au culot et ne doit pas étre vérifiée sur la lampe terminée.

Dimension Min. Max. (1) Dimension D is applicable to unmounted caps only.
A (4) 15,0 15,25 (2) Dimension D1 is applicable to caps on finished lamps only. The contact-
D* (1) 6,0 6,6 making surfaces shall protrude beyond the insulation surface.
D1 (2) - 75 (3) This dimension is checked with a millimetre scale.
E 18 2.2 (4) Dimension N denotes the length over which both the minimum and
F 09 11 maximum limits of dimension A shall be observed. Below dimension N,
G (3) * Approx. 9 i only the limits for dimension A maximum apply.

(5) Dimension P denotes the length over which the skirt shall be cylindrical.

T(?’) ?? - (6) In the area where the contacts of the lampholder may land on the

e 7’0 -8;0 insulation surface of caps with round contacts during insertion into the
2 . lampholder, this surface shall be shaped in such a way as to allow the

:;‘*(?5)) 5 7.0 7 holder contacts to easily reach the intended operating position.

o* 88° 92°
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60061-1 Amend. 31 © CEI/IEC:2003

CAPS
CULOTS

B15d Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

(1) La dimension D s'applique seulement aux culots non-assemblés.

(2) La dimension D1 s'applique seulement aux culots sur lampes terminées. Les surfaces de contact doivent dépasser la surface de
lisolant.

(3) Cette dimension est vérifiée au millimetre pres.

(4) La dimension N définit l'intervalle minimal le long duquel les limites minimale et maximale de la dimension A doivent étre
respectées. Au-dessous de l'intervalle N, seule la valeur maximale de la dimension A s’applique.

(5) La dimension P indique la longueur sur laquelle le col doit étre cylindrique.

(6) Lors de lintroduction du culot & contacts ronds dans la douille, les contacts de la douille peuvent rencontrer la surface de
lisolant de ce culot, cette zone doit avoir une forme qui permette aux contacts de la douille de se positionner
correctement.

GAUGING: Caps B15d shall fulfil the tests of the gauges shown on sheets 7006-4A, 7006-4B, 7006-10 and 7006-11.
VERIFICATION: Les culots B15d doivent satisfaire aux essais avec les calibres selon les feuilles 7006-4A, 7006-4B, 7006-10 et
7006-11.
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IEC 60061-1:1969/AMDS55:2016 © IEC 2016

CAPS ‘
CULLOTS
BA15 Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimetres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.
For details of lamp holders BA15, see sheet 7005-13.
Pour les détails des douilles BA15, voir feuille 7005-13.

As required
Selon spécification

L

IEC
(*) Recommended lengths: 17,5 mm + 0,25 mm, 19,0 mm % 0,25 mm, 21,0 mm % 0,25 mm.
(*) Longueurs recommandées: 17,5 mm = 0,25 mm, 19,0 mm £ 0,25 mm, 21,0 mm % 0,25 mm.

Caps may be made with a flare*, the diameter of which shall be not more than 1 mm greater than the
maximum permissible diameter of the corresponding cap without a flare.

Les culots peuvent étre munis d'un évasement* a condition que le diamétre de cet évasement n'excede pas de plus de

1 mm le diamétre maximal permis du culot correspondant sans évasement.

BA15d BA15s
E
i el
N H1
-‘\
3 «
P A& *
P A 1G -HH B(2x)
| N |
T
— = J {f—
K1
Oval contacts Circular contacts All other dimensions as for BA15d
Plaquettes de Plaquettes de Toutes les autres dimensions sont
contact ovales contact circulaires les mémes que pour BA15d
Without solder '
Sans soudure '--"'T'-
s N
pote || ,
With solder  _____ D1 D —j-c
Avec soudure -
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IEC 60061-1:1969/AMDS55:2016 © IEC 2016

CAPS I @"
CULLOTS '
BA15 Page 2/2
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimetres
Standard dimensions / Dimensions normalisées
Unmounted caps* Caps on finished lamps
Culots non-assemblés* Culots sur lampes terminées
Dimension Min. Max. Min. Max.

A (1) 15,05 15,25 15,05 15,30
B (2) 15,65 16,10 15,65 16,15
C 1,5 -- -- -
D 6,0 6,6 - .
D1 (3) -- -- 6,32 7,5 (4)
E 1,8 2,2 1,8 2,2
F (2) 0,64 -- 0,64 -
G Approx. 9 --
H1 3,5 5,2 -- --
H2 3,5 -- -- --
J1 3,0 -- - -
J2 1,7 - - -
K1 7,0 8,0 - -
K2 6,5 7.1 - =
N (1) 8,9 -- 8,9 --
P - 16,95 -- 17,0
o Nom. 90° -

* This dimension is solely for cap design and is not to be gauged on finished lamps.
* Cette dimension s'applique seulement au culot et ne doit pas étre vérifiée sur la lampe terminée.

(1) Dimension N denotes the minimum length over which both the minimum and the maximum limits of dimension A
shall be observed. Below dimension N only the limits for dimension A maximum apply.
Compliance with the requirements regarding dimension A maximum for caps on finished lamps shall be checked
only with the relevant gauge shown on sheet 7006-11.
The requirements regarding dimension A minimum for caps on finished lamps are as follows:
a) in every horizontal plane within dimension N, there shall be at least one direction in which the diameter is

15,05 mm or greater;

b) in no direction in any plane within dimension N shall the diameter be less than 14,92 mm.
Compliance with these requirements shall be checked with a suitable calliper measuring device having flat anvils
3 mm wide and a measuring accuracy of + 0,0 / 0,01 mm. The points of measurement shall extend from a plane
0,5 mm above the pins up to the minimum value of dimension N.

(2) The radius of the edge of the relevant pin shall not exceed 0,2 mm when dimension B is at the minimum value of
15,65 mm. If dimension B exceeds 15,65 mm, the radius may be increased accordingly.
This requirement applies only to the half of the edge adjacent to the bulb.

(3) On caps on finished lamps having circular contacts, the difference in height between the two soldered contacts
shall be within 0,5 mm.

(4) Attention is drawn to the fact that in North America dimension D1 has a maximum value of 8,03 mm.

(1) La dimension N définit l'intervalle minimal le long duquel a la fois les limites maximales et minimales de la

dimension A doivent étre respectées. Au-dessous de la dimension N, seules les limites maximales de la dimension

A s'appliquent.

La conformité aux exigences relatives a la dimension A maximale pour culots sur lampes terminées est vérifiée

seulement avec le calibre approprié de la feuille 7006-11.

Les exigences concernant la dimension A minimale pour culots sur lampes terminées sont les suivantes:

a) dans chaque plan horizontal contenu dans la dimension N, il doit y avoir au moins une direction dans laquelle
le diamétre est égal a 15,05 mm ou plus;

b) dans aucune direction d'aucun plan contenu dans la dimension N, le diamétre ne doit étre inférieur a 14,92 mm.

La conformité a ces exigences doit étre vérifiée a I'aide d'un calibre a coulisse approprié, ayant des machoires plates de 3 mm

d'épaisseur et une précision de + 0,0 / 0,01mm. Les points de mesure se situent entre un plan a 0,5 mm au-dessus des ergots et

la valeur minimale de la dimension N.

Le rayon du bord de I'ergot considéré ne doit pas dépasser 0,2 mm lorsque la dimension B est a la valeur minimale de 15,65 mm|,

Si la dimension B dépasse 15,65 mm, le rayon peut étre augmenté en conséquence.

Cette exigence ne s'applique qu'a la moitié du bord de I'ergot situé du cété de la lampe.

(3) Pour les culots a contacts circulaires, la différence de hauteur entre les soudures des deux contacts sur les lampes
terminées ne doit pas dépasser 0,5 mm.

(4) L’attention est attirée sur le fait qu'en Amérique du Nord, la dimension D1 présente une valeur maximale de
8,03 mm.

@
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IEC 60061-1:1969/AMDS57:2017 © IEC 2017

CAPS
CULOTS 6@
BAY15 Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.
For details of lamp holders BAY 15, see sheet 7005-13.

Pour les détails des douilles BAY15, voir feuille 7005-13.

4)

(**) Recommended lengths: 18, 19 and 21 mm nominal.
(**) Longueurs recommandées: 18, 19 et 21 mm nominal.

Caps may be made with a flare, the diameter of which shall be not more than 1 mm greater than the
maximum permissible diameter of the corresponding cap without a flare.

Les culots peuvent étre munis d'un évasement dont le diamétre ne doit pas excéder de plus de 1 mm le diamétre
maximal admissible du culot correspondant sans évasement.

BAY15d BAY15s
E
H H1
-\
3 a
P A G {6 H A B(2x)
o N\ ¢
LIFIL
— e J|—
K1
Oval contacts Circular contacts All other dimensions as for BAY15d
Plaquettes de Plaquettes de Toutes les autres dimensions sont
contact ovales contact circulaires les mémes que pour BAY15d
1oy "
D1(5) D@ c f
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CAPS
CULOTS 6@
BAY15 Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Standard dimensions / Dimensions normalisées
Unmounted caps* Caps on finished lamps
Culots non-assemblés* Culots sur lampes terminées
Dimension Min. Max. Min. Max.
A (1) 15,05 15,25 15,05 15,30
B (2) 15,65 16,10 15,65 16,15
C 1,5 - - -
D 6,0 6,6 - _
D1 (3) - - 6,32 7,5
E 1,8 2,2 1,8 2,2
F (2) 0,64 - 0,64 —
G Approx. 9 -
H1 3,5 5,2 — —
H2 3,5 - - —
J1 3,0 - - -
J2 1,7 - - -
K1 7,0 8,0 - -
K2 6,5 7,1 - -
L 3,0 3,4 3,0 3,4
N (1) 8,9 - 8,9 -
P — 16,95 - 17,0
o Nom. 90° -

* This dimension is solely for cap design and is not to be gauged.
* Cette dimension s'applique seulement au culot et ne doit pas étre vérifiée.

(1) Dimension N denotes the minimum length over which both the minimum and the maximum limits of dimension A
shall be observed. Below dimension N only the limits for dimension A maximum apply.
Compliance with the requirements regarding dimension A maximum for caps on finished lamps shall be
checked only with the relevant gauge shown on sheet 7006-11B.
The requirements regarding dimension A minimum for caps on finished lamps are as follows:
a) in every horizontal plane within dimension N, there shall be at least one direction in which the diameter is

15,05 mm or greater;

b) in no direction in any plane within dimension N shall the diameter be less than 14,92 mm.
Compliance with these requirements shall be checked with a suitable calliper measuring device having flat
anvils 3 mm wide and a measuring accuracy of + 0,0 - 0,01 mm. The points of measurement shall extend from
a plane 0,5 mm above the pins up to the minimum value of dimension N.

(2) The radius of the edge of the relevant pin shall not exceed 0,2 mm when dimension B is at the minimum value
of 15,65 mm. If dimension B exceeds 15,65 mm, the radius may be increased accordingly.
This requirement applies only to the half of the edge adjacent to the bulb.

(3) On caps on finished lamps having circular contacts, the difference in height between the two soldered contacts
shall be within 0,5 mm.

(4) Applicable to unmounted cap.

(5) Applicable to finished lamp.

(1) La dimension N définit l'intervalle minimal le long duquel a la fois les limites maximale et minimale de la

dimension A doivent étre respectées. Au-dessous de la dimension N, seules les limites maximales de la

dimension A s'appliquent.

La conformité aux exigences relatives a la dimension A maximale pour culots sur lampes terminées doit étre

vérifiée seulement avec le calibre approprié de la feuille 7006-11B.

Les exigences concernant la dimension A minimale pour culots sur lampes terminées sont les suivantes:

a) dans chaque plan horizontal contenu dans la dimension N, il doit y avoir au moins une direction dans laquelle
le diameétre est égal a 15,05 mm ou plus;

b) dans aucune direction d'aucun plan contenu dans la dimension N, le diamétre ne doit étre inférieur a
14,92 mm.

La conformité a ces exigences doit étre vérifieée a I'aide d'un calibre a coulisse approprié, ayant des méachoires plates de 3 mm

d'épaisseur et une précision de + 0,0 - 0,01 mm. Les points de mesure doivent se situer entre un plan a 0,5 mm au-dessus des

ergots et la valeur minimale de la dimension N.

Le rayon du bord de l'ergot considéré ne doit pas dépasser 0,2 mm lorsque la dimension B est a la valeur minimale de

15,65 mm. Si la dimension B dépasse 15,65 mm, le rayon peut étre augmenté en conséquence.

Cette exigence ne s'applique gu'a la moitié du bord de I'ergot situé du cété de la lampe.

(3) Pour les culots a contacts circulaires, la différence de hauteur entre les soudures des deux contacts sur les
lampes terminées ne doit pas dépasser 0,5 mm.

(4) S'applique au culot non-assemblé.

(5) S'applique a la lampe terminée.
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CAPS
CULOTS @
BAZ15 Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.

For details of holders BAZ15, see sheet 7005-13.
Pour les détails des douilles BAZ15, voir feuille 7005-13.

")

(**) Recommended lengths: 19,0* + 0,25 mm and 21,0* + 0,25 mm.
(**) Longueurs recommandées: 19,0* £ 0,25 mm et 21,0* £ 0,25 mm.

The drawing shown above is purely informative and is shown to sponsor component rationalization.
Caps may be made with a flare*, the diameter of which shall be not more than 1 mm greater than the maximum permissible
diameter of the corresponding cap without a flare.

Le dessin présenté ci-dessus est donné uniquement a titre d'information, et dans le but de faciliter la rationalisation des
composants.

Les culots peuvent étre munis d'un évasement* a condition que le diameétre de cet évasement n'excede pas de plus de 1 mm le
diamétre maximal permis du culot sans évasement correspondant.

Oval contacts Circular contacts All other dimensions
Plaquettes de contact Plaquettes de contact as for BAZ15d
ovales circulaires Toutes les autres

dimensions sont les
mémes que pour BAZ15d

* This dimension is solely for cap design and is not to be gauged on the finished lamp.
* Cette dimension s'applique seulement au culot et ne doit pas étre vérifiée sur la lampe terminée.

Dimension Min. Max.

g 8; 1222 12?2 (1) Dimension D is applicable to unmounted caps only.
c 1:5 — (2) Dimension D1 is _appllcable to caps on finished lamps or_1|y. _
D (1) 50 66 The contact-mgKlng surfaces shal! protr.ude beyond the |nsu|at!on surfage.

: : On caps on finished lamps having circular contacts, the difference in
D1 (2) 6,32 75 height between the two soldered contacts shall be within 0,5 mm.
E 1.8 2,2 In the area where the contacts of the lampholder may land on the
F 0,64 1,1 insulation surface of caps with round contacts during insertion into the
G Approx. 9 lampholder, this surface shall be shaped in such a way as to allow the
H 3,5 5,2 holder contacts to easily reach the intended operating position.
J1* 3,0 - (3) Dimension N denotes the length over which both the minimum and the
J2r 1,7 -- maximum limits of dimension A shall be observed. Below dimension N
K1* 7,0 8,0 only the limits for dimension A maximum apply.
K2* 6,5 71 For unmounted caps Amax. = 15,25 mm.
L 3,0 3,4 Compliance with the requirements regarding dimension A maximum for
N (3) 8,9 caps on finished lamps shall be checked only with the relevant gauge
o 88° | 920 shown on sheet 7006-11C.
o Nom. 150°
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CAPS
CULOTS

BAZ15 Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The requirements regarding dimension A minimum for caps on finished lamps are as follows:

a) in every horizontal plane within dimension N, there shall be at least one direction in which the diameter is 15,05 mm or
greater;

b) in no direction in any plane within dimension N shall the diameter be less than 14,92 mm.

Compliance with these requirements shall be checked with a suitable caliper measuring device having flat anvils 3 mm wide
and a measuring accuracy of 0,01 mm. The points of measurement shall extend from a plane 0,5 mm above the pins up to
the minimum value of dimension N.

(4) The radius of the edge of the relevant pin shall not exceed 0,2 mm when dimension B is at the minimum value of 15,65 mm. If
dimension B exceeds 15,65 mm, the radius may be increased accordingly. This requirement applies only to the half of the
edge adjacent to the bulb.

(5) Reference pin.

(1) La dimension D s'applique seulement aux culots non-assemblés.

(2) Ladimension D1 s'applique seulement aux culots sur lampes terminées.
Les surfaces de contact doivent dépasser la surface de l'isolant.
Pour les culots a contacts circulaires, la différence de hauteur entre les soudures des deux contacts sur les lampes terminées
ne doit pas dépasser 0,5 mm.
Lors de l'introduction du culot a contacts ronds dans la douille, les contacts de la douille peuvent rencontrer la surface de
l'isolant de ce culot, cette zone doit avoir une forme qui permette aux contacts de la douille de se positionner correctement.

(3) La dimension N définit l'intervalle le long duquel a la fois les limites maximale et minimale de la dimension A doivent étre
respectées. Au-dessous de la dimension N, seule la limite maximale de la dimension A s'applique.

Pour les culots non-assembés Amax. = 15,25 mm.

La conformité aux prescriptions relatives a la dimension A maximale pour culots sur lampes terminées doit étre vérifiée
seulement avec le calibre approprié de la feuille 7006-11C.

Les prescriptions concernant la dimension A minimale pour culots sur lampes terminées sont les suivantes:

a) dans chaque plan horizontal contenu dans la dimension N, il doit y avoir au moins une direction dans laquelle le diamétre
est égal a 15,05 mm ou plus;

b) dans aucune direction d'aucun plan contenu dans la dimension N, le diameétre ne doit étre inférieur a 14,92 mm.

La conformité a ces prescriptions doit étre vérifiée a l'aide d'un calibre a coulisse approprié, ayant des machoires plates de 3
mm d'épaisseur et une précision de 0,01 mm. Les points de mesure doivent étre répartis entre un plan a 0,5 mm au-dessus
des ergots et la valeur minimale de la dimension N.

(4) Le rayon du bord de I'ergot considéré ne doit pas dépasser 0,2 mm lorsque la dimension B est a la valeur minimale de
15,65 mm. Si la dimension B dépasse 15,65 mm, le rayon peut étre augmenté en conséquence. Cette prescription ne
s'applique qu'a la moitié du bord de I'ergot situé du c6té de la lampe.

(5) Ergot de référence.
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CAPS
CULOTS 6‘@
BA15s-3 (100°/130°) Page 112

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre.

(**) Recommended length: 19,0 nominal.
(**) Longueur recommandée: 19,0 nominal.

Caps may be made with a flare, the diameter of which shall be not more than 1 mm greater than the maximum
permissible diameter of the corresponding cap without a flare.

Les culots peuvent étre munis d'un évasement dont le diameétre ne doit pas excéder de plus de 1 mm le diamétre
maximal admissible du culot correspondant sans évasement.

‘ E(3x) N
D1(4)| D@)
; -
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CAPS
CULOTS 6‘@
BA15s-3 (100°/130°) Page 212

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Standard dimensions
Dimensions normalisées
Unmounted caps* Caps on finished lamps
Culots non-assemblés* Culots sur !ampes
terminées

Dimension Min. Max. Min. Max.

A1) 15,05 15,25 15,05 15,30

B (2) 15,65 16,10 15,65 16,15

C 1,5 — — —

D 6,0 6,6 — —

D1 (3) — — 6,32 7,5

E 1,8 2,2 1,8 2,2

F (2) 0,64 — 0,64 —

H 3,5 5,2 — —

N (1) 8,9 — 8,9 _

o Nom. 100° —

B Nom. 130° -

* These dimensions are solely for cap design and are not to be gauged.
* Ces dimensions s'appliquent seulement a la forme du culot et n'ont pas a étre vérifiées.

(1) Dimension N denotes the minimum length over which both the minimum and the maximum limits of dimension
A shall be observed. Below dimension N only the limits for dimension A maximum apply.

Compliance with the requirements regarding dimension A maximum for caps on finished lamps shall be

checked only with the relevant gauge shown on sheet 7006-11E.

The requirements regarding dimension A minimum for caps on finished lamps are as follows:

a) in every horizontal plane within dimension N, there shall be at least one direction in which the diameter is
15,05 mm or greater;

b) in no direction in any plane within dimension N shall the diameter be less than 14,92 mm.

Compliance with these requirements shall be checked with a suitable calliper measuring device having flat

anvils 3 mm wide and a measuring accuracy of + 0,0 - 0,01 mm. The points of measurement shall extend

from a plane 0,5 mm above the pins up to the minimum value of dimension N.

(2) The radius of the edge of the relevant pin shall not exceed 0,2 mm when dimension B is at the minimum
value of 15,65 mm. If dimension B exceeds 15,65 mm, the radius may be increased accordingly. This
requirement applies only to the half of the edge adjacent to the bulb.

(3) Applicable to unmounted cap.

(4) Applicable to finished lamp.

(1) La dimension N définit l'intervalle minimal le long duquel a la fois les limites maximale et minimale de la

dimension A doivent étre respectées. Au-dessous de la dimension N, seules les limites maximales de la

dimension A s'appliquent.

La conformité aux exigences relatives a la dimension A maximale pour culots sur lampes terminées doit étre

vérifiée seulement avec le calibre approprié de la feuille 7006-11E.

Les exigences concernant la dimension A minimale pour culots sur lampes terminées sont les suivantes:

a) dans chaque plan horizontal contenu dans la dimension N, il doit y avoir au moins une direction dans
laquelle le diameétre est égal a 15,05 mm ou plus;

b) dans aucune direction d'aucun plan contenu dans la dimension N, le diamétre ne doit étre inférieur a
14,92 mm.

La conformité a ces exigences doit étre vérifiée a l'aide d'un calibre a coulisse approprié, ayant des

machoires plates de 3 mm d'épaisseur et une précision de + 0,0 - 0,01 mm. Les points de mesure doivent se

situer entre un plan a 0,5 mm au-dessus des ergots et la valeur minimale de la dimension N.

Le rayon du bord de I'ergot considéré ne doit pas dépasser 0,2 mm lorsque la dimension B est a la valeur

minimale de 15,65 mm. Si la dimension B dépasse 15,65 mm, le rayon peut étre augmenté en conséquence.

Cette exigence ne s'applique qu'a la moitié du bord de I'ergot situé du cété de la lampe.

(3) S'applique au culot non-assemblé.

(4) S'applique a la lampe terminée.
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CAPS
CULOTS G
BAW15 Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.

For details of holders BAW15, see sheet 7005-13.
Pour les détails des douilles BAW15, voir feuille 7005-13.

(**) Recommended lengths: 19,0* + 0,25 mm and 21,0* + 0,25 mm.
(**) Longueurs recommandées: 19,0* + 0,25 mm et 21,0* £ 0,25 mm.

The drawing shown above is purely informative and is shown to sponsor component rationalisation.
Caps may be made with a flare*, the diameter of which shall be not more than 1 mm greater than the maximum permissible
diameter of the corresponding cap without a flare.

Le dessin présenté ci-dessus est donné uniquement a titre d'information, et dans le but de faciliter la rationalisation des
composants. ) . )

Les culots peuvent étre munis d'un évasement* a condition que le diameétre de cet évasement n'excéde pas de plus de 1 mm le
diamétre maximal permis du culot correspondant sans évasement.

BAW15d BAW15d BAW15s
7 ;
" F(2x) ;
e |
HHEN 6 AE) Béxx)
I
J1LH
K1
Oval contacts Circular contacts All other dimensions
Plaquettes de contact Plaquettes de contact as for BAW15d
ovales circulaires Toutes les autres dimensions sont

les mémes que pour BAW15d

* This dimension is solely for cap design and is not to be gauged on the finished lamp.
* Cette dimension s'applique seulement au culot et ne doit pas étre vérifiée sur la lampe terminée.

Dimension Min. Max. . . . .
A3) 1505 15 30 (1) D!mens!on D is appllc_able to unmountec_i caps only.
: ’ 2) Dimension D1 is applicable to caps on finished lamps only.

B (4) 15,65 16,15 ( : ; .

= | | The contact-making surfaces shall protrude beyond the insulation surface.
C* 1.5 - On caps on finished lamps having circular contacts, the difference in
D* (1) 6,0 6,6 height between the two soldered contacts shall be within 0,5 mm.
D1(2) 6,32 7.5 In the area where the contacts of the lampholder may land on the insulation
E 1,8 2,2 surface of caps with round contacts during insertion into the lampholder,
F 0,64 1,1 this surface shall be shaped such as to allow the holder contacts to easily
G Approx. 9 reach the intended operating position.
H 3,5 5,2 (3) Dimension N denotes the length over which both the minimum and the
J1* 3,0 - maximum limits of dimension A shall be observed. Below dimension N
J2* 1,7 -- only the limits for dimension A maximum apply.
K1* 7,0 8,0 For unmounted caps Amax. = 15,25 mm.
K2* 6,5 7.1 Compliance with the requirements regarding dimension A maximum for caps
L 3,0 34 on finished lamps shall be checked only with the relevant gauge shown
N (3) 8.9 on sheet 7006-11F.
o 88° | 92
0" Nom. 150°

7004-11E-1 Docunmetits

Document Sharing Hub

Full document details: IEC 60061-1-2020 database snapshots


http://avadocuments2026.com/doc/iec-60061-1-2020-database-snapshots
http://avadocuments2026.com/doc/iec-60061-1-2020-database-snapshots

60061-1 Amend. 33 © CEI/IEC:2003

CAPS
CULOTS

BAW15 Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The requirements regarding dimension A minimum for caps on finished lamps are as follows:

a) in every horizontal plane within dimension N, there shall be at least one direction in which the diameter is 15,05 mm or
greater,

b) in no direction in any plane within dimension N shall the diameter be less than 14,92 mm.

Compliance with these requirements shall be checked with a suitable caliper measuring device having flat anvils 3 mm wide
and a measuring accuracy of - 0,01 mm. The points of measurement shall extend from a plane 0,5 mm above the pins up to
the minimum value of dimension N.

(4) The radius of the edge of the relevant pin shall not exceed 0,2 mm when dimension B is at the minimum value of 15,65 mm. If
dimension B exceeds 15,65 mm, the radius may be increased accordingly. This requirement applies only to the half of the
edge adjacent to the bulb.

(5) Reference pin.

La dimension D s'applique seulement aux culots non-assemblés.

La dimension D1 s'applique seulement aux culots sur lampes terminées.

Les surfaces de contact peuvent dépasser la surface de l'isolant.

Pour les culots a contacts circulaires, la différence de hauteur entre les soudures des deux contacts sur les lampes terminées
ne doit pas dépasser 0,5 mm.

Lors de lintroduction du culot a contacts ronds dans la douille, les contacts de la douille peuvent rencontrer la surface de
l'isolant de ce culot, cette zone doit avoir une forme qui permette aux contacts de la douille de se positionner correctement.
(3) La dimension N définit l'intervalle le long duquel a la fois les limites maximale et minimale de la dimension A doivent étre
respectées. Au-dessous de la dimension N, les limites maximales de la dimension A s'appliquent.

Pour les culots non-assembés Amax. = 15,25 mm.

La conformité aux prescriptions relatives a la dimension A maximale pour culots sur lampes terminées est vérifiée seulement
avec le calibre approprié de la feuille 7006-11E.

Les prescriptions concernant la dimension A minimale pour culots sur lampes terminées sont les suivantes:

a) dans chaque plan horizontal contenu dans la dimension N, il doit y avoir au moins une direction dans laquelle le diamétre
est égal a 15,05 mm ou plus;

b) dans aucune direction d'aucun plan contenu dans la dimension N, le diamétre ne doit étre inférieur a 14,92 mm.

La conformité a ces prescriptions est vérifiée a I'aide d'un calibre a coulisse approprié, ayant des méachoires plates de 3 mm
d'épaisseur et une précision de - 0,01 mm. Les points de mesure se situent entre un plan a 0,5 mm au-dessus des ergots et
la valeur minimale de la dimension N.

Le rayon du bord de I'ergot considéré ne doit pas dépasser 0,2 mm lorsque la dimension B est a la valeur minimale de 15,65
mm. Si la dimension B dépasse 15,65 mm, le rayon peut étre augmenté en conséquence. Cette prescription ne s'applique
qu'a la moitié du bord de I'ergot situé du cété de la lampe.

(5) Ergot de référence.

—_~—
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BAYONET CAPS
CULOTS A BAIONNETTE

BA20
Page 1/2

The drawings are intoended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Les dessins ont pour seul but d'indiquer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.

Without solder

With solder \

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

For details of lampholder BA20, see sheet 7005-14.
Pour les détaila de la douille BA20, voir feuille 7005-14.

As required
Selon epécification

BA20d BA20s

Reference lug

F .\ /Mleun de référence

I All other relevant dimensions as for BA20d.
Toutes les autres dimensions applicables
-

sont les mé&mes que pour BA20d.

between the centre line of the small

Avec soudure \

Sans soudure M "'I' - l
[ _-.—"' N A deviation of 0,15 mm either side
\

Da

\ T lug and the centre line through the
N1

reference lug and the cap centre is
D ’ ! c permitted. It is checked by the
gauge shown on sheet 7006-2.

Un décalage de 0,15 mm de chaque

c8té est permis entre l'axe de
V'aflette étroite et I’'axe passant
A par lailette de référence et le
centre du culot, Il est vérifié
au moyen du calibre selon la
feuille 7006-2.
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BAYONET CAPS
CULOTS A BAIONNETTE

A20
8 Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Dimension Min. Max. Dimension Min. Max.
A (2) 19,95 20,1 H (1) 4,5 5,2
c 1,5 - J (1) 3,0 -
D (3) 15,5% (4) 16,0% K 9,5% 10,0%
Da 15,5 17,0 M 0,4 -
Ea 4,4 4,5 N (2) 5,0 -
E=2 2,9 3,0 Na (2) 10,0 -
F 1,9 2,2 r - 0,2
G (1) Approx. 12 @ 82°30° 9730’

% These dimensions are solely for cap design and are not to be gauged on the finished lamp.
(1) This dimension is checked with a millimetre scale.

(2) Dimensions N and Na denote the minimum length over which both the minimum and the maximum limits
of dimension A shall be observed. Below dimension Ni, only the limit for dimension A maximum applies.

Compliance with the requirements regarding dimension A maximum for caps on finished lamps shall be
checked only with the relevant gauge shown on sheet 7006-2.

The requirements regarding dimension A minimum for caps on finished lamps are as follows:

a) In every horizontal plane within the dimensions N and Ni, there shall be at least one direction
in which the diameter is 19,95 mm or greater.

b) In no direction in any plane within the dimensiona N and Nai shall the diameter be less
than 19,77 mm.

Compliance with these requirements shall be checked with a suitable caliper measuring device having
flat anvils 3 mm wide and a measuring accuracy of + 0,0 - 0,01 mm. The points of measurement shall
extend from a plane 0,5 mm from the lugs up to the minimum values of the dimensions N and Na.

(3) A difference in height between the two lugs of not more than 0,15 mm is permitted.
(4) Minimum distance to the surface of the insulating material: 15,0 mms.

% Ces dimensione s’appliquent seulement au culot et n'ont pas & 8tre vérifiées sur la lampe terminée.
(1) Cette dimension est vérifiée avec une régle millimétrée.

(2) Les dimensions N el Ni définissent les intervalles minimaux le long desquels A la fois les limites

maximale el minimale de la dimension A doiveni 8tre respectées. Au-dessous de la dimension Na la
limite maximale de la dimension A s’applique.

La conformité aux prescriplione relatives & la dimension A maximale pour culots sur lampes
terminées esl vérifiée seulement avec le calibre approprié de la feuille 7006-2.

Les prescriptions concernant la dimension A minimale pour culots sur lampes terminées sont les
suivantes:

a) Dans chaque plan horizontal contenu dans les dimensions N et Na, il doit y avoir au moins une
direction dans laquelle le diamatre est égal & 19,95 mm ou plus.

b) Dans aucune direction d’aucun plan contenu dans les dimensions N et N1, le diamdtre ne doit
8tre inférieur & 19,77 mm.
La conformité & ces prescripliona est vérifiée & 1'aide d’un calibre & coulisse approprié, ayant
des méchoires plates de 3 mm d’épaisseur et une précision de + 0,0 - 0,01 mm. Les points de mesure
se situent enire un plan A 0,5 mm au-dessus des aileiles et les valeurs minimales des dimensions
N et Na.
(3) Une différence en hauteur pas plus grande que 0,15 mm est permise entre les deux ailettes.
(4) Distance minimale & la surface du matériau isolant: 15,0 mms,

Poctiments—
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BAYONET AUTOMOBILE CAPS
CULOTS A BAIONNETTE POUR AUTOMOBILES
BA21-3 (120°)

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres
The drawings are intended only to indicate the dimensions to be controlled.
Les dessins ont pour seul but d'indiquer les dimensions 4 contrdler.

As required
Selon spécification

BA2ls

All other relevant dimensions as for BA21d.

A -———1 Toutes les autres dimensions applicables sont les mémes
! que pour BA21d.

|
Without solder = F===--  EETED ¥
Sans soudure I

-
With solder |
Avec soudure _

~0, 0

L L mcier—c

}

Dimension Min. Max.
Al 214 21.6
C 1.5 - * These dimensions are solely for cap design and are not to be gauged on the
finished lamp.
D 13.5 13.9* (1) This cap may be conical along the dimension “D"" in which case “A,"” =
20.8 Min.*
D, — 15.0 (2) This dimension is checked with a millimetre scale.
(3) *N"" denotes the minimum length to which dimension “A’’ must conform.
E 1.8 22 (4) Angle “a is checked by gauge 7006-17.
F 1.55 1.85 . . . . . .
Ces dimensions s’appliquent seulement au culot et ne doivent pas étre
H(2) 4.5 5.2 vérifiées sur la lampe terminée.
(1) Le culot peut étre conique dans la partie correspondant a la longueur «D»,
K(@2) 10.0* 10.5* Dans ce cas, la dimension «A;» = 20,8 Min.*
(2) Cette dimension est contrdlée avec une régle millimétrée.
NQ@3) 6.0 - (3) «N» désigne la longueur minimum, sur laquelle la dimension «A» doit étre
« (4) 120° respectée. . .
(4) L'angle «a» est vérifié au moyen du calibre 7006-17.
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IEC 60061-1:1969/AMD60:2020 © IEC 2020

CAPS
CULOTS

BA9s

Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.

For details of holder BA9, see sheet 7005-12.
Pour les détails de la douille BA9, voir feuille 7005-12.

BA9s/13

13,1 £0,2* (7)

P
B(2x)

L

_Q —

Yy A

<

& Ay

-t F

BA9s/14

IEC

Figure 1 — General dimensions / Dimensions générales

Standard dimensions
Dimensions normalisées
. . Unmounted caps* Caps on finished
Dimension Culots non lamps
assemblés* Culots sur lampes
terminées
Min. Max. Min. Max.
A (2) 9,08 9,20 9,08 9,25
B (3) 9,75 10,11 9,75 10,16
C 1,5 -- -- --
D (4) 4,3 5,2 -- --
D1 (5)(6) -- -- 4,3 5,9
E 1,5 1,7 1,5 1,7
F (3) 0,64 -- 0,64 --
H (1) 3,5 4,0 3,5 4,0
N (2) 4,5 -- 4,5 --
P -- 10,95 -- 11,0

* These dimensions are solely for cap design and are not to be gauged.
* Ces dimensions s’appliquent seulement au culot et n’ont pas a étre vérifiées.

Caps may be made with a flare* the diameter of which shall be not more than 0,5 mm (0,020 in) greater than the
maximum permissible diameter of the corresponding cap without a flare.

Les culots peuvent comporter un évasement* dont le diamétre ne doit pas excéder de plus de 0,5 mm (0,020 in)
le diamétre maximal admissible du culot correspondant sans évasement.
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IEC 60061-1:1969/AMD60:2020 © [EC 2020

CAPS
CULOTS g@
BA9s Page 2/2

(1) This dimension is checked with a millimetre scale.
(2) Dimension N denotes the minimum length over which both the minimum and the maximum limits of dimension A shall be
observed. Below dimension N only the limits for dimension A_ . apply. The requirements regarding dimension A__ on finished

lamps shall be checked only with the relevant gauge shown on sheet 7006-11G.
The requirements regarding dimension A_; on finished lamps are as follows:

a) In every horizontal plane within dimension N, there shall be at least one direction in which the diameter is 9,08 mm.
b) In no direction in any plane within dimension N shall the diameter be less than 8,99 mm. This value is under consideration.
Compliance with these requirements shall be checked with a suitable calliper measuring device having flat anvils 2 mm wide

and a measuring accuracy of 78 o1 Mm. The points of measurement shall extend from a plane 0,5 mm above the pins up to the

minimum value of dimension N.

(3) The radius of the edge of the relevant pin shall not exceed 0,2 mm when dimension B is at the minimum value of 9,75 mm. If
dimension B exceeds 9,75 mm, the radius may be increased accordingly.
This requirement applies only to the half of the edge adjacent to the bulb.

(4) Applicable to unmounted cap.

(5) Applicable to finished lamp.

(6) In North America dimension D1 has a value of 4,57 mm to 6,48 mm.

(7) In North America the BA9s/12.5 cap is also used. The overall length of this cap is 12,20 mm to 12,95 mm.

(1) Cette dimension est vérifiée avec une échelle millimétrée.

(2) La dimension N définit la longueur minimale sur laquelle a la fois les limites minimale et maximale de la dimension A doivent
étre respectées. Au-dessous de la dimension N seule la valeur A est applicable. La conformité concernant la valeur A___ sur
lampes terminées doit uniquement étre vérifiée a I'aide du calibre décrit dans la feuille 7006-11G.

Les exigences concernant la valeur A, sur lampes terminées sont les suivantes:

a) Dans chaque plan horizontal contenu dans la dimension N, il doit y avoir au moins une direction dans laquelle le diametre
est égal a 9,08 mm.

b) Dans aucune direction de tout plan contenu dans la dimension N, le diamétre ne doit étre inférieur a 8,99 mm. Cette valeur
est a I'étude.

La conformité a ces exigences doit étre vérifiée a I'aide d’'un calibre a coulisse approprié ayant des touches plates de 2 mm

d’épaisseur et une précision de mesure de _801 mm. Les points de mesure doivent se situer entre un plan a 0,5 mm au-

dessus des broches et la valeur minimale de la dimension N.

(3) Le rayon du bord de la broche considérée ne doit pas dépasser 0,2 mm lorsque la dimension B correspond a la valeur
minimale de 9,75 mm. Si la dimension B dépasse 9,75 mm, le rayon peut étre augmenté en conséquence.
Cette exigence s’applique seulement a la moitié du bord de la broche situé du c6té de I'ampoule.

(4) S'applique au culot non assemblé.

(5) S'applique a la lampe terminée.

(6) En Amérique du Nord, la dimension D1 présente une valeur de 4,57 mm a 6,48 mm.

(7) Le culot BA9s/12.5 est également utilisé en Amérique du Nord. La longueur hors tout de ce culot est de 12,20 mm a 12,95 mm.
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BAYONET CAP

CULOT A BAIONNETTE

BA7

=

Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimatres

The drawing is intended only to illustrate
Le dessin a pour seul but d'illustrer les di

For details of holder BA7, see sheet 7005-11.
Pour les détails de la douille BA7, voir feuille 7005-11.

BA7s/11

Without solder
Sans soudure

With solder
Avec soudure’

15%03*

ui
Top of fin as near as
possible at right angle

5
- : :-TF_? to cap, max, 105°,

Sommet du bossage
aussi prés que possible
de 1'angle droit avec
le culot, max. 105°.

These dimensions are solely for cap design and are not to be gauged on the finished lamp.
The values shown below are solely for cap design and are not to be gauged, unless specified otherwise.
(1) This dimension is checked with a millimetre scale.
(2) Dimension N denotes the minimum length over which dimension A shall conform; below this length, dimension A maxi-

mum shall not be exceeded.

the dimensions essential for interchangeability.
mensions essentielles pour l'interchangeabilité.

* Ces dimensions s’appliquent seulement au culot et ne doivent pas &tre vérifiées sur la lampe tenminée.

*¢ 1es valeurs indiquées ci-dessous sont seulement nécessaires pour I’exécution du culot et ne doivent pas étre vérifies,
sauf spécification contraire.

(1) Cette dimension est vérifiée avec une régle millimétrée.

(2) La dimension N indique la longueur minimale sur laquelle la dimension A doit étre respectée; en dessous de cette
longueur, la dimension A maximale ne doit pas étre dépa;sée.

Caps may be made with a flare* the diameter of which shall not be more than 0.5 mm greater than the maximum permissible
diameter of the corresponding cap without a flare,

Les culots peuvent étre munis d'un évasement*  condition que le diamétre de cet évasement n'excéde pas de plus de 0,5 mm
le diamétre maximal permis du culot correspondant sans évasement.

Full document details: IEC 60061-1-2020 database snapshots

Unmounted caps** Caps on finished lamps
Dimension Culots non assemblés** | Culots sur lampes terminées

Min. Max. Min. Max.
A(2) 6.87 7,05 6,87 7,10
c 0,80 - B -
D 77 8,1 - -
D1 - - 7.7 8,7
E 18 20 18 2,0
F 07 0,9 07 0.9
G 34 4,0 34 4,0
H(1) 24 26 24 26
N(2) 26 - 26 -
« Approx. 30° Approx. 30°
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61-1IM © CEI/IEC

BAYONET CAP
CULOT A BAIONNETTE

BY22d
Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d’indiquer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.

For details of lampholder BY22d, see sheet 7005-17.
Pour les détails de la douille BY22d, voir feuille 7005~17.

H
Metal
Métal
G - B
‘ 5 F
K
|
| Optional
’ Facultatif
) |
Without solder
Sans soudure T r

Y
Dx"’
1

With solder ——] X f— a
Avec soudure

Caps may be made with a flare, the diameter of which shall be not more than 1 mm* greater than that of
the corresponding cap without a flare.

The creepage distances shall, bearing in mind the properties of the insulating material used and the
service conditions, be adequate for voltages of 500 V, 750 V or 1 000 V between live parts and between
live parts and other metal parts. Specific requirements are under consideration

Les culots peuvent &tre munis d’un évasement & condition que le diamétre de cet évasement n’excéde pas
de plus de 1 mm* le diamétre du culot correspondant sans évasement.

La longueur des lignes de fuite doit &tre fonction du matériau employé et des conditions de service, et
étre adéquate pour tensions de 500 V, 750 V ou 1 000 V entre les parties sous tension et entre les
parties sous tension et autres parties métalliques. Les valeurs & préciser sont a 1’étude.

Doaciiuimaoanitc
|~ AA A 100 A2 B AY")

1EC Publication 61-1(M) - 1989
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BAYONET CAP
CULOT A BAIONNETTE

22d
BY Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Dimension Min. Max.

A 21,5 (3) 22,0 (4)
B (2) 26,5 27,0

C 1,8 -

Ca - 10,2 (4)
D 7,0 7,5

Da (4) 7,5 9,0

E 1,8 2,2

F Approx. 2,5

ax 10,0 | -

Hx Approx. 6

K Approx. 10

N (1) 6,7 (4) -

X .- 4,2

* These dimensions are solely for cap design and are not to be gauged on the finished lamp.

(1) Dimension N denotes the minimum length over which both the minimum and maximum limits of
dimension A shall be observed. Below dimension N, only the maximum limits for dimension A
apply.

(2) To be checked by means of the gauge shown on sheet 7006-4A.
(3) To be checked by means of the gauge shown on sheet 7006-10.
(4) To be checked by means of the gauge shown on sheet 7006-17A.

* Ces dimensions s’appliquent seulement au culot et ne doivent pas &tre vérifiées sur la lampe terminée.

(1) La dimension N définit l'intervalle minimal le long duquel les limites minimale et maximale de la

dimension A doivent &tre reapectées. Au-dessous de l'intervalle N, seules les valeurs maximales de
la dimension A soni applicables.

(2) A vérifier avec le calibre selon la feuille 7006-4A.
(3) A vérifier avec le calibre selon la feuille 7006-10.
(4) A vérifier avec le calibre selon la feuille 7006-17A.

GAUGING: Caps BY22d on finished lamps shall fulfil the tests of the gauges shown on sheets 7006-4A,
7006~10 and 7006-17A.

VERIFICATION: Les culots BY22d sur lampes terminées doivent satisfaire aux essais avec les calibres
selon les feuilles 7006-4A, 7006-10 et 7006-17A.

7004-17-3 cdMACUmMents
A _(‘El Publication 6I-I(M')|- 1989
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IEC 60061-1:1969/AMDS57:2017 © IEC 2017

CAPS
CULOTS 6‘@
BAX15d Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre.

(**) Recommended length: 19,0 £ 0,25 mm.
(**) Longueur recommandée: 19,0 £ 0,25 mm.

Caps may be made with a flare, the diameter of which shall be not more than 1 mm greater than the maximum
permissible diameter of the corresponding cap without a flare.

Les culots peuvent étre munis d'un évasement dont le diamétre ne doit pas excéder de plus de 1 mm le diamétre
maximal admissible du culot correspondant sans évasement.

F1 @
A G {e b
j—\<
F2 ?7
——J1
K1
Oval contacts Circular contacts
Plaquettes de contact ovales Plaquettes de contact circulaires

All other dimensions as for BAX15d
Toutes les autres dimensions sont les
mémes que pour BAX15d
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CAPS
CULOTS 6‘@
BAX15d Page 2/2
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
Unmounted caps® | ¢ 10 o1 e inges
Culots non-assemblés* P
Dimension Min. Max. Min. Max.

A (1) 15,05 15,25 15,05 15,30
C 1,5 — — —
D 6,0 6,6 — —
D1 (3) — — 6,32 7,5
E 1,8 2,2 1,8 2,2
F1 1,85 2,15 1,85 2,15
F2 (2) 0,7 0,86 0,7 0,86
G Approx. 9 —
H 3,5 — — —
J1 3,0 — — —
J2 1,7 — — —
K1 7,0 8,0 — —
K2 6,5 7,1 — —
N (1) 8,9 — 8,9 —
o Nom. 90° -

* These dimensions are solely for cap design and are not to be gauged.
* Ces dimensions s'appliquent seulement a la forme du culot et n'ont pas a étre vérifiées.

(1) Dimension N denotes the minimum length over which both the minimum and the maximum limits of dimension A

shall be observed. Below dimension N only the limits for dimension A maximum apply.

The requirements regarding dimension A minimum for caps on finished lamps are as follows:

a) in every horizontal plane within dimension N, there shall be at least one direction in which the diameter is
15,05 mm or greater;

b) in no direction in any plane within dimension N shall the diameter be less than 14,92mm.

Compliance with these requirements shall be checked with a suitable calliper measuring device having flat

anvils 3 mm wide and a measuring accuracy of + 0,0 - 0,01 mm. The points of measurement shall extend from

a plane 0,5 mm above the pins up to the minimum value of dimension N.

(2) The radius of the edge of the relevant pin shall not exceed 0,2 mm when dimension F2 is at the minimum value
of 0,7 mm. If dimension F2 exceeds 0,7 mm, the radius may be increased accordingly. This requirement
applies only to the half of the edge adjacent to the bulb.

(3) On caps on finished lamps having circular contacts, the difference in height between the two soldered contacts
shall be within 0,5 mm.

(4) Reference pin.

(5) Applicable to unmounted cap.

(6) Applicable to finished lamp.

(1) La dimension N définit I'intervalle minimal le long duquel a la fois les limites maximale et minimale de la

dimension A doivent étre respectées. Au-dessous de la dimension N, seules les limites maximales de la

dimension A s'appliquent.

Les exigences concernant la dimension A minimale pour culots sur lampes terminées sont les suivantes:

a) dans chaque plan horizontal contenu dans la dimension N, il doit y avoir au moins une direction dans
laquelle le diamétre est égal a 15,05 mm ou plus;

b) dans aucune direction d'aucun plan contenu dans la dimension N, le diamétre ne doit étre inférieur a
14,92mm.

La conformité a ces exigences doit étre vérifiée a I'aide d'un calibre a coulisse approprié, ayant des machoires

plates de 3 mm d'épaisseur et une précision de + 0,0 - 0,01 mm. Les points de mesure doivent se situer entre

un plan a 0,5 mm au-dessus des ergots et la valeur minimale de la dimension N.

Le rayon du bord de I'ergot considéré ne doit pas dépasser 0,2 mm lorsque la dimension F2 est a la valeur

minimale de 0,7 mm. Si la dimension F2 dépasse 0,7 mm, le rayon peut étre augmenté en conséquence.

Cette exigence ne s'applique qu'a la moitié du bord de I'ergot situé du c6té de la lampe.

(3) Pour les culots a contacts circulaires, la différence de hauteur entre les soudures des deux contacts sur les
lampes terminées ne doit pas dépasser 0,5 mm.

(4) Ergot de référence.

(5) S'applique au culot non-assemblé.

(6) S'applique a la lampe terminée.

2

~
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60061-1 Amend. 31 © CEI/IEC:2003

CAPS
CULOTS

BAU15 Page 1/2

composants.

(**) Recommended lengths: 19,0* + 0,25 mm and 21,0* + 0,25 mm.
(**) Longueurs recommandées: 19,0* £ 0,25 mm et 21,0* £ 0,25 mm.

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.

For details of holders BAU15, see sheet 7005-13.
Pour les détails des douilles BAU15, voir feuille 7005-13.

The drawing shown above is purely informative and is shown to sponsor component rationalization.
Caps may be made with a flare*, the diameter of which shall be not more than 1 mm greater than the maximum permissible
diameter of the corresponding cap without a flare.

Le dessin présenté ci-dessus est donné uniquement a titre d'information, et dans le but de faciliter la rationalisation des

Les culots peuvent étre munis d'un évasement* a condition que le diamétre de cet évasement n'excéde pas de plus de 1 mm le
diamétre maximal permis du culot sans évasement correspondant.

Oval contacts Circular contacts All other dimensions
Plaquettes de contact Plaquettes de contact as for BAU15d
ovales circulaires Toutes les autres

* This dimension is solely for cap design and is not to be gauged on the finished lamp.
* Cette dimension s'applique seulement au culot et ne doit pas étre vérifiée sur la lampe terminée.

BAU15d BAU15d BAU15s

")

Dimension Min. Max.
A (3) 15,05 15,30
B (4) 15,65 16,15
C* 1,5 -
D* (1) 6,0 6,6
D1(2) 6,32 7,5
E 1,8 2,2
F 0,64 1,1
G Approx. 9
H 3,5 5,2
J1* 3,0 -
J2 1,7 -
K1* 7,0 8,0
K2* 6,5 7,1
N (3) 8,9
ot 88° | 92
o* Nom. 150°

dimensions sont les
mémes que pour BAU15d

(1) Dimension D is applicable to unmounted caps only.

(2) Dimension D1 is applicable to caps on finished lamps only.

The contact-making surfaces shall protrude beyond the insulation surface.
On caps on finished lamps having circular contacts, the difference in
height between the two soldered contacts shall be within 0,5 mm.

In the area where the contacts of the lampholder may land on the
insulation surface of caps with round contacts during insertion into the
lampholder, this surface shall be shaped in such a way as to allow the
holder contacts to easily reach the intended operating position.

Dimension N denotes the length over which both the minimum and the
maximum limits of dimension A shall be observed. Below dimension N
only the limits for dimension A maximum apply.

For unmounted caps Amax. = 15,25 mm.

Compliance with the requirements regarding dimension A maximum for
caps on finished lamps shall be checked only with the relevant gauge
shown on sheet 7006-19A.
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60061-1 Amend. 31 © CEI/IEC:2003

CAPS
CULOTS

BAU15 Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The requirements regarding dimension A minimum for caps on finished lamps are as follows:
a) in every horizontal plane within dimension N, there shall be at least one direction in which the diameter is 15,05 mm or
greater;
b) in no direction in any plane within dimension N shall the diameter be less than 14,92 mm.
Compliance with these requirements shall be checked with a suitable caliper measuring device having flat anvils 3 mm wide
and a measuring accuracy of 0,01 mm. The points of measurement shall extend from a plane 0,5 mm above the pins up to the
minimum value of dimension N.

(4) The radius of the edge of the relevant pin shall not exceed 0,2 mm when dimension B is at the minimum value of 15,65 mm. If
dimension B exceeds 15,65 mm, the radius may be increased accordingly. This requirement applies only to the half of the
edge adjacent to the bulb.

(5) Reference pin.

(1) (1) La dimension D s'applique seulement aux culots non-assemblés.

) La dimension D1 s'applique seulement aux culots sur lampes terminées.

Les surfaces de contact doivent dépasser la surface de l'isolant.

Pour les culots a contacts circulaires, la différence de hauteur entre les soudures des deux contacts sur les lampes terminées

ne doit pas dépasser 0,5 mm.

Lors de l'introduction du culot a contacts ronds dans la douille, les contacts de la douille peuvent rencontrer la surface de

l'isolant de ce culot, cette zone doit avoir une forme qui permette aux contacts de la douille de se positionner correctement.

(3) La dimension N définit l'intervalle le long duquel a la fois les limites maximale et minimale de la dimension A doivent étre
respectées. Au-dessous de la dimension N, seule la limite maximale de la dimension A s'applique.

Pour les culots non-assembés Amax. = 15,25 mm.

La conformité aux prescriptions relatives a la dimension A maximale pour culots sur lampes terminées est vérifiée seulement
avec le calibre approprié de la feuille 7006-19A.

Les prescriptions concernant la dimension A minimale pour culots sur lampes terminées sont les suivantes:

a) dans chaque plan horizontal contenu dans la dimension N, il doit y avoir au moins une direction dans laquelle le diamétre
est égal a 15,05 mm ou plus;

b) dans aucune direction d'aucun plan contenu dans la dimension N, le diamétre ne doit étre inférieur a 14,92 mm.

La conformité a ces prescriptions doit étre vérifiée a I'aide d'un calibre a coulisse approprié, ayant des machoires plates de 3
mm d'épaisseur et une précision de 0,01 mm. Les points de mesure doivent étre répartis entre un plan a 0,5 mm au-dessus
des ergots et la valeur minimale de la dimension N.

(4) Le rayon du bord de l'ergot considéré ne doit pas dépasser 0,2 mm lorsque la dimension B est a la valeur minimale de 15,65
mm. Si la dimension B dépasse 15,65 mm, le rayon peut étre augmenté en conséquence. Cette prescription ne s'applique
qu'a la moitié du bord de I'ergot situé du cété de la lampe.

(5) Ergot de référence.
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Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.

For details of related holders, see sheet 7005-13.
Pour les détails des douilles associées, voir feuille 7005-13.
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Figure 1 — General dimensions / Dimensions générales
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Contact view "s": Contact view "d": Contact view "d": Contact side view:
Single contact Circular contacts Oval contacts
Vue du contact "s": Vue du contact "d": Vue du contact "d": Vue latérale du contact
Plaquette de contact Plaquettes de contact Plaquettes de contact
simple circulaires ovales
BA15s-3(110°) BA15d-3(110°) BA15d-3(110°) BA15d/s-3(110°)
BAU15s-3(110°), BAU15d-3(110°), BAU15d-3(110°), BAU15d/s-3(110°),
BAW15s-3(110°), BAW15d-3(110°), BAW15d-3(110°), BAW15d/s-3(110°),
BAY15s-3(110°), BAY15d-3(110°), BAY15d-3(110°), BAY15d/s-3(110°),
BAZ15s-3(110°) BAZ15d-3(110°) BAZ15d-3(110°) BAZ15d/s-3(110°)

Figure 2 — Contact configurations (view at BAU15d/s-3(110°) /
Configurations des contacts (vue a BAU15d/s-3(110°)
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CAPS

CULOTS

BA15-3(110°), BAU15-3(110°),

Page 2/4
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IEC

BA15d(s*)-3(110)

IEC

BAU15d(s*)-3(110)

Table 1/ Tableau 1 — Dimensions

BAW15d(s*)-3(110)
* only "d" versions are shown. / * seules sont représentées les versions "d".

A

IEC

Dimension Min. Max.
A (5) 15,05 15,30
B (7) 15,65 16,15
C** 1,5 --
D** (3) 6,0 6,6
D1 (4) 6,32 7,5
E 1,8 2,2
F 0,64 1,1
G Approx. 9
H 3,5 52
J1* 3,0 --
J2** 1,7 --
K1** 7,0 8,0
K2** 6,5 7,1
L 3,0 3,4
N 8,9
P** (7) -- 16,95
o** 88° 92°
B** (7) Nom. 180°
o** (7) Nom. 150°
e (7) Nom. 110°

** This dimension is solely for cap design.

** Cette dimension s'applique seulement au culot.

A

IEC

BAY15d(s*)-3(110)

Figure 3 — Key definitions / Définitions de détrompeur

IEC

BAZ15d(s*)-3(110)

7004-19A-1

Documel

Document Sha

nts
ing Hub

Full document details: IEC 60061-1-2020 database snapshots


http://avadocuments2026.com/doc/iec-60061-1-2020-database-snapshots
http://avadocuments2026.com/doc/iec-60061-1-2020-database-snapshots

IEC 60061-1:1969/AMD60:2020 © IEC 2020

CAPS

CULOTS 6—@

BA15-3(110°), BAU15-3(110°),
BAW15-3(110°), BAY15-3(110°), BAZ15-3(110°) Page 3/4

(1) Recommended length: 19,0 mm £ 0,25 mm; alternative lengths 17,5 mm + 0,25 mm and 21,0 mm £ 0,25 mm.

(2) Caps may be made with a flare, the diameter of which shall be not more than 1 mm greater than the maximum
permissible diameter of the corresponding cap without a flare.

(3) Dimension D is applicable to unmounted caps only. Compliance shall be checked with the relevant gauge shown on
sheet 7006-11B.

(4) Dimension D1 is applicable to caps on finished lamps only. Compliance shall be checked with the relevant gauge

shown on sheet 7006-11B.

The contact-making surfaces shall protrude beyond the insulation surface. For caps on finished lamps having

circular contacts, the difference in height between the two soldered contacts shall be within 0,5 mm.

In the area where the contacts of the lampholder may land on the insulation surface of caps with round contacts

during insertion into the lampholder, this surface shall be shaped such as to allow the holder contacts to easily

reach the intended operating position.

Dimension N denotes the length over which both the minimum and the maximum limits of dimension A shall be

observed. Below dimension N only the limits for dimension A__  apply.

For unmounted caps A, = 15,25 mm.
Compliance with the requirements regarding dimension A__ for caps on finished lamps shall be checked only with

the relevant gauge shown on sheet 7006-19A.
The requirements regarding dimension A, for caps on finished lamps are as follows:

a) in every horizontal plane within dimension N, there shall be at least one direction in which the diameter is
15,05 mm or greater;

b) in no direction in any plane within dimension N shall the diameter be less than 14,92 mm.

Compliance with these requirements shall be checked with a suitable calliper measuring device having flat anvils

3 mm wide and a measuring accuracy of —0,01 mm. The points of measurement shall extend from a plane 0,5 mm

above the pins up to the minimum value of dimension N.

(6) Reference pin.

(7) The radius of the edge of the relevant pin shall not exceed 0,2 mm when dimension B is at the minimum value of
15,65 mm. If dimension B exceeds 15,65 mm, the radius may be increased accordingly. This requirement applies
only to the half of the edge adjacent to the bulb.

(8) The interchangeability for caps on finished lamps shall comply with Table 2.

(5

-~

(1) Longueur recommandée: 19,0 mm + 0,25 mm; autres longueurs en variante 17,5 mm = 0,25 mm et 21,0 mm %
0,25 mm.

(2) Les culots peuvent comporter un évasement a condition que le diamétre de cet évasement n'excéde pas de plus de
1 mm le diameétre maximal admissible du culot correspondant sans évasement.

(3) La dimension D s'applique seulement aux culots non assemblés. La conformité doit étre vérifiée a I'aide du calibre
approprié représenté dans la feuille 7006-11B.

(4) La dimension D1 s'applique seulement aux culots sur lampes terminées. La conformité doit étre vérifiée a I'aide du
calibre approprié représenté dans la feuille 7006-11B.
Les surfaces de contact doivent dépasser la surface de l'isolant. Pour les culots a contacts circulaires, la différence
de hauteur entre les soudures des deux contacts sur les lampes terminées ne doit pas dépasser 0,5 mm.
Lors de l'introduction du culot a contacts ronds dans la douille, les contacts de la douille peuvent rencontrer la
surface de l'isolant de ce culot, cette zone doit avoir une forme qui permette aux contacts de la douille de se
positionner correctement.

(5) La dimension N définit la longueur sur laquelle a la fois les limites maximale et minimale de la dimension A doivent
étre respectées. Au-dessous de la dimension N, seules les limites de la dimension A s'appliquent.

Pour les culots non assemblés A = 15,25 mm.

La conformité aux exigences relatives a la dimension A__

seulement avec le calibre approprié de la feuille 7006-19A.
Les exigences concernant la dimension A . pour les culots sur lampes terminées sont les suivantes:

pour les culots sur lampes terminées doit étre vérifiée

a) dans chaque plan horizontal contenu dans la dimension N, il doit y avoir au moins une direction dans laquelle le
diamétre est supérieur ou égal a 15,05 mm;

b) dans aucune direction d'aucun plan contenu dans la dimension N, le diamétre ne doit étre inférieur a 14,92 mm.

La conformité a ces exigences doit étre vérifiée a I'aide d'un calibre a coulisse approprié, ayant des touches plates

de 3 mm d'épaisseur et une précision de -0,01 mm. Les points de mesure doivent se situer entre un plan a 0,5 mm

au-dessus des broches et la valeur minimale de la dimension N.

(6) Broche de référence.

(7) Le rayon du bord de la broche considérée ne doit pas dépasser 0,2 mm lorsque la dimension B est a la valeur
minimale de 15,65 mm. Si la dimension B dépasse 15,65 mm, le rayon peut étre augmenté en conséquence. Cette
exigence ne s'applique qu'a la moitié du bord de la broche située du cété de I'ampoule.

(8) L’interchangeabilité pour les culots des lampes finis doit é&tre conforme au Tableau 2.
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Table 2 — Family interchangeability information (cap-type matching holder-type)

Tableau 2 - Informations sur l'interchangeabilité des familles
(Type du culot correspondant au type de douille)

Holder / Douille
@ B S| 3 — § %8~ 8 B 8 o8
©v — = o o - =% -— =5
| 2| 2|2 5|2 |35 |8c ]3] ¢&¢
s | FF | 0| TG @ g Sl | 50| | &9
3| 28 BIBL B| B | B|BL|8]| 388
S| z35|2|23/8|25 |5 |33 |§|%¢%
BA15d & v v x x x x x x x x
BA15s
BA15d-3(110°) & x v x x x x x x x x
BA15s-3(110°)
BAU15d & x x v v x x x x x x
BAU15s
BAU15d-3(110°) & x x x v x x x x x x
BAU15s-3(110°)
3 | BAW15d & x x x x v v x x x x
3 | BAW15s
o | BAW15d-3(110°) & | * x « | x| x v x x x x
O | BAW15s-3(110°)
BAY15d & x x x x x x v v x x
BAY15s
BAY15d-3(110°) & x x x x x x x v x x
BAY15s-3(110°)
BAZ15d & x x x x x x x x v v
BAZ15s
BAZ15d-3(110°) & x x x x x x x x x v
BAZ15s-3(110°)

v

x

v

x

Explanation / Note:

Commentaire / Remarque:

Mechanical fit; only cap type "s" will function electrically in a holder type "s" and cap type "d" will
function in a holder type "d".
No mechanical fit.

Assemblage mécanique ; seul le culot de type "s" fonctionne électriquement dans un type de douille "s"
et le type de culot "d" fonctionne dans un type de douille "d".
Aucun assemblage mécanique.
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TERMINATION ON FINISHED LAMPS

CONNECTEUR DES LAMPES TERMINEES G@

G16d Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Execution on pressed reflector lamps
Exécution sur lampes 2 reflecteur en verre pressé Exécution sur les lampes & culot G16d

[
[\J

The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.

Execution on lamps incorporating G16d caps

&/

Top of solder
or stop
Sommet de la
soudure ou de
la butée

Soudure (facultative

Solder (opﬂonol; _/E::/ io I
F1

Full document details: IEC 60061-1-2020 database snapshots

]
oy !
c C
May be tapered Chamfered or rounded
Peut étre biseautd Chanfreinée ou arrondi
Dimension| Min. Max. (1) To be checked by means of the gauge shown on sheet 7006-95.
B 0.7 08 (2) Dimension H is the distance between the centre lines of the tab-
. . blades.
c(1) 7,7 8.1
D 3,0 3,3
E1(1) 11.8 13.6 (1) A vérifier avec le calibre selon la feuille 7006-95.
! - (2) La dimension H est la distance entre les lignes médianes des
F1 4.35 5.05 languettes.
H (1)(2) 16,66
0 08 | 20
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SCREW CAPS

Page 1/2

CULOTS A VIS

E27

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.

E27/25

r26,1* mc|><.>‘

E27/27

T26,1* mde

Caps may be made with a flare*, the diameter of which shall be not more than 1 mm greater than the maximum permissible
diameter of the corresponding cap without a flare.

Les culots peuvent étre munis d'un évasement* a condition que le diamétre de cet évasement n'excéde pas de plus de 1 mm le
diamétre maximal permis du culot correspondant sans évasement.

. 3,629 —=—

Right—hand thread

Filet & droite Holder |,
Douille |

Unmounted cap*

rd
Culot non assemblé*

S st

\

Finished lamp
Lampe terminée

* These dimensions are solely for cap design and are not to be gauged.

Unmounted caps* Caps on finished lamps
Culots non-assemblés* Culots sur lampes
terminées (1) This dimension is checked with a millimetre
Dimension Min. Max. Min. Max. scale.
C (5) - (5) - (2) "T" is the distance from the contact plate to
H(1) 4.8 (6) 11,5 4.8 () 11,5 the completion of the effective thread on
S 7,0 7.8 - - unmounted caps.
S1 _ — 7.0 85 3) "T1" is the distance from the contact plate to
T 2) 22.0 — — — the completion of the effective thread on
T1@) — — 22,0 — 4) firrr:i'Shzq iios hich is derived from th
is dimension, which is derived from the
d 26,05 26,38 26,05 2645 theoretical thread profile, is for gauge design
d1 - 24,19 - 24,26 and is not to be checked on the cap.
r(4) 1,025 (5) For information regarding creepage
distances, see IEC 60061-4, sheet 7007-6.
HOLDER DIMENSIONS / DIMENSIONS DE LA DOUILLE (6) A finishing process with high heat load (for
Dimension Min. Max. example welding), might require a minimum
D 26,55 - H value of 9,5 mm.
D1 24,36 24,66
r(4) 1,025
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SCREW CAPS
CULOTS A VIS &)
E27 Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

* Ces dimensions s'appliquent seulement a la forme du culot et n'ont pas a étre vérifiées.

(1) Cette dimension est vérifiée avec une regle millimétrée.

(2) «T» s'entend depuis la plaquette de contact jusqu'a I'endroit ou le filetage du culot non assemblé s'arréte.

(3) «T1» s'entend depuis la plaquette de contact jusqu'a I'endroit ou le filetage du culot de la lampe terminée s'arréte .

(4) Cette dimension est dérivée du profil théorique de filetage et s'applique au calibre. Elle ne doit pas étre vérifiée sur le culot.

(5) Pour des informations concernant les lignes de fuite et distances dans I'air, voir la CEl 60061-4, feuille 7007-6.

(6) Un procédé de finition a haute température (soudure électrique par example) peut nécessiter une valeur H minimale de
9,5 mm.

CAP E27 END-FORM AREA — ZONE DE L’EXTREMITE DU CULOT E27

$23,7
$23,3
%22,0
#13,5
‘ |
)5 | i
’ 1,5 RES A
? 90°

40° 70 7.8

i
|
\
|
RO,15 | 40°
|
|
\

Nominal cap design dimensions** shall lie within the hachured area.
Because of manufacturing tolerances it is not required that every specimen will lie within the contours shown.

** These dimensions are for cap design only and the contours shall not be used for cap gauging purposes.

Les dimensions nominales** du culot doivent étre contenues dans la zone hachurée.
Du fait des tolérances de fabrication, il n'est pas exigé que le profil de chaque piéce s'inscrive dans le contour représenté.

** Ces dimensions s'appliquent seulement a la conception du culot et les profils n'ont pas a étre utilisés a des fins de calibrage.

SYSTEM REQUIREMENTS
For E27 based products, i. e. lamps and any associated attachment provided by the lamp manufacturer, the mass shall not exceed
1,0 kg and the bending moment shall not exceed 2,0 Nm.

EXIGENCE SYSTEME
La masse d'un produit a embase E27, c'est a dire lampe et tous dispositifs associés fournis par le fabricant lampe,
ne doit pas dépasser 1,0 kg. Le moment de flexion ne doit pas dépasser 2,0 Nm.
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SCREW CAPS

CULOTS A VIS

With solder
Avec soudure

\ A4
Without Sol\der LHJ

Sans soudure

E26 Page 1/2
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.
For details of holder E26, see sheet 7005-21A.
Pour les détails de la douille E26, voir feuille 7005-21A.
E26/24 E26/25
26,56* max. 26,2* max.
| Il
I
23,8%£0,5 24,6*%+0,5
IEC

The E26/24 version is used in North America while the E26/25 version is used in Japan.

Caps may be made with a flare, the diameter of which shall be not more than 1 mm greater than the maximum
permissible diameter of the corresponding cap without a flare.

La version E26/24 est utilisée en Amérique du Nord alors que la version E26/25 est utilisée au Japon.

Les culots peuvent étre munis d'un évasement a condition que le diamétre de cet évasement n'excéde pas de plus
de 1 mm le diamétre maximal permis du culot correspondant sans évasement.

Right—hand thread
Filet & droite

IEC

7004-21A-3
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