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 D imensions  i n  m i l l imetres  -  D imensions  en  m i l l imètres  

 The  d rawing  i s  i n tended  on l y to  i l l u strate  the  d imensions  essen ti a l  for i n terchangeabi l i ty.  
 Le  dessi n  a  pou r seu l  bu t  d ’ i l l u strer l es  d imensions  essen ti e l l es  pou r l ' i n terchangeabi l i té .  

 For detai l s  of ho l ders  PX26  and  PY26  see  sheet  7005-5.  
 Pou r l es  déta i l s  des  dou i l l es  PX26  et  PY26  voi r feu i l l e  7005-5.  

 
 

 
 
 

Dimension  M in .  Max.   D imension  M in .  Max.  
A1  (3)  1 7 , 8  1 8   Z – 1 , 4  
A2  (4)  20   r1  (7 )  
D  (5)  Nom.  1 1 , 5   r2  –  0 , 3  
E*  1  2   r3  –  0 , 4  
G  – 3 , 5   R4  (1 0)  3 , 9  4 , 1  
K (PX26d )  
 (PY26d )  

7 , 9  
9 , 9  

8 , 0  
1 0 , 0  

 R5  (1 0)  1 4 , 4  1 4 , 6  
 R6  – 0 , 5  

L  (1 0)  3 , 9  4 , 0   α  –  3°  
M  25, 9  26 , 0   β  45°  
O  33 , 8  34 , 0   δ*  29°  3 1 °  
Q  1 3 , 2  1 3 , 7   τ  ( 1 0 )  (PY26d -1 )  59°  61 °  
T  0 , 6  0 , 8   τ  ( 1 0 )  (PY26d -2)  89°  91 °  
U  (2 )  2 , 4   τ  ( 1 0 )  (PY26d -3)  269°  271 °  
V 6  –  τ  ( 1 0 )  (PY26d -4)  299°  301 °  
W (6)  2   τ  ( 1 0 )  (PY26d -5)  1 49°  1 51 °  
X (9)  8  –  τ  ( 1 0 )  (PY26d -6)  1 79°  1 81 °  
Y 1 5  1 6   τ  ( 1 0 )  (PY26d -7)  209°  21 1 °  

 
*  These  d imensions  are  sol e l y for cap  desi gn  and  are  not  to  be  gauged  on  the  fi n i shed  l amp.  
*  Ces  d imensions  s 'appl i quen t seu l emen t  à  l a  conception  d u  cu l ot  e t  n 'on t  pas  à  être  véri fi ées  su r l a  l ampe  term inée .  
 

IEC  
(8)  (9)  
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(1 )  Reference  p l ane.  
(2 )  I n  these  areas,  breaki ng -th roughs  or recesses  are  a l l owed .  
(3 )  The  means  of secu ri ng  the  l amp  i n  the  hol der shal l  be  such  that  no  force  i n  the  d i recti on  of the  reference  axi s  of 

the  l amp  i s  exerted  wi th i n  th i s  zone.  
(4 )  Th i s  d imension  d e l i neates  the  demarcati on  between  the  space  wh i ch  may be  occupied  by parts  of the  l amp  and  

the  space  wh ich  may be  occupied  by parts  of the  hol der/refl ector.  
(5)  To  be  checked  by means  of the  gauge  shown  on  sheet 7006-5A.  
(6 )  Th i s  d imension  i n d i cates  the  he i gh t  over wh ich  d imens ion  M  wi th  i ts  m in imum  and  maximum  val ues  appl i es ,  wi th  

the  excepti on  of the  areas  of transi ti on  from  the  th ree  supporti ng  l ugs  to  cyl i nder M ,  where  r3  appl i es.  
 Ou ts i de  d imension  W up  to  the  end  of d imension  G ,  d i ameter M  sha l l  be  not  b i gger than  the  maximum  d imension  

measured  wi th i n  W.  Mmin  i s  not  appl i cabl e  ou ts i de  W.  
(7 )  The  rad i us  r1  sha l l  be  equal  to  or smal l er than  d imens ion  T.  
(8 )  The  pos i ti ons  of the  con tact  tabs  shal l  not  deviate  from  the  posi ti on  shown  by more  than  ±2° .  

To  be  checked  by means  of the  gauge  shown  on  sheet 7006-5A.  
(9 )  For a l l  other d imensions  of the  connector tab,  see  I SO  8092-1  (6 , 3  x 0 , 8  OH )  or I SO  8092-3  (6 , 3  x  0 , 8) .   

X  i s  the  tab  l eng th  requ i red  for engag i ng  the  female  con tact (functi onal  area  of the  tab).   
Reten ti on  featu res  can  be  wi th i n  th i s  l eng th .  

(1 0 )  On l y ap l i ccabl e  for PY26d  
 
 
 
( 1 )  P l an  de  référence.  
(2 )  Dans  ces  zones,  des  traversées  ou  d es  encastremen ts  son t au tori sés.  
(3)  La  méthode  de  fi xati on  de  l a  l ampe  dans  l a  dou i l l e  d oi t  ê tre  te l l e  q u 'aucune  force  dans  l a  d i recti on  d e  l 'axe  de  

référence  de  l a  l ampe  ne  s 'exerce  à  l ' i n téri eu r de  cette  zone.  
(4)  Cette  d imens ion  défi n i t  l a  d émarcati on  en tre  l 'espace  qu i  peu t  ê tre  occupé  par d es  parti es  de  l a  l ampe  et  cel u i  

q u i  peu t être  occupé  par des  parti es  de  l a  dou i l l e  e t/ou  du  réfl ecteu r.  
(5)  À véri fi er avec l e  ca l i bre  sel on  l a  feu i l l e  7006-5A.  
(6)  Cette  d imens ion  i nd i que  l a  hau teu r su r l aquel l e  s 'appl i que  l a  d imens ion  M  avec ses  val eu rs  m i n imale  et  

maximale ,  à  l 'excepti on  des  zones  de  transi ti on  en tre  l es  troi s  tenons  de  support  et  l e  cyl i nd re  M ,  où  l e  rayon  r3  
s 'appl i que.  

 Au -del à  d e  l a  d imension  W et  j u squ 'à  l a  fi n  de  l a  d imens ion  G ,  l e  d i amètre  M  ne  doi t  pas  être  supéri eu r à  l a  
d imension  maximale  mesurée  à  l ' i n téri eu r d e  W.  Mm in  ne  s 'appl i que  pas  au -de l à  de  W.  

(7)  Le  rayon  r1  doi t  ê tre  i n férieu r ou  égal  à  l a  d imension  T.  
(8)  Les  posi ti ons  des  l anguettes  de  con tact  ne  doi ven t  pas  dévier de  l a  posi ti on  i n d i quée  de  p l us  d e  ±2 ° .  

À véri fi er avec l e  ca l ibre  sel on  l a  feu i l l e  7006-5A.  
(9 )  Pou r tou tes  l es  au tres  d imensions  de  l a  l anguette  de  connexion ,  voi r l ' I SO  8092-1  (6 , 3  x  0 , 8  OH )  ou  l ' I SO  8092-3  

(6 , 3  x  0 , 8) .  
X  est  l a  l ongueur d e  l a  l anguette  nécessai re  pou r engager l e  con tact  femel l e  (zone  foncti onne l l e  de  l a  l anguette).  
Les  é l émen ts  de  retenue  peuven t  être  compri s  dans  cette  l ongueur.  

(1 0)  Seu l emen t appl i cabl e  pour PY26d   
 
 
GAUGING:  Caps  PX26d  shal l  fu l fi l  the  tests  of the  gauges  shown  on  sheets  7006-5,  7006-5A and  7006-5B.  
VÉRI FICATION :  Les  cu lots  PX26d  doiven t sati sfai re  aux essai s  avec l es  ca l i bres  se lon  l es  feu i l l es  7006-5,  7006-5A 
et  7006-5B .  

   
 
 PX26d  PY26d-1  …  PY26d-7  
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 The drawing is intended only to i l lustrate the dimensions essential  for interchangeabil ity.  
 Le dessin  a pour seul  but d’ i l lustrer les dimensions essentiel les pour l 'interchangeabil ité.  

 For details of holder B22d,  see sheet 7005-1 0.  
 Pour les détails de la douil le B22d,  voir feuil le 7005-1 0.  

 B22d/22 B22d/25x26 

22,0*±0,5

Ø26,2*±0,25

P(3)

          25,5*±0,5

D(1 )D1 (2)
E

N(5)

J

K

G(4)A(5)

?

J

H(4)

K

?

F F

A(5)

(6)

* This dimension is solely for cap design  and is not to be gauged on  the finished lamp.  
* Cette dimension s'appl ique seulement au culot et ne doit pas être vérifiée sur la lampe terminée.  

(1 ) Dimension D is  applicable to unmounted caps only.  
(2) Dimension D1  is appl icable to caps on  finished  lamps only.  The contact-

making surfaces shall  protrude beyond the insulation surface.  
(3) Dimension P denotes the length over which the skirt shal l  be cyl indrical.  
(4) This dimension is checked with  a mi l l imetre scale.  
(5) Dimension N  denotes the length  over which both the minimum and 

maximum l imits of dimension A shal l  be observed.  Below dimension N,  only 
the l imits for dimension A maximum apply.  

(6) In  the area where the contacts of the lampholder may land on the insulation 
surface of caps with  round contacts during insertion into the lampholder,  this 
surface shall  be shaped in  such a way as to al low the holder contacts to 
easi ly reach the intended operating position.  

Dimension Min.  Max.  

 A (5) 21 ,75 22,1 5 

 D* (1 ) 6,0 6,8 

 D1  (2) -- 8,0 

 E  1 ,8 2,2 

 F 2,3 2,7 

 G (4) 1 0 -- 

 H  (4) 4,8 -- 

 J  1 ,7 -- 

 K* 1 0,3 1 0,5 

 N  (5) 6,7 

 P* (3) 7,5 8,5 

?* 88?  92?

The drawings shown above are purely informative and are shown to sponsor component rational ization.  
Caps may be made with  a flare*,  the diameter of which shal l  be not more than 1  mm greater than the maximum permissible 
diameter of the corresponding cap without a flare.  

Les dessins présentés ci-dessus sont donnés uniquement à ti tre d'information,  et dans le but de faci l iter la rational isation  des
composants.  
Les culots peuvent être munis d'un évasement* à condition que le diamètre de cet évasement n'excède pas de plus de 1  mm le 
diamètre maximal  permis du  culot sans évasement correspondant.  
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(1 ) La dimension  D s'appl ique seulement aux culots non-assemblés.  
(2) La dimension D1  s'appl ique seulement aux culots sur lampes terminées.  Les surfaces de contact doivent dépasser la 

surface de l ’ isolant.  
(3) La dimension P indique la longueur sur laquel le le col  doit être cyl indrique.  
(4) Cette dimension est vérifiée avec une règle mil l imétrée.  
(5) La dimension N  définit l ' interval le minimal  le long duquel  les l imites minimale et maximale de la dimension A doivent être 

respectées.  Au-dessous de l ' interval le N,  seule la valeur maximale de la dimension A s’applique.  
(6) Lors de l ’ introduction  du  culot à contacts ronds dans la douil le,  les contacts de la douil le peuvent rencontrer la surface de

l’ isolant de ce culot,  cette zone doit avoir une forme qui  permette aux contacts de la douil le de se positionner 
correctement.  

GAUGING:  Caps B22d shall  fulfi l  the tests of the gauges shown on sheets 7006-4A,  7006-4B,  7006-1 0 and 7006-1 1 .  
VERIFICATION:  Les culots B22d  doivent satisfaire aux essais avec les cal ibres selon les feuil les 7006-4A,  7006-4B,  7006-1 0 et 
7006-1 1 .  
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 The drawing is intended only to i l lustrate the dimensions essential  for interchangeabil ity.  
 Le dessin  a pour seul  but d’ i l lustrer les dimensions essentiel les pour l 'interchangeabil ité.  

 For details of holder B1 5d,  see sheet 7005-1 6.  
 Pour les détails de la douil le B1 5d,  voir feuil le 7005-1 6.  

 B1 5d/1 9 B1 5d/24x1 7 B1 5d/27x22 

N(4)

ED(1 )D1 (2)

J

K

G(3)A(4)

?F

1 9*±0,25 (5)
24*±1

P(5)

Ø1 7*±0,1

K

J

(6)

?F

A(4) H(3)

Ø21 ,95*±0,2

27*±1

* This dimension is solely for cap design  and is not to be gauged on  the finished lamp.  
* Cette dimension s'appl ique seulement au culot et ne doit pas être vérifiée sur la lampe terminée.  

(1 ) Dimension D is  applicable to unmounted caps only.  
(2) Dimension D1  is appl icable to caps on finished lamps only.  The contact-

making surfaces shal l  protrude beyond the insulation surface.  
(3) This dimension is checked with  a mi l l imetre scale.  
(4) Dimension N  denotes the length over which  both the minimum and 

maximum l imits of dimension A shal l  be observed.  Below dimension N,  
only the l imits for dimension A maximum apply.  

(5) Dimension P denotes the length  over which  the skirt shal l  be cyl indrical.  
(6) In  the area where the contacts of the lampholder may land on the 

insulation surface of caps with  round contacts during insertion  into the 
lampholder,  this surface shal l  be shaped in  such a way as to al low the 
holder contacts to easi ly reach the intended operating position.  

Dimension Min.  Max.  

 A (4) 1 5,0 1 5,25 

 D* (1 ) 6,0 6,6 

 D1  (2) -- 7,5 

 E  1 ,8 2,2 

 F 0,9 1 , 1  

 G (3) Approx.  9 

 H  (3) 3,5 -- 

 J  1 ,7 -- 

 K* 7,0 8,0 

 N  (4) 7,0 

 P* (5) 6 7 

?* 88?  92?

The drawings shown above are purely informative and are shown to sponsor component rational ization.  
Caps may be made with  a flare*,  the diameter of which shal l  be not more than 1  mm greater than the maximum permissible 
diameter of the corresponding cap without a flare.  

Les dessins présentés ci-dessus sont donnés uniquement à ti tre d'information,  et dans le but de faci l iter la rationalisation des
composants.  
Les culots peuvent être munis d'un  évasement* à condition que le diamètre de cet évasement n'excède pas de plus de 1  mm le 
diamètre maximal  permis du  culot sans évasement correspondant.  
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(1 ) La dimension  D s'appl ique seulement aux culots non-assemblés.  
(2) La dimension  D1  s'appl ique seulement aux culots sur lampes terminées.  Les surfaces de contact doivent dépasser la surface de

l ’ isolant.  
(3) Cette dimension est vérifiée au  mil l imètre près.  
(4) La dimension N  définit l ' intervalle minimal  le long duquel  les l imites minimale et maximale de la dimension A doivent être 

respectées.  Au-dessous de l ' intervalle N,  seule la valeur maximale de la dimension A s’applique.  
(5) La dimension P indique la longueur sur laquel le le col  doit être cyl indrique.  
(6) Lors de l ’ introduction  du  culot à contacts ronds dans la douil le,  les contacts de la douil le peuvent rencontrer la surface de

l’ isolant de ce culot,  cette zone doit avoir une forme qui  permette aux contacts de la douil le de se positionner 
correctement.  

GAUGING:  Caps B1 5d shall  fulfi l  the tests of the gauges shown on sheets 7006-4A,  7006-4B,  7006-1 0 and 7006-1 1 .  
VERIFICATION:  Les culots B1 5d  doivent satisfaire aux essais avec les cal ibres selon les feuil les 7006-4A,  7006-4B,  7006-1 0 et 
7006-1 1 .  
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Dimensions in mi l l imetres - Dimensions en mil l imètres 

 The drawing is  intended only to i l lustrate the essential  d imensions of the gauge.  
 Le dessin  a pour seul  but d’ i l lustrer les dimensions essentiel les du  cal ibre.  

 For detai ls of lamp holders BA1 5,  see sheet 7005-1 3.  
 Pour les détails des doui l les BA1 5,  voir feuil le 7005-1 3.  
 
 

 

 
 

( *)  Recommended  l eng ths:  1 7 , 5  mm  ±  0 , 25  mm ,  1 9, 0  mm  ±  0 , 25  mm ,  21 , 0  mm  ±  0 , 25  mm .  
(*)  Longueu rs  recommandées:  1 7, 5  mm  ±  0 , 25  mm ,  1 9, 0  mm  ±  0 , 25  mm ,  21 , 0  mm  ±  0 , 25  mm .  

 

Caps  may be  made  wi th  a  fl are*,  the  d iameter of wh i ch  shal l  be  not  more  than  1  mm  greater than  the  
maximum  perm issib le  d i ameter of the  correspond ing  cap  wi thou t a  fl are.  

 
Les  cu lots  peuvent être  mun is  d 'un  évasement*  à  cond i ti on  que  l e  d i amètre  de  cet  évasement n 'excède  pas  de  p l us  de  
1   mm  l e  d i amètre  maximal  perm is  du  cu lot  correspondant sans  évasement.  
 
 

 

BA1 5d  BA1 5s  

Oval  con tacts  
P laquettes  de  
con tact  ovales  

Circu l ar contacts  
P l aquettes  de  

contact ci rcu la i res  

Al l  other d imensions  as  for BA1 5d  

Toutes  l es  au tres  d imensions  son t  

l es  mêmes  que  pour BA1 5d  

Without  sol der 
Sans  soudu re  

With  sol der 
Avec soudure  

IEC  

IEC  

As  requ i red  
Selon  spéci fi cation  
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S tandard  d imensions  /  D imensions  normal i sées  

 
Unmounted  caps*  

Cu lots  non -assemblés*  
Caps  on  fi n i shed  l amps  

Cu lots  su r l ampes  term inées  

Dimension  M in .  Max.  M in .  Max.  

 A (1 )  1 5, 05  1 5, 25  1 5, 05  1 5, 30  

 B  (2)  1 5, 65  1 6 , 1 0  1 5, 65  1 6 , 1 5  

 C  1 , 5  --  --  --  

 D  6 , 0  6 , 6  --  --  

 D1  (3)  --  --  6 , 32  7, 5  (4 )  

 E  1 , 8  2 , 2  1 , 8  2 , 2  

 F  (2)  0 , 64  --  0 , 64  --  

 G  Approx.  9  --  

 H 1  3 , 5  5 , 2  --  --  

 H2  3 , 5  --  --  --  

 J 1  3 , 0  --  --  --  

 J 2  1 , 7  --  --  --  

 K1  7 , 0  8 , 0  --  --  

 K2  6 , 5  7 , 1  --  --  

 N  (1 )  8 , 9  --  8 , 9  --  

 P  --  1 6 , 95  --  1 7, 0  

 α  Nom .  90º  --  

 
*  Th i s  d imension  i s  sole l y for cap  design  and  i s  not  to  be  gauged  on  fi n i shed  l amps.  
*  Cette  d imension  s 'appl i q ue  seu lement  au  cu lot  et  n e  do i t  pas  être  véri fi ée  su r l a  l ampe  term inée.  
 

(1 )  D imension  N  denotes  the  m in imum  l eng th  over wh ich  both  the  m in imum  and  the  maximum  l im i ts  of d imension  A 
shal l  be  observed .  Bel ow d imension  N  on l y the  l im i ts  for d imension  A maximum  apply.  

 Compl iance  wi th  the  requ i rements  regard ing  d imension  A maximum  for caps  on  fi n i shed  l amps  shal l  be  checked  
on l y wi th  the  re levant  gauge  shown  on  sheet  7006-1 1 .  

 The  requ i rements  regard i ng  d imension  A m in imum  for caps  on  fi n i shed  l amps  are  as  fol l ows:  
a)  i n  every hori zon tal  p l ane  wi th i n  d imension  N ,  there  shal l  be  at  l east  one  d i rection  i n  wh ich  the  d iameter i s  

1 5, 05  mm  or g reater;  
b)  i n  no  d i rection  i n  any pl ane  wi th i n  d imension  N  sha l l  the  d i ameter be  l ess  than  1 4, 92  mm.  
Compl iance  wi th  these  requ i rements  shal l  be  checked  wi th  a  su i table  ca l l i per measuring  device  having  fl at  anvi l s  
3  mm  wide  and  a  measuring  accuracy of +  0 , 0  /  0 , 01  mm .  The  poin ts  of measurement sha l l  extend  from  a  p l ane  
0 , 5  mm  above  the  pi ns  up  to  the  m in imum  value  of d imension  N .  

(2)  The  rad i us  of the  edge  of the  re levant p i n  sha l l  not  exceed  0 , 2  mm  when  d imension  B  i s  at  the  m in imum  value  of 
1 5, 65  mm .  I f d imension  B  exceeds  1 5, 65  mm ,  the  rad i us  may be  i ncreased  accord ing l y.  
Th i s  requ i rement  appl i es  on l y to  the  hal f of the  edge  ad jacent  to  the  bu lb.  

(3)  On  caps  on  fi n i shed  l amps  having  ci rcu l ar contacts ,  the  d i fference  i n  hei gh t  between  the  two  sol dered  contacts  
shal l  be  wi th i n  0 , 5  mm .  

(4)  Atten tion  i s  d rawn  to  the  fact  that i n  North  America  d imension  D1  has  a  maximum  value  of 8 , 03  mm .   
 
(1 )  La  d imension  N  défi n i t  l ' i n terval l e  m in imal  l e  l ong  d uquel  à  l a  fo i s  l es  l im i tes  maximales  et  m in imales  de  l a  

d imension  A doiven t être  respectées.  Au-dessous  de  l a  d imension  N ,  seu l es  l es  l im i tes  maximales  de  l a  d imension  
A s 'appl i q uent.  

 La  conform i té  aux exigences  relati ves  à  l a  d imension  A maximale  pour cu l ots  sur l ampes  term inées  est  véri fi ée  
seu lement  avec l e  cal i bre  appropri é  de  l a  feu i l l e  7006-1 1 .  

 Les  exigences  concernant l a  d imension  A m in imale  pou r cu lots  su r l ampes  term inées  sont  l es  su ivan tes:  
a)  dans  chaque  p lan  hori zon tal  contenu  dans  l a  d imension  N ,  i l  doi t  y avoi r au  moins  une  d i rection  dans  l aquel l e  

l e  d i amètre  est  éga l  à  1 5, 05  mm  ou  p l us;  
b)  dans  aucune  d i rection  d 'aucun  pl an  contenu  dans  l a  d imension  N ,  l e  d i amètre  ne  doi t  être  i n féri eur à  1 4, 92  mm .   

 La conformité à ces exigences doit être vérifiée à l 'aide d'un calibre à coul isse approprié,  ayant des mâchoires plates de 3 mm 
d'épaisseur et une précision de +  0,0 / 0,01mm.  Les points de mesure se situent entre un plan à 0,5 mm au-dessus des ergots et 
la valeur minimale de la dimension N.  

(2) Le rayon du  bord  de l 'ergot considéré ne doit pas dépasser 0,2 mm lorsque la dimension B est à la valeur minimale de 1 5,65 mm.  
Si  la dimension B dépasse 1 5,65 mm,  le rayon peut être augmenté en  conséquence.  
Cette exigence ne s'applique qu'à la moitié du bord  de l 'ergot situé du  côté de la lampe.  

(3)  Pour l es  cu lots  à  con tacts  ci rcu lai res ,  l a  d i fférence  de  hau teu r en tre  l es  soudu res  des  deux contacts  su r l es  l ampes  
term inées  ne  doi t  pas  dépasser 0 , 5  mm .  

(4)  L’attention  est  atti rée  su r l e  fa i t  qu ’ en  Amérique  d u  Nord ,  l a  d imension  D1  présente  une  val eu r maximale  de  
8, 03  mm .   
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(4)

P

H1

H2

J2

K2

B(2x)

F

A G

α

K1

J1

D1 (5) D(4)

N

C

(**)

Dimensions in mil l imetres - Dimensions en mil l imètres 

 The drawing is intended only to i l lustrate the essential  dimensions of the gauge.  
 Le dessin  a pour seul  but d’ i l lustrer les dimensions essentiel les du  cal ibre.  

 For detai ls of lamp holders BAY1 5,  see sheet 7005-1 3.  
 Pour les détails des doui l les BAY1 5,  voir feuil le 7005-1 3.  
 
 
 
 
 
 
 
 

(**)  Recommended  l eng ths:  1 8 ,  1 9  and  21  mm  nom inal .  
(** )  Longueu rs  recommandées:  1 8 ,  1 9  et  21  mm  nom inal .  

 

Caps  may be  made  wi th  a  fl are,  the  d iameter of wh ich  shal l  be  not  more  than  1  mm  greater than  the  
maximum  perm iss ible  d i ameter of the  correspond ing  cap  wi thou t a  fl are.  

 
Les  cu lots  peuvent  être  mun is  d 'un  évasement  don t l e  d i amètre  ne  doi t  pas  excéder de  p l us  de  1  mm  l e  d i amètre  
maximal  adm issibl e  du  cu l ot  correspondant  sans  évasement.  
 
 

 BAY1 5d  BAY1 5s  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 Oval  contacts  Ci rcu l ar contacts  Al l  other d imensions  as  for BAY1 5d  
 P l aquettes  de  P laquettes  de  Tou tes  l es  au tres  d imensions  son t  
 contact ovales  contact ci rcu la i res  l es  mêmes  que  pour BAY1 5d  
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S tandard  d imensions  /  D imensions  normal i sées  

 
Unmounted  caps*  

Cu lots  non -assemblés*  
Caps  on  fi n i shed  l amps  

Cu lots  su r l ampes  term inées  

D imension  M in .  Max.  M in .  Max.  

 A (1 )  1 5, 05  1 5, 25  1 5, 05  1 5, 30  

 B  (2)  1 5, 65  1 6, 1 0  1 5, 65  1 6, 1 5  

 C  1 , 5  – – – 

 D  6 , 0  6 , 6  – – 

 D1  (3)  – – 6 , 32  7, 5  

 E  1 , 8  2 , 2  1 , 8  2 , 2  

 F  (2)  0 , 64  – 0 , 64  – 

 G  Approx.  9  – 

 H 1  3 , 5  5, 2  – – 

 H2  3 , 5  – – – 

 J 1  3 , 0  – – – 

 J 2  1 , 7  – – – 

 K1  7 , 0  8 , 0  – – 

 K2  6 , 5  7 , 1  – – 

 L  3 , 0  3 , 4  3 , 0  3 , 4  

 N  (1 )  8 , 9  – 8 , 9  – 

 P  – 1 6, 95  – 1 7, 0  

 α  Nom .  90º  – 

 
*  Th i s  d imension  i s  sole l y for cap  des ign  and  i s  not  to  be  gauged .  
*  Cette  d imension  s 'appl i q ue  seu l ement  au  cu lot  et  n e  do i t  pas  être  véri fi ée.  
 

(1 )  D imension  N  denotes  the  m in imum  l ength  over wh ich  both  the  m in imum  and  the  maximum  l im i ts  of d imension  A 
shal l  be  observed .  Bel ow d imension  N  on l y the  l im i ts  for d imension  A maximum  apply.  

 Compl iance  wi th  the  requ i rements  regard ing  d imension  A maximum  for caps  on  fi n i shed  l amps  shal l  be  
checked  on l y wi th  the  rel evant gauge  shown  on  sheet  7006-1 1 B.  

 The  requ i rements  regard ing  d imension  A m in imum  for caps  on  fi n i shed  l amps  are  as  fol l ows:  
a)  i n  every hori zontal  p l ane  wi th i n  d imension  N ,  there  shal l  be  at  l east  one  d i rection  i n  wh ich  the  d iameter i s  

1 5, 05  mm  or g reater;  
b)  i n  no  d i rection  i n  any pl ane  wi th i n  d imension  N  sha l l  the  d iameter be  l ess  than  1 4 , 92  mm.  
Compl iance  wi th  these  requ i rements  shal l  be  checked  wi th  a  su i table  ca l l i per measuring  device  having  fl at  
anvi l s  3  mm  wide  and  a  measu ring  accuracy of +  0 , 0  -  0 , 01  mm .  The  poin ts  of measurement  shal l  extend  from  
a  p l ane  0 , 5  mm  above  the  p i ns  up  to  the  m in imum  value  of d imension  N .  

(2)  The  rad i us  of the  edge  of the  relevant  p i n  sha l l  not  exceed  0 , 2  mm  when  d imension  B  i s  at  the  m in imum  value  
of 1 5, 65  mm .  I f d imension  B  exceeds  1 5, 65  mm,  the  rad i us  may be  i ncreased  accord ing ly.  
Th i s  requ i rement  appl i es  on l y to  the  hal f of the  edge  ad jacent to  the  bu lb.  

(3)  On  caps  on  fi n i shed  l amps  having  ci rcu lar con tacts ,  the  d i fference  i n  hei gh t  between  the  two  sol dered  con tacts  
shal l  be  wi th i n  0 , 5  mm .  

(4)  Appl i cab le  to  u nmounted  cap.  
(5)  Appl i cab le  to  fi n i shed  l amp.  
 
(1 )  La  d imension  N  défi n i t  l ' i n terval l e  m in imal  l e  l ong  d uquel  à  l a  foi s  l es  l im i tes  maximale  et  m in imale  de  l a  

d imension  A doi vent  être  respectées.  Au -dessous  de  l a  d imension  N ,  seu les  l es  l im i tes  maximales  de  l a  
d imension  A s 'app l i quen t.  

 La  conform i té  aux exigences  rel ati ves  à  l a  d imension  A maximale  pou r cu l ots  su r l ampes  term inées  doi t  être  
véri fi ée  seu lement  avec l e  ca l i bre  appropri é  d e  l a  feu i l l e  7006-1 1 B.  

 Les  exigences  concernant  l a  d imension  A m in imale  pou r cu l ots  su r l ampes  term inées  son t l es  su ivan tes:  
a)  dans  chaque  plan  hori zontal  con tenu  dans  l a  d imension  N ,  i l  doi t  y avoi r au  moins  une  d i rection  dans  l aquel l e  

l e  d i amètre  est  éga l  à  1 5, 05  mm  ou  pl us;  
b)  dans  aucune  d i rection  d 'aucun  p l an  contenu  dans  l a  d imension  N ,  l e  d i amètre  ne  do i t  être  i n férieur à  

1 4 , 92  mm .   
 La conformité à ces exigences doit être vérifiée à l 'aide d'un cal ibre à coul isse approprié,  ayant des mâchoires plates de 3 mm 

d'épaisseur et une précision de + 0,0 - 0,01  mm.  Les points de mesure doivent se situer entre un plan à 0,5 mm au-dessus des 
ergots et la valeur minimale de la dimension N.  

(2) Le rayon du  bord  de l 'ergot considéré ne doit pas dépasser 0,2 mm lorsque la dimension  B est à la valeur minimale de 
1 5,65 mm.  Si  la dimension B dépasse 1 5,65 mm,  le rayon peut être augmenté en conséquence.  
Cette exigence ne s'appl ique qu'à la moitié du bord  de l 'ergot situé du  côté de la lampe.  

(3)  Pour l es  cu lots  à  contacts  ci rcu la i res,  l a  d i fférence  de  hauteur en tre  l es  soudu res  des  deux contacts  sur l es  
l ampes  term inées  ne  doi t  pas  dépasser 0 , 5  mm .  

(4)  S 'appl i que  au  cu l ot  non-assemblé.  
(5)  S 'appl i que  à  l a  l ampe  term inée.  
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 The drawing is intended only to i l lustrate the dimensions essential  for interchangeabil ity.  
 Le dessin  a pour seul  but d’ i l lustrer les dimensions essentiel les pour l 'interchangeabil ité.  

 For details of holders BAZ1 5,  see sheet 7005-1 3.  
Pour les détails des douil les BAZ1 5,  voir feuil le 7005-1 3.  

(**)

J1

K1

G A(3)

?
F(2x)

J2

H

H

B(4)(2x)

(5)

?

K2

D1 (2)

D(1 )

C

N(3)

L

ØE(2x)

 Oval  contacts Circular contacts Al l  other dimensions 
 Plaquettes de contact Plaquettes de contact as for BAZ1 5d 
 ovales circulaires Toutes les autres 
   d imensions sont les 
   mêmes que pour BAZ1 5d 

* This dimension is solely for cap design  and is not to be gauged on  the finished  lamp.  
* Cette dimension s'applique seulement au culot et ne doit pas être vérifiée sur la lampe terminée.  

(1 ) Dimension D is appl icable to unmounted  caps only.  
(2) Dimension D1  is appl icable to caps on finished lamps only.  

The contact-making surfaces shal l  protrude beyond the insulation surface.  
On caps on finished  lamps having circular contacts,  the difference in 
height between the two soldered  contacts shal l  be within  0,5 mm.  
In  the area where the contacts of the lampholder may land  on the 
insulation  surface of caps with  round contacts during  insertion into the 
lampholder,  this surface shal l  be shaped in  such a way as to al low the 
holder contacts to easi ly reach the intended operating position.  

(3) Dimension N  denotes the length over which both the minimum and the 
maximum l imits of d imension  A shal l  be observed.  Below dimension N  
only the l imits for dimension A maximum apply.  
For unmounted caps Amax.  = 1 5,25 mm.  
Compliance with  the requirements regarding dimension A maximum for 
caps on finished lamps shal l  be checked only with  the relevant gauge 
shown on sheet 7006-1 1 C.  

Dimension Min.  Max.  

 A (3) 1 5,05 1 5,30 

 B  (4) 1 5,65 1 6,1 5 

 C* 1 ,5 -- 

 D* (1 ) 6,0 6,6 

 D1  (2) 6,32 7,5 

 E  1 ,8 2,2 

 F 0,64 1 ,1  

 G  Approx.  9 

 H  3,5 5,2 

 J1 * 3,0 -- 

 J2* 1 ,7 -- 

 K1 * 7,0 8,0 

 K2* 6,5 7, 1  

 L 3,0 3,4 

 N  (3) 8,9 

?* 88?  92?

?* Nom.  1 50?

(**) Recommended lengths:  1 9,0* ?  0,25 mm and  21 ,0* ?  0,25 mm.  

(**) Longueurs recommandées:  1 9,0* ?  0,25 mm et 21 ,0* ?  0,25 mm. 

The drawing shown above is purely informative and is shown to sponsor component rational ization.  
Caps may be made with  a flare*,  the diameter of which shall  be not more than 1  mm greater than the maximum permissible 
diameter of the corresponding cap without a flare.  

Le dessin  présenté ci-dessus est donné uniquement à titre d'information,  et dans le but de faci l iter la rational isation des 
composants.  
Les culots peuvent être munis d'un évasement* à condition que le diamètre de cet évasement n'excède pas de plus de 1  mm le 
diamètre maximal  permis du  culot sans évasement correspondant.  

BAZ1 5d  BAZ1 5d  BAZ1 5s 
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IEC 60061 -1
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 The requirements regarding dimension A minimum for caps on finished lamps are as fol lows:  
 a) in  every horizontal  plane within  dimension N,  there shal l  be at least one direction  in  which  the diameter is 1 5,05 mm or 

greater;  
 b) in  no direction in  any plane within  dimension N  shall  the diameter be less than 1 4,92 mm.  
 Compliance with  these requirements shal l  be checked with  a suitable cal iper measuring device having flat anvi ls 3 mm wide 

and a measuring accuracy of  0,01  mm.  The points of measurement shall  extend from a plane 0,5 mm above the pins up to 
the minimum value of dimension N.  

(4) The radius of the edge of the relevant pin  shal l  not exceed 0,2 mm when dimension B is  at the minimum value of 1 5,65 mm.  If
dimension B exceeds 1 5,65 mm,  the radius may be increased accordingly.  This requirement appl ies only to the half of the 
edge adjacent to the bulb.  

(5) Reference pin.  

(1 ) La dimension  D s'appl ique seulement aux culots non-assemblés.  
(2) La dimension  D1  s'appl ique seulement aux culots sur lampes terminées.  
 Les surfaces de contact doivent dépasser la surface de l ’ isolant.  
 Pour les culots à contacts circulaires,  la différence de hauteur entre les soudures des deux contacts sur les lampes terminées

ne doit pas dépasser 0,5 mm.  
 Lors de l ’ introduction du  culot à contacts ronds dans la douil le,  les contacts de la douil le peuvent rencontrer la surface de 

l ’ isolant de ce culot,  cette zone doit avoir une forme qui  permette aux contacts de la douil le de se positionner correctement.  
(3) La dimension N  définit l ' intervalle le long duquel  à la fois les l imites maximale et minimale de la dimension  A doivent être

respectées.  Au-dessous de la dimension N,  seule la l imite maximale de la dimension  A s'appl ique.  
 Pour les culots non-assembés Amax.  = 1 5,25 mm.  
 La conformité aux prescriptions relatives à la d imension A maximale pour culots sur lampes terminées doit être vérifiée 

seulement avec le cal ibre approprié de la feuil le 7006-1 1 C.  
 Les prescriptions concernant la dimension A minimale pour culots sur lampes terminées sont les suivantes:  
 a) dans chaque plan horizontal  contenu  dans la dimension N,  i l  doit y avoir au  moins une direction  dans laquel le le d iamètre 

est égal  à 1 5,05 mm  ou  plus;  
 b) dans aucune direction d'aucun plan  contenu dans la dimension N,  le diamètre ne doit être inférieur à 1 4,92 mm.  
 La conformité à ces prescriptions doit être vérifiée à l 'aide d'un cal ibre à coul isse approprié,  ayant des mâchoires plates de 3 

mm d'épaisseur et une précision de 0,01  mm.  Les points de mesure doivent être répartis entre un  plan  à 0,5 mm au-dessus 
des ergots et la valeur minimale de la dimension N.  

(4) Le rayon du  bord  de l 'ergot considéré ne doit pas dépasser 0,2 mm lorsque la dimension B est à la valeur minimale de 
1 5,65 mm.  Si  la dimension B dépasse 1 5,65 mm,  le rayon peut être augmenté en conséquence.  Cette prescription ne 
s'appl ique qu'à la moitié du  bord  de l 'ergot situé du  côté de la lampe.  

(5) Ergot de référence.  
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N

D1 (4) D(3)

β(2x)

α

F(3x)

E(3x)

H

B(3x)

A

C

(**)

Dimensions in mil l imetres - Dimensions en mil l imètres 

 The drawing is intended only to i l lustrate the essential  dimensions of the gauge.  
 Le dessin  a pour seul  but d’ i l lustrer les dimensions essentiel les du  cal ibre.  

 
 
 

 
 
 

 

 
 
 

(** )  Recommended  l eng th :  1 9 , 0  nom inal .  
(**)  Longueu r recommandée:  1 9, 0  nom inal .  

 

Caps  may be  made  wi th  a  fl are ,  the  d iameter of wh ich  shal l  be  not  more  than  1  mm  greater than  the  maximum  
perm issib le  d i ameter of the  correspond i ng  cap  wi thou t a  fl are.  
 
Les  cu lots  peuvent être  mun is  d 'un  évasement  don t l e  d i amètre  ne  doi t  pas  excéder de  p l us  de  1  mm  l e  d i amètre  
maximal  adm issib le  du  cu l ot  correspondant  sans  évasement.  
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Dimensions in mil l imetres - Dimensions en mil l imètres 

 
Standard dimensions 

Dimensions normalisées 

 
Unmounted caps* 

Culots non-assemblés* 

Caps on finished lamps 

Culots sur lampes 
terminées 

Dimension Min.  Max.  Min.  Max.  

 A (1 ) 1 5,05 1 5,25 1 5,05 1 5,30 

 B  (2) 1 5,65 1 6,1 0 1 5,65 1 6,1 5 

 C 1 ,5 – – – 

 D 6,0 6,6 – – 

 D1  (3) – – 6,32 7,5 

 E 1 ,8 2,2 1 ,8 2,2 

 F (2) 0,64 – 0,64 – 

 H  3,5 5,2 – – 

 N  (1 ) 8,9 – 8,9 – 

 α  Nom.  1 00º – 

 β  Nom.  1 30°  – 

*  These  d imensions  are  sole l y for cap  design  and  are  not  to  be  gauged .  
*  Ces  d imensions  s 'appl i quen t seu lement  à  l a  forme  du  cu lot  et  n 'on t  pas  à  être  véri fi ées.  
 
 
(1 )  D imension  N  denotes  the  m in imum  l ength  over wh ich  both  the  m in imum  and  the  maximum  l im i ts  of d imension  

A shal l  be  observed .  Below d imension  N  on l y the  l im i ts  for d imension  A maximum  apply.  
 Compl i ance  wi th  the  requ i rements  regard ing  d imension  A maximum  for caps  on  fi n i shed  l amps  shal l  be  

checked  on l y wi th  the  rel evant  gauge  shown  on  sheet 7006-1 1 E .  
 The  requ i rements  regard ing  d imension  A m in imum  for caps  on  fi n i shed  l amps  are  as  fol l ows :  

a)  i n  every hori zon tal  p l ane  wi th i n  d imension  N ,  there  shal l  be  at  l east  one  d i rection  i n  wh ich  the  d iameter i s  
1 5, 05  mm  or g reater;  

b)  i n  no  d i rection  i n  any pl ane  wi th i n  d imension  N  sha l l  the  d iameter be  l ess  than  1 4 , 92  mm.  
 Compl i ance  wi th  these  requ i rements  shal l  be  checked  wi th  a  su i tabl e  cal l i per measuri ng  device  havi ng  fl at  

anvi l s  3  mm  wide  and  a  measuri ng  accuracy of +  0 , 0  -  0 , 01  mm.  The  poin ts  of measurement  shal l  extend  
from  a  p l ane  0 , 5  mm  above  the  p i ns  up  to  the  m in imum  value  of d imension  N .  

(2)  The  rad i us  of the  edge  of the  rel evant  p i n  sha l l  n ot  exceed  0 , 2  mm  when  d imension  B  i s  at  the  m in imum  
val ue  of 1 5, 65  mm .  I f d imension  B  exceeds  1 5, 65  mm ,  the  rad ius  may be  i ncreased  accord i ng l y.  Th i s  
requ i rement  appl i es  on ly to  the  hal f of the  edge  ad jacent  to  the  bu l b.  

(3)  Appl i cab le  to  u nmounted  cap.  
(4)  Appl i cab le  to  fi n i shed  l amp.  
 
 
(1 )  La  d imension  N  défi n i t  l ' i n terval l e  m in imal  l e  l ong  d uquel  à  l a  foi s  l es  l im i tes  maximale  et  m in imale  de  l a  

d imension  A doi ven t être  respectées.  Au-dessous  de  l a  d imension  N ,  seu les  l es  l im i tes  maximales  de  l a  
d imension  A s 'app l i quen t.  

 La  conform i té  aux exigences  re lati ves  à  l a  d imension  A maximale  pour cu lots  su r l ampes  term inées  doi t  être  
véri fi ée  seu l ement  avec l e  ca l i bre  appropri é  de  l a  feu i l l e  7006-1 1 E.  

 Les  exigences  concernant  l a  d imension  A m in imale  pou r cu lots  su r l ampes  term inées  sont  l es  su ivan tes:  
a)  dans  chaque  p lan  hori zonta l  contenu  dans  l a  d imension  N ,  i l  doi t  y avo i r au  moins  une  d i rection  dans  

l aquel l e  l e  d i amètre  est  égal  à  1 5, 05  mm  ou  pl us;  
b)  dans  aucune  d i recti on  d 'aucun  pl an  contenu  dans  l a  d imension  N ,  l e  d i amètre  ne  doi t  être  i n férieu r à  

1 4 , 92  mm .  
 La  conform i té  à  ces  exi gences  doi t  être  véri fi ée  à  l ' a i de  d 'un  cal i bre  à  cou l i sse  approprié,  ayant  des  

mâchoi res  p l ates  de  3  mm  d 'épaisseu r et  une  précis ion  de  +  0 , 0  -  0 , 01  mm .  Les  poin ts  de  mesure  doi ven t se  
s i tuer en tre  un  p l an  à  0 , 5  mm  au -dessus  des  ergots  et  l a  val eur m in imale  de  l a  d imension  N .  

(2)  Le  rayon  du  bord  de  l ' ergot cons idéré  ne  doi t  pas  dépasser 0 , 2  mm  l orsque  l a  d imension  B  est  à  l a  val eu r 
m in imale  de  1 5, 65  mm .  S i  l a  d imension  B  dépasse  1 5, 65  mm ,  l e  rayon  peut  être  augmenté  en  conséquence.  

 Cette  exi gence  ne  s 'appl i que  q u 'à  l a  moi ti é  du  bord  de  l 'ergot s i tué  du  côté  de  l a  l ampe.  
(3)  S 'appl i que  au  cu l ot  non-assemblé.  
(4)  S 'appl i que  à  l a  l ampe  term inée.  
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 Dimensions in mil l imetres - Dimensions en mil l imètres 

 The drawing is intended only to i l lustrate the dimensions essential  for interchangeabil ity.  
 Le dessin  a pour seul  but d’ i l lustrer les dimensions essentielles pour l ' interchangeabil ité.  

 For detai ls of holders BAW1 5,  see sheet 7005-1 3.  
Pour les détails des douil les BAW1 5,  voir feuil le 7005-1 3.  

J2

K2

H

H

B(4)(2x)

?

D(1 )

D1 (2)

ØE(2x)

L

N(3)

(5)
(**)

C

J1

K1

G A(3)

?
F(2x)

 Oval  contacts Circular contacts Al l  other dimensions 
 Plaquettes de contact Plaquettes de contact as for BAW1 5d 
 ovales circulaires Toutes les autres dimensions sont 
   les mêmes que pour BAW1 5d 

* This dimension is solely for cap design and is not to be gauged on the finished lamp.  
* Cette dimension s'applique seulement au culot et ne doit pas être vérifiée sur la lampe terminée.  

(1 ) Dimension D is appl icable to unmounted caps only.  
(2) Dimension D1  is applicable to caps on finished lamps only.  

The contact-making surfaces shal l  protrude beyond the insulation surface.  
On caps on finished lamps having circular contacts,  the difference in 
height between the two soldered contacts shal l  be within 0,5 mm.  

In  the area where the contacts of the lampholder may land on the insulation 
surface of caps with round  contacts during insertion into the lampholder,  
this surface shall  be shaped such as to al low the holder contacts to easi ly 
reach the intended operating position.  

(3) Dimension N  denotes the length over which both the minimum and the 
maximum l imits of dimension A shal l  be observed.  Below dimension N  
only the l imits for dimension A maximum apply.  

For unmounted caps Amax.  = 1 5,25 mm.  
Compliance with  the requirements regarding  dimension A maximum for caps 

on finished lamps shal l  be checked only with  the relevant gauge shown 
on sheet 7006-1 1 F.  

Dimension Min.  Max.  

 A (3) 1 5,05 1 5,30 

 B  (4) 1 5,65 1 6,1 5 

 C* 1 ,5 -- 

 D* (1 ) 6,0 6,6 

 D1  (2) 6,32 7,5 
 E  1 ,8 2,2 

 F 0,64 1 ,1  

 G  Approx.  9 

 H  3,5 5,2 

 J1 * 3,0 -- 
 J2* 1 ,7 -- 

 K1 * 7,0 8,0 

 K2* 6,5 7,1  

 L 3,0 3,4 

 N  (3) 8,9 

?* 88?  92?
?* Nom.  1 50?

(**) Recommended lengths:  1 9,0* ?  0,25 mm and 21 ,0* ?  0,25 mm.  

(**) Longueurs recommandées:  1 9,0* ?  0,25 mm et 21 ,0* ?  0,25 mm.  

The drawing shown above is purely informative and is shown to sponsor component rational isation.  
Caps may be made with  a flare*,  the diameter of which shall  be not more than 1  mm greater than the maximum permissible 
diameter of the corresponding cap without a flare.  

Le dessin  présenté ci-dessus est donné uniquement à ti tre d'information,  et dans le but de facili ter la rational isation des 
composants.  
Les culots peuvent être munis d'un évasement* à condition que le diamètre de cet évasement n'excède pas de plus de 1  mm le 
diamètre maximal  permis du  culot correspondant sans évasement.  

BAW15d BAW15d BAW15s 
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 The requirements regarding dimension A minimum for caps on finished lamps are as fol lows:  
 a) in  every horizontal  plane within  dimension N,  there shall  be at least one direction in  which the diameter is 1 5,05 mm or 

greater;  
 b) in  no direction in  any plane within  dimension N  shall  the diameter be less than 1 4,92 mm.  
 Compliance with these requirements shall  be checked with  a suitable cal iper measuring device having flat anvils 3 mm wide 

and a measuring accuracy of - 0,01  mm.  The points of measurement shall  extend from a plane 0,5 mm above the pins up to 
the minimum value of dimension N.  

(4) The radius of the edge of the relevant pin  shal l  not exceed 0,2 mm when dimension B is at the minimum value of 1 5,65 mm.  If
dimension B exceeds 1 5,65 mm,  the radius may be increased accordingly.  This requirement appl ies only to the half of the 
edge adjacent to the bulb.  

(5) Reference pin.  

(1 ) La dimension D s'applique seulement aux culots non-assemblés.  
(2) La dimension D1  s'appl ique seulement aux culots sur lampes terminées.  
 Les surfaces de contact peuvent dépasser la surface de l ’ isolant.  
 Pour les culots à contacts circulaires,  la différence de hauteur entre les soudures des deux contacts sur les lampes terminées

ne doit pas dépasser 0,5 mm.  
 Lors de l ’ introduction du culot à contacts ronds dans la douil le,  les contacts de la douil le peuvent rencontrer la surface de 

l ’ isolant de ce culot,  cette zone doit avoir une forme qui  permette aux contacts de la douil le de se positionner correctement.  
(3) La dimension N  définit l ' interval le le long duquel  à la fois les l imites maximale et minimale de la dimension A doivent être

respectées.  Au-dessous de la dimension N,  les l imites maximales de la dimension A s'appliquent.  
 Pour les culots non-assembés Amax.  = 1 5,25 mm.  
 La conformité aux prescriptions relatives à la dimension A maximale pour culots sur lampes terminées est vérifiée seulement 

avec le cal ibre approprié de la feuil le 7006-1 1 E.  
 Les prescriptions concernant la dimension A minimale pour culots sur lampes terminées sont les suivantes:  
 a) dans chaque plan horizontal  contenu dans la dimension N,  i l  doit y avoir au moins une direction dans laquel le le diamètre 

est égal  à 1 5,05 mm  ou  plus;  
 b) dans aucune direction d'aucun plan contenu dans la dimension N,  le diamètre ne doit être inférieur à 1 4,92 mm.  
 La conformité à ces prescriptions est vérifiée à l 'aide d'un cal ibre à coul isse approprié,  ayant des mâchoires plates de 3 mm 

d'épaisseur et une précision de - 0,01  mm.  Les points de mesure se situent entre un plan à 0,5 mm au-dessus des ergots et 
la valeur minimale de la dimension N.  

(4) Le rayon du  bord  de l 'ergot considéré ne doit pas dépasser 0,2 mm lorsque la dimension B est à la valeur minimale de 1 5,65 
mm.  Si  la dimension B dépasse 1 5,65 mm,  le rayon peut être augmenté en conséquence.  Cette prescription ne s'appl ique 
qu'à la moitié du  bord  de l 'ergot situé du  côté de la lampe.  

(5) Ergot de référence.  
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Dimensions in mil l imetres - Dimensions en mil l imètres 
 The drawing is intended only to i l lustrate the dimensions essential  for interchangeabil ity.  
 Le dessin  a pour seul  but d’ i l lustrer les dimensions essentiel les pour l ’ interchangeabil ité.  

 For detai ls of holder BA9,  see sheet 7005-1 2.  
 Pour les détails de la doui l le BA9,  voir feui l le 7005-1 2.  

 
 

BA9s/1 3  BA9s/1 4  

 
Figu re 1  – Gen eral  d i m en si on s  / Di m en sion s  g én éral es  

 
Caps  may be  made  wi th  a  fl are*  the  d iameter of wh ich  shal l  be  not  more  than  0 , 5  mm  (0 , 020  i n )  g reater than  the  
maximum  perm issib le  d i ameter of the  correspond ing  cap  wi thou t a  fl are.  
 
Les  cu lots  peuvent comporter un  évasement*  dont  l e  d i amètre  ne  doi t  pas  excéder de  p l us  de  0 , 5  mm  (0 , 020  i n )  
l e  d i amètre  maximal  adm iss ibl e  du  cu l ot  correspondant sans  évasement.  
 
*  These  d imensions  are  solel y  for cap  des ign  and  are  not  to  be  gauged .  
*  Ces  d imensions  s ’appl i quen t seu lement  au  cu l ot  et  n ’ on t  pas  à  être  véri fi ées.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

S tandard  d imensi ons  
D imensi ons  normal i sées  

 
D imensi on  

Unmounted  caps*  
Cu lots  non  
assemblés*  

Caps  on  fi n i shed  
l amps  

Cu lots  su r l ampes  
term inées  

 M in .  Max.  M in .  Max.  
 A (2)  9 , 08  9, 20  9, 08  9, 25  
 B  (3)  9 , 75  1 0, 1 1  9 , 75  1 0, 1 6  
 C  1 , 5  --  --  --  
 D  (4)  4 , 3  5, 2  --  --  
D1  (5)(6)  --  --  4 , 3  5, 9  
 E  1 , 5  1 , 7  1 , 5  1 , 7  
 F  (3)  0 , 64  --  0 , 64  --  
 H  (1 )  3 , 5  4 , 0  3 , 5  4 , 0  
 N  (2 )  4 , 5  --  4 , 5  --  
 P  --  1 0 , 95  --  1 1 , 0  
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(1 ) This dimension  is checked with  a mi l l imetre scale.  
(2) Dimension N  denotes the minimum length over which both the minimum and  the maximum l imits of dimension  A shall  be 

observed.  Below dimension N only the l imits for dimension Amax apply.  The requirements regarding  dimension Amax on  finished 

lamps shall  be checked only with the relevant gauge shown on sheet 7006-1 1 G.  
The requirements regarding dimension  Amin  on  finished lamps are as fol lows:  

a) In  every horizontal  plane within  dimension N,  there shall  be at least one direction in  which the diameter is 9,08 mm.  
b) In  no direction in  any plane within dimension N  shal l  the diameter be less than 8,99 mm.  This value is under consideration.  
Compliance with  these requirements shal l  be checked with a suitable cal l iper measuring device having  flat anvils 2 mm wide 

and a measuring  accuracy of 0
0 01,−

 mm.  The points of measurement shall  extend  from a plane 0,5 mm above the pins up to the 

minimum value of d imension N.  
(3) The radius of the edge of the relevant pin shall  not exceed 0,2 mm when dimension B is at the minimum value of 9,75 mm.  If 

dimension B exceeds 9,75 mm,  the radius may be increased accordingly.  
This requirement appl ies only to the half of the edge adjacent to the bulb.  

(4) Appl icable to unmounted cap.  
(5) Appl icable to finished  lamp.  
(6) In  North America dimension D1  has a value of 4,57 mm to 6,48 mm.  
(7) In  North America the BA9s/1 2.5 cap is also used.  The overal l  length of this cap is 1 2,20 mm to 1 2,95 mm.  
 
 
(1 ) Cette dimension est vérifiée avec une échelle mil l imétrée.  
(2) La dimension  N  définit la longueur minimale sur laquelle à la fois les l imites minimale et maximale de la dimension A doivent 

être respectées.  Au-dessous de la dimension N  seule la valeur Amax  est appl icable.  La conformité concernant la valeur Amax  sur 

lampes terminées doit uniquement être vérifiée à l ’aide du  cal ibre décrit dans la feui l le 7006-1 1 G.  
Les exigences concernant la valeur Amin  sur lampes terminées sont les suivantes:  

a) Dans chaque plan  horizontal  contenu dans la dimension N,  i l  doit y avoir au moins une direction dans laquel le le d iamètre 
est égal  à 9,08 mm.  

b) Dans aucune direction de tout plan  contenu  dans la dimension N,  le diamètre ne doit être inférieur à 8,99 mm.  Cette valeur 
est à l ’étude.  

La conformité à ces exigences doit être vérifiée à l ’aide d’un cal ibre à coul isse approprié ayant des touches plates de 2 mm 

d’épaisseur et une précision de mesure de 0
0 01,−

 mm.  Les points de mesure doivent se situer entre un plan à 0,5 mm au-

dessus des broches et la valeur minimale de la dimension N.  
(3) Le rayon du bord  de la broche considérée ne doit pas dépasser 0,2 mm lorsque la dimension B correspond à la valeur 

minimale de 9,75 mm.  Si  la dimension B dépasse 9,75 mm,  le rayon peut être augmenté en conséquence.  
Cette exigence s’appl ique seulement à la moitié du bord  de la broche situé du  côté de l 'ampoule.  

(4) S'appl ique au  culot non assemblé.  
(5) S'applique à la lampe terminée.  
(6) En  Amérique du  Nord,  la dimension D1  présente une valeur de 4,57 mm à 6,48 mm.  
(7) Le culot BA9s/1 2.5 est également uti l isé en Amérique du Nord.  La longueur hors tout de ce culot est de 1 2,20 mm à 1 2,95 mm.  
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C

(**)

Dimensions in mil l imetres - Dimensions en mil l imètres 

 The drawing is intended only to i l lustrate the essential  dimensions of the gauge.  
 Le dessin  a pour seul  but d’ i l lustrer les dimensions essentiel les du  cal ibre.  

 
 

 
 
 
 
 
 
 

(**) Recommended length:  1 9,0 ±  0,25 mm.  

(**) Longueur recommandée:  1 9,0 ±  0,25 mm.  
 
 

Caps  may be  made  wi th  a  fl are ,  the  d iameter of wh ich  shal l  be  not  more  than  1  mm  greater than  the  maximum  
perm issib le  d i ameter of the  correspond i ng  cap  wi thou t a  fl are.  
 
Les  cu lots  peuvent  être  mun is  d 'un  évasement dont  l e  d i amètre  ne  doi t  pas  excéder de  p l us  de  1  mm  l e  d i amètre  
maximal  adm issib le  du  cu l ot  correspondant sans  évasement.  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 Oval  con tacts  Ci rcu l ar con tacts  
 P l aquettes  de  contact ovales  P laquettes  de  con tact ci rcu la i res  
 
 Al l  other d imensions  as  for BAX1 5d  
 Tou tes  l es  au tres  d imensions  son t l es  
 mêmes  que  pou r BAX1 5d  
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Dimensions in mil l imetres - Dimensions en mil l imètres 
 

 
Unmounted caps* 

Culots non-assemblés* 

Caps on finished lamps 
Culots sur lampes terminées 

D imension  M in .  Max.  M in .  Max.  

 A (1 )  1 5, 05  1 5, 25  1 5, 05  1 5, 30  

 C  1 , 5  – – – 

 D  6 , 0  6 , 6  – – 

 D1  (3)  – – 6 , 32  7 , 5  

 E  1 , 8  2 , 2  1 , 8  2 , 2  

 F1  1 , 85  2 , 1 5  1 , 85  2 , 1 5  

 F2  (2 )  0 , 7  0 , 86  0 , 7  0 , 86  

 G  Approx.  9  – 

 H  3 , 5  – – – 

 J 1  3 , 0  – – – 

 J 2  1 , 7  – – – 

 K1  7 , 0  8 , 0  – – 

 K2  6 , 5  7 , 1  – – 

 N  (1 )  8 , 9  – 8 , 9  – 

 α  Nom .  90º  – 

 
* These  d imensions  are  sol el y for cap  des ign  and  are  not  to  be  gauged .  
*  Ces  d imensions  s 'appl i quen t seu lement  à  l a  forme du  cu lot  et  n 'on t  pas  à  être  véri fi ées.  
 
 

(1 )  D imension  N  denotes  the  m in imum  l ength  over wh ich  both  the  m in imum  and  the  maximum  l im i ts  of d imension  A 
shal l  be  observed .  Bel ow d imension  N  on l y the  l im i ts  for d imension  A maximum  apply.   

 The  requ i rements  regard i ng  d imension  A m in imum  for caps  on  fi n i shed  l amps  are  as  fol l ows:  
a)  i n  every hori zon tal  p l ane  wi th i n  d imension  N ,  there  shal l  be  at  l east  one  d i rection  i n  wh ich  the  d iameter i s  

1 5, 05  mm  or g reater;  
b)  i n  no  d i rection  i n  any pl ane  wi th i n  d imension  N  sha l l  the  d iameter be  l ess  than  1 4, 92mm.  

 Compl iance  wi th  these  requ i rements  shal l  be  checked  wi th  a  su i table  ca l l i per measuring  device  having  fl at  
anvi l s  3  mm  wide  and  a  measu ring  accuracy of +  0 , 0  -  0 , 01  mm .  The  poin ts  of measurement shal l  extend  from  
a  p l ane  0 , 5  mm  above  the  p i ns  up  to  the  m in imum  value  of d imension  N .  

(2)  The  rad i us  of the  edge  of the  relevant p i n  sha l l  not  exceed  0 , 2  mm  when  d imension  F2  i s  at  the  m in imum  value  
of 0 , 7  mm .  I f d imension  F2  exceeds  0 , 7  mm ,  the  rad ius  may be  i ncreased  accord i ng l y.  Th i s  requ i rement  
appl i es  on l y to  the  ha l f of the  edge  ad jacent to  the  bu l b.  

(3)  On  caps  on  fi n i shed  l amps  having  ci rcu l ar con tacts,  the  d i fference  i n  hei gh t  between  the  two  sol dered  contacts  
shal l  be  wi th i n  0 , 5  mm .  

(4)  Reference  pi n .  
(5)  Appl i cab le  to  u nmounted  cap.  
(6)  Appl i cab le  to  fi n i shed  l amp.  
 
 
(1 )  La  d imension  N  défi n i t  l ' i n terval le  m in imal  l e  l ong  d uquel  à  l a  fo i s  l es  l im i tes  maximale  et  m in imale  de  l a  

d imension  A doi vent  être  respectées.  Au -dessous  de  l a  d imension  N ,  seu l es  l es  l im i tes  maximales  de  l a  
d imension  A s 'app l i quent.  

 Les  exigences  concernant  l a  d imension  A m in imale  pou r cu lots  su r l ampes  term inées  sont  l es  su ivan tes:  
a)  dans  chaque  plan  hori zon tal  contenu  dans  l a  d imension  N ,  i l  d oi t  y avoi r au  moins  une  d i recti on  dans  

l aquel l e  l e  d i amètre  est  égal  à  1 5, 05  mm  ou  p l us ;  
b)  dans  aucune  d i rection  d 'aucun  pl an  con tenu  dans  l a  d imension  N ,  l e  d i amètre  ne  doi t  être  i n féri eur à  

1 4, 92mm.  
 La  conform i té  à  ces  exi gences  doi t  être  véri fi ée  à  l 'a i de  d 'un  cal i bre  à  cou l i sse  appropri é,  ayant  des  mâchoi res  

p l ates  de  3  mm  d 'épaisseu r et  une  précis ion  de  +  0 , 0  -  0 , 01  mm .  Les  poin ts  de  mesure  doi vent  se  s i tuer en tre  
un  p l an  à  0 , 5  mm  au-dessus  des  ergots  et  l a  va leur m in imale  de  l a  d imension  N .  

(2)  Le  rayon  d u  bord  de  l ' ergot  considéré  ne  do i t  pas  dépasser 0 , 2  mm  l orsque  l a  d imension  F2  est  à  l a  va leu r 
m in imale  de  0 , 7  mm .  S i  l a  d imension  F2  dépasse  0 , 7  mm ,  l e  rayon  peu t être  augmenté  en  conséquence.  

 Cette  exi gence  ne  s 'appl i que  q u 'à  l a  moi ti é  d u  bord  de  l 'ergot s i tué  du  côté  de  l a  l ampe.  
(3)  Pour l es  cu lots  à  con tacts  ci rcu la i res,  l a  d i fférence  de  hau teu r en tre  l es  soudu res  des  deux contacts  su r l es  

l ampes  term inées  ne  doi t  pas  dépasser 0 , 5  mm .  
(4)  Ergot  d e  référence.  
(5)  S 'appl i que  au  cu l ot  non-assemblé.  
(6)  S 'appl i que  à  l a  l ampe  term inée.  
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 The drawing is intended only to i l lustrate the dimensions essential  for interchangeabil ity.  
 Le dessin  a pour seul  but d’ i l lustrer les dimensions essentiel les pour l 'interchangeabil ité.  

 For detai ls of holders BAU1 5,  see sheet 7005-1 3.  
Pour les détails des douil les BAU1 5,  voir feuil le 7005-1 3.  

(**)

J1

K1

G A(3)

?
F(2x)

J2

H

H

B(4)(2x)

(5)

?

K2

D1 (2)

D(1 )

C

ØE(2x)

N(3)

 Oval  contacts Circular contacts Al l  other dimensions 
 Plaquettes de contact Plaquettes de contact as for BAU1 5d 
 ovales circulaires Toutes les autres 
   d imensions sont les 
   mêmes que pour BAU1 5d 

* This dimension is solely for cap design  and is not to be gauged on  the finished lamp.  
* Cette dimension s'appl ique seulement au culot et ne doit pas être vérifiée sur la lampe terminée.  

(1 ) Dimension D is  applicable to unmounted caps only.  
(2) Dimension D1  is appl icable to caps on finished lamps only.  

The contact-making surfaces shal l  protrude beyond the insulation surface.  
On caps on finished  lamps having circular contacts,  the difference in 
height between the two soldered contacts shal l  be within  0,5 mm.  
In  the area where the contacts of the lampholder may land  on  the 
insulation surface of caps with  round contacts during  insertion into the 
lampholder,  this surface shal l  be shaped in  such a way as to al low the 
holder contacts to easi ly reach the intended operating position.  

(3) Dimension N  denotes the length over which both the minimum and the 
maximum l imits of dimension A shall  be observed.  Below dimension N  
only the l imits for dimension A maximum apply.  
For unmounted caps Amax.  = 1 5,25 mm.  
Compliance with  the requirements regarding  dimension A maximum for 
caps on finished lamps shal l  be checked only with  the relevant gauge 
shown on sheet 7006-1 9A.  

Dimension Min.  Max.  

 A (3) 1 5,05 1 5,30 

 B  (4) 1 5,65 1 6,1 5 

 C* 1 ,5 -- 

 D* (1 ) 6,0 6,6 

 D1  (2) 6,32 7,5 

 E  1 ,8 2,2 

 F 0,64 1 ,1  

 G  Approx.  9 

 H  3,5 5,2 

 J1 * 3,0 -- 

 J2* 1 ,7 -- 

 K1 * 7,0 8,0 

 K2* 6,5 7, 1  

 N  (3) 8,9 

?* 88?  92?

?* Nom.  1 50?

(**) Recommended lengths:  1 9,0* ?  0,25 mm and 21 ,0* ?  0,25 mm.  

(**) Longueurs recommandées:  1 9,0* ?  0,25 mm et 21 ,0* ?  0,25 mm.  

The drawing shown above is purely informative and  is  shown to sponsor component rational ization.  
Caps may be made with  a flare*,  the diameter of which shall  be not more than 1  mm greater than the maximum permissible 
diameter of the corresponding cap without a flare.  

Le dessin  présenté ci-dessus est donné uniquement à ti tre d'information,  et dans le but de faci li ter la rational isation des 
composants.  
Les culots peuvent être munis d'un évasement* à condition  que le diamètre de cet évasement n'excède pas de plus de 1  mm le 
diamètre maximal  permis du  culot sans évasement correspondant.  

BAU15d BAU1 5d BAU1 5s 
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 The requirements regarding dimension A minimum for caps on finished lamps are as fol lows:  
 a) in  every horizontal  plane within  dimension  N,  there shal l  be at least one direction in  which the diameter is 1 5,05 mm or 

greater;  
 b) in  no direction in  any plane within  dimension N  shal l  the diameter be less than 1 4,92 mm.  
 Compliance with  these requirements shall  be checked with  a suitable cal iper measuring  device having flat anvi ls 3 mm wide 

and  a measuring accuracy of 0,01  mm.  The points of measurement shal l  extend  from a plane 0,5 mm above the pins up to the 
minimum value of dimension N.  

(4) The radius of the edge of the relevant pin  shal l  not exceed 0,2 mm when dimension  B is at the minimum value of 1 5,65 mm.  If
dimension B exceeds 1 5,65 mm,  the radius may be increased accordingly.  This requirement appl ies only to the half of the 
edge adjacent to the bulb.  

(5) Reference pin.  

(1 ) (1 ) La dimension D s'appl ique seulement aux culots non-assemblés.  
(2) La dimension D1  s'appl ique seulement aux culots sur lampes terminées.  
 Les surfaces de contact doivent dépasser la surface de l ’ isolant.  
 Pour les culots à contacts circulaires,  la différence de hauteur entre les soudures des deux contacts sur les lampes terminées

ne doit pas dépasser 0,5 mm.  
 Lors de l ’ introduction  du  culot à contacts ronds dans la douil le,  les contacts de la douil le peuvent rencontrer la surface de 

l ’ isolant de ce culot,  cette zone doit avoir une forme qui  permette aux contacts de la douil le de se positionner correctement.  
(3) La dimension  N  définit l ' interval le le long duquel  à la fois les l imites maximale et minimale de la dimension A doivent être

respectées.  Au-dessous de la dimension N,  seule la l imite maximale de la dimension A s'appl ique.  
 Pour les culots non-assembés Amax.  = 1 5,25 mm.  
 La conformité aux prescriptions relatives à la dimension A maximale pour culots sur lampes terminées est vérifiée seulement 

avec le cal ibre approprié de la feuil le 7006-1 9A.  
 Les prescriptions concernant la d imension A minimale pour culots sur lampes terminées sont les suivantes:  
 a) dans chaque plan horizontal  contenu dans la dimension N,  i l  doit y avoir au  moins une direction dans laquel le le diamètre 

est égal  à 1 5,05 mm  ou  plus;  
 b) dans aucune direction d'aucun plan contenu dans la dimension N,  le diamètre ne doit être inférieur à 1 4,92 mm.  
 La conformité à ces prescriptions doit être vérifiée à l 'aide d'un cal ibre à coul isse approprié,  ayant des mâchoires plates de 3 

mm d'épaisseur et une précision de 0,01  mm.  Les points de mesure doivent être répartis entre un plan à 0,5 mm au-dessus 
des ergots et la valeur minimale de la dimension N.  

(4) Le rayon du  bord  de l 'ergot considéré ne doit pas dépasser 0,2 mm lorsque la dimension B est à la valeur minimale de 1 5,65 
mm.  Si  la dimension B dépasse 1 5,65 mm,  le rayon peut être augmenté en conséquence.  Cette prescription  ne s'applique 
qu'à la moitié du  bord  de l 'ergot situé du  côté de la lampe.  

(5) Ergot de référence.  
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 D imensi ons  i n  m i l l imetres  -  D imensions  en  m i l l imètres  

 The  d rawing  i s  i n tended  on ly  to  i l l ustrate  the  d imensions  essentia l  for i n terchangeabi l i ty.  
 Le  d essin  a  pour seu l  bu t  d ’ i l l u strer l es  d imensions  essentie l l es  pou r l ' i n terchangeabi l i té.  

 For d etai l s  of re lated  hol ders ,  see  sheet 7005-1 3.  
Pour l es  détai l s  d es  dou i l l es  associées,  voi r feu i l l e  7005-1 3.  

 

 
 

F i gu re 1  – G en eral  d i m en si on s  / Dim en si on s  g én éral es  
 
 
 

    
Con tact vi ew "s" :  
S i ng le  con tact  

Contact  vi ew "d " :   
C i rcu l ar contacts  

Contact vi ew "d" :  
Oval  con tacts  

Contact s i de  view:  

Vue  du   contact  "s" :  
P l aquette  de  con tact 
s imple  

Vue  du  contact "d " :   
P l aquettes  de  contact  
ci rcu lai res  

Vue  du  contact "d " :  
P l aquettes  de  contact  
ovales  

Vue  l atéral e  du  contact  

BA1 5s-3(1 1 0° )  
BAU1 5s-3(1 1 0° ),  
BAW1 5s-3(1 1 0° ),  
BAY1 5s-3(1 1 0° ),  
BAZ1 5s-3(1 1 0° )  

BA1 5d-3(1 1 0° )  
BAU1 5d -3(1 1 0° ),  
BAW1 5d -3(1 1 0° ),  
BAY1 5d-3(1 1 0° ),  
BAZ1 5d-3(1 1 0° )  

BA1 5d-3(1 1 0° )  
BAU1 5d -3(1 1 0° ),  
BAW1 5d -3(1 1 0° ),  
BAY1 5d-3(1 1 0° ),  
BAZ1 5d-3(1 1 0° )  

BA1 5d /s-3(1 1 0° )  
BAU1 5d /s-3(1 1 0° ),  
BAW1 5d/s-3(1 1 0° ),  
BAY1 5d/s-3(1 1 0° ),  
BAZ1 5d /s-3(1 1 0° )  

 

F i gu re 2  – Con tact  con fig u rati on s  (view at  BAU1 5d /s-3(1 1 0°)  /   
Con fi gu ration s  d es  con tacts  (vue  à  BAU1 5d /s-3(1 1 0°)  
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BA1 5d (s*)-3(1 1 0 )  BAU 1 5d (s *) -3(1 1 0)  BAW1 5d (s*)-3(1 1 0)  BAY1 5d (s*) -3(1 1 0 )  BAZ1 5d (s*)-3(1 1 0 )  
*  on l y  "d "  vers ions  are  shown.  /  *  seu les  son t représentées  l es  vers ions  "d " .  

 

F i gu re  3  – Key d efi n i tion s  / Défin i ti on s  d e  détrompeu r 

 
 

Tabl e  1  /  Tabl eau  1  – Di men sion s  

Dimensi on  M in .  Max.  
 A (5)  1 5, 05  1 5, 30  
 B  (7)  1 5, 65  1 6 , 1 5  
 C**  1 , 5  --  
 D**  (3)  6 , 0  6 , 6  
 D1  (4)  6 , 32  7 , 5  
 E  1 , 8  2 , 2  
 F  0 , 64  1 , 1  
 G  Approx.  9  
 H  3 , 5  5 , 2  
 J 1 **  3 , 0  --  
 J 2**  1 , 7  --  
 K1 **  7 , 0  8 , 0  
 K2**  6 , 5  7 , 1  
 L  3 , 0  3 , 4  
 N  8 , 9  
 P**  (7)  --  1 6 , 95  
 α**  88°  92°  
 β**  (7 )  Nom.  1 80°  
 δ**  (7)  Nom.  1 50°  
 ε**  (7 )  Nom.  1 1 0°  

 
 

**  Th i s  d imension  i s  sol el y  for cap  design .  
**  Cette  d imension  s 'appl i que  seu lement  au  cu l ot.  
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(1 )  Recommended  l ength :  1 9 , 0  mm  ±  0 , 25  mm;  a l ternati ve  l engths  1 7 , 5  mm  ±  0 , 25  mm  and  21 , 0  mm  ±  0 , 25  mm.  
(2)  Caps  may be  made  wi th  a  fl are ,  the  d iameter of wh ich  shal l  be  not  more  than  1  mm  g reater than  the  maximum  

perm issib l e  d i ameter of the  correspond i ng  cap  wi thout  a  fl are.  
(3)  D imensi on  D  i s  appl i cable  to  u nmounted  caps  on ly.  Compl iance  shal l  be  checked  wi th  the  re levant gauge  shown  on  

sheet 7006-1 1 B.  
(4)  D imensi on  D1  i s  app l i cabl e  to  caps  on  fi n i shed  l amps  on ly.  Compl iance  shal l  be  checked  wi th  the  relevant gauge  

shown  on  sheet  7006-1 1 B .  
The  con tact-making  su rfaces  shal l  protrude  beyond  the  i nsu lation  surface.  For caps  on  fi n i shed  l amps  having  
ci rcu lar con tacts,  the  d i fference  i n  heigh t  between  the  two  sol dered  contacts  shal l  be  wi th i n  0 , 5  mm.  
I n  the  area  where  the  con tacts  of the  l amphol der may l and  on  the  i nsu l ation  surface  of caps  wi th  round  con tacts  
duri ng  i nserti on  i n to  the  l ampholder,  th i s  su rface  shal l  be  shaped  such  as  to  a l l ow the  hol der con tacts  to  easi l y  
reach  the  i n tended  operati ng  pos i ti on .  

(5)  D imensi on  N  denotes  the  l eng th  over wh ich  both  the  m in imum  and  the  maximum  l im i ts  of d imension  A sha l l  be  
observed .  Below d imension  N  on ly  the  l im i ts  for d imension  Amax  apply.  

For u nmounted  caps  Amax  =  1 5 , 25  mm.  

Compl i ance  wi th  the  requ i rements  regard ing  d imension  Amax  for caps  on  fi n i shed  l amps  shal l  be  checked  on ly wi th  

the  re levant  gauge  shown  on  sheet 7006-1 9A.  
The  requ i rements  regard ing  d imension  Ami n  for caps  on  fi n i shed  l amps  are  as  fol l ows:  

a)  i n  every hori zontal  p l ane  wi th i n  d imension  N ,  there  shal l  be  at  l east  one  d i rection  i n  wh ich  the  d iameter i s  
1 5, 05  mm  or g reater;  

b)  i n  no  d i rection  i n  any p l ane  wi th i n  d imension  N  sha l l  the  d iameter be  l ess  than  1 4, 92  mm.  
Compl i ance  wi th  these  requ i rements  shal l  be  checked  wi th  a  su i table  ca l l i per measuring  device  having  fl at  anvi l s  
3  mm  wide  and  a  measuring  accuracy of −0, 01  mm.  The  poin ts  of measurement shal l  extend  from  a  p l ane  0 , 5  mm  
above  the  pi ns  up  to  the  m in imum  value  of d imensi on  N .  

(6)  Reference  pi n .  
(7)  The  rad i us  of the  edge  of the  relevant p i n  sha l l  not  exceed  0 , 2  mm  when  d imension  B  i s  at  the  m in imum  value  of 

1 5, 65  mm.  I f d imension  B  exceeds  1 5, 65  mm,  the  rad i us  may be  i ncreased  accord ing ly.  Th i s  requ i rement  appl i es  
on ly  to  the  hal f of the  edge  ad j acent to  the  bu l b.  

(8)  The  i n terchangeabi l i ty  for caps  on  fi n i shed  l amps  shal l  compl y wi th  Tabl e  2 .  
 
 

(1 )  Longueur recommandée:  1 9, 0  mm  ±  0 , 25  mm;  au tres  l ongueu rs  en  varian te  1 7 , 5  mm  ±  0 , 25  mm  et  21 , 0  mm  ±  
0 , 25  mm.   

(2)  Les  cu lots  peuvent  comporter un  évasement à  cond i ti on  que  l e  d i amètre  de  cet  évasement  n 'excède  pas  de  p l us  de  
1  mm  l e  d i amètre  maximal  adm issible  du  cu l ot  correspondant  sans  évasement.   

(3)  La  d imension  D  s 'appl i que  seu l ement aux cu lots  non  assemblés.  La  conform i té  doi t  être  véri fi ée  à  l ' a i de  du  cal i bre  
appropri é  représenté  dans  l a  feu i l l e  7006-1 1 B .  

(4)  La  d imension  D1  s 'appl i que  seu lement  aux cu lots  su r l ampes  term inées.  La  conform i té  do i t  ê tre  véri fi ée  à  l 'a i de  d u  
cal i bre  appropri é  représenté  dans  l a  feu i l l e  7006-1 1 B .  
Les  su rfaces  de  contact doivent  dépasser l a  su rface  de  l ’ i sol ant.  Pour l es  cu lots  à  con tacts  ci rcu la i res ,  l a  d i fférence  
de  hau teur en tre  l es  soudures  des  deux contacts  su r l es  l ampes  term inées  ne  doi t  pas  dépasser 0 , 5  mm.  
Lors  de  l ’ i n troduction  du  cu lot  à  contacts  ronds  dans  l a  d ou i l l e ,  l es  contacts  de  l a  d ou i l l e  peuvent  rencontrer l a  
surface  de  l ’ i sol an t  de  ce  cu l ot,  cette  zone  doi t  avoi r une  forme qu i  permette  aux con tacts  de  l a  dou i l l e  d e  se  
pos i ti onner correctement.  

(5)  La  d imension  N  défi n i t  l a  l ongueur su r l aque l l e  à  l a  fo i s  l es  l im i tes  maximale  et  m in imale  de  l a  d imension  A doivent  
être  respectées.  Au-dessous  de  l a  d imension  N ,  seu l es  l es  l im i tes  de  l a  d imension  Amax  s 'appl i quen t.  

Pour l es  cu lots  non  assemblés  Amax  =  1 5, 25  mm.  

La  conform i té  aux exigences  re lati ves  à  l a  d imension  Amax  pour l es  cu lots  sur l ampes  term inées  doi t  être  véri fi ée  

seu lement avec l e  ca l i bre  approprié  d e  l a  feu i l l e  7006-1 9A.  
Les  exigences  concernant  l a  d imension  Ami n  pour l es  cu lots  su r l ampes  term i nées  son t  l es  su ivan tes:  

a)  dans  chaque  p lan  hori zon tal  contenu  dans  l a  d imension  N ,  i l  d oi t  y  avoi r au  moins  u ne  d i recti on  dans  l aquel l e  l e  
d i amètre  est  supéri eu r ou  éga l  à  1 5, 05  mm;  

b)  dans  aucune  d i rection  d 'aucun  pl an  contenu  dans  l a  d imension  N ,  l e  d i amètre  ne  doi t  être  i n féri eur à  1 4, 92  mm.  
La  conform i té  à  ces  exigences  doi t  être  véri fi ée  à  l 'a i de  d ' un  cal i bre  à  cou l i sse  approprié,  ayan t des  touches  p l ates  
de  3  mm  d 'épaisseur et  u ne  précis ion  de  −0, 01  mm.  Les  poi n ts  de  mesure  doivent  se  s i tuer en tre  un  p l an  à  0 , 5  mm  
au-dessus  des  broches  et  l a  va leu r m in imal e  de  l a  d imension  N .  

(6)  Broche  de  référence.  
(7)  Le  rayon  d u  bord  de  l a  broche  cons idérée  ne  doi t  pas  dépasser 0 , 2  mm  l orsque  l a  d imensi on  B  est  à  l a  va leu r 

m in imale  de  1 5, 65  mm.  S i  l a  d imension  B  dépasse  1 5, 65  mm,  l e  rayon  peut  être  augmenté  en  conséquence.  Cette  
exigence  ne  s 'appl i que  qu 'à  l a  moi ti é  d u  bord  de  l a  broche  s i tuée  du  côté  de  l 'ampou le.  

(8)  L’ i n terchangeabi l i té  pou r l es  cu lots  des  l ampes  fi n i s  do i t  être  conforme au  Tableau  2 .  
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Tabl e  2  – Fami l y i n terch an g eabi l i ty  in form ation  (cap-type  match ing  holder-type)    
Tableau  2  – In form ation s  su r l ' i n terch an g eabi l i té  d es  fam i l l es   

(Type du  cu lot correspondan t au  type  de  dou i l le)  

  Holder / Doui l le 
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BA1 5d &  

BA1 5s 

                    

BA1 5d-3(1 1 0°) & 

BA1 5s-3(1 1 0°) 

                    

BAU1 5d & 

BAU1 5s 

                    

BAU1 5d-3(1 1 0°) & 

BAU1 5s-3(1 1 0°) 

                    

BAW1 5d &  

BAW1 5s 

                    

BAW1 5d-3(1 1 0°) & 

BAW1 5s-3(1 1 0°) 

                    

BAY1 5d & 

BAY1 5s 

                    

BAY1 5d-3(1 1 0°) & 

BAY1 5s-3(1 1 0°) 

                    

BAZ1 5d & 

BAZ1 5s 

                    

BAZ1 5d-3(1 1 0°) & 

BAZ1 5s-3(1 1 0°) 

                    

 
Explanati on  /  Note:  
   Mechan ica l  fi t;  on l y  cap  type  "s"  wi l l  fu nction  e l ectri cal l y  i n  a  hol der type  "s"  and  cap  type  "d "  wi l l  

function  i n  a  hol der type  "d " .  
  No  mechan ical  fi t.  
 
Commentai re  /  Remarque:  
   Assemblage  mécan i que  ;  seu l  l e  cu lot  de  type  "s"  fonctionne  é lectri quement  dans  un  type  de  dou i l l e  "s"  

et  l e  type  de  cu lot  "d "  fonctionne  dans  un  type  de  dou i l l e  "d " .   
  Aucun  assemblage  mécan i que.  
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 Unmounted caps* 
Culots non-assemblés* 

Caps on finished lamps 
Culots sur lampes 

terminées 
Dimension Min.  Max.  Min.  Max.  
 C (5) -- (5) -- 
 H  (1 ) 4,8 (6) 1 1 ,5 4,8 (6) 1 1 ,5 
 S 7,0 7,8 -- -- 
 S1  -- -- 7,0 8,5 
 T* (2) 22,0 -- -- -- 
 T1  (3) -- -- 22,0 -- 
 d  26,05 26,38 26,05 26,45 
 d1  -- 24,1 9 -- 24,26 
 r (4) 1 ,025 
   

HOLDER DIMENSIONS / DIMENSIONS DE LA DOUILLE 
Dimension Min.  Max.  
 D 26,55 -- 
 D1  24,36 24,66 
 r (4) 1 ,025 

  SCREW CAPS  
   
  CULOTS A VIS  
 

  E27  Page  1 /2  

 
 D imensions  i n  m i l l imetres  -  D imensions  en  m i l l imètres  

 The  d rawing  i s  i n tended  on l y to  i l l ustrate  the  d imensions  essential  for i n terchangeabi l i ty.  
 Le  dess in  a  pour seu l  bu t  d ’ i l l u strer l es  d imensions  essentiel l es  pou r l ' i n terchangeabi l i té .  

 
 E27/25  E27/27  

 
 
Caps may be made with  a flare*,  the diameter of which shal l  be not more than 1  mm greater than the maximum permissible 
diameter of the corresponding cap without a flare.  
 
Les culots peuvent être munis d'un évasement* à condition que le diamètre de cet évasement n'excède pas de plus de 1  mm le 
diamètre maximal  permis du  culot correspondant sans évasement.  
 
 

 
 
 
*  These dimensions are solely for cap design and are not to be gauged.  

 
 
 
(1 ) This dimension  is checked with  a mi l l imetre  
 scale.  
(2) "T" is the distance from the contact plate to  
 the completion of the effective thread on  
 unmounted caps.  
(3) "T1 " is the distance from the contact plate to  
 the completion of the effective thread  on  
 finished lamps.  
(4) This dimension,  which  is derived from the  
 theoretical  thread  profi le,  is  for gauge design  
 and  is not to be checked on the cap.  
(5) For information regarding creepage  
 d istances,  see IEC 60061 -4,  sheet 7007-6.  
(6) A finishing process with high heat load  (for  
 example welding),  might require a minimum  
 H  value of 9,5 mm.  
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  SCREW CAPS  
   
  CULOTS A VIS  
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 Dimensions in mil l imetres - Dimensions en  mil l imètres 

 
* Ces dimensions s'appl iquent seulement à la forme du culot et n'ont pas à être vérifiées.  
 
(1 ) Cette dimension est vérifiée avec une règle mil l imétrée.  
(2) «T» s'entend  depuis la plaquette de contact jusqu'à l 'endroit où le fi letage du  culot non  assemblé s'arrête.  
(3) «T1 »  s'entend  depuis la plaquette de contact jusqu'à l 'endroit où le fi letage du  culot de la lampe terminée s'arrête .  
(4) Cette dimension est dérivée du  profi l  théorique de fi letage et s'appl ique au  calibre.  El le ne doit pas être vérifiée sur le culot.  
(5) Pour des informations concernant les l ignes de fuite et distances dans l 'air,  voir la CEI  60061 -4,  feui l le 7007-6.  
(6) Un  procédé de finition  à haute température (soudure électrique par example) peut nécessiter une valeur H  minimale de 

9,5 mm.  
 

CAP E27 END-FORM AREA – ZONE DE L’EXTREMITE DU CULOT E27 
 

 
 
Nominal  cap design  dimensions** shal l  l ie within  the hachured  area.  
Because of manufacturing  tolerances it is  not required that every specimen wi l l  l ie within  the contours shown.  
 
** These dimensions are for cap design only and  the contours shall  not be used  for cap gauging purposes.  
 
Les dimensions nominales** du  culot doivent être contenues dans la zone hachurée.  
Du  fait des tolérances de fabrication,  i l  n 'est pas exigé que le profi l  de chaque pièce s'inscrive dans le contour représenté.  
 
** Ces dimensions s'appl iquent seulement à la conception du culot et les profi ls n'ont pas à être uti l isés à des fins de cal ibrage.  
 
SYSTEM REQUIREMENTS 
For E27 based products,  i .  e.  lamps and  any associated attachment provided  by the lamp manufacturer,  the mass shall  not exceed  
1 ,0 kg and  the bending moment shal l  not exceed 2,0 Nm.  
 
EXIGENCE  SYSTÉME  
La  masse  d 'un  produ i t  à  embase  E27,  c'est  à  d i re  l ampe  et  tous  d i sposi ti fs  associés  fourn i s  par l e  fabricant  l ampe,  
ne   do i t  pas  dépasser 1 , 0  kg .  Le  moment  de  fl exion  ne  doi t  pas  dépasser 2 , 0  Nm .
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  SCREW CAPS  
 
  CULOTS A VIS  
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 D imensions  i n  m i l l imetres  -  D imensions  en  m i l l imètres  

 The  d rawing  i s  i n tended  on l y to  i l l ustrate  the  d imensions  essentia l  for i n terchangeabi l i ty.  
 Le  d essin  a  pour seu l  bu t  d ’ i l l u strer l es  d imensions  essenti el l es  pou r l ’ i n terchangeabi l i té.  

 For d etai l s  of hol der E26,  see  sheet  7005-21 A.  
 Pour l es  détai l s  d e  l a  dou i l l e  E26,  voi r feu i l l e  7005-21 A.  
 

 
 
 

IEC 

The  E26/24  vers ion  i s  used  i n  North  America  wh i l e  the  E26/25  vers ion  i s  used  i n  J apan .  
Caps  may be  made  wi th  a  fl are ,  the  d iameter of wh ich  shal l  be  not  more  than  1  mm  greater than  the  maximum  
 perm issible  d i ameter of the  correspond ing  cap  wi thout  a  fl are .  
 
La  vers i on  E26/24  est  u ti l i sée  en  Amérique  du  Nord  a l ors  q ue  l a  vers ion  E26/25  est  u ti l i sée  au  J apon .  
Les  cu lots  peuvent être  mun is  d 'un  évasement à  cond i ti on  que  l e  d i amètre  de  cet  évasement n 'excède  pas  de  p l us  
 de  1  mm  l e  d i amètre  maximal  perm is  du  cu l ot  correspondant sans  évasement.  

IEC 
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