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CEINEC GAUGES FOR LAMP CAPS AND LAMP BASES
61-3 CALIBRES POUR CULOTS ET SOCLES DE LAMPES
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BA9, B15, BA15 & B22 Go/Entre 7006-11-8
BA9, B15, B22 & BY22d Not Go/N’entre pas 7006-10-8
BAX9s & BAYSs Go/Entre 7006-9-1
B15d, B22d & BY22d Insertion 7006-4A-2
B15d & B22d Retention/Retenue 7006-48-1
BA15 & BAY15 Retention/Retenue 7006-14-1
BA15 & BAY15d Dimension B 7006-148-1
BA15s-3 Go/Entre 7006-11E-1
BAU15 & BAZ15d Dimension B 7006-11D-1
BAU1S5s Go/Entre 7006-19A-1
BAY15 Go/Entre 7006-118B-2
BAY15 Go for dimension P max./Entre pour dimension P max. 7006-14C-2
BAZ15d Go/Entre 7006-11C-1
BA20 Go/Entre 7006-2-3
BA21-3(120°) Go/Entre 7006-17-4
B22d-3(90°/135°)25x26 Go/Entre 7006-19-2
B22d Acceptance/Acceptation 7006-3-1
BY22d Go/Entre 7006-17A-1
E5 Go/Entre 7006-25D-1
ES Not Go/N'entre pas 7006-25E-1
E10 Go/Entre 7006-27A-2
E10 & EY10 Not Go/N'entre pas 7006-28E-1
EP10 Not Go/N'entre pas 7006-28-7
EP10 Go/Entre 7006-37-1
EY10 Go/Entre 7006-7-1
E11 Go/Entre 7006-6-1
E12 Go/Entre 7006-27H-1
E12 Additional Go/Additionnel Entre 7006-27J-1
E12 Not Go/N'entre pas 7006-28C-1
E12 Contact-making/Réalité du contact 7006-32-1
E14 Go/Entre 7006-27F-1
E14 Go for dimension S1/Entre pour dimension S1 7006-27G-1
E14 Not Go/N'entre pas 7006-28B-1
E14 Contact-making/Réalité du contact 7006-54-2
E14 Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-55-2
E17 Go/Entre 7006-27K-1
E17 Not Go/N'entre pas 7006-28F-1
E17 Contact-making/Réalité du contact 7006-26D-1
E26 & E26d Go/Entre 7006-27D-1
E26 & E26d Not Go/N'entre pas 7006-291-2
E26 & E26d Additional Go/Additionnel Entre 7006-27E-1
E26d Contact-making/Réalité du contact 7006-29-1
E26d Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-29A-1
E26d Go with reference diameter of 23 mm/Entre avec un diamétre de

référence de 23 mm 7006-298B-1
E26d Go with reference diameter of 13,2 mm/Entre avec un diamétre de

référence de 13,2 mm 7006-29C-1
E26d Go with reference diameter of 10,4 mm/Entre avec un diamétre de

référence de 10,4 mm 7006-29D-1
E27 Go/Entre 7006-27B-1
E27 Go for dimension S1/Entre pour dimension S1 7006-27C-1
E27 Not Go/N'entre pas 7006-28A-1
E27 Contact-making/Réalité du contact 7006-50-1
E27/51x39 Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-51-2
E27 Protection against accidental contact during insertion/Protection

contre les contacts accidentels pendant I'insertion 7006-51A-2
E39 Contact-making/Réalité du contact 7006-24A-1
E39 Go/Entre 7006-24B-1
E39 Not Go/N'entre pas 7006-24C-1
E40 Go/Entre 7006-27-7
E40 Not Go/N'entre pas 7006-28D-1
E40 Contact-making/Réalité du contact 7006-52-1
E40 Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-53-1
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Fec2 Alignment/Alignement 7006-114-1
Fa6 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-41-2
Fa8 Go/Entre 7006-40-1
Fa8 Not Go/N'entre pas 7006-40A-1
G1.27, GX1.27, G2.54,
GX2.54 & G3.17 Go/Entre 7006-4-1
G4 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 70086-72-1
GU4 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-108-2
GZ4 Go/Entre 7006-67-1
G5 Go and Not Go/Entre et N'entre pas (Unmounted/Non assemblés) 7006-46-3
G5 Go/Entre 7006-46A-3
G5.3 Go/Entre 7006-73-1
GUS.3 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-109-1
GX5.3 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-738-1
GY5.3 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-73C-1
G6.35, GX6.35,
GY6.35 & GZ6.35 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-61-4
G6.35, GX6.35
& GY6.35 Go/Entre 7006-61A-2
G26.35 Go/Entre 7006-59B-1
2G7 & 2GX7 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-102-1
GU7 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-113-1
GRS8 Go/Entre (Unmounted/Non assemblés) 7006-68-2
GR8 Entry/Entrée 7006-68A-2
GR8 & GR10q Go/Entre 7006-68E-1
GR8 & GR10q Go and Not Go/Entre et N'entre pas (Unmounted/Non assemblés) 7006-68F-1
G9.5 Go/Entre 7006-70D-1
GY9.5 & GZ9.5 Go/Entre 7006-70C-2
G10q, GX10q & GY10q Go/Entre 7006-79-1
GR10q Go/Entre (Unmounted/Non assemblés) 7006-77-2
GR10q Entry/Entrée 7006-77A-2
GRX10q Go/Entre 7006-101-1
GRX10q Not Go/N'entre pas 7006-101A-1
GRX10q Not Go "A" and "B"/N'entre pas «A» et «B» 7006-1018-1
GX10q Go/Entre 7006-84-2
GX10q Not Go "A"/N'entre pas «A» 7006-84A-1
GX10q Not Go "B"/N'entre pas «B» 7006-84B-1
GX10q Keys/Détrompeurs 7006-84E-1
GX10q Not Go/N'entre pas 7006-84F-1
GY10q Go/Entre 7006-85-2
GY10q Not Go "A"/N'entre pas «A» 7006-85A-1
GY10q Keys/Détrompeurs 7006-85D-1
GY10q Not Go/N'entre pas 7006-85E-1
2G11 Go/Entre 7006-82-1
G12 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-80-1
G13 Go and Not Go/Entre et N'entre pas (Unmounted/Non assemblés) 7006-44-4
G13 Go/Entre 7006-45-4
2G13 Go/Entre 7006-33-2
G16t & G16d Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-95-3
GY16 Go/Entre 7006-74-1
G17q-7 & GY17qg-7 Go/Entre 7006-58A-3
GX17q-7 Go/Entre 7006-58B-3
G22 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-75-1
G23 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-69-2
GX23 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-86-1
G24, GX24 & GY24 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-78-2
G32 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-87-2
G38 Go/Entre 7006-76-1
G38 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-76A-1
GX38q Go/Entre 7006-65-1
PG12 & PGX12 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-81-3
PG13 & PGJ13 Go/Entre 7006-107-1
PX13.5s Go/Entre 7006-35-1
PX13.5s Not Go (1st gauge)/N'entre pas (1er calibre) 7006-35A-1
PX13.5s Not Go (2nd gauge)/N'entre pas (2e calibre) 7006-35B-1
P14.5s Go/Entre 7006-49-1
P14.5s Dimension T min. 7006-64-1
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PG22-6.35 Go/Entre 7006-48-1
PK22s Combined Go/Entre combiné 7006-66-2
P26s Go/Entre 7006-36A-1
PX26 Go/Entre 7006-5-2
PX26 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-5A-1
PX26 Not Go/N’entre pas 7006-5B-2
P28s Go/Entre 7006-42-1
P30s Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-56-2
P30s Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-56A-2
P40s Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-43-2
P43t-38 Go/Entre 7006-39-1
P43t-38 & PX43t Not Go/N'entre pas 7006-39A-2
P43t-38, PX43t,
PY43d & PZ43t Dimension Y max. 7006-39B-2
PX43t Go/Entre 7008-34A-1
PY43d Go/Entre 7006-88-1
PY43d & PZ43t Not Go/N'entre pas 7006-88A-1
PZ43t Go/Entre 7006-89-1
P45 Go for ring/Entre pour la collerette 7006-95A-2
P45 Not Go for ring/N'entre pas pour la collerette 7006-95B-2
P45 Go and Not Go for the locating notches of the ring/Entre et N'entre pas

pour les bossages d'orientation de la collerette 7006-95D-2
P45 Go for the locating notches of the ring/Entre pour les bossages

d'orientation de la collerette 7006-95E-2
P45 Go/Entre 7006-95F-2
P45 Dimensions P min. & R min. 7006-95G-2
R17d Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-57-3
W2.1x9.5d Not Go/N'entre pas 7006-91B-1
W2.5x16 Go/Entre 7006-104-1
W3x16d Go/Entre 7006-105-1
W3x16d & W3x16q Not Go/N'entre pas 7006-105A-1
W3x16q Go/Entre 7006-106-1
W3.3x10.4d Go/Entre 7006-96-1
W3.3x10.4d Go for vertical section/Entre pour la coupe longitudinale 7006-96A-1
X511 Go/Entre 7006-99-2
Flashcube/Cube Flash Go/Entre 7006-71-1
Flashcube/Cube Flash Torsion test/Essai de torsion 7006-71A-1
Edge Chamfers/Chanfreins sur les arétes 7006-1-2
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BA9, BA15, BAU1S,
BAY15 & BAZ15 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-12E-2
BA9, BA15, BAU1S,
BAY15 & BAZ15 Contact making/Réalité du contact 7006-12F-2
BAX9s & BAY9s Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-9A-1
BAX9s & BAY9s Contact-making/Réalité du contact 7006-9B-1
BAX9s & BAY9s Not Go/N'entre pas 7006-9C-1
BA15, BAY15, BAZ15 Insertion 7006-14A-2
B15d Additional Go/Additionnel Entre 7006-12C-1
B15d Not Go and retention/N'entre pas et retenue 7006-12D-1
B15d Contact position and contact force/Position du contact et de la force

de contact 7006-15B-1
BA20 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-18-2
BA20 Contact-making/Réalité du contact 7006-18A-1
BA21, B15 & B22 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-12-7
BA21d-3(120°) Contact position and contact force/Position du contact et de la force

de contact 7006-15C-1
B22d-3(90°/135°) Contact position and contact force/Position du contact et de la force

de contact 7006-15-7
B22d-3(90°/135°) Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-20-4
B22d & BY22d Additional Go/Additionnel Entre 7006-12A-2
B22d Not Go and retention/N'entre pas et retenue 7006-12B-1
B22d & By22d Contact position and contact force/Position du contact et de la force

de contact 7006-15A-2
B15d, B22d, B22d-3 &
BY22d Go and Not Go for the slots/Entre et N'entre pas pour fes encoches 7006-13-5
BY22d Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-17B-1
ES Go/Entre 7006-25F-1
ES Not Go/N'entre pas 7006-25G-1
E10, E14 & E40 Go/Entre 7006-25-7
E10, EP10, EY10, E14,
E27, E39 & E40 Not Go/N'entre pas 7006-26-4
EP10 Go/Entre 7006-37A-1
EY10 Go/Entre 7006-7A-1
EN Gauge A Contact making/Réalité du contact 7006-6A-1
E11 Gauge B Contact making/Réalité du contact 7006-6B-1
E12 Go/Entre 7006-25C-1
E12 Not Go/N'entre pas 7006-268B-1
E12 Contact-making/Réalité du contact 7006-32A-1
E14 Normal, Contact-making/Régulier, Réalité du contact 7006-30-2
Ei14 Candle shaped, Contact-making/Flamme, Réalité du contact 7006-30A-1
E14 Contact-making and protection against accidental contact during

insertion/Réalité du contact et de la protection contre les contacts

accidentels pendant I'insertion 7006-31-4
E17 Go/Entre 7006-25H-1
E17 Not Go/N'entre pas 7006-26C-1
E17 Contact-making/Réalité du contact 7006-26E-1
E26 Go/Entre 7006-25B-1
E26 & E26d Not Go/N'entre pas 7006-26A-1
E26d Radial position of the intermediate contact/Position radiale du

contact intermédiaire 7006-29E-1
E26d Relative positions of the contacts/Positions relatives des contacts 7006-29F-1
E26d Contact-making/Réalité du contact 7006-29G-2
E26d Contact-making in metal-shell paper-lined/Réalité du contact avec

chemise métallique doubiée de papier 7006-29H-2
E26d Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-29J-1
E26d Go/Entre 7006-29K-1
E27 Protection against bulb-neck damage and testing contact-making/

Protection contre la félure du col de I'ampoule et réalité du contact 7006-21-5
E27 Contact-making and protection against accidental contact during

insertion/Réalité du contact et de la protection contre les contacts

accidentels pendant I'insertion 7006-22A-4
E27 Detecting side-contacts/Détection de contacts latéraux 7006-22B-1
E27 Gauge | for checking contact resiliency/Calibre | pour la vérification

de la résilience du contact 7006-22C-1
E27 Gauge Il for checking contact resiliency/Calibre Il pour la vérification

de la résilience du contact 7006-22D-1
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E27 Go/Entre 7006-25A-2
E39 Contact-making/Réalité du contact 7006-24A-1
E39 Protection against bulb-neck damage and testing contact-making/

Protection contre la félure du col de I'ampoule et réalité du contact 7006-24D-1
E39 Go/Entre 7006-24E-1
E39 Maximum insertion torque/Torsion maximale d'insertion 7006-24F-1
E39 Minimum torque/Torsion minimale 7006-24G-1
E40 Protection against bulb-neck damage and testing contact-making/

Protection contre la félure du col de I'ampoule et réalité du contact 7006-23-3
E40 Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-24-3
Fa4 Go/Entre 7006-59-1
Fa6 Go and contact-making/Entre et réalité du contact 7006-41A-2
G4 Go/Entre 7006-72A-2
G4 Minimum contact force/Force minimale de contact 7006-72B-1
GU4 Maximum insertion and withdrawal forces/Forces maximales d'insertion

et d’extraction 7006-108A-2
GU4 Minimum retention force/Forces minimale de retenue 7006-108B-1
GU4 Go/Entre 7006-108C-2
Gz4 Go for connector/Entre pour connecteur 7006-67A-1
GZ4 & GU4 Contact making/Réalité de contact 7006-108D-1
G5 Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-47A-2
G5 Contact-making/Réalité de contact 7006-47B-3
GS Go/Entre 7006-47C-3
G5.3 Go/Entre 7006-73A-1
GUS.3 Maximum insertion and withdrawal forces/Forces maximales d'insertion

et d'extraction 7006-109A-1
GUS.3 Minimum retention force/Forces minimale de retenue 7006-109B-1
GU5S.3 Go/Entre 7006-109C-1
GX5.3 Go/Entre 7006-73D-1
GX5.3 Maximum withdrawal force of contacts/Force maximale d'extraction

des contacts 7006-73F-2
GX5.3 & GUS.3 Contact-making/Réalité de contact 7006-73G-2
GY5.3 Go/Entre 7006-73E-1
GY5.3 Maximum withdrawal force of contacts/Force maximale d'extraction des

contacts 7006-73H-2
GY5.3 Minimum retention force of contacts/Force minimale de retenue des

contacts 7006-73J-1
G6.35, GX6.35 &
GY6.35 Go/Entre 7006-61B-3
G6.35, GX6.35 &
GY6.35 Minimum contact force/Force minimale de contact 7006-61C-3
GY6.35 Minimum contact retention force/Force minimale de retenue des contacts 70086-59D-1
GZ6.35 & GZ4 Minimum contact force in connectors/Force minimale de contact dans

les connecteurs 7006-59A-2
GZ6.35 Go for connectors/Entre pour connecteurs 7006-59C-1
2G7 Go"A"/Entre«A» 7006-102A-1
GU7 Go and maximum insertion and withdrawal torque/Entre et torsions

maximales d'insertion et d'extraction 7006-113A-1
2G7 & 2GX7 Go "B"/Entre «B» 7006-102B-1
2G7 Go "C"/Entre «C» 7006-102C-1
2GX7 Go "A"/Entre «A» 7006-103-1
2GX7 Go "C"/Entre «C» 7006-103A-1
2G7, 2GX7, 2G11, G23,
GX23, G24, GX24, GY24,
G32, GX32 & GY32 Go "D"/Entre «D» 7006-69D-4
2G7, 2GX7, 2G11, G23
GX23, G24, GX24, GY24,
G32, GX32 & GY32 Go "E"/Entre «E» 7006-69E-4
GRS Go "A" and "B"/Entre «A» et «B» 7006-68C-1
GRS Go "C"/Entre «C» 7006-68D-1
G9.5 Go/Entre 7006-70E-1
G9.5 Minimum contact retention force/Force minimale de retenue des contacts 7006-70F-1
GX9.5 Go/Entre 7006-70-1
GX9.5 Minimum contact force/Force minimale de contact 7006-70A-1
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GX9.5 Retention/Retenue 7006-70B-1
GY9.5 & GZ9.5 Go/Entre 7006-70G-1
G10q, GX10q & GY10q Go for contacts/Entre pour les contacts 7006-79A-1
G10q, GX10q & GY10q Contact-making/Réalité du contact 7006-79B-1
GR10q Go "A" and "B"/Entre «A» et «B» 7006-77B-1
GR10q Go "C"/Entre «C» 7006-77C-1
GRX10q Go/Entre 7006-101C-1
GRX10q Not Go/N'entre pas 7006-101D-1
GX10gq Go/Entre 7006-84C-2
GX10q Go "B"/Entre «B» 7006-84D-1
GX10q Not Go/N'entre pas 7006-84G-1
GY10q Go/Entre 7006-858-2
GY10q Go "B"/Entre «B» 7006-85C-1
GY10q Not Go/N'entre pas 7006-85F-1
2G11 Go "A"/Entre «A» 7006-82A-1
2G11 Go "B"/Entre «B» 7006-82B-1
2G11 Go "C"/Entre «C» 7006-82C-1
G12 Go "A"/Entre «A» 7006-80A-1
G12 Go "B"/Entre «B» 7006-80B-1
G12 Go "C"/Entre «C» 7006-80C-1
G12, PG12 & PGX12 Go "D"/Entre «D» 7006-80D-3
G12, PG12 & PGX12 Go "E"/Entre «E» 7006-80E-3
G13 Contact-making/Réalité du contact 7006-60B-4
G13 Go/Entre 7006-60C-3
2G13 Insertion and contact-making/insertion et réalité du contact 7006-33A-2
2G13 Contact-making/Réalité du contact 7006-33B-1
G17q, GX17q & GY17q Contact-making/Réalité du contact 7006-58C-1
G17q9-7 & GY17q-7 Go/Entre 7006-58D-1
GX17g-7 Go/Entre 7006-58E-1
G17q, GX17q & GY17q Rotation/Rotation 7006-58F-1
G22 Go/Entre 7006-75A-1
G23 Go "A"/Entre «A» 7006-69A-1
G23 & GX23 Go "B"/Entre «B» 7006-69B-2
G23 Go "C"/Entre «C» 7006-69C-1
GX23 Go "A"/Entre «A» 7006-86A-1
GX23 Go "C"/Entre «C» 7006-86B-1
G24, GX24 & GY24 Go "A"/Entre «A» 7006-78A-2
G24, GX24 & GY24 Go "B"/Entre «B» 7006-788-2
G24, GX24 & GY24 Go "C"/Entre «C» 7006-78C-2
G24, GX24 & GY24 Not Go "F"/N'entre pas «F» 7006-78F-3
G24, GX24 & GY24 Go "G"/Entre «G» 7006-78G-2
G32 & GY32 Go "A1"/Entre «A1l» 7006-87A-2
G32, GX32 & GY32 Go "B"/Entre «B» 7006-87B-2
G32, GX32 & GYy32d Go "C"/Entre «C» 7006-87C-2
G32, GX32 & GY32d Not Go "F"/N'entre pas «F» 7006-87D-2
G32, GX32 & GY32d Go "G"/Entre «G» 7006-87E-2
GX32 Go "A2"/Entre «A2» 7006-87F-2
G38 Go (1st gauge)/Entre (1er calibre) 7006-76B-1
G38 Go (2nd gauge)/Entre (2e calibre) 7006-76C-1
G38 Minimum contact force/Force minimale de contact 7006-76D-1
GX38q Go/Entre 7006-65A-1
GX38q Withdrawal force/Force d’extraction 7006-65B-1
PG12 & PGX12 Go "A"/Entre «A» 7006-81A-3
PG12 & PGX12 Go "B"/Entre «B» 7006-81B-3
PG12 & PGX12 Go "C"/Entre «C» 7006-81C-3
PG12 & PGX12 Go "F"/Entre «F» 7006-81F-3
PG12 & PGX12 Go "G"/Entre «G» 7006-81G-3
PG13 & PGJ13 Go/Entre 7006-107A-1
PX13.5s Go/Entre 7006-35C-1
PX13.5s Not Go/N'entre pas 7006-35D-1
PX13.5s Rotation 7006-35E-1
P14.5s Go/Entre 7006-49A-1
P14.5s Not Go/N'entre pas 7006-498-1
PK22s Go/Entre 7006-66A-1
P26s Go/Entre 7006-36-1
PX26 Go/Entre 7006-65C-1
P28s Go/Entre 7006-42A-2
P43 Go/Entre 7006-39C-1
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PX43 Go/Entre 7006-34-1
PY43d Go/Entre 7006-88B-1
PZ43t Go/Entre 7006-89A-1
P45t Go {preferred type)/Entre {type recommandé) 7006-95H-2
R7s & RX7s Contact-making/Réalité du contact 7006-62-3
R17d . Go/Entre 7006-57A-1
R17d Contact-making/Réalité du contact 7006-57B-1
S14d Go "A"/Entre «A» 7006-112D-1
$14d Go "B1" and "B2"/Entre «B1» et «B2» 7006-112E-1
S14s Go "A"/Entre «A» 7006-112A-1
S14s Go "B"/Entre «B» 7006-1128B-1
S$14s Go "C"/Entre «C» 7006-112C-1
W2x4.6d Insertion, withdrawal and retention forces/Forces d'insertion,

d'extraction et de retenue 7006-94-1
W2.1x9.5d Go/Entre 7006-91-1
W2.1x9.5d Insertion and retention/Insertion et retenue 7006-91C-1
W2.5x186 Go/Entre 7006-104A-1
W3x16d Insertion and retention/Insertion et retenue 7006-1058B-1
W3x16q Insertion and retention/Insertion et retenue 7006-106A-1
W4.3x8.5d Go/Entre 7006-115-1
W4.,3x8.5d Insertion and withdrawal forces/Forces d'insertion et de retenue 7006-115A-1
W4.3x8.5d Contact-making/Réalité du contact 7006-1158-1
W10.6x8.5d Go/Entre 7006-90A-2
W10.6x8.5d Maximum contact force/Force de contact maximale 7006-90B-2
W10.6x8.5d Minimum contact force/Force de contact minimale 7006-30C-2
W10.6x8.5d Contact-making/Réalité du contact 7006-90D-2
X511 Go/Entre 7006-99A-1
X511 Not Go/N'entre pas 7006-99B-1
Magicube type X Go/Entre 7006-98-1
Magicube type X Withdrawal force/Force d'extraction 7006-98A-1
Edge chamfers/Chanfreins sur les arétes 7006-1-2
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SUr Jampes LEMINEES ......u..ereeveiveacrinsiseancsisiessssaesersicen

Calibre pour douille E14 pour le contréle de la
réalité du contact

Calibre pour le contrdle de la réalité du contact
de la douilie E14 avec fausse bougie destinée
aux lampes «Flamme»

Calibre pour la vérification de la réalité du contact et
de la protection contre les contacts accidentels pendant
I'insertion des lampes dans les douilles E14.................

Calibre pour vérifier la réalité du contact des culots
E12 sur Jampes teminées ......ovoecivecrmsnsnsennesceensinenes

Calibre pour douille pour la vérification de la
réalité du contact E12

Calibres «Entre» pour culots 2G13.......ccccccovmenemveereneecne

Calibres pour le contrdle d’insertion et de la réalité
du contact dans les douilles 2G13 .........ccomevrinencrenenccncs

Calibre pour douilles 2G13 pour le contréle de la
réalité du contact

Calibre «Entre» pour douilles PX43 ............cccorrvvvcemmnns

Feuilles
7006-27]-1
7006-27K-1
7006-28-7
7006-28A-1
7006-28B-1
7006-28C-1

7006-28D-1
7006-28E-1

7006-28F-1

7006-29-1

7006-29A-1
7006-29B-1
7006-29C-1
7006-29D-1
7006-29E-1
7006-29F-1

7006-29G-2

7006-29H-2

7006-29]-1
7006-29K-1

7006-291.-2

7006-30-2

7006-30A-1

7006-31-4
7006-32-1

7006-32A-1
7006-33-2

7006-33A-2

7006-33B-1
7006-34-1

Sheet
Additional "Go" gauge for caps on
finished lamps E12 7006-27J-1
"Go" gauge for caps on finished
lamps E17 7006-27K-1
"Not Go" gauges for E10 and EP10 caps
on finished lamps 7006-28-7
"Not Go" gauge for E27 caps
on finished lamps 7006-28A-1
"Not Go" gange for E14 caps
on finished 1amps .....coeeveeeieioii e 7006-28B-1
"Not Go" gauge for caps on
finished lamps E12.......ccoovviivceennnnccnnecee 7006-28C-1
"Not Go" gauge for caps on
finished lamps E40 7006-28D-1
"Not Go" gauge for caps E10 and EY10 .................... 7006-28E-1
"Not Go" gauge for caps on
finished lamps E17 7006-28F-1
Gauge for testing contact-making
of lamps fitted with E26d caps 7006-29-1
Gauge for testing protection against
accidental contact for lamps fitted
with E26d caps 7006-29A-1
Gauge with reference diameter of 23 mm
for E26d €aps ....ovevvereeeiiareenennas 7006-29B-1
Gauge with reference diameter of 13,2 mm
for E26d caps 7006-29C-1
Gauge with reference diameter of 10,4 mm
for E26d caps on finished lamps .......cocoveeriennrerennenns 7006-29D-1
Gauge for checking the radial position of
the intermediate contact of lampholders E26d.............. 7006-29E-1
Contact gauges for testing the relative positions
of the contacts in E26d lampholder ...........ccoevrvecuenee. 7006-29F-1
Plug gauge for testing contact
making in E26d lampholder .........ccooveevnininiiniinnn. 7006-29G-2
Plug gauge for testing contact-making
in metal-shell paper-lined E26d
1amphOlder ...t 7006-29H-2
Plug gauge for testing protection against
accidental contact in E26d lampholder ............cuu....n. 7006-29]-1
"Go" plug gauge for lampholders E264 ....................... 7006-29K-1
"Not Go"gauge for E26 and E26d
caps on finished 1amps ........oooeerriiiiie e, 7006-29L-2
Plug gauge for E14 lampholder for testing
CONLACE-MAKING «.ccervrrinresirernriorarscsesariascissesesnn 7006-30-2
Plug gauge for lampholders E14 with candle
shaped shaft for candle lamps for testing
CONLACE-MNAKINE «ceeeerierrraneiirceiesrensioc s sensee s eenenee 7006-30A-1
Gauge for testing contact-making and protection
against accidental contact during insertion of lamps
and lampholders E14.........c..oooooiiiinieices 7006-31-4
Gauge for finished lamps fitted with E12
caps for testing contact-making 7006-32-1
Plug gauge for lampholders for testing
contact-making E12 7006-32A-1
«Gon» gauges for caps 2G13 7006-33-2
Gauges for testing insertion and contact-making
in lampholders 2G13 ......ccoovvene 7006-33A-2
Gauge for lampholders 2G13 for testing contact-
MAKING v ovvercaarmis et enss e s ses s ses s ss s esasans 7006-33B-1
"Go"gange for lampholders PX43 ... 7006-34-1

iec BegsHments
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Calibre «Entre» pour culots préfocus sur lampes
terminées PX43t

Calibre «Entre» pour culot préfocus PX13.5s sur
lampes terminées

Calibre «N’Entre Pas» pour culot préfocus PX13.5s sur
lampes terminées

Calibre «N’Entre Pas» pour culot préfocus PX13.5s sur
lampes terminées

Calibre «Entre» pour douilles PX13.5s ......cooconuerunenn.
Calibre «N’Entre Pas» pour douilles PX13.5s .............
Calibre d’orientation pour douilles PX13.5s ................
Calibre «Entre» pour douilles P26s ...........cevrorverusrerns

Calibre «Entre» pour culots sur lampes
terminées P26s

Calibre «Entre» pour culots sur lampes
terminées E10

Calibre «Entre» pour douilles préfocus EP10...............

Calibre «Entre» pour culot préfocus P43t-38
sur lampes terminées

Calibre «N’Entre Pas» pour la dimension M minimum
des culots préfocus P43t-38 et PX43t sur lampes
terminées

Calibre pour vérifier la dimension Y max. des culots

préfocus P43t-38, PX43t, PY43d et PZ43t sur lampes
terminées
Calibre «Entre» pour douilles P43 .......ccooccovenemecreenvnenee
Calibre «Entre» pour culot i broche Fa§ ......................
Calibre «N’Entre Pas» pour culot & broche Fa8$ ...........

Calibre «Entre» et «N’Entre Pas» pour culot &
broche sur lampes terminées Fa6 ..........cc.ccieeencureernns

Calibres «Entre»/Réalité du contact pour douilles
Fa6

Calibre «Entre» pour culot sur lampe terminée
P28s

Calibre «Entre» pour douille P28s .......cccccccovnvemreerrnannnne

Calibre «Entre» et «N’Entre Pas» pour culots préfocus
P40s sur lampes teminées ...........cuverniveuciscereresecrscsens

Calibre «Entre» et «N’Entre Pas» pour culot non
assemblé a deux broches (Ne pas utiliser sur
lampes terminées) G13

Calibre «Entre» pour culot & deux broches sur
lampes terminées G13

Calibre «Entre» et «N’Entre Pas» pour culot non
assemblé a deux broches (Ne pas utiliser sur
lampes terminées) G5 ...... et enene

Calibre «Entre» pour culot & deux broches sur
lampes terminées G5 ........vevecuececneoenvenseareecnens

Calibre pour douilles pour la vérification de la
protection contre les contacts accidentels G5 ...............

Calibres doubles pour un ensemble de deux
douilles pour la vérification de la réalité du
contact G5

Calibres doubles «Entre» pour un ensemble de
deux douilles G5

Calibre «Entre» pour culot préfocus PG22-6.35
sur Jampes terminées
Calibre «Entre» pour culots préfocus P14.5s sur
lampes terminées

Calibre «Entre» pour douilles P14.55 ......ccooceeeeercveunrnae

Feuilles
7006-34A-1
7006-35-1
7006-35A-1

7006-35B-1
7006-35C-1
7006-35D-1
7006-35E-1
7006-36-1

7006-36A-1

7006-37-1
7006-37A-1

7006-39-1

7006-39A-2

7006-39B-2
7006-39C-1
7006-40-1
7006-40A-1
7006-41-2
7006-41A-2

7006-42-1
7006-42A-2

7006-43-2

7006-44-4

7006-45-4

7006-46-3
7006-46A-3

7006-47A-2

7006-47B-3
7006-47C-2
7006-48-1

7006-49-1
7006-49A-1

"Go"gauge for prefocus caps on finished
lamps PX43t

"Go"gauge for prefocus cap PX13.5s on
finished lamps

"Not Go"gauge for prefocus cap PX13.5s on
finished lamps

"Not Go"gauge for prefocus cap PX13.5s on
finished lamps

"Go"gauge for lampholders PX13.5s .......ccococvercmemunennns
“"Not Go" gauge for lampholders PX13.5s ..
Rotation gauge for lampholders PX13.5s ......ccccccovneene
"Go"gauge for lampholders P26s..........coveviriviciecocienns

"Go"gauge for caps on finished
lamps P26s

"Go" gauge for caps on finished
lamps E10

"Go" gauge for prefocus lampholders EP10..................

"Go" gauge for prefocus cap P43t-38
on finished lamps
"Not Go" gauge for dimension M minimum

of prefocus caps P43t-38 & PX43t on finished
lamps ................

Gauge for checking dimension Y max. of prefocus
caps P43t-38, PX43t, PY43d and PZ43t on finished
lamps

"Go" gauge for lampholders P43 .......ccccocecrcevcrvercenncncee

"Go" gaunge for single-pin cap Fa8.......cccocvvinvvicinsavennne
"Not Go" gauge for single-pin cap Fa8 .........cccoouvvuuncee

"Go" and "Not Go" gauge for single-pin
cap on finished lamps Fa6

"Go"/Contact-making gauges for lampholders
Fa6

"Go" gauge for cap on finished lamps
P28s

"Go" gauge for lampholders P28s ........cc.cooevvcevcreacecens

"Go" and "Not Go" for prefocus caps
P40s on finished 1amps ...

"Go" and "Not Go" gauge for
unmounted bi-pin cap (Not for use on
finished lamps) G13
"Go" gauge for bi-pin cap on
finished lamps G13
"Go"and "Not Go" gauge for

unmounted bi-pin cap (Not for use on

finished lamps) G5 .....eeviivieiiit it
"Go" gauge for bi-pin cap G5

on finished 1amps G5 ..o eierececens

Plug gauge for lampholders for testing
protection against accidental contact G5 .........cccocueee.

Double ended gauges for a combined

pair of lampholders for testing contact-
making G5
Double ended "Go" gauges for a combined
pair of lampholders G5

"Go" gauge for prefocus cap PG22-6.35
on finished lamps

"Go" gange for prefocus caps P14.5s on
finished 1amPs .....coovviieiiiiieciiiiiccc e eneeneaas

"Go" gauge for lampholders P14.5s ..........cccomvnnnee

ecieeurmments

Sheet

7006-34A-1

7006-35-1

7006-35A-1

7006-35B-1
7006-35C-1
7006-35D-1
7006-35E-1
7006-36-1

7006-36A-1

7006-37-1
7006-37A-1

7006-39-1

7006-39A-2

7006-39B-2
7006-39C-1
7006-40-1

7006-40A-1

7006-41-2

7006-41A-2

7006-42-1
7006-42A-2

7006-43-2

7006-44-4

7006-45-4

7006-46-3

7006-46A-3

T006-47A-2

7006-47B-3

7006-47C-2

7006-48-1

7006-49-1
7006-49A-1
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Calibre «N’Entre Pas» pour dimension Ax max.
dans douilles P14.5s

Calibre pour vérifier la réalité du contact pour
lampes munies du culot E27

Calibre pour culots sur lampes terminées pour la
vérification de la protection contre les contacts
accidentels E27/51 x 39

Calibre pour culots sur lampes terminées pour la
vérification de la protection contre les contacts
accidentels pendant I'insertion E27

Calibre pour vérifier la réalité du contact pour

lampes munies du culot E40
Calibre pour la vérification de la protection
contre les contacts accidentels pour lampes
munies du culot E40

Calibre pour vérifier la réalité du contact pour
lampes munies du culot E14

Calibre pour la vérification de la protection contre
les contacts accidentels pour lampes munies
du culot E14

Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour le diamétre de
la collerette du culot préfocus P30s sur lampes
terminées

Calibre «Entre» et «N’Entre Pas» pour la boutonniére
principale du culot préfocus P30s sur lampes
terminées

Calibre «Entre» et «N’Entre Pas» pour culot 3 deux
contacts en retrait R17d sur lampes terminées..............
Calibre «Entre» pour douille R17d .......ccomemeeniveueeecnnne
Calibre pour la vérification du contact dans la

douille R17d
Calibre «Entre» pour culots G17q-7 et GY17q-7
sur lampes terminées

Calibre «Entre» pour culot GY17q-7 sur lampes
terminées

Calibre a broches pour la vérification des contacts
des douilles G17q-7, GX17q-7 et
GYl7q-7

Calibre «Entre» pour douilles G17q-7 et GY17q-7
Calibre «Entre» pour douilles GX17q-7

Calibre d’orientation pour douilles G17q-7,
GX17q-7T et GY17G-T coueereeereeeeeeeeseseestcrrinna

Calibre pour douille Fa4

Calibre pour la vérification de la force minimale de
contact dans les connecteurs pour socles de lampe
a deux broches GZ6.35 et GZ4 ...........oovvecincncace.

GZ6.35

Calibre «Entre» pour connecteur pour socle de
lampes a deux broches GZ6.35 ........cccoovvicrnnrivccrinccnenae

Calibre & broche simple pour la vérification de la
force minimale de retenue des contacts dans les
douilles GY6.35

Calibres doubles pour un ensemble de deux douilles
pour la vérification de la réalité du contact G13...........

Calibres doubles «Entre» pour un ensemble de
deux douilles G13

Calibres «Entre» et «N"Entre Pas» pour socles de
lampe a deux broches G6.35, GX6.35, GY6.35
et GZ6.35

Feuilles

7006-49B-1

7006-50-1

7006-51-2

7006-51A-2

7006-52-1

7006-53-1

7006-54-2

7006-55-2

7006-56-2

7006-56A-2

7006-57-3
7006-57A-1

7006-57B-1

7006-58A-3

7006-58B-3

7006-58C-1

7006-58D-1
7006-58E-1

7006-58F-1
7006-59-1

7006-59D-1

7006-60B-4

"Not Go" gauge for dimension Ax max.
of lampholders P14.5s........

Gauge for finished lamps fitted with E27
caps for testing contact-making

Gauge for caps on finished lamps for testing
protection against accidental
contact E27/51 x 39

Gauge for caps on finished lamps for
testing protection against accidental
contact during insertion E27
Gauge for finished lamps fitted with E40
caps for testing contact-making
Gauge for finished lamps fitted with E40 caps
for testing protection against accidental
contact
Gauge for finished lamps fitted with E14 caps
for testing contact-making
Gauge for finished lamps fitted with E14 caps

for testing protection against accidental
contact

"Go" and "Not Go" gauge for diameter of the
collar of prefocus cap P30s on finished
lamps

"Go" and "Not Go" gauge for the major slot of
prefocus cap P30s on finished

lamps
"Go" and "Not Go" gauge for recessed double
contact cap R17d on finished lamps

"Go" gauge for R17d lampholders ........cocevrvevcrerrrvennne

Contact-making gauge for
lampholders R17d

"Go" gauge for caps G17q-7 and GY17q-7
on finished lamps

"Go" gauge for cap GY17q-7 on finished
lamps
Plug gauge for testing contact-making of
lampholders G17q-7, GX17q-7 and

GY17q-7

"Go" gauge for lampholders G17q-7 and GY17q-7
"Go" gauge for lampholders GX17q-7

Rotation gauge for lampholders G17q-7,
GX17q-7 and GY17q-7

Plug gauge for lampholders Fa4

Gauge for checking minimum contact force in
connectors for bi-pin lamp bases
GZ6.35 and GZ4

"Go" gauge for bi-pin bases
GZ6.35

"Go" gauge for connector for bi-pin
lamp bases GZ6.35............
Single-pin gauge for checking minimum
retention force of contact in

lampholders

Double ended gauges for a combined pair
of lampholders for testing contact-making G13

Double ended "Go" gauges for a combined pair of
lampholders G13 .......

"Go" and "Not Go" gauges for bi-pin lamp
bases G6.35, GX6.35, GY6.35
and GZ6.35

IEC

Sheet

7006-49B-1

7006-50-1
7006-51-2

7006-51A-2

7006-52-1

7006-53-1

7006-54-2
7006-55-2
7006-56-2

7006-56A-2

7006-57-3
7006-57A-1

7006-57B-1
7006-58A-3
7006-58B-3
7006-58C-1

7006-58D-1
7006-58E-1

7006-58F-1
7006-59-1

7006-39A-2
7006-59B-1

7006-59C-1

7006-39D-1

7006-61-4

nts
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Calibres «Entre» pour socles de lampe a deux
broches G6.35, GX6.35 & GY6.35..cccevvvrmvererersunsranens

Calibres «Entre» pour douilles G6.35, GX6.35
& GY6.35

Calibre 2 broche simple pour la vérification de
la force minimale de retenue des contacts dans
les douilles G6.35 & GX6.35

Calibres «Entre» et «N'Entre Pas» pour socles a
deux broches G6.35, GX6.35, GY6.35
& GZ6.35

Calibrer «Entre» pour une combinaison de
deux douilles RX7s

Calibre «Entre» pour une combinaison de
deux douilles R7s

Calibre pour la vérification de la hauteur des ergots
(dim. T min.) des culots P14.5s sur lampes
terminées

Calibre «Entre» pour le culot et le socle de
lampe GX38q

Calibre «Entre» pour douille GX38q ..c.ovvcuverreeseerescennns

Systéme de calibrage pour la vérification de la
force d’extraction dans la douille GX38q

Calibre «Entre» combiné pour culot PK22s sur
lampes terminées............

Calibre «Entre» pour douilles PK22s

Calibre «Entre» pour socles de lampe &
deux broches GZ4

Calibre «Entre» pour connecteur pour socle de
lampes a deux broches GZ4

Calibre «Entre» pour culots non assemblés (Ne pas
utiliser sur lampes terminées) GR8..........coouvevirivcnricnce

Calibre pour culots sur lampes terminées pour la
vérification de I’entrée des douilles maximum

et la vérification de 1'écartement et la longueur
des broches GRS

Calibres «A» et «B» pour la vérification de la
dimension M dans les culots sur lampes terminées
GR8 et GR10q

Calibres «A» et «B» pour la vérification de la force
maximale d’insertion et de la force maximale
d’extraction dans les douilles GR8

Calibre «C» pour 1a vérification de la forme minimale
de rétention dans les douilles GRS........cccocvusrrerereuenenns

Calibre «Entre» pour la vérification des broches des
culots sur lampes terminées GRS et GR10q

Calibre «Entre» et «N’Entre Pas» pour la vérification
des broches des culots (Ne pas utiliser sur lampes
terminées) GR8 et GR10q ........coiiceeniiirrineirsesnenens

Calibre «Entre» et «N’Entre Pas» pour culot & deux
broches G23 sur lampes terminées

Calibre «A» pour la vérification de la force maximale

d’insertion et de la force maximale d’extraction dans
les douilles G23.

Calibre «B» pour la vérification de la force maximale
d’insertion dans les douilles G23 et GX23

Calibre «C» pour la vérification de la force minimale
de retenue dans les douilles G23

Calibre a broche simple «D» pour la vérification de
la force maximale d’extraction des contacts dans les
douilles 2G7,2GX7, 2G11, G23, GX23, G24, GY24,
G32,GX32 &£ GY32

Feuilles

7006-61A-2

. 7006-61B-3

7006-61C-3

7006-61-4

7006-62A-1

7006-62-3

. 7006-64-1

7006-65-1
7006-65A-1

7006-65B-1

7006-66-2
7006-66A-1

7006-67-1

7006-67A-1

7006-68A-2

7006-68B-1

7006-68C-1

7006-68D-1

7006-68E-1

7006-69D-4

Sheet
"Go" gauges for bi-pin lamp bases
G6.35, GX6.35 & GY6.35 7006-61A-2
"Go" gauges for lampholders G6.35, GX6.35
& GY6.35 7006-61B-3
Single-pin gauge for checking minimum
retention force of contacts in
lampholders G6.35 & GX6.35 7006-61C-3
"Go" and "Not Go" gauges for bi-pin
lamp bases G6.35, GX6.35, GY6.35
& GZ6.35 rerereaeeeenentasaan s ensrnraansee 7006-61-4
"Go" gauge for a combined pair of
lampholders RX7s 7006-62A-1
"Go" gauge for a combined pair of
lampholders R7s 7006-62-3
Gauge for checking height of pins
(dim. T min.) of caps P14.5s finished
lamps . 7006-64-1
"Go" gauge for four pin cap and lamp
base GX38q 7006-65-1
"Go" gauge for lampholder GX38q .......ccourvvrvvrennnennes 7006-65A-1
Gauging system for checking withdrawal
force in lampholder GX38q 7006-65B-1
Combined "Go" gauge for cap PK22s on
finished lamps 7006-66-2
"Go" gauge for lampholders PK22s .........uovevvivnnnncn. 7006-66A-1
"Go" gauge for bi-pin lamp
bases GZ4 7006-67-1
"Go" gauge for connector for bi-pin
lamp base GZ4 7006-67A-1
"Go" gauge for unmounted caps (Not for
use on finished Jamps) GRS ......ccovvoreivrireeirreneea. 7006-68-2
Gauge for caps on finished lamps to ensure
entry of maximum lampholder and to check
pin-spacing and length GR8.. 7006-68A-2
Gauges "A" and "B" for checking dimension M
of caps on finished lamps GRS and GR10q.................. 7006-68B-1
Gauges "A" and "B" for checking maximum
insertion force and maximum withdrawal
force in lampholders GRS .. 7006-68C-1
Gauge "C" for checking minimum retention
force in lampholders GRS ..o 7006-68D-1
"Go" gauge for checking the pins of caps
on finished lamps GR8 and GR10q .....couovrrirrennines 7006-68E-1
"Go" and "Not Go" gauge for checking
the pins of caps (Not for use on finished
lamps) GRS and GR10q .....ccoccnveiviveinmminisniiiincscniacsens 7006-68F-1
"Go" and "Not Go" gauge for bi-pin cap
G23 on finished 1amps ..oc.eeeveeeeennivinnrniiesereene s 7006-69-2
Plug gauge "A" for checking maximum
insertion force and maximum withdrawal force
in lampholders G23 ... 7006-69A-1
Plug gauge "B" for checking maximum
insertion force in lampholders G23 and GX23 ............. 7006-69B-2
Plug gauge "C" for checking minimum
retention force in lampholders G23 ... 7006-69C-1
Single-pin gauge "D" for checking maximum
withdrawal force of contacts in lampholders
2G7,2GX7,2G11, G23, GX23, G24, GY24,
G32,GX32 &£ GY32 7006-69D-4
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Feuilles
Calibre a broche simple «E» pour la vérification
de 1a force minimale de retenue des contacts dans
les douilles 2G7, 2GX7, 2G11, G23, GX23, G24,
GY24,G32,GX32 & GY32 .cnirseensreinnncsesens 7006-69E-4
Calibres «Entre» pour dounilles GX9.5 .....cccvceveiriccanen. 7006-70-1
Calibre pour la force minimale de contact
dans les douilles GX9.5 7006-70A-1
Calibre pour vérifier la tenue des culots GX9.5
dans la douille 7006-70B-1
Calibres pour culots a deux broches GY9.5 & GZ9.5
sur lampes terminées 7006-70C-2
Calibre «Entre» pour culot & deux broches G9.5
sur lampes terminées 7006-70D-1
Calibre «Entre» pour douille G9.5 .........oocumeerneivenencns 7006-70E-1
Calibre pour la force minimale de retenue des
contacts de la douille G9.5 7006-70F-1
Calibres pour douilles GY9.5 & GZ9.5 ....ovvvvrerrnrencs 7006-70G-1
Calibre «Entre» pour socle de cube flash ..........u.......... 7006-71-1
Douille d’essat de torsion pour cube flash ........ccueucuce 7006-71A-1
Calibres «Entre» et «N’Entre Pas» pour socles
de lampe i deux broches G4 . 7006-72-1
Calibre «Entre» pour douilles G4 ..........cocverereeererrecrnnn. 7006-72A-2
Calibre pour la force minimale de contact dans
les douilles G4 7006-72B-1
Calibre pour culot de lampe a deux broches
G5.3 sur lampes terminées 7006-73-1
Calibre «Entre» pour douilles G5.3 .......ccoeveervvueveenennne 7006-73A-1
Calibre «Entre» et «N’Entre Pas» pour socle de
lampe 2 deux broches GX5.3 7006-73B-1
Calibre «Entre» et «N’Entre Pas» pour socle de
lampe 4 deux broches GY5.3 7006-73C-1
Calibre «Entre» pour douilles GX5.3 ........corirevinneee 7006-73D-1
Calibre «Entre» pour douilles GY5.3 .......oeorrrirenenns 7006-73E-1
Calibre pour la vérification de la force maximale
d’extraction des contacts dans les douilles GX5.3........ 7006-73F-2
Calibre & broche simple pour la vérification de la
force minimale de retenue des contacts dans les
douilles GX5.3 ... careeseeeesseeene 7006-73G-2
Calibre a broches doubles pour la vérification de la
force maximale d’extraction des contacts dans les
douilles GYS5.3 ittt sesss s saees 7006-73H-2
Calibre a broche simple pour la vérification de la
force minimale de retenue des contacts dans les
douilles GYS.3 v cos 7006-73]-1
Calibre «Entre» pour culot de lampe 4 deux broches
GY16 sur lampes terminées ...........ccoermeenmmnencnicnssunens 7006-74-1
Calibre pour culots et socles a deux broches
G22 sur lampes 1erminées ...........ooccmvirivirinccnsincsinens 7006-75-1
Calibre «Entre» pour douilles G22 ..., 7006-75A-1
Calibre «Entre» pour culots et socles de lampes
a deux broches G38 sur lampes terminées .........ouece... 7006-76-1
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots et
socles de lampes a deux broches G38 sur
lampes terminées 7006-76A-1
Calibre «Entre» pour douilles G38 (1 des deux
calibres) . 7006-76B-1
Calibre «Entre» pour douilles G38 (2° des deux
CAlIDIES) «eeeeeeeee ettt et e e snsensenaee 7006-76C-1

Full document details: IEC 60061-3 1969

—8—

Sheet
Single-pin gauge "E" for checking minimum
retention force of contacts in lampholders
2G17, 2GX7, 2G11, G23, GX23, G24,
GY24, G32, GX32 & GY32 7006-69E-4
"Go" gauges for lampholders GX9.5 ........cccovevricaees 7006-70-1
Gauge for minimum contact force
in lampholders GX9.5 7006-70A-1
Gauge for checking the retention of caps GX9.5
in JamphOlder ....umiiieniniciscisininnne . 7006-70B-1
Gauges for bi-pin caps GY9.5 & GZ9.5
on finished 1amps «.....cceoeeeeeeeierccenrnnnnee 7006-70C-2
"Go" gauge for bi-pin cap G9.5
on finished lamps . 7006-70D-1
"Go" gauge for lampholder G9.5 ..o 7006-70E-1
Gauge for minimum contact retention
in lampholder G9.5 7006-70F-1
Gauges for lampholders GY9.5 & GZ9.5 .................... 7006-70G-1
"Go" gauge for base of flashcube . 7006-71-1
Torsion test holder for flashcube 7006-71A-1
"Go" and "Not Go" gauges for bi-pin
lamp bases G4 . 7006-72-1
"Go" gauge for lampholders G4 ...........c.cccooniirvnnas T006-72A-2
Gauge for minimum contact force
in lampholders G4 .........ouceimiiivnncciincnireminenrersenessnvene 7006-72B-1
Gauge for bi-pin cap G5.3
on finished lamps 7006-73-1
"Go" gauge for lampholders G5.3 .....cccooerenirvecvnnnnen 7006-73A-1
"Go" and "Not Go" gauge for bi-pin
lamp base GX5.3 7006-73B-1
"Go" and "Not Go" gauge for bi-pin
lamp base GY5.3 7006-73C-1
"Go" gauge for lampholders GX5.3.......cccoormrrerecnee. 7006-73D-1
"Go" gauge for lampholders GY5.3 ....ceevenvnciicnnneee. 7006-73E-1
Dual for checking maximum withdrawal force of
contacts in lampholders GX5.3 .....ccccovivivinnccncnencaan. 7006-73F-2
Single-pin gauge for checking minimum
retention force of contacts in
lampholders GX5.3 ................ 7006-73G-2
Dual pin gauge for checking maximum
withdrawal force of contacts in
lampholders GY5.3 ... 7006-73H-2
Single-pin gauge for checking minimum
retention force of contacts in
lampholders GYS5.3 ..o s 7006-73J-1
"Go" gauge for bi-pin cap GY16
on finished lamps ......cccoeeieennnnennnne 7006-74-1
Gauge for bi-pin caps and bases
G22 on finished 1amps ... 7006-75-1
"Go" gauge for lampholders G22 ........ccoccvrivnicnnne 7006-75A-1
"Go" gauge for bi-pin caps and bases
G38 on finished lamps ... 7006-76-1
"Go" and "Not Go" gauge for pins of
bi-pin caps and bases G38 on
finished lamps 7006-76A-1
"Go" gauge for lampholders G38 (1st of two
gauges) 7006-76B-1
"Go" gauge for lampholders G38 (2nd of two
gauges) 7006-76C-1
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Feuilles
Calibre pour la force minimale de contact
des douilles G38 7006-76D-1
Calibre «Entre» pour culots non assemblés (Ne
pas utiliser sur lampes terminées) GR10q ......c.cccnecee... 7006-77-2
Calibre pour culots sur lampes terminées pour
la vérification de I’entrée des douilles maximum
et la vérification de I’écartement et la longueur
des broches GR10q 7006-77A-1
Calibres «A» et «B» pour la vérification de la force
maximale d’insertion et de la force maximale
d’extraction dans les douilles GR10g «..cccoveoevuercrrrnrunnnne 7006-77B-1
Calibre «C» pour la vérification de la force minimale
de retenue dans les douilles GR10q ......crveeereersiernrenrns 7006-77C-1
Calibres «Entre» et «N’Entre Pas» pour culots
GX24 et GY24 7006-78-2
Calibres «A» pour la vérification de la force maximale
d’insertion et de la force maximale d’extraction dans
les douilles GX24 et GY24 .......cooevveeecenecvernrcerneennns 7006-78A-2
Calibres «B>» pour la vérification de la force maximale
d'insertion dans les douilles GX24 et GY24 ............... 7006-78B-2
Calibres «C» pour la vérification de la force minimale
de retenue dans les douilles GX24 et GY24 ................. 7006-78C-2
Calibres «NEntre Pas» et «F» pour la vérification de la
non-interchangeabilité des culots dans les douilles
GX24 et GY24 ......oreccceccennneessassissansennns 7006-78F-3
Calibres «Entre» «G» pour la vérification des
détrompeurs dans les douilles GX24 et GY24.............. 7006-78G-2
Calibre «Entre» pour culots G10q, GX10q et :
GYI0G et setenmcnesnsses s ass s st ensesnenn 7006-79-1
Calibres «Entre» pour les contacts dans les
douilles G10q, GX10q et GY10q..ccccocevvecceccrrarrrrrnrnanne 7006-79A-1
Calibre de vérification du contact pour douilles
G10q, GX10q et GY10q 7006-79B-1
Calibre «Entre» et «N"Entre Pas» pour culots
sur lampes terminées G12 7006-80-1
Calibre «A» pour la vérification des douilles G12 ....... 7006-80A-1
Calibre «B» pour la vérification des douilles G12........ 7006-80B-1
Calibre «C» pour la vérification des douilles G12........ 7006-80C-1
Calibre a broche simple «D» pour la vérification
des douilles G12, PG12 et PGX12 ....cccoeververnnrncnnee 7006-80D-3
Calibre a broche simple «E» pour la vérification
des douilles G12, et des douilles PG12 et PGX12........ 7006-80E-3
Calibre «Entre» et «N’Entre Pas» pour culots
sur Jampes terminées PG12 et PGX12 ...coouvovviveccrunens 7006-81-3
Calibre «A» pour la vérification des douilles PG12
e PGXI2 et e ane s 7006-81A-3
Calibre «B» pour la vérification des douilles PG12
SLPGXL oot cesensnes e st sarsesnen 7006-81B-3
Calibre «C» pour la vérification des douilles PG12
et PGX12.. 7006-81C-3

Calibre «F» pour la vérification de la réalité du contact
dans les douilles du type a baionnette PG12
L PGX12 oottt 7006-81F-3

Calibre «G» pour la vérification de la réalité du contact
dans les douilles du type & baionnette PG12

et PGX12.. 7006-81G-3
Calibre «Entre» pour culots sur lampes terminées 2G11 ..  7006-82-1
Calibre «A» pour la vérification de la force maximale

d’insertion et de la force maximale d’extraction

dans les douilles 2G11 .. 7006-82A-1

Sheet

Gauge for minimum contact force
in lampholders G38 7006-76D-1
"Go" gauge for unmounted caps (Not for use _
on finished lamps) GR10q ................... 7006-77-2
Gauge for caps on finished lamps to
ensure entry of maximum lampholder
and to check pin spacing and
length GR10q 7006-77A-1
Gauges "A" and "B" for checking maximum
insertion force and maximum withdrawal force
in lampholders GR10q 7006-77B-1
Gauge "C" for checking minimum retention
force in lampholders GR10q 7006-77C-1
"Go" and "Not Go" gauges for caps GX24
and GY24 7006-78-2
Plug gauges "A" for checking maximum insertion
force and maximum withdrawal force in lampholders
GX24 and GY24 7006-78A-2
Plug gauges "B” for checking maximum insertion
force in lampholders GX24 and GY24 ... 7006-78B-2
Plug gauges "C" for checking minimum retention
force in lampholders GX24 and GY24 .........ccrne...... 7006-78C-2
"Not Go" gauges "F" for checking non-inter-
changeability of caps in lampholders GX24
and GY24 7006-78F-3
"Go" gauges "G" for checking key slots in
lampholders GX24 and GY24 7006-78G-2
"Go" gauge for caps G10q, GX10q and
GY10q 7006-79-1
"Go" gauges for the contacts in lampholders
G10q, GX10q and GY10q 7006-79A-1
Contact-making gauge for lampholders
G10q, GX10q and GY10q 7006-79B-1
"Go" and "Not Go" gauge for caps
on finished lamps G12 7006-80-1
Plug gauge "A" for checking lampholders G12............ 7006-80A-1
Plug gauge "B" for checking lampholders G12............. 7006-80B-1
Plug gauge "C" for checking lampholders G12............. 7006-80C-1
Single-pin gauge "D" for checking
lampholders G12, PG12 and PGX12........cccoveuvuereane... 7006-80D-3
Single-pin gauge "B" for checking lampholders
G12 and push-in type lampholders, PG12 and PGX12  7006-80E-3
"Go" and "Not Go" gauge for caps on
finished lamps PG12 and PGX12 .......cconrrerrnuennneee. 7006-81-3
Plug gauge "A" for checking lampholders PG12 ........ 7006-81A-3
Plug gauge "B" for checking lampholders PG12.......... 7006-81B-3
Plug gauge "C" for checking lampholders PG12
and PGX12 7006-81C-3
Plug gauge "F" for checking contact-making
in bayonet type lampholders PG12 and PGX12 ........... 7006-81F-3
Plug gauge "G" for checking contact-making
in bayonet type lampholders PG12 and PGX12 ......... 7006-81G-3
"Go" gauge for caps on finished lamps 2Gl11 ................. 7006-82-1
Gauge "A" for checking maximum insertion force
and maximum withdrawal force in lampholders 2G11.. 7006-82A-1
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Feuilles
Calibre «B» pour la vérification de la force maximale
d’insertion et de la force maximale d’extraction
dans les douilles 2G11 7006-82B-1
Calibre «C» pour la vérification de la force minimale
de retenue dans les douilles 2G11 ........ucvivniisivrcsncrnaconne 7006-82C-1
Calibre «Entre» pour culots sur lampes terminées
GX10q 7006-84-2
Calibre «A», «N’Entre Pas» pour culots sur lampes
terminées GX10q 7006-84A-1
Calibre «B», «N’Entre Pas» pour culots sur lampes
teminées GX 10q 7006-84B-1

Calibres «A» pour la vérification de la force maximale de
contact dans les douilles GY10q, type A, et de la force
maximale d’insertion dans les douilles de type B ........... 7006-84C-2

Calibre «B» pour la vérification de la force minimale de
contact dans les douilles GX10q, type A, et de la force

minimale de retenue dans les douilles de type B ............ 7006-84D-1
Calibres «Entre» pour les détrompeurs de culots

sur lampes terminées GX10q 7006-84E-1
Calibres «N’Entre pas» pour culots sur lampes

terminées GX10g 7006-84F-1
Calibres «N"Entre Pas» pour douilles GX10q ................ 7006-84G-1
Calibre «Entre» pour culots sur lampes terminées

GY10q .o 7006-85-2
Calibre «A», «N’Entre Pas» pour culots sur lampes

teTmMINEES GY10q c.oorveriireriminscnsnesenesessiessssesessossuscsenneos 7006-85A-1
Calibre «A» pour la vérification de la force maximale

de contact dans la douille GY10q .....cvecvrcccecencnieucensencens 7006-85B-2
Calibre «B» pour la vérification de la force minimale

de contact dans la douille GY10Qq ........oovvumeverinerscsnsinennens 7006-85C-1
Calibres «Entre» pour les détrompeurs des culots

sur Jampes terminées GY 10q 7006-85D-1
Calibres «N’Entre pas» pour culots sur lampes

terminées GY10q . 7006-85E-1
Calibres «NEntre Pas» pour douilles GY10q ......c....... 7006-85F-1
Calibre «Entre» et «N’Entre Pas» pour culot & deux

broches sur lampes terminées GX23 7006-86-1

Calibre «A» pour la vérification de la force maximale
d’insertion et de 1a force maximale d’extraction dans

les douilles GX23 .......oiiinriicsrernesrssneenneeresssessssresasans 7006-86A-1
Calibre «C» pour la vérification de la force minimale
de retenue dans les douilles GX23 ........ccccvevnrncecerunrennns 7006-86B-1

Calibres «Entre» et «N’Entre Pas» pour culots sur
lampes terminées G32, GX32 & GY32 ...ccocvvvcernviccncene 7006-87-2

Calibres «A, » pour la vérification de la force maximale
d’insertion et de la force maximale d’extraction dans

les douilles G32 & GY32..uiiiicivcecectceeeceeeece e 7006-87A-2
Calibre «B» pour la vérification de la force maximale
d’insertion dans les douilles G32, GX32 & GY32 ......... 7006-87B-2
Calibres «C» pour la vérification de la force minimale
de retenue dans les douilles G32, GX32 & GY32........... 7006-87C-2
Calibres «N’Entre Pas» «F» pour la vérification de la
non-interchangeabilité des culots dans les douilles ........ 7006-87D-2

Calibres «Entre» «G» pour la vérification des
détrompeurs dans les douilles G32, GX32 & GY32....... 7006-87E-2

Calibre «A, » pour la vérification de la force
maximale d’insertion et de la force maximale

d’extraction dans les douilles GX32 .......ccccoeeevnuereneen. 7006-87F-2
Calibre «Entre» pour culot préfocus sur lampes
terminées PY43d ...t seneneneeen 7006-88-1

Sheet
Plug gauge "B" for checking maximum insertion
force and maximum withdrawal trace in
lampholders 2G11 7006-82B-1
Gauge "C" for checking minimum retention
force in lampholders 2G11 7006-82C-1
"Go" gauge for caps on finished lamps
GX10q 7006-84-2
"Not Go" gauge "A" for caps on finished
lamps GX10q 7006-84A-1
"Not Go" gauge "B" for caps on finished
lamps GX 10q 7006-84B-1

Plug gauges "A" for checking maximum contact force in
lampholders GY10q, type A, and maximum insertion
force in lampholders type B 7006-84C-2

Plug gauge "B" for checking minimum contact
force in lampholders GX10q, type A, and

minimum retention force in lampholders type B ........... 7006-84D-1
"Go" gauges for the keys of caps on finished

lamps GX10q 7006-84E-1
"Not go” gauges for caps on finished lamps

GX10q 7006-84F-1
"Not go" gauges for Jampholders GX10q ......ccceceveennacne 7006-84G-1
"Go" gauge for caps on finished lamps

GY10q 7006-85-2
"Not Go" gauge "A" for caps on finished

lamps GY10q 7006-85A-1
Plug gauge "A" for checking maximum contact

force in lampholder GY10q 7006-85B-2
Plug gauge "B" for checking minimum contact

force in lJampholder GY10q 7006-85C-1
"Go" gauges for the keys of caps on finished lamps

GY10q 7006-85D-1
"Not go" gauges for caps on finished lamps

GY10q 7006-85E-1
"Not go” gauges for lampholders GY10q .....cocevemnuencne 7006-85F-1
"Go" and "Not Go" gauge for bi-pin cap on

finished lamps GX23 7006-86-1

Plug gauge "A" for checking maximum insertion
force and maximum withdrawal force in

lampholders GX23 7006-86A-1
Plug gauge "C" for checking minimum retention

force in lampholders GX23 7006-86B-1
"Go" and "Not Go" gauges for caps on

finished lamps G32, GX32 & GY32....ccimvcvcvccrnanees 7006-87-2

Plug gauges "A, " for checking maximum insertion
force and maximal withdrawal force in

lampholders G32 & GY32. 7006-87A-2
Plug gauge "B" for checking maximum insertion

force in lampholders G32, GX32 & GY32 .........cccvienee. 7006-87B-2
Plug gauges "C" for checking minimum retention

force in lampholders G32, GX32 & GY32 ....vivcvcncne 7006-87C-2
"Not Go" gauges "F" for checking non-interchangeability

of caps in lampholders ............ccoovincncinincvnnneccnnne 7006-87D-2
"Go" gauges "G" for checking key

slots in lampholders G32, GX32 & GY32......ccevvenneee 7006-87E-2

Plug gauge "A, " for checking maximum
insertion force and maximum withdrawal

force in lampholders GX32 7006-87F-2
"Go" gauge for prefocus cap on finished
lamps PY43d 7006-88-1
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Calibre «N’Entre Pas» pour la dimension M
minimum des culots préfocus PY43d et PZ43t

sur lampes terminées .............. 7006-88A-1
Calibre «Entre» pour douilles PY43d .......cccececeevrrunnens 7006-88B-1
Calibre «Entre» pour culot préfocus sur lampes

terminées PZ43t 7006-89-1
Calibre «Entre» pour douilles PZ43t ..........ceveevverrennens 7006-89A-1
Calibre «Entre» pour douilles W10.6 x 8.5d pour

lampes flash 7006-90A-2
Calibre de la force de contact maximale dans la

douille W10.6 x 8.5d pour lampes flash ........cc..covcruernee 7006-90B-2
Calibre de Ia force de contact minimale dans la

douille W10.6 x 8.5d pour lampes flash .........cccccecerernne 7006-90C-2
Calibre pour le contréle de la réalité du contact

dans la douille W10.6 x 8.5d pour lampes flash ........... 7006-90D-2
Calibre «Entre» pour douilles W2.1 x 9.5d .................. 7006-91-1
Calibre «N’Entre Pas» pour socle de lampe

W2.1x9.5d 7006-91B-1
Calibres d’insertion et de retenue pour douilles

W2.1x9.5d 7006-91C-1
Calibres pour douille W2 X 4.6d ........ccceeveerrvenrrranrne. 7006-94-1
Calibre «Entre» et «N’Entre Pas» pour les

connecteurs G16t et G16d sur lampes terminées .......... 7006-95-3
Calibre «Entre» pour culots P45t .....c.cueccmieccccnennnnne 7006-95A-2
Calibre «N"Entre Pas» pour culots P45t 7006-95B-2
Calibre «Entre» et «N’Entre Pas» pour le bossage

d’orientation des culots P45t 7006-95D-2
Calibre pour le bossage d’orientation des culots P45t ..... 7006-95E-2
Calibre pour la dimension Ymax des culots P45t ......... 7006-95F-2
Calibre pour la dimension R min. des culots P45t........ 7006-95G-2
Calibre «Entre» pour douilles P45t.........ccccocveueuceccmnenne 7006-95H-2
Calibre «Entre» pour la coupe transversale du socle

de lampe W3.3 x 10.4d ....ccovvoemcmeccccnnrnnnen 7006-96-1
Calibre «Entre» pour la coupe longitudinale du socle

de lampe W3.3 X 10.4d ... 7006-96A-1
Calibres pour douilies de magicube type X .................. 7006-98-1
Calibre pour la force d’extraction des douilles

pour magicube type X 7006-98A-1
Calibre «Entre» pour culots X511 sur lampes

EEITNINERS ....ovveviie vt see e encne s seecresonansersconsrnensanenen 7006-99-2
Calibre «Entre» pour douilles X511 ...oocvveemeercevencanee 7006-99A-1
Calibre «N’Entre Pas» pour douilles X511 ................. 7006-99B-1
Calibres «Entre» pour culots sur lampes

terminées GRX10G-.. ..ot 7006-101-1
Calibres «N’Entre Pas» pour les détrompeurs

des culots sur lampes terminées ........oc.covvevcrvecnvereencenee 7006-101A-1
Calibres «A» et «B» «N’Entre Pas» sur lampes

EEININEES ..o ccvcveev e e seeevovecsereeraenen . .. 7006-101B-1
Calibre «Entre» pour douilles GRX10g-.. .....oveveevvenin. 7006-101C-1
Calibre «N’Entre Pas» pour douilles

GRX10G .. coiciiiivinceimecenrcnesessnesssceseonsaneens 7006-101D-1
Calibre «Entre» et «N’Entre Pas» pour culots sur

lampes terminées 2G7 & 2GX7 ....cvnrevenrincevencnans 7006-102-1
Calibre «A» pour la vérification de la force

maximale d’insertion et de la force maximale

d’extraction dans les douilles 2G7 ......uecevecenccnvcnnnns 7006-102A-1
Calibre «B» pour la vérification de la force

maximale d’insertion dans les douilles

2G7 & 2GXT7 ..uvenne 7006-102B-1

Full document details: IEC 60061-3 1969

"Not Go" gauge for dimension M minimum of
prefocus caps PY43d and PZ43t on finished

lamps 7006-88A-1
"Go" gauge for lampholders PY43d ........coeveveennnnns 7006-88B-1
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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

CULOTS DE LAMPES ET DOUILLES AINSI QUE CALIBRES (
POUR LE CONTROLE DE L’INTERCHANGEABILITE ET DE LA SECURITE

Troisiéme partie: Calibres

PREAMBULE

1) Les décisions ou accords officiels de 1a CEI en ce qui concerne les questions techniques, préparés par des Comités'd Etudes
ol sont représentés tous les Comités nationaux s’intéressant & ces questions, expriment dans la plus grande mesure possible
un accord international sur les sujets examinés.

2) Ces décisions constituent des recommandations internationales et sont agréées comme telles par les Comités nationaux.

3) Dans le but d’encourager cette unification internationale, la CE1 exprime le veeu que tous les Comités nationaux ne
possédant pas encore de régies nationales, lorsqu’ils préparent ces régles, prennent comme base fondamentale de ces régles
les recommandations de la CEI dans la mesure oii les conditions nationales le permettent.

4) On reconnait qu’il est désirable que 1’accord international sur ces questions soit suivi d’un effort pour harmoniser les régles
nationales de normalisation avec ces recommandations dans la mesure ol les conditions nauonals le permettent. Les
Comités nationaux s’engagent & user de leur influence dans ce but.

PREFACE

Troisiéme édition 1969

La présente publication a été établie par le Sous-Comité 34B: Culots et douilles, du Comité d’Etudes
No 34 de la CEI: Lampes et équipements associés. Elle contient des recommandations de la CEI concer-
nant les culots de lampes et les douilles généralement utilisés & I’heure actuelle, ainsi que les calibres
appropriés, destinés a assurer leur interchangeabilité sur le plan international. Les formes de calibres
représentées dans le fascicule, bien qu’ayant été acceptées en principe sur une base générale, ne consti-
tuent pas nécessairement les seules possibles.

Etant donné I’augmentation du nombre de feuilles de normes que comprend la Publication 61,
il a été décidé, a ’occasion de la troisiéme édition, de subdiviser la publication en trois parties, numé-
rotées 61-1, 61-2 et 61-3, et traitant respectivement des culots, des douilles et des calibres.

Ces parties sont interdépendantes et chacune doit toujours €tre utilisée conjointement avec les
autres.

La premiére partie (Publication 61-1 de la CEI) comprend une introduction a I’ensemble de la
publication et les feuilles de normes pour les culots de lampes.

La deuxiéme partle (Publication 61-2 de la CEI) comprend les feuilles de normes pour les douilles
de lampes.

La troisiéme partie (Publication 61-3 de la CEI) comprend les feuilles de normes pour les calibres.

De méme que pour les deux éditions précédentes, des compléments contenant des feuilles de normes
nouvelles ou révisées seront publiés au fur et & mesure des progrés des travaux de la CEI dans ce domaine.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

LAMP CAPS AND HOLDERS TOGETHER WITH GAUGES
FOR THE CONTROL OF INTERCHANGEABILITY AND SAFETY

Part 3: Gauges

FOREWORD

1) The formal decisions or agreements of the IEC on technical matters, prepared by Technical Committees on which all the
National Committees having a special interest therein are represented, express, as nearly as possible, an international
consensus of opinion on the subjects dealt with.

2) They have the form of recommendations for international use and they are accepted by the National Committees in that
sense. .

3) In order to promote this international unification, the IEC expresses the wish that all National Committees having as
yet no national rules, when preparing such rules, should use the 1 EC recommendations as the fundamental basis for these
rules in so far as national conditions will permit.

4) The desirability is recognized of extending international agreement on these matters through an endeavour to harmonize

national standardization rules with these recommendations in so far as national conditions will permit. ‘The National
Committees pledge their influence towards that end.

PREFACE

Third Edition - 1969

This Publication has been prepared by Sub-Committee 34B: Lamp Caps and Holders, of IEC
Technical Committee No. 34: Lamps and Related Equipment. It contains the recommendations of
the IEC in regard to Lamp Caps and Holders in general use today, together with relevant gauges, with
the object of securing International interchangeability. The gauges illustrated, although generally
accepted in principle, are not necessarily the only form in which they can be made.

In view of the increased number of Standard Sheets contained in Publication 61, the opportunity
has been taken, at the issue of this third edition, to split the single Publication into three parts, each part
covering a single group. The separate parts are numbered 61-1, 61-2 and 61-3 and deal with lamp caps,
lampholders, and gauges respectively.

Each part is dependent upon the other and a given part should always be studied in conjunction
with the other parts.

Part 1 (IEC Publication 61-1) contains the Introduction to the Publication as a whole, and the
Standard Sheets for Lamp Caps.

Part 2 (IEC Publication 61-2) contains the Standard Sheets for Lampholders.
Part 3 (IEC Publication 61-3) contains the Standard Sheets for Gauges.

As was done in the case of the two earlier editions, supplements containing new and revised sheets
will be issued from time to time as IEC work on this subject progresses.
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Afin de faciliter I'utilisation de la publication, chacune des parties comprend un sommaire des
feuilles de normes qu’elle renferme, avec la date de I’édition. Un sommaire révisé sera joint a chaque
complément.

Les travaux de la CFEI relatifs aux culots de lampes, aux douilles et aux calibres ont débuté en 1925,
lorsque fut créé un Comité d’Etudes (N© 6) chargé de la normalisation des culots de lampes et des douilles,
en vue de réaliser leur interchangeabilité sur le plan international.

Dans ses travaux, le Comité d’Etudes N° 6 a bénéficié jusqu’en 1939 de la coopération active du
Comité Indépendant de Normalisation des Culots et Douilles de Lampes (INDECO). Pendant les années
de guerre, 1939-1945, il ne fut pas possible au Comité de se réunir et ce n’est qu’au début de 1947 qu'il
put reprendre ses travaux.

" A cette époque, le Bureau Central de la CEI écrivit aux Comités nationaux pour leur proposer
la formation d’un comité préparatoire restreint, comprenant des représentants des fabricants de culots
de lampes et de douilles. Cette proposition aboutit a la création d’un comité composé d’experts des divers
pays autrefois représentés au sein de P'INDECO auxquels vinrent se joindre un expert des Etats-Unis
et, plus tard, un représentant de la Suéde.

Ce Comité Préparatoire d’Experts (EPC) a pris en considération les travaux de I'INDECO et
les recommandations résultant de ses travaux ont été soumises aux Comités nationaux par 1’ensemble
du Sous-Comité des culots et douilles (34B) pour étre approuvées suivant la Régle des Six Mois.

Toutes les feuilles de la présente édition de la Publication 61 ont été approuvées suivant la Reégle
des Six Mois. Toutefois, les projets ayant été diffusés sous forme d’un grand nombre de documents
distincts, il n’est pas possible d’énumérer les pays qui ont approuvé chacune des feuilles.
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In order to facilitate use, each part contains a dated Contents list of the sheets included in that
part. A revised Contents list will be issued at the same time as each future supplement.

1IEC work on Lamp Caps and Holders, and Gauges, dates back to 1925, when an Advisory Com-
mittee (No. 6) for the standardization of Lamp Caps and Holders was appointed with the object of
securing International interchangeability. In this work Advisory Committee No. 6 profited by the active
co-operation of the Independent Committee on Standardization of Lamp Caps and Holders (INDECO)
up to May 1939. During the war years, 1939-1945, no meetings could be held and it was not until early
in 1947 that it was found possible to resume activities.

At this time the IEC Central Office wrote to the National Committees proposing the appointment
of a small preparatory committee of representatives of manufacturers of both Lamp Caps and Lamp
Holders. The outcome of this proposal was that a Committee was duly formed comprising experts
from the majority of countries formerly represented by INDECO, with the addition of an expert from
the U.S.A,, and, at a later date, a representative from Sweden.

This Experts Preparatory Committee (EPC) took into account the work of the “INDECO’" and
the resultant recommendations were submitted to the National Committees by the full Sub-Committee
on Lamp Caps and Holders (34B) for approval under the Six Months’ Rule.

All the sheets contained in the present edition of Publication 61 have been approved under the
Six Months® Rule, but as the draft sheets were submitted in the form of a large number of independent
documents, it is not practicable to list the National Committees which voted in favour of publication
of each sheet.
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FACETS ON GAUGE EDGES
CHANFREINS SUR LES ARETES DES CALIBRES

Whenever a simple rounding off of an edge is to be specified, this shall be done in accordance with the principle shown below.
On the specific drawings such edges shall be marked simply as “Edges slightly chamfered (see sheet 7006-1)"".

Les principes donnés ci-aprés trouvent leur application lorsqu’il convient qu’une aréte soit abattue.
Dans ce cas, le dessin porte la mention: « Aréte légérement chanfreinée (voir feuille 7006-1) ».

/
/
el s
N
N

The value of dimension “D’’ is determined by applying the following rules:

“NOT GO’ gauges “D* = approx. 1.1 d (rounded out to full millimetres).

“Go” J When “D’’ has an influence on the result, its value is fixed accordingly.
l When “D’’ has no influence on the result, “D’’ = approx. 1.1 d.

La valeur de la dimension « D » est fixée par application des régles suivantes:
Calibres « N'ENTRE PAS » «D » = approx. 1,1 d (arrondi au millimétre pres).
[ « D » influe sur le résultat: sa valeur est fixée en conséquence.

Calibres « ENTRE » .
l « D » n’influe pas: « D » = approx. 1,1 d.
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"GO" GAUGE FOR CAPS
ON FINISHED LAMPS

CALIBRE "ENTRE" POUR CULOTS
SUR LAMPES TERMINEES

BA20

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essentinl dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For delanils of cap BA20, see sheel 7004-12.
Pour les détails du culot BA20, voir feuille 7004-12.

fettm D 1 ]

NN

X Surface X — |
—_t— uriace \ { Edges slightly
. - N AN chamfered
/ \ Qz (See sheet 7006-1)
[ \ Arétes légérement

chanfreinées

1 /-" (Voir feuille 7006-1)
\ ‘/// Surface S—
N

~N - .~ s s
! Surface Z~—] Sharp edge

F Aréte vive

I

AN

~

NN

Surface W

PURPOSE: To check dimensions A max., D1 min., D1 max., Ea max., N min. and the diametrical
position of the lugs of caps BA20 on finished lamps.

TESTING: The cap shall enter the gauge at surface W until the lugs have passed through the slots.
The lamp is then turned through a small angle and is pressed so that the lugs of the cap are in
close contact with surface S.

In this position the contact-making surface shall not be below surface X nor shall it projecl
beyond surface Z.

BUT: Vérification des dimensions A max., D1 min., Da max., Ex1 max., N min. el de la position
diamétrale des ailettes des culots BA20 sur lampes terminées.

ESSAL Le culot doit entrer dans le calibre du c6té de la surface W jusqu’a ce que les ailettes
aient traversé les encoches. La lampe est alors tournée d’un petit angle et appliquée de maniére
que les ailetlies du culoi soient en contact étroit avec la surface S.

Dans cette position, la surface de contact ne doit pas se trouver au-dessous de la surface X
ni dépasser la surface Z.

Reference Dimension Tolerance A similar gauge may be used for checking caps provided
that provision is made for checking dimension D max.
A 20,10 + 0,01
! - 0,0 Un calibre analogue peut &tre utilisé pour vérifier
D 15.50 + 0,0 les culots non assemblés pourvu que des mesures
* ' - 0,01 soient prises pour la vérification de la dimension D max.
o + 0,02
Dz 17,00 - 0,0
+ 0,1
F 0 '
3, - 0,1
+ 0,0
N 5,00 - 0.01
0 1,5 Approx
+ 0,02
Q 4,50 !
* ’ - 0,0
+ 0,02
Q 3,30 !
= - 0,0
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ACCEPTANCE GAUGE FOR B22d CAPS INTENDED FOR
AUTOMATIC WIRE THREADING

CALIBRE D’ACCEPTATION POUR CULOTS B22d
DESTINES A UN ENFILAGE AUTOMATIQUE

Edges slightly chamfered
(see sheet 7006-1)
Aréte légérement chanfreinée

(voir feuille 7006-1) _l L L—"-— m’/
. D

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les principales dimensions du calibre.

Sharp edge
Aréte vive

l ] !|~<
N

N

il

I—c——l Y

PURPOSE: To check the suitability for automatic wire threading of B22d caps as shown on sheet 7004-10.

TESTING: The cap shall be assumed to be correct if it can be inserted smoothly into the gauge until the contact plates of
the cap touch surface Y of the gauge.

BUT: Vérification de Iaptitude pour I’enfilage automatique des culots B22d comme indiqué sur la feuille 7004-10.

ESSAI: Le culot est présumé correct s’il entre facilement dans le calibre jusqu’a ce que les plaquettes de contact touchent
la surface Y du calibre. :

Reference Dimension Tolerance
x| 22 | OO
C 12.7 ig}
D 3.1 ig}
E 24| Do
F ! iy
K 104 __‘—gg}
N
r 1.6 __Lgi
. 90° 1
B Approx. 15°
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61-3N © CEVIEC:1994

"GO" GAUGES FOR BI-PIN LAMP CAPS
ON FINISHED LAMPS
CALIBRES "ENTRE" POUR CULOTS A DEUX BROCHES ‘6‘@'
SUR LAMPES TERMINEES ‘
G1.27, GX1.27, G2.54, GX2.54 & G3.17 Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimatres

The drawing is intended only 1o illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of caps G1.27, GX1.27, G2.54, GX2.54 and G3.17, see sheets 7004-2, 7004-3 and 7004-4 respectively.
Pour les détails des culots G1.27, GX1.27, G2.54, GX2.54 et G3.1 7, voir feuilles 7004-2, 7004-3 et 7004-4 respectivement.

a b —e

~

rEZ

’ b =
Surface X/ 4 y
el

62

.
E
\ !
o0
_

PURPOSE: To check the combined diameter and displacement of the contact pins.

TESTING: With the contact pins entering the gauge at surface X it shall be possible, without using undue force, to
shift the gauge over the pins until the bottom of the insulator is in contact with surface X.

Each individual pin shall enter the hole e1 until the insulator of the cap and the surface of the gauge contact, but they
shall not enter hole e2.

BUT:Vérifier simultanément le diamatre des broches de contact et leur écartement.

ESSAL: Introduire le calibre avec les broches de contact rentrant par la surface X. Il doit étre possible de glisser le
celibre sur les broches, sans utiliser une force excessive, jusqu'a ce que le fond de I'isolateur soit en contact avec la
surface X.

Chaque broche doit entrer dans le trou el jusqu'a ce que I'insulation du culot et la surface du calibre soient en contact,
mais elles ne doivent pas entrer dans le trou e2.

Dimension
Reference G1.27 G2.54 G3.17 Tolerance
GX1.27 GX2.54 :
+ 0,0
B 1,6 1.6 1.6 - 0,05
+ 0,005
D 1.27 2,54 3,17 - 0,005
+ 0,01 Note.- Gauges which include checking of the
E 0.65 0.65 0,65 - 0,0 maximum offset of the insulator in relation to
the contact pins are in preparation.
E1 0,55 0,55 oss | * oo P prep
S 0'0 Note.- Des calibres destinés aussi 2 vérifier le
E2 0,45 0,45 0,45 ) 0'01 décentrage de I'isolateur par rapport aux
= broches de contact sont en préparation.
0.4 0.4 0.4 +0.05
8 ’ f , - 0,05
+ 0,1
b D2 D/2 D/2 . o1
o
a ase 45° 450 * :,
7006-4-1 Documentis
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61-3L. © CEI/IEC 1989

GAUGES FOR TESTING THE INSERTION OF
CAPS IN LAMPHOLDERS

CALIBRES POUR VERIFIER L’INSERTION

DES CULOTS DANS LES DOUILLES

B15d, B22d & BY22d

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauges.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles des calibres.

For details af caps, B15d, B22d and BY22d,

see sheets 7004-11, 7004-10 and 7004~17 respectively.

Pour les détails des culots B15d, B22d et BY22d,

voir feuilles 7004-11, 7004-10, 7004-17 respectivement.

Edges slightly
chamfered

(see sheet 7006-1)

Arétes légérement

chanfreinées

(voir feuille 7006-1)

ESSAI: Il doit &itre possible, sans effort exagéré, d’insérer le culot dans le calibre jusqu’a ce que
les ergots soient passés complétement a travers les encoches.

Dimension
Reference + Tolerance
Bl5d B22d BY22d

A 15,25 22,15 22,0 ot

B 17,45 27,55 27,0 *+ 0,01

- 0,0

+ 0,0

E 2,5 - 0.04

+ 0,1

o} 6,5 Z o1
IEC Publication 6
7006-4A-2 Dmuﬁuﬁfaéﬁlts

PURPOSE: To check Bl15d, B22d and BY22d cap dimensions for insertion of the cap on the finished lamp in
the lampholder.

TESTING: Without using undue force it shall be possible to insert the cap into the gauge until the pins
have passed completely through the slots.

BUT: Vérification des dimensions des culots B15d, B22d et BY22d pour l'insertion du culot sur lampe
terminée dans la douille.

Documents—

ki

?fi?y Hu
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61-3] © CEI/IEC 1983

GAUGES FOR TESTING THE RETENTION
OF B15d AND B22d CAPS IN THE HOLDER

CALIBRES POUR VERIFIER LA TENUE
DES CULOTS B15d ET B22d DANS LA DOUILLE

insertion of caps in the holder.

Not to scale.

Pasaléchelle. —= O

NN

Surface X
e

- Surface Y

B NN\

Edges slightly chamfered.
See sheet 7006-1.

Voir feuille 7006-1.

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimetres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauges.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles des calibres.

For details of caps B15d and B22d, see sheets 7004-11 and 7004-10 respectively.
Pour les détails des culots B15d et B22d, voir feuilles 7004-11 et 7004-10 respectivement.

These gauges may be combined with the gauges for checking insertion of caps in the holder as shown on sheet 7006-4A.
In these combinations, the slots Q and dimensions R are replaced by the equivalent dimensions shown for the gauges for checking

Ces calibres peuvent étre combinés avec les calibres pour vérifier I'insertion des culots dans la douille selon la feuille 7006-4A.
Dans ces combinaisons. les encoches Q et dimensions R sont remplacées par les dimensions équivalentes indiquées pour les calibres
pour vérifier 'insertion des culots dans la douille.

Clearance slot.
Encoche pour le
deuxiéme ergot.

fre

Arétes légérement chanfreinées. /

Reference 513 dDimensionBzzd Tolerance
A 15.25 22.15 oo
E 25 25 o
F (1) 0.64 1.89 s
F. (1) 2 3 S
L 15 LS o
o 6.5 6.5 o
Q 25 25 o
R 205 29.5 e

N\ F
N . [ S f Q
V4 AN F
N / }
v.
— E
Gauged pin slot.
R Encoche pour I'ergot
a verifier.

PURPOSE: To check cap dimensions for retention of the cap on the finished lamp in the lampholder.

TESTING: The cap of the lamp shall enter the gauge from surface X, until the pins have passed through slots Q. The cap is then
turned through 90° for one pin to enter the gauged pin slot. With a slight pull the pin shall not pass surface Y. The test is made twice,
the lamp being rotated through 180°, so that each pin in turn is gauged.

BUT: Vérification des dimensions influengant sa tenue dans la
douille du culot sur lampe terminée.

ESSAI: Le culot de la lampe doit entrer dans le calibre par la
surface X jusqu'a ce que les ergots soient passés a travers les
encoches Q. Le culot est alors tourné de 90° de sorte que 'un des
ergots puisse entrer dans Pencoche de Pergot a vérifier. En tirant
légérement, I'ergot ne doit pouvoir traverser la surface Y. L’essai
se fait deux fois, ia lampe étant tournée de 180°, de sorte que
chaque ergot a son tour soit vérifié.

(1) Dimensions F and F, apply along the centre line through the
slots of width E, where this intersects with the circumference
of the circle defined by dimension A.

(1) Les dimensions F et F, sont appliquées le long de I'axe a

travers les encoches avec la largeur E, ol cet axe coupe la
circonférence du cercle défini par la dimension A.

7006-4B-1 1EC °ubnc!1|Jm9|g(H mgﬂiﬁ

ubtication 61-3(J) - Novembre 1983

Full document details: IEC 60061-3 1969



http://avadocuments2026.com/doc/iec-60061-3-1969
http://avadocuments2026.com/doc/iec-60061-3-1969

61-3S©CEI/IEC 1996

"GO" GAUGE FOR PREFOCUS CAP
CALIBRE "ENTRE" POUR CULOT PREFOCUS 6@
i PX26 Page 1/1
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
i The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre.
For details of cap PX26, see sheet 7004-5.
Pour les détails du culot PX28, voir feuille 7004-5.
— G
Viewing slot
Fente de visée \‘_l r2
' !
Surface S — / / '
Surface Z — 17| 7 f
— -~ A2 0o
% /
\r.’) Viewing slots
Fentes de visée
a
Reference | Dimension | Tolerance PURPOSE: To check interchangeability and precision of fit of caps
+ 0,01 PX26 on finished lamps regarding maximum dimensions.
A2 20,0 - 00
+ 0'02 TESTING: It shall be possible to insert the lamp, bulb first, into the
G 3.5 ' gauge at surface S until the three bosses of the cap are in contact
- 0,0
T 0'02 with surface Z of the gauge.
K 8,0 - 00
M 26,0 + 001 I . " .
- 0.0 BUT: Vérification de I'interchangeabilité et de la précision de
0 34.1 + 0,02 I'assemblage des culots PX26 sur des lampes terminées concernant les
' - 0,0 dimensions maximales.
+ 0,01
Q 30,7 - 0,0 ESSAL: Il doit &tre possible d'insérer la lampe dans le calibre, I'ampoule
T 0.1 en premier, par la surface S, jusqu'a ce que les trois bossages du culot
4 2 ) 0'1 soient en contact avec la surface Z.
+ 0,1
r2 0,3 . 0.0
+ 0,1
r3 0,4 - 0.0
(-]
a 1200 | T30
7006-5-2 Documents
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61-3P © CEIIEC 1994

"GO" AND "NOT GO" GAUGE FOR THE TABS OF
PREFOCUS CAP
CALIBRE "ENTRE" ET "N'ENTRE PAS" POUR LES ‘6@‘
LANGUETTES DU CULOT PREFOCUS
PX26 Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimetres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of cap PX26, see sheet 7004-5.
Pour les détails du culot PX28, voir feuille 7004-5.

Sharp corners
Arétes vives

0

\Surfcce Y X

Section ||
Coupe |-I

O

PURPOSE: To check the tabs of caps PX26d.

TESTING: The tabs of the cap on finished lamp shall enter simultaneously the two slots of the gauge without using
undue force, and when tuily inserted, the ends of both tabs shall be co-planar with or project beyond the surface
of the gauge.

Neither of the two tabs shall enter recess b until full contact with surface Y.

BUT: Vérification des languettes du culot PX26d.

ESSAI: 1l doit étre possible d'insérer simultanément les deux languettes du culot dans les logements du calibre sans
effort excessif et lorsqu’elles sont complétement insérées, les extrémités des languettes doivent &tre de niveau
avec la surface du calibre ou la dépasser.

Aucune des deux languettes ne devra pénétrer dans I'encoche b du calibre jusqu'a I'appui complet contre la
surface Y.

Reference | Dimension | Tolerance
B 6.4 1S
B1 6.2 * oo
c 1256 | T 8:81
c 10,44 * g:g’
X 20| oo
> 2 | Ton

7006-5A-1 Documents
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61-3S©CEIIEC 1996

"NOT GO" GAUGE FOR DIMENSION Mmin OF
PREFOCUS CAP
CALIBRE "N'ENTRE PAS" POUR LA DIMENSION Mmin DU
CULOT PREFOCUS
PX26

=&

Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of cap PX26, see sheet 7004-5.
Pour les détails du culot PX26, voir feuille 7004-5.

%

rJ

PURPOSE: To check dimension Mmin of caps PX26 on finished lamps.

BUT: Vérification de la dimension Mmin des culots PX26 sur des lampes terminées.

Reference | Dimension | Tolerance
M 25,9 * 3:81
9 s | Ton
'3 0,45 * g:gg
Moo | 10 | Tiow

TESTING: With the lamp held bulb up, the gauge shall be slid over the lamp. In this position, the gauge shall not sit on
the three supporting bosses of the cap simultaneously.
Only the weight of the gauge itself shall be applied for this test.

ESSA!: La lampe étant tenue ampoule en haut, on doit glisser le calibre sur la lampe. Dans cette position, le calibre ne
doit pas appuyer simultanément sur les trois bossages de support du culot.
Pour cet essai, on doit utiliser seulement le poids du calibre.

7006-5B-2
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61-3P © CEIIEC 1994

"GO" GAUGE FOR LAMPHOLDER

CALIBRE "ENTRE" POUR DOUILLE 6@

PX26 Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of holder PX26, see sheet 7005-5.
Pour les détails de la douille PX26, voir feuille 7005-5.

Sur.fcce Y\:/—Surfcj_)r(

\\__

PR S-S E N N T

]

o
N

o

- - PURPOSE: To check lampholders PX26 regarding minimum dimensions.
Reference | Dimension | Tolerance
Al 18,5 + 0,01 TESTING: It shall be possible to insert the gauge into the holder until
- 0.0 surface X is in contact with the reference plane of the lampholder.
A2 20.0 + 0,01 In this position surface Y of the gauge shall not project beyond the rim
! - 0,0 {dimension Z) of the lampholder.
| e o
+ O’O BUT: Vérification des dimensions minimales des douilles PX26.
K 8.1 0‘02
- 0'01 ESSAI: It doit étre possible d'insérer le calibre dans la douille jusqu'a
M 26,01 +0, ce que la surface X soit en contact avec le plan de référence du culot.
- 0.0 Dans cette position, ia surface Y du calibre ne doit pas saillir au-dela
+ 0.0 du rebord (dimension 2) de la douille.
(o] 35,0
- 0,02
+ 0,0
Q 27,0 - 001
+ 0,0
p4 4,0 . 0.02
+ 0,5
a 10 . 05
+ 0,5
b 10 . 05
+ 0,1
r 0,5 . 01

7006-5C-1 Documents
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61-3M© CEI/IEC 1991

"GO" GAUGE FOR CAPS ON VINISHED ILAMPS

CALIBRE "ENTRE" POUR CULOTS
SUR LAMPES TERMINEES

El1l

Page 1/2

The drawings are intended only to illustrate the essential
l.es dessins ont pour seul but d’illustrer le

Dimensions in millimelres - Dimensions en millimétres

For details of cap Ell, see sheet 7001-6.
Pour les détails du culot E11, voir feuille 7004-6.

Seale

20
lichelle

O

dimensions of the gauge.
s dimensions essentiielles du calibre.

NN\

V.

g4
N

N NN /

el ———

Suarfuce S /

Surtace Y

N
T
{

—

\ Surface R

Surface X

7006~-6-1
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61-3M© CEI/IEC 1991

"GOT GANGE FOR CAPS ON FINISHED LAMPS
CALIBEE "ENTRE" POUR CULOTS

SUR LAMPES ‘TERMINEES

Ell

Page 2/2

Dimensions in willimetres - Dimensions en millimétres

Limit after
Reference Dimension Tolerance zi;;te aprés
Reference Dimension Tolerance usage
Ax 13,97 " ‘(’)"‘(’,2 N 16,63 + g: oz -
Az 15,62 * %‘:f P 1,814 - -
E 4,09 S 5 13,0 Lo -
Ha 7,0 ol T 11,6 ton -
] 8,0 * 8% v 11,0 * 8{ -
K 1,57 s d 10,80 * 3:825 10,835
La 9,40 “_%”%2 ds 9,78 * 8:825 9,815
Lz 10,54 * %%“ r 0,531 - -
M 11,81 * ggl

PURPOSE: To check the maximum dimensions of the screw thread and dimensions A=z min., A2 max.,
L min. and L. max. of Ell cape on finished lamps.

TESTING: The cap shall enter the gauge until the sloping shoulder of the cap seats against the chamfer
at the entrance of the gauge.

In this position the bottom of the metal shell shall be co-planar with or project beyond surface R,

but shall not project beyond surface S.

Also the ultimate surface of the centre contact shall be co~-planar with or project beyond surface X,
but shall not project beyond surface Y.

BUT: Vérification des dimensions maximales du filetage et les dimensions Az min. A2 max., L min. et
L max. des culots Ell sur lampes terminées.

ESSAL Le culot doit entrer dans le calibre jusqu’a ce que l’épaulemnt incliné du culot porte sur le
chanfrein de ’entrée du calibre.

Dans cetie position le fond de la chemise métallique doit &tre coplanaire avec la surface R ou
déborder celle-ci, mais ne doit pas dépasser la surface S.

De plus, la surface ultime du contact central doit &tre coplanaire avec la surface X ou déborder de
celle-ci mais ne doit pas dépasser la surface Y.

7006-6-1
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61-3M© CEI/IEC 1991

PLUG GAUGE "A" FOR TESTING CONTACT MAKING
IN LAMPHOLDERS
CALIBRE "A" POUR LA VERIFICATION
DE LA REALITE DU CONTACT DANS LES DOUILLES
111
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawings are intended only Lo illusirate the essential dimensions of the gauge.
Les dessins ont pour seul but d'illusirer les dimensions essentielles du calibre.
For details of lampholder Ell, see sheel 7005-6.
Pour les détails de la douille El11, voir feuille 7005-6.
Scale . N
Echelle 21
| 13,48 ———t
Ma Detail of thread
bétail du filetage
E Surface S
( E
L
A
TEST CIRCUIT
1 CIRCUIT D’ESSAI
H
o ] et}
M
=s
Limil after PURPOSE: To check entry and contact
Reference Dimension Tolerance wear . making in lampholders E11 with respect
Limite aprés to a "maximum" lamp.
Husage TESTING: When the plug gauge is fully
A 15,67 + 0,0 . screwed into the lampholder, the sloping
! - 0,02 shoulder of the gauge shall seat against
D 10,86 +0,0 10,835 the sloping surface of the lampholder
- 0,02 and the holder shall not project above
s 9,81 + 0,0 9.815 surface S of the gauge,
: ' - 0,02 P In this position the indicator lamp shall
E 4,14 0,0 - light.
- 0,02 The torque required to seat the gauge
H 4,01 + U’Ur . shall not exceed 0,45 Nm.
’ - 0,05H
3 8,0 + 0,0 - BUT: Vérification de l'entrée et la mise en
- 0.1 contact d'une lampe "maximale” dans les
K 1,57 * ?’82 - douilles E11.
- )'
- + 0,0 ESSA: Lorsque le calibre tampon est comple-
L 10,60 - 0,02 - tement vissé dans la douille, 1'épaulement
- + 0,0 incliné du calibre doit porter sur Ia
M 11,86 - 0.0l - surface inclinée de la douille et celle-ci
+ 0,0 ne doit pas déborder au-dessus de la
My 2o - 0.0z surface S du calibre.
- 30,0 Dans cetie position, la lampe indicatrice
N 16,63 - 0.02 - doit s’allumer.
Le couple requis pour asseoir le calibre ne
F 1,814 - - doit pas excéder 0,45 Nm.
r 0,531 -
Doaciimaon
|~ A" A Al L EA~A]
7006-6A-1

Full document details: IEC 60061-3 1969


http://avadocuments2026.com/doc/iec-60061-3-1969
http://avadocuments2026.com/doc/iec-60061-3-1969

61-3M© CEI/IEC 1991

PLUG GAUGE "B" FOR TRSTING CONTACT MAKING
IN LAMPHOLDERS

CALIBRE "B" POUR LA VERIFICATION
DE LA REALITE DU CONTACT DANS LES DOUILLES

E11

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to illusirale the essential dimensions of the gauge.
Les dessina ont pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of lampholder El1l, sec sheel 7005-6.
Pour les détails de la douille E11, voir feuille 7005-6.

Scale . N
Lehelle

=]
|| SN PARE |

] et

Detail of thread
Délail du filetage

TEST CIRCUIT
CIRCUIT D’ESSAI

:

M
A
Limit after PURPOSE: To check lampholders El1 for
Reference Dimension Tolerance wear R E,or}t{act m'?kmg with respect to a
Limite apres minimum” cap as regards cap length.
usage TESTING: When 4he plug gauge is fully
A 13,84 + 0,02 _ screwed into the lampholder, the sloping
! - 0,0 shoulder of the gauge shall seat against
+ 0,0 the sloping surface of the lampholder.
D 10,86 ! 10,80 ping P
! - 0,05 ’ In this position the indicator lamp
+ 0,0 shall light.
D 9,84 ' 7
* ! - 0,05 9,78 The torque required io seat the gauge
+ 0,1 _ shall not exceed 0,45 Nm.
E 3,5 ol
1]
H 2.8 + 0,05 _ BUT: Vérification des douilles Ell en ce
’ ~ 0,05 qui concerne la réalité du contact d'un
+ 0,1 _ culot "minimal” de longueur.
J 6,2 ol
T 0'02 ESSAI: Lorsque le calibre tampon est
K 1,57 _ 0'0 - complétement vissé dans la douille,
ry 0'02 ’épaulement incliné du calibre doit
L 9,35 _ 0’0 - porter sur la surface inclinée de la
: douille,
+ 0,0 s e s .
M 10,8 _ 01 - Dans cette position, la lampe indicatrice
ry 0’6 doit s’allumer.
Ma 12,17 _ 0'02 - Le couple requis pour asseoir le calibre
. ne doit pas excéder 0,45 Nm.
N 16,63 + 0,0 -
! - 0,02
P 1,814 - -
r 0,531 - -
T006-6B-1
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61-3N © CEI/IEC:1994

"GO™ GAUGE FOR CAPS
CALIBRE "ENTRE" POUR CULOTS

EY10

=&

Page 1/1

Scale

Echelle 41

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of cap EY10, see sheet 7004-7.
Pour les détails du culot EY10, voir feuille 7004-7.

Viewing slots
Fentes de visée

% | ar 4

G 7724 T

|

//
\ Detail of thread
U o

Right hand thread

Filet & droite

Surface 2 Détail du filetage

The sharp part of the edge of the thread
at the entrance of the gauge shall be
broken with a radius of 0,1 to 0,2 mm.

Le bord vif de la partie filetée a
’entrée du calibre doit étre arrondi
avec un rayon de 0,1 A 0,2 mm.

PURPOSE: To check the maximum dimensions of the screw
thread and dimension T min. of EY10 caps on finished

lamps.

Reference

Dimension Tolerance TESTING: When the cap on a finished lamp has been

d

9.53 + 0,03 screwed into the gauge as far as it will go, the bottom

da

3 surface Z.
8,51

0,531 -

7.4 terminées.

7,2

0 of the metal screw shell shall be in contact with
o

BUT: Vérification des dimensions maximales du filetage
et de la dimension T min. des culots EY10 sur lampes

ESSAIL: Lorsque le culot sur lampe terminée est vissé
complétement dans le calibre, le fond de la chemise
métallique doit &tre en contact avec la surface Z.

7006-7-1
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61-3N © CEVIEC:1994

"GO" GAUGE FOR LAMPHOLDERS

CALIBRE "ENTRE" POUR DOUILLES E}@

EY10 Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of holder EY10, see sheet 7005-7.
Pour les détails de la douille EY 10, voir feuille 7005-7.

Scale
Echelle

Surface 2 / Surface Y r— P——‘
I ! e - i
I . r '
D Da | I

2:1

L)
Detail of thread
Détail du filetage

Right-hand thread
Filet & droite

The sharp part of the edge of the thread at the underside of the gauge shall be broken with a radius of approximately
0,5 + 0,05 mm.

Le bord de la partie filetée au fond du calibre doit 8tre arrondi avec un rayon de 0,5 + 0,05 mm approximativement.
PURPOSE: To check the minimum dimensions of the EY10 lampholder screw thread and dimension Xmax.

TESTING: It shall be possible to screw the gauge into the lampholder without using undue force, until surface Z comes
to abutment.

(For the torque to be applied in case of doubt, see IEC 238, subclause 4.4).
In this position the rim of the screw shell of the lampholder shall be co-planar with or below surface Y.

BUT: Vérification des dimensions minimales du filetage de la douille EY10 et de la dimension Xmax.

ESSAL: |l doit étre possible de visser le calibre dans la douilie sans exercer un effort anormal, jusqu'a ce que la
surface Z vienne en butée.

(En cas de doute, voir CEl 238, paragraphe 4.4 pour le moment de torsion qui doit 8tre appliqué).

Dans cette position le bord du filetage de la douille doit étre de niveau avec ou 8tre au-dessous de la surface Y.

Reference | Dimension | Tolerance
e s | Too
) 959 | *00
D, 857 | oo,
H 4,0 * g:gz
J 6.6 t e
P 1,814 i
X 7,38 * 8:82
r 0,531 )
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61-3M© CEI/IEC 1991

"GO" GAUGES FOR CAPS ON FINISHED LAMPS

CALIBRES "ENTRE" POUR CULOTS
SUR LAMPES TERMINEES

BAX9s & BAY9s

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauges.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions easentielles des calibres.

For details of caps BAX9s and BAY9s, see sheets 7004-8 and 7004-9 respectively.
Pour les détails des culots BAX9s et BAY9s, voir feuilles 7004-8 et 7004-9 respectivement.

Scale
Echelle

l
f

0 App‘mpprox.
45° 45°

(voir feuille 7006-1)

N R
Surface S \ A
N J——
™S N
™ L~ I N
S o
urface X \ / Sharp edge
oy Aréte vive '
d lightl £
Edges slightly -
chamfered //\\
(see sheet 7006-1) 1 -
Arétes légérement <
chanfreinées / Q
7/

Surface Z /

Note. - The pin dimensions shall be checked by a suitable gauge.

Note. - Les dimensions des ergots doivent &tre vérifiées par un calibre approprié.

(1) Dimension N of the gauge checks the diameter of the cap for a sufficient length to ensure
interchangeability of the caps in the holders.

(1) La dimension N du calibre vérifie le diamétre du culot sur une longueur suffisante pour assurer
. Pinterchangeabilité des culots par rapport aux douilles,

PURPOSE: To check dimensions A max. N min.; Damin., D1 max. and the angular position of the pins
of caps BAX9s and BAY9s on finished lamps.

TESTING: The cap shall enter the gauge until the pins have passed through the slots Q. The cap is then
turned through a small angle and is pressed so that the pins are in close contact with surface S. In this
position, the contact-making surface shall not be below surface X nor shall it project beyond surfac_e Z.

Dimension BAX9s BAY9s Tolerance BUT: Vérification des dimensions A max.,
N min« D1 min., D1 max. et de la
A 9,25 9,25 + 0,01 position angulaire des ergots des culots
- gog BAX9s et BAY9s sur lampes terminces.
+
D 4,3 4,3 - 0'01 ESSAIL: Le culot doit entrer dans le calibre
Y 0:02 jusqu’a ce que les ergots aient traversé les
Da 5,9 5,9 - 0,0 encoches Q.
¥ 0,’0 Le culot est alors tourné d’un petit angle
N(1) 4,5 7.8 - 0,01 - ot appliqué de manidre que les ergots soient
+0,0 en contact étroit avec la surface S. Dans
0 2,5 2,8 - 0,05 cette position, la surface de contact doit
¥ 0:0 8se trouver dans le méme plan que la surface
Q 1,95 1,95 - 0,04 X ou la dépasser, mais elle ne doit pas
re 0’0 dépasser le plan de la surface Z.
R 12,8 12,8 _ 1'0
+
« 150° 120° t

Dotumert IuS
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61-3M© CEI/IEC 1991

PLUG GAUGES FOR LAMPHIOLDERS
CALIBRES TAMPONS POUR DOUILLES DE LAMPES
BAXYs & BAY9s

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illusirate the essential dimensions of the gauges.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles des calibres.

For details of lampholders BAX9s and BAY9s, see sheets 7005-8 and 7005-9 respectively.
Pour les détails des douilles BAX9s et BAY9s, voir feuilles 7005-8 et 7005-9 respectivement.

— O fe— l

rs —— JmOT Go— + b I co ~ 1 U A B
2 N'ENTRE PAS / ___ENTRE 1

; I

N

Edges slightly chamfered (see sheet 7006-1)
Arétes légérement chanfreinées (voir feuille 7006-1)

PURPOSE: To check dimensions A min., A max., B min.;, D1 min., N max. and the angular position
of the slots of lampholders BAX9s and BAY9s respectively.

TESTING: It shall be poseible to insert the "GO" side of the gauge into the lampholder and turn it
go that the pins pass the lowest poinis of the retaining slots without using undue force and shall
reach the resting points for the cap pins.

It shell not be possible to inserti the "NOT GO" side of the gauge by its own weight.

This test shall be made at least twice, the gauge being turned through approximately 90° the
second time.

BUT: Vérification des dimensionge A min., A max., B min.,, D1 min., N max., et de la position
angulaire des encoches des douilles BAX9s et BAY9s8 respectivement.

ESSAI: 11 doit étre possible d’insérer le c8ié "ENTRE" du calibre dans la douille et de le tourner
de fagon que les ergots passent sous les points les plus bas des encochea de maintien sans exercer
un effort anormal.

Il ne doit pas &ire possible d’insérer le c6té "N’ENTRE PAS" du calibre sous leffet de son propre

poids. Cet eesai doit &tre effectué au moins deux fois, le calibre étant, la deuxidme fois, tourné
d’un angle d’environ 90°.

Dimension BAX9s BAY9s Tolerance

Az 9,3 9,3 * %’,%1

Az 9,44 9,44 v %’,%1

B 10,16 10,16 * g;gl

Da 5,93 5,93 * %',%1

E 2,1 2,1 * g:gl

N 4,4 7.7 M g:gz

a 6,5 6,5 * (l,:g

b 10,5 10,5 * g:g

c 6,5 6,5 * 3;3

a 150° 120° e

T T R
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61-3M© CEVIEC 1991

GAUGES FOR TESTING CONTACT-MAKING IN LAMPHOLDERS

CALIBRES POUR LA VERIFICATION DE LA REALITE DU CONTACT
DANS LES DOUILLES DE LAMPES

BAX9s & BAY9s

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauges.
Les dessins ont pour seul but d’illusirer les dimensions essentielles des calibres.

For details of .lampholders BAX9s and BAY9s, seo sheets 7005-8 and 7005-9 respectively.
Pour les détailse des douilles BAX9s et BAY9s, voir feuilles 7005-8 et 7005-9 respectivement.

Scale
Echelle

Edge slightly chamfered (see sheet 7006-1)
Aréte légérement chanfreinée (voir feuille 7006-1)

Resting-point

Point de repos TEST CIRCUIT - CIRCUIT D'ESSAI

=

PURPOSE: To check contact-making with regard to a "minimum" cap in lampholders BAX9s and BAY9s
respectively.

TESTING: The gauge is inserted in the lampholder in the normal position of a cap and the retention
pins are held against the corresponding resting-points.
In this position the indicator lamp shall light.

BUT: Vérification de la réelité du contact dans le cas des culots "minimaux" insérés dans les douilles
reaspectives BAX9s et BAY9s.

ESSAI: Le calibre est inséré dans la douille dans la position normale d’un culot et les ergots de
retenue sont pressés contre les points de repos correspondants.
Dans cette position, la lampe indicatrice doit a’allumer.

Dimension BAX9s BAYS9s Tolerance

Az 9,08 9,08 * %"%1

B 10,06 10,06 f o

Da 4,28 4,28 * %',%1

E 1,5 1,5 * 8:81

N 5,0 8,0 * g:g

e 150° 120° ‘e
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61-3M© CEI/IEC 1991

"NOT GO" GAUGES FOR CHECKING NON-INTERCHANGEABILITY
OF CAPS IN LAMPHOLDERS

CALIBRES "N’ENTRE PAS" POUR LA VERIFICATION
DE LA NON-INTERCHANGEABILITE DES CULOTS DANS LES DOUILLES

BAX9s & BAY9s

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

. The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauges.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles des calibres.

For details of lampholders BAX9s and BAY9s, see sheets 7005-8 and 7005-9 respectively.
Pour les détails des douilles BAX9s et BAY9s, voir feuilles 7005-8 et 7005-9 respectivement.

Scale 2:1 E
Echelle “° —] f—

DN

L~

]
;F
1]
1]
.
[}
o
"
e 13—t

Metal /

Métial

Edge slightly chamfered (see sheet 7006-1)
Aréte légérement chanfreinée (voir feuille 7006-1)

¥ Pin X is used only in the case BA98 when it replaces pin Y.
¥ Pin Y is used only in the case BAX9s and BAY9s when it replaces pin X.

* L’ergot X est utilisé seulement pour BA9s au cas ol il remplace Vergot Y.
* L'ergot Y est utilisé seulement pour BAXSs et BAY9s au cas ou il remplace l'ergot X.

PURPOSE: To check in a particular lampholder BAX98 or BAYS9s if insertion of caps with non-similar
designation is prevented.

TESTING: It shall not be possible to insert one or both of the two gauges with non-gimilar designation
into the particular lampholder.

BUT: Vérification sur une douille déterminée BAX9s ou BAY9s que l'introduction d’un culot n’ayant pas
la mé&me référence n’est pas possible.

ESSAIL Il ne doit pas 8tre possible d’introduire un ot les deux calibres n'ayant pas la méme référence
dans la douille déterminée.

Dimension BASs BAX9s BAY9s Tolerance
Ax 9,08 9,08 9,08 + 0,01
- 0,0
¥0,0
B 9,75 9,75 9,75 oo
Da 4,28 4,28 4,28 + 0,01
- 0,0
70,0
£ 1,05 1,05 1,06 "o
¥70.5
N 5,0 5,0 8,0 * o'
i
a 180° 150° 120° te
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61-3L © CEI/IEC 1989

"NOT GO" GAUGES FOR CAPS ON FINISHED LAMPS
CALIBRES "N’ENTRE PAS" POUR CULOTS SUR LAMPES TERMINEES
BA9, B15, B22 & BY22d

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauges,
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles des calibres.

For details of caps BA9, B15, B22 and BY22d,
see sheets 7004-14, 7004-11, 7004-10 and 7004-17 respectively.

Pour les détails des culots BAY, B15, B22 et BY22d,
voir feuilles 7004-14, 7004-11, 7004-10 et 7004-17 respectivement.

N

LN N

Edges slightly chamfered
(see sheet 7006-1)

Arétes légérement chanfreinées
(voir feuille 7006-1)

Sharp edges
Arétes vives

N

PURPOSE: To check dimension A min. of caps BA9, B15, B22 and BY22d on finished lamps respectively.

TESTING: Caps on finished lamps shall be assumed to be correct if the gauge does not pass over the cap
by its own weight.

The gauge for B15 may also be used for checking unmounted caps.

BUT: Vérification de la dimenaion A min. des culots BAY, B15, B22 et BY22d sur lampes terminées
respectivement.

ESSAI: Un culot sur une lampe terminée est jugé conforme si le calibre n’entre pas, sous 'effet de son
propre poids, autour du culot.

Le calibre pour Bl5 peut aussi étre utilisé pour la vérification des culots non assemblés.

Dimension
Reference Tolerance
BA9 B15 B22 BY22d

A g, + 0,0
08 15,0 21,75 21,5 -~ 0,01
E 2,5 + 0,5
3,5 3,5 3,5 - 0.5
F 3,5 * 0,5
3,5 3,5 3,5 - 0.5
0 6 + 0,1
7 7 7 — 0.1
Mass + 10%
Masse kg. 0,020 6,050 0,100 0,100 - 10%

Dectiments

D OCoT

TEC Publication 61-3(L) - 1989
7006-10-8 ORI Pubilivasondl (03 198Y
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61-3M© CEI/IEC 1991

"GO" GAUGES FOR CAPS ON FINISHED LAMPS
CALIBRES "ENTRE" POUR CULOTS SUR LAMPES TERMINEES

BA9, B15, BAl5 & B22
Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauges.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles des calibres.

For detnils of caps BA9, B15, BA15 and B22,
'see sheets 7004-10, 7004-11, 7004-~11A and 7004-14 respectively.

Pour les détails des culots BA9Y, B15, BAl5 el B22,
voir feuilles 7004-10, 7004-11, 7004-11A et 7004-14 respectivement.

Scale 2:1
Echelle < e 3 ~]
D
[o] Approx./———'n-\Approx,
45° 45°
N R
Dy pE—
Surface S\
N _.J.\
N L~ /__l-\\
Y ~ N
Surface X\
'~ / Sharp edge '
Aréte vive
‘Edges slightly L - N “
chamfered et .
(see sheet 7006-1) L1+ \ ?(-
- . N
Arétes lagérement
chanfreinées %\ /
(voir feuille 7006-1) Q
N
\\7
Surface Z / /

(1) Dimension N of the gauge checks the diameter of the cap for a sufficient length to ensure
interchangeability of the caps in the holders.

Dimension N may be reduced to 7 mm for checking lamps equipped with BA15/17 caps.

(1) La dimension N du calibre vérifie le diamétre du culot sur une longueur suffisante pour assurer
I'interchangeabilité des culots par rappori aux douilles.
La dimension N peut &tre réduite & 7 mm pour la vérification des lampes munies des culots BA15/17.

Dimension BAS B15 BAlS B22 Tolerance
A 9,25 15,25 15,3 22,15 roeat
3

D 4,3 6,0 6,32 6,0 * g:gl
Da 5,9 7,5 7,5 8,0 + 0,02

- 0,0

+
N (1) 4,5 7,0 8,9 6,7 * g:gl
0 2,5 3,05 3,05 " 3,05 * 3:85

+
a 1,95 2,5 2,5 2,5 * g:g4
R 12,8 20,5 20,5 29,5 +0,0

- 1,0
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61-3M© CEI/IEC 1991

"GO™ GAUGES FOR CAPS ON FINISHED LAMPS
CALIBRES "ENTRE" POUR CULOTS SUR LAMPES TERMINEES

BAQ, BIS, BATLH & N22
Page 2/2

Dimensions in millimelres Pimensions en millimétres

PURPOSE: To check dimensions A max., N min., Dx min., D1 max. and the diametrical pogition of
the pins of caps BA9, B15, BAl5 and B22 on finished lamps.

TESTING: The cap éhall enter the gauge until the pins have passed through the slots Q. The cap is then
turned through a small angle and is pressed so that the pins are in close contact with surface S.

In this position, the contaci-maeking surface shall not be below surface X nor shall it project beyond
surface Z.

NOTE: A similar gauge may be used for checking unmounted caps B15 provided that provisgion is made for
checking dimension D max. as shown on sheet 7004-11.

BUT: Vérification des dimensions A max., N min., D1 min., D1 max. et de la position diamétrale
des ergots des culots BA9, B15, BAl5 et B22 sur les lampes terminées.

ESSAIL: Le culot doit entrer dans le calibre jusqu’a ce que les ergots aient traversé les encoches Q.
Le culot est alors tourné d'un petit angle et appliqué de maniére que les ergots soient en contact
éiroit avec la surface S. Dans ceite position, la surface de contact doit se trouver dans le méme plan
que la surface X ou la dépasser, mais elle ne doit pas dépasser le plan de la surface Z.

NOTE: Un calibre analogue peut &tre utilisé pour vérifier des culots B15 non assemblés pourvu que
des mesures soient prises pour la vérification de la dimension D max. selon la feuille 7004-11.

Documents

7006-11~8

Document Sharing

b

Full document details: IEC 60061-3 1969


http://avadocuments2026.com/doc/iec-60061-3-1969
http://avadocuments2026.com/doc/iec-60061-3-1969

