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BA9, B15, BA15 & B22 Go/Entre 7006-11-8
BA9, B15, B22 & BY22d Not Go/N'entre pas 7006-10-8
BAX9s & BAY9s Go/Entre 7006-9-1
B15d, B22d & BY22d Insertion 7006-4A-2
B15d & B22d Retention/Retenue 7006-4B-1
BA15, BAU15, BAW15,
BAY15 & BAZ15 Retention/Retenue 7006-14-2
BA15 & BAY15d Dimension B 7006-14B-1
BA15s-3 Go/Entre 7006-11E-1
BAU15, BAW15 & BAZ15Dimension B 7006-11D-2
BAU15s Go/Entre 7006-19A-1
BAW15 Go/Entre 7006-11F-1
BAY15 Go/Entre 7006-11B-2
BAY15 Go for dimension Pmax./Entre pour dimension Pmax. 7006-14C-2
BAZ15d Go/Entre 7006-11C-1
BA20 Go/Entre 7006-2-3
BA21-3(120°) Go/Entre 7006-17-4
B22d-3(90°/135°)25x26 Go/Entre 7006-19-2
B22d Acceptance/Acceptation 7006-3-1
BY22d Go/Entre 7006-17A-1
E5 Go/Entre 7006-25D-1
E5 Not Go/N'entre pas 7006-25E-1
E10 Go/Entre 7006-27A-2
E10 & EY10 Not Go/N'entre pas 7006-28E-1
EP10 Not Go/N'entre pas 7006-28-7
EP10 Go/Entre 7006-37-1
EY10 Go/Entre 7006-7-1
E11 Go/Entre 7006-6-1
E12 Go/Entre 7006-27H-1
E12 Additional Go/Additionnel Entre 7006-27J-1
E12 Not Go/N'entre pas 7006-28C-1
E12 Contact-making/Réalité du contact 7006-32-1
E14 Go/Entre 7006-27F-1
E14 Go for dimension S1/Entre pour dimension S1 7006-27G-1
E14 Not Go/N'entre pas 7006-28B-1
E14 Contact-making/Réalité du contact 7006-54-2
E14 Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-55-2
E17 Go/Entre 7006-27K-1
E17 Not Go/N'entre pas 7006-28F-1
E17 Contact-making/Réalité du contact 7006-26D-1
E26, E26/50x39,
E26/51x39 & E26d Go/Entre 7006-27D-3
E26, E26/50x39,
E26/51x39 & E26d Not Go/N'entre pas 7006-29L-4
E26, E26/50x39,
E26/51x39 & E26d Contact-making/Réalité du contact 7006-29-3
E26d Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-29A-2
E26d Go with reference diameter of 23 mm/Entre avec un diamétre de

référence de 23 mm 7006-29B-2
E26d Go with reference diameter of 13,2 mm/Entre avec un diamétre de

référence de 13,2 mm 7006-29C-2
E26d Go with reference diameter of 10,4 mm/Entre avec un diamétre de

référence de 10,4 mm 7006-29D-1
E27 Go/Entre 7006-27B-1
E27 Go for dimension S1/Entre pour dimension S1 7006-27C-1
E27 Not Go/N'entre pas 7006-28A-1
E27 Contact-making/Réalité du contact 7006-50-1
E27/51x39 Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-51-2
E27 Protection against accidental contact during insertion/Protection

contre les contacts accidentels pendant l'insertion 7006-51A-2
E39 Contact-making/Réalité du contact 7006-24A-1
E39 Go/Entre 7006-24B-1
E39 Not Go/N'entre pas 7006-24C-1
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E40 Go/Entre 7006-27-7
E40 Not Go/N'entre pas 7006-28D-1
E40 Contact-making/Réalité du contact 7006-52-1
E40 Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-53-1
Fc2 Alignment/Alignement 7006-114-1
Fa6 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-41-2
Fa8 Go/Entre 7006-40-1
Fa8 Not Go/N'entre pas 7006-40A-1
G1.27, GX1.27, GY1.3,
GUX2.5d Go/Entre 7006-137-1
GUX2.5d, GUY2.5d, Go “A”/Entre «A» 7006-137A-1
GUZ2.5d
GUX2.5d, GUY2.5d, Go “B”/Entre «B» 7006-137B-1
GUZz2.5d
GUX2.5d Not Go/N’entre pas 7006-137C-1
G2.54, GX2.54, GY2.5,
G3.17 & GY3.2 Go/Entre 7006-4-1
G4 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-72-1
GU4 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-108-2
Gz4 Go/Entre 7006-67-1
G5 Go and Not Go/Entre et N'entre pas (Unmounted/Non assemblés) 7006-46-3
G5 Go/Entre 7006-46A-3
G5.3 Go/Entre 7006-73-1
G5.3-4.8 Go/Entre 7006-126-1
GU5.3 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-109-1
GX5.3 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-73B-2
GY5.3 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-73C-2
G6.35, GX6.35,
GY6.35 & GZ6.35 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-61-5
G6.35, GX6.35
& GY6.35 Go/Entre 7006-61A-3
Gz6.35 Go/Entre 7006-59B-1
2G7 & 2GX7 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-102-1
GU7 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-113-2
GzZX7d, GZY7d, GZZ7d Go/Entre 7006-136-1
GZX7d, GZY7d, GZZ7d Go for keys/Entre pour détrompeurs 7006-136A-1
G7.9, GX7.9 Go/Entre 7006-139-1
2G8 Go/Entre 7006-141-1
2G8 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-141H-1
2G8 Not Go for keys/N'entre pas pour détrompeurs 7006-141J-1
2G8 Go for pins/Entre pour broches 7006-141K-1
GR8 Go/Entre (Unmounted/Non assemblés) 7006-68-2
GR8 Entry/Entrée 7006-68A-2
GR8 & GR10q Go/Entre 7006-68E-1
GR8 & GR10q Go and Not Go/Entre et N'entre pas (Unmounted/Non assemblés) 7006-68F-1
G8.5 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-122-1
G9 Go/Entre 7006-129-1
G9 Not Go/N'entre pas 7006-129A-1
G9.5 Go/Entre 7006-70D-1
GY9.5 & GZ9.5 Go/Entre 7006-70C-2
G10q, GX10q, GY10q
& GZ10q Go/Entre 7006-79-2
GR10q Go/Entre (Unmounted/Non assemblés) 7006-77-2
GR10q Entry/Entrée 7006-77A-2
GRX10q Go/Entre 7006-101-1
GRX10q Not Go/N'entre pas 7006-101A-1
GRX10q Not Go "A" and "B"/N'entre pas «A» et «B» 7006-101B-1
GRZz10d Go/Entre 7006-131-1
GRZz10d Go/Entre (Unmounted/Non assemblés) 7006-131B-1
GRZ10t Go/Entre 7006-132-1
GRZz10t Go/Entre (Unmounted/Non assemblés) 7006-132B-1
GU10 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-121-1
GU10q Go/Entre 7006-123-1
GU10q Not Go/N'entre pas 7006-123A-1
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GX10q Go/Entre 7006-84-2
GX10q Not Go "A"/N'entre pas «A» 7006-84A-1
GX10q Not Go "B"/N'entre pas «B» 7006-84B-1
GX10q Keys/Détrompeurs 7006-84E-1
GX10q Not Go/N'entre pas 7006-84F-1
GY10q Go/Entre 7006-85-2
GY10q Not Go "A"/N'entre pas «A» 7006-85A-1
GY10q Keys/Détrompeurs 7006-85D-1
GY10q Not Go/N'entre pas 7006-85E-1
GZ10 Go and not Go/Entre et N'entre pas 7006-120-1
2G10 Go/Entre 7006-118-1
2G11 Go/Entre 7006-82-1
G12 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-80-1
GX12 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-135-1
G13 Go and Not Go/Entre et N'entre pas (Unmounted/Non assemblés) 7006-44-4
G13 Go/Entre 7006-45-4
2G13 Go/Entre 7006-33-2
2GX13 Go and Not Go "A"/Entre et N'entre pas «A» 6006-125A-1
2GX13 Go and Not Go "B"/Entre et N'entre pas «B» 6006-125B-1
G16t & G16d Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-95-3
GY16 Go/Entre 7006-74-1
G17q-7 & GY17q-7 Go/Entre 7006-58A-3
GX17q-7 Go/Entre 7006-58B-3
G22 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-75-1
GY22 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-119-1
G23 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-69-2
GX23 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-86-1
G24, GX24 & GY24 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-78-4
G32 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-87-2
G38 Go/Entre 7006-76-1
G38 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-76A-1
GX38q Go/Entre 7006-65-1
GX53 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-142-1
GX53 Not Go/N'entre pas 7006-142D-1
GX53 Go and Not Go for keys/Entre et N'entre pas pour détrompeurs 7006-142E-1
GX53 Not Go for keys/ N'entre pas pour détrompeurs 7006-142F-1
PG12 & PGX12 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-81-3
PG13 & PGJ13 Go "A"/Entre «A» 7006-107-3
PG13 & PGJ13 Go "B"/Entre «B» 7006-107B-1
PG13 & PGJ13 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-107C-1
PX13.5s Go/Entre 7006-35-1
PX13.5s Not Go (1st gauge)/N'entre pas (1er calibre) 7006-35A-1
PX13.5s Not Go (2nd gauge)/N'entre pas (2e calibre) 7006-35B-1
P14.5s Go/Entre 7006-49-1
P14.5s Dimension Tmin. 7006-64-1
PGJ19-1, -2, -3 Go/Entre 7006-110-1
PGJ19-4, -5 Go/Entre 7006-110A-1
PGJ19 Go and Not Go for keys/Entre et N'entre pas pour détrompeurs 7006-110B-1
PG20 & PGU20 Springs/Ressorts 7006-127-1
PG20 Contacts 7006-127B-1
PG22-6.35 Go/Entre 7006-48-1
PK22s Combined Go/Entre combiné 7006-66-2
P23t Go “A”/Entre «A» 7006-138-1
P23t Go “B”/Entre «B» 7006-138A-1
P26s Go/Entre 7006-36A-1
PX26 Go/Entre 7006-5-2
PX26 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-5A-1
PX26 Not Go/N'entre pas 7006-5B-2
P28s Go/Entre 7006-42-1
P30s Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-56-2
P30s Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-56A-2
P38t Go/Entre 7006-133-1
P38t Not Go/N'entre pas 7006-133A-1
P38t Dimension Ymax. 7006-133B-1
P40s Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-43-2
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P43t-38 Go/Entre 7006-39-1
P43t & PX43t Not Go/N'entre pas 7006-39A-3
P43t-38, PX43t,
PY43d & PZ43t Dimension Ymax. 7006-39B-2
PX43t Go/Entre 7006-34A-1
PY43d Go/Entre 7006-88-1
PY43d & PZ43t Not Go/N'entre pas 7006-88A-1
PZ43t Go/Entre 7006-89-1
P45 Go for ring/Entre pour la collerette 7006-95A-2
P45 Not Go for ring/N'entre pas pour la collerette 7006-95B-2
P45 Go and Not Go for the locating notches of the ring/Entre et N'entre

pas pour les bossages d'orientation de la collerette 7006-95D-2
P45 Go for the locating notches of the ring/Entre pour les bossages

d'orientation de la collerette 7006-95E-2
P45 Go/Entre 7006-95F-2
P45 Dimensions Pmin. & Rmin. 7006-95G-2
R17d Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-57-3
W2.1x9.5d Not Go/N'entre pas 7006-91B-1
W2.5x16 Go/Entre 7006-104-1
WU2.5x16 Go/Entre 7006-104H-1
WX2.5x16 Go/Entre 7006-104B-1
WY2.5x16 Go/Entre 7006-104D-1
WZ2.5x16 Go/Entre 7006-104F-1
W3x16d & WX3x16d Go/Entre 7006-105-2
W3x16d, WX3x16d,
W3x16q & WX3x16q Not Go/N'entre pas 7006-105A-2
W3x16qg & WX3x16q Go/Entre 7006-106-2
W3.3x10.4d Go/Entre 7006-96-1
W3.3x10.4d Go for vertical section/Entre pour la coupe longitudinale 7006-96A-1
X511 Go/Entre 7006-99-2
Flashcube/Cube Flash  Go/Entre 7006-71-1
Flashcube/Cube Flash  Torsion test/Essai de torsion 7006-71A-1

CONTENTS BY DESIGNATION (Caps/bases)
SOMMAIRE PAR DESIGNATION (Culots/socles)

Full document details: IEC 60061-3 2005 CSV

Docuffigtits
— = = pocument Staring H

ub


http://www.avadocuments.com/doc/iec-60061-3-2005-csv
http://www.avadocuments.com/doc/iec-60061-3-2005-csv

60061-3 Amend. 34 © CEI/IEC:2004

GAUGES FOR LAMPHOLDERS
CALIBRES POUR DOUILLES
Page 1/5

BA9, BA15, BAU15,
BAW15, BAY15
& BAZ15 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-12E-3
BA9, BA15, BAU15,
BAW15, BAY15
& BAZ15 Contact making/Réalité du contact 7006-12F-3
BAX9s & BAY9s Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-9A-1
BAX9s & BAY9s Contact-making/Réalité du contact 7006-9B-1
BAX9s & BAY9s Not Go/N'entre pas 7006-9C-1
BA15, BAU15, BAW15,
BAY15, BAZ15 Insertion 7006-14A-3
B15d Supplementary Go/Entre supplementaire 7006-12C-2
B15 Not Go and retention/N'entre pas et retenue 7006-12D-2
B15d Contact position and contact force/Position du contact et de la force

de contact 7006-15B-1
BA20 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-18-2
BA20 Contact-making/Réalité du contact 7006-18A-1
BA21, B15 & B22 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-12-8
BA21d-3(120°) Contact position and contact force/Position du contact et de la force

de contact 7006-15C-1
B22d-3(90°/135°) Contact position and contact force/Position du contact et de la force

de contact 7006-15-7
B22d-3(90°/135°) Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-20-4
B22d & BY22d Additional Go/Additionnel Entre 7006-12A-2
B22 Not Go and retention/N'entre pas et retenue 7006-12B-2
B22d & BY22d Contact position and contact force/Position du contact et de la force

de contact 7006-15A-2
B15d, B22d, B22d-3 &
BY22d Go and Not Go for the slots/Entre et N'entre pas pour les encoches 7006-13-5
BY22d Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-17B-1
ES5 Go/Entre 7006-25F-1
E5 Not Go/N'entre pas 7006-25G-1
E10, E14 & E40 Go/Entre 7006-25-7
E10, EP10, EY10, E14,
E27, E39 & E40 Not Go/N'entre pas 7006-26-4
EP10 Go/Entre 7006-37A-1
EY10 Go/Entre 7006-7A-1
E11 Gauge A Contact making/Réalité du contact 7006-6A-1
E11 Gauge B Contact making/Réalité du contact 7006-6B-1
E12 Go/Entre 7006-25C-1
E12 Not Go/N'entre pas 7006-26B-1
E12 Contact-making/Réalité du contact 7006-32A-1
E14 Normal, Contact-making/Régulier, Réalité du contact 7006-30-2
E14 Candle shaped, Contact-making/Flamme, Réalité du contact 7006-30A-1
E14 Contact-making and protection against accidental contact during

insertion/Réalité du contact et de la protection contre les contacts

accidentels pendant l'insertion 7006-31-4
E17 Go/Entre 7006-25H-1
E17 Not Go/N'entre pas 7006-26C-1
E17 Contact-making/Réalité du contact 7006-26E-1
E26 Go/Entre 7006-25B-2
E26 Contact-making/Réalité du contact 7006-25J-1
E26 & E26d Not Go/N'entre pas 7006-26A-2
E26d Radial position of the intermediate contact/Position radiale du

contact intermédiaire 7006-29E-1
E26d Relative positions of the contacts/Positions relatives des contacts 7006-29F-2
E26d Contact-making/Réalité du contact 7006-29G-3
E26d Contact-making in metal-shell paper-lined/Réalité du contact avec

chemise métallique doublée de papier 7006-29H-3
E26d Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-29J-1
E26d Go/Entre 7006-29K-1
E26d Unacceptable contact-making/Contact non-souhaitée 7006-29M-1
E27 Protection against bulb-neck damage and testing contact-making/

Protection contre la félure du col de I'ampoule et réalité du contact 7006-21-5
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E27 Contact-making and protection against accidental contact during

insertion/Réalité du contact et de la protection contre les contacts

accidentels pendant l'insertion 7006-22A-4
E27 Detecting side-contacts/Détection de contacts latéraux 7006-22B-1
E27 Gauge | for checking contact resiliency/Calibre | pour la vérification

de la résilience du contact 7006-22C-1
E27 Gauge Il for checking contact resiliency/Calibre Il pour la vérification

de la résilience du contact 7006-22D-1
E27 Go/Entre 7006-25A-2
E39 Protection against bulb-neck damage and testing contact-making/

Protection contre la félure du col de I'ampoule et réalité du contact 7006-24D-1
E39 Go/Entre 7006-24E-1
E39 Maximum insertion torque/Torsion maximale d'insertion 7006-24F-1
E39 Minimum torque/Torsion minimale 7006-24G-1
E40 Protection against bulb-neck damage and testing contact-making/

Protection contre la félure du col de I'ampoule et réalité du contact 7006-23-3
E40 Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-24-3
Fc2 Go/Entre 7006-114A-1
Fc2 Contact-making/Réalité de contact 7006-114B-1
Fa4 Go/Entre 7006-59-1
Fa6 Go and contact-making/Entre et réalité du contact 7006-41A-2
Fa8 Maximum insertion and withdrawal forces/Forces maximales

d'insertion et d'extraction 7006-58-1
Fa8 Minimum withdrawal force and contact-making/Force minimale

d'extraction et réalité du contact 7006-58G-1
GUX2.5d, GUY2.5d,
GUZz2.5d Go “A”/Entre «A» 7006-137D-1
GUX2.5d Go “B”/Entre «B» 7006-137E-1
GUX2.5d, GUY2.5d,
GUZz2.5d Contact-making/ Réalité de contact 7006-137F-1
G4 Go/Entre 7006-72A-3
G4 Minimum contact force/Force minimale de contact 7006-72B-2
GU4 Maximum insertion and withdrawal forces/Forces maximales

d'insertion et d'extraction 7006-108A-2
GU4 Minimum retention force/Forces minimale de retenue 7006-108B-1
GU4 Go/Entre 7006-108C-2
Gz4 Go for connector/Entre pour connecteur 7006-67A-2
GZ4 & GU4 Contact making/Réalité de contact 7006-108D-1
G5 Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-47A-2
G5 Contact-making/Réalité de contact 7006-47B-4
G5 Go/Entre 7006-47C-3
G5.3 Go/Entre 7006-73A-1
G5.3-4.8 Gauge "A"/Calibres «A» 7006-126A-1
G5.3-4.8 Gauge "B"/Calibres «B» 7006-126B-1
GU5.3 Maximum insertion and withdrawal forces/Forces maximales

d'insertion et d'extraction 7006-109A-1
GU5.3 Minimum retention force/Forces minimale de retenue 7006-109B-1
GU5.3 Go/Entre 7006-109C-2
GX5.3 Go/Entre 7006-73D-3
GX5.3 Maximum withdrawal force of contacts/Force maximale d'extraction

des contacts 7006-73F-2
GX5.3 & GU5.3 Contact-making/Réalité de contact 7006-73G-2
GY5.3 Go/Entre 7006-73E-3
GY5.3 Maximum withdrawal force of contacts/Force maximale d'extraction

des contacts 7006-73H-2
GY5.3 Minimum retention force of contacts/Force minimale de retenue des

contacts 7006-73J-1
G6.35, GX6.35 &
GY6.35 Go/Entre 7006-61B-4
G6.35 & GX6.35 Minimum contact force/Force minimale de contact 7006-61C-4
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GY6.35 Minimum contact retention force/Force minimale de retenue des

contacts 7006-59D-2
GZ6.35 & GzZ4 Minimum contact force in connectors/Force minimale de contact dans

les connecteurs 7006-59A-2
GZ6.35 Go for connectors/Entre pour connecteurs 7006-59C-2
2G7 Go"A"/Entre «A» 7006-102A-1
GU7 Go and maximum insertion and withdrawal torque/Entre et torsions

maximales d'insertion et d'extraction 7006-113A-3
GU7 Go and minimum insertion and withdrawal torque/Entre et torsions

minimale d'insertion et d'extraction 7006-113B-1
2G7 & 2GX7 Go "B"/Entre «B» 7006-102B-1
2G7 Go "C"/Entre «C» 7006-102C-1
2G7, 2GX7, 2G10,
2G11, G23, GX23, G24,
GX24, GY24, G32,
GX32 & GY32 Go "D"/Entre «D» 7006-69D-5
2G7, 2GX7, 2G10,
2G11, G23 GX23, G24,
GX24, GY24, G32,
GX32 & GY32 Go "E"/Entre «E» 7006-69E-5
2GX7 Go "A"/Entre «A» 7006-103-1
2GX7 Go "C"/Entre «C» 7006-103A-1
GZX7d, GZY7d, GZZ7d Go/Entre 7006-136B-1
GzZX7d, GZY7d, GZZ7d Contact-making/Réalité de contact 7006-136C-1
G7.9, GX7.9 Go/Entre 7006-139A-1
G7.9, GX7.9 Minimum retention force/Force minimale de retenue 7006-139B-1
2G8 Go “A”/Entre «A» 7006-141A-1
2G8 Go “B”/Entre «B» 7006-141B-1
2G8 Go “C”/Entre «C» 7006-141C-1
2G8 Go “D”/Entre «D» 7006-141D-1
2G8 Go “E”/Entre «E» 7006-141E-1
2G8 Not go “F”/N’entre «F» 7006-141F-1
2G8 Go “G”"/Entre «G» 7006-141G-1
GR8 Go "A" and "B"/Entre «A» et «B» 7006-68C-1
GR8 Go "C"/Entre «C» 7006-68D-1
G8.5 Go "A"/Entre «A» 7006-122A-1
G8.5 Go "B"/Entre «B» 7006-122B-1
G8.5 Go "C"/Entre «C» 7006-122C-1
G8.5 Not Go/N'entre pas 7006-122D-1
G9 Go/Entre 7006-129B-1
G9 Minimum retention force/Force minimale de retenue 7006-129C-1
G9 Contact-making/Réalité du contact 7006-129D-1
G9.5 Go/Entre 7006-70E-1
G9.5 Minimum contact retention force/Force minimale de retenue des

contacts 7006-70F-1
GX9.5 Go/Entre 7006-70-1
GX9.5 Minimum contact force/Force minimale de contact 7006-70A-1
GX9.5 Retention/Retenue 7006-70B-1
GY9.5 & GZ9.5 Go/Entre 7006-70G-1
G10q, GX10q, GY10q
& GZ10q Go for contacts/Entre pour les contacts 7006-79A-2
G10q, GX10q & GY10q Contact-making/Réalité du contact 7006-79B-1
GR10q Go "A" and "B"/Entre «A» et «B» 7006-77B-1
GR10q Go "C"/Entre «C» 7006-77C-1
GRX10q Go/Entre 7006-101C-1
GRX10q Not Go/N'entre pas 7006-101D-1
GRZz10d "A" and “B”/ «A» et «B» 7006-131A-1
GRzZ10d "C"/«C» 7006-131C-1
GRZ10t "A" and “B”/ «A» et «B» 7006-132A-1
GRZ10t "C"/«C» 7006-132C-1
GU10 Insertion and withdrawal/Insertion et extraction 7006-121A-2
GU10 & GZ10 Minimum withdrawal torque/Torsion minimale d'extraction 7006-120B-1
GU10q Go/Entre 7006-123B-1
GU10q Minimum retention force/Force minimale de retenue 7006-123C-1
GX10q Go/Entre 7006-84C-2
GX10q Go "B"/Entre «B» 7006-84D-1
GX10q Not Go/N'entre pas 7006-84G-1

CONTENTS BY DESIGNATION (Holders) Docuﬂ‘ﬁms
SOMMAIRE PAR DESIGNATION (Douilles) !
— = = pocument Straring H

Full document details: IEC 60061-3 2005 CSV

ub


http://www.avadocuments.com/doc/iec-60061-3-2005-csv
http://www.avadocuments.com/doc/iec-60061-3-2005-csv

60061-3 Amend. 34 © CEI/IEC:2004

GAUGES FOR LAMPHOLDERS

CALIBRES POUR DOUILLES

Page 4/5

GY10q Go/Entre 7006-85B-2
GY10q Go "B"/Entre «B» 7006-85C-1
GY10q Not Go/N'entre pas 7006-85F-1
GzZ10 Insertion and withdrawal/Insertion et extraction 7006-120A-2
GZ10q Contact-making/Réalité du contact 7006-124-1
2G10 Go "A"/Entre «A» 7006-118A-1
2G10 Go "B"/Entre «B» 7006-118B-1
2G10 Go "C"/Entre «C» 7006-118C-1
2G11 Go "A"/Entre «A» 7006-82A-1
2G11 Go "B"/Entre «B» 7006-82B-1
2G11 Go "C"/Entre «C» 7006-82C-1
G12 Go "A"/Entre «A» 7006-80A-2
G12 Go "B"/Entre «B» 7006-80B-2
G12 Go "C"/Entre «C» 7006-80C-2
G12, GX12,

PG12 & PGX12 Go "D"/Entre «D» 7006-80D-4
G12, GX12,

PG12 & PGX12 Go "E"/Entre «E» 7006-80E-4
GX12 Go "A"/Entre «A» 7006-135A-1
GX12 Go "B"/Entre «B» 7006-135B-1
GX12 Go "C"/Entre «C» 7006-135C-1
G13 Contact-making/Réalité du contact 7006-60B-4
G13 Go/Entre 7006-60C-3
2G13 Insertion and contact-making/Insertion et réalité du contact 7006-33A-2
2G13 Contact-making/Réalité du contact 7006-33B-1
2GX13 Go/Entre 7006-125-1
2GX13 Contact-making/Réalité du contact 7006-125C-1
2GX13 Retention force/Force de retenue 7006-125D-1
G179, GX17q & GY17q Contact-making/Réalité du contact 7006-58C-1
G17q-7 & GY17q-7 Go/Entre 7006-58D-1
GX17q-7 Go/Entre 7006-58E-1
G17q, GX17q & GY17q Rotation/Rotation 7006-58F-1
G22 Go/Entre 7006-75A-1
GY22 Go/Entre 7006-119A-1
G23 Go "A"/Entre «A» 7006-69A-1
G23 & GX23 Go "B"/Entre «B» 7006-69B-2
G23 Go "C"/Entre «C» 7006-69C-1
GX23 Go "A"/Entre «A» 7006-86A-1
GX23 Go "C"/Entre «C» 7006-86B-1
G24, GX24 & GY24 Go "A"/Entre «A» 7006-78A-5
G24, GX24 & GY24 Go "B"/Entre «B» 7006-78B-5
G24, GX24 & GY24 Go "C"/Entre «C» 7006-78C-5
G24, GX24 & GY24 Not Go "F"/N'entre pas «F» 7006-78F-6
G24, GX24 & GY24 Go "G"/Entre «G» 7006-78G-5
G32 & GY32 Go "A1"/Entre «A1» 7006-87A-2
G32, GX32 & GY32 Go "B"/Entre «B» 7006-87B-2
G32, GX32 & GY32d Go "C"/Entre «C» 7006-87C-2
G32, GX32 & GY32d Not Go "F"/N'entre pas «F» 7006-87D-2
G32, GX32 & GY32d Go "G"/Entre «G» 7006-87E-2
GX32 Go "A2"/Entre «A2» 7006-87F-2
G38 Go (1st gauge)/Entre (1er calibre) 7006-76B-1
G38 Go (2nd gauge)/Entre (2e calibre) 7006-76C-1
G38 Minimum contact force/Force minimale de contact 7006-76D-1
GX38q Go/Entre 7006-65A-1
GX38q Withdrawal force/Force d'extraction 7006-65B-1
GX53 Go "A"/Entre «A» 7006-142A-1
GX53 Go "B"/Entre «B» 7006-142B-1
GX53 Go "C"/Entre «C» 7006-142C-1
GX53 Go and Not Go for keys/Entre et N'entre pas pour détrompeurs 7006-142G-1
GX53 Not Go for key distance/N'entre pas pour distance détrompeur 7006-142H-1
GX53 Not Go for key width/N'entre pas pour distance minimum du détrompeur 7006-142J-1
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PG12 & PGX12 Go "A"/Entre «A» 7006-81A-3
PG12 & PGX12 Go "B"/Entre «B» 7006-81B-3
PG12 & PGX12 Go "C"/Entre «C» 7006-81C-3
PG12 & PGX12 Go "F"/Entre «F» 7006-81F-3
PG12 & PGX12 Go "G"/Entre «G» 7006-81G-3
PG13 & PGJ13 Go/Entre 7006-107A-2
PX13.5s Go/Entre 7006-35C-1
PX13.5s Not Go/N'entre pas 7006-35D-1
PX13.5s Rotation 7006-35E-1
P14.5s Go/Entre 7006-49A-1
P14.5s Not Go/N'entre pas 7006-49B-1
PGJ19 Go and Not Go for keys/Entre et N'entre pas pour détrompeurs 7006-110C-1
PGJ19 Gauge for checking conectors/La verification des connecteurs 7006-110D-1
PGU20 Contacts 7006-127A-1
PK22s Go/Entre 7006-66A-1
P26s Go/Entre 7006-36-1
PX26 Go/Entre 7006-5C-1
P28s Go/Entre 7006-42A-2
P38t Go/Entre 7006-133C-1
P43 Go/Entre 7006-39C-1
PX43 Go/Entre 7006-34-1
PY43d Go/Entre 7006-88B-1
PZ43t Go/Entre 7006-89A-1
P45t Go (preferred type)/Entre (type recommandé) 7006-95H-2
R7s Go for pairs of holders/Entre pour combinaison de deux douilles 7006-62-4
RX7s Go for pairs of holders/Entre pour combinaison de deux douilles 7006-62A-2
R7s Protection against accidental contact for pairs of holders /Protection

contre les contacts accidentels pour combinaison de deux douilles 7006-62B-1
RX7s Protection against accidental contact for pairs of holders /Protection

contre les contacts accidentels pour combinaison de deux douilles 7006-62C-1
R17d Go/Entre 7006-57A-1
R17d Contact-making/Réalité du contact 7006-57B-1
S14d Go "A"/Entre «A» 7006-112D-1
S14d Go "B1" and "B2"/Entre «B1» et «B2» 7006-112E-1
S14s Go "A"/Entre «A» 7006-112A-1
S14s Go "B"/Entre «B» 7006-112B-1
S14s Go "C"/Entre «C» 7006-112C-1
W2x4.6d Insertion, withdrawal and retention forces/Forces d'insertion,

d'extraction et de retenue 7006-94-1
W2.1x9.5d Go/Entre 7006-91-1
W2.1x9.5d Insertion and retention/Insertion et retenue 7006-91C-1
W2.5x16 Go/Entre 7006-104A-1
WU2.5x16 Go/Entre 7006-104J-1
WX2.5x16 Go/Entre 7006-104C-1
WY2.5x16 Go/Entre 7006-104E-1
WZ2.5x16 Go/Entre 7006-104G-1
W3x16d & WX3x16d Insertion and retention/Insertion et retenue 7006-105B-2
W3x16qg & WX3x16q Insertion and retention/Insertion et retenue 7006-106A-2
W4.3x8.5d Go/Entre 7006-115-1
W4.3x8.5d Insertion and withdrawal forces/Forces d'insertion et de retenue 7006-115A-1
W4.3x8.5d Contact-making/Réalité du contact 7006-115B-1
W10.6x8.5d Go/Entre 7006-90A-2
W10.6x8.5d Maximum contact force/Force de contact maximale 7006-90B-2
W10.6x8.5d Minimum contact force/Force de contact minimale 7006-90C-2
W10.6x8.5d Contact-making/Réalité du contact 7006-90D-2
X511 Go/Entre 7006-99A-1
X511 Not Go/N'entre pas 7006-99B-1
Magicube type X Go/Entre 7006-98-1
Magicube type X Withdrawal force/Force d'extraction 7006-98A-1
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Calibre «B» pour la vérification de la force maxi-
male d'insertion dans les douilles 2G7 & 2GX7 .......

Calibre «C» pour la vérification de la force
minimale de retenue dans les douilles 2G7...............

Calibre «A» pour la vérification de la force
maximale d'insertion et de la force maximale
d'extraction dans les douilles 2GX7 ........cccvrverennenee.

Calibre «C» pour la vérification de la force minimale
de retenue dans les douilles 2GX7

Calibres «Entre» pour la verification des socles
W25X16.coiiie e

Calibres «Entre» pour la vérification des
douilles W2.5X16...c.ccorueiriiniiinieiniesceeeeeeene

Calibre «Entre» pour socles WX2.5x16.........cccceuene
Calibre «Entre» pour douilles WX2.5x16.................
Calibre «Entre» pour socles WY2.5x16..........cc......
Calibre «Entre» pour douilles WY2.5x16.................
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Calibres «Entre» pour socles WU2.5x16..................
Calibres «Entre» pour douilles WU2.5x16................
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Calibre «N'Entre Pas» pour socles W3x16d, WX3x16d,
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Calibres d'insertion, de retenue et de non-interchangé-

abilité pour douilles W3x16d & WX3x16d..............
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Calibres d'insertion, de retenue et de non-interchangé-

abilité pour douilles W3x16q &WX3x16q...............
Calibre «Entre» «A» pour culots PG13 & PGJ13.....
Calibre «Entre» pour connecteurs PG13 & PGJ13...
Calibre «Entre» «B» pour culots PG13 & PGJ13.....

Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots
PGI3 & PGJII3 oo

Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour socles a
deux broches GU4 ........ccueveioinnneicccinneecccnenne

Calibres pour la vérification des forces maximales
d'insertion et d'extraction dans les douilles GU4 ......

Calibres pour la vérification de la force minimale
de retenue dans les douilles GU4 ..........ccoeveieerennnns

Calibre «Entre» pour douilles GU4..........cceeueennn.

Calibre a broche simple pour la vérification de
la réalité de contact dans les douilles GZ4 & GU4...

Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour socles
a deux broches GUS.3 ...

Calibres pour la vérification des forces maximales
d'insertion et d'extraction dans les douilles GUS.3 ...

Calibres pour la vérification de la force minimale
de retenue dans les douilles GUS.3 ........ccovvviinenennn

Calibre «Entre» pour douilles GUS.3...........ccccceneee

Calibre «Entre» pour culots PGJ19-1, PGJ19-2 &
PGJI19-3 ottt

Calibre «Entre» pour culots PGJ19-4 & PGJ19-5 ....

Calibres «Entre» et «N' Entre Pas» pour la vérification

des détrompeurs des culots PGJ19........cccocevevnenenns

Calibres «Entre» et «N' Entre Pas» pour la vérification

des détrompeurs des douilles PGJ19..........cccccvnnne
Calibre pour la verification des connecteurs PGJ19.
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Calibre «B» pour douilles S14s........ccccovvueeicnnnnne
Calibre «C» pour douilles S14s.......cccccovvvereirennnnnee
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Calibres «B1» et «B2» pour douilles S14d...............
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Sheet
Gauge "B" for checking maximum insertion force
in lampholders 2G7 & 2GX7 ...coeeeevrneeicnnee 7006-102B-1
Gauge "C" for checking minimum
retention force in lampholders 2G7.........cccoeueueuneee. 7006-102C-1
Gauge "A" for checking maximum insertion force
and maximum withdrawal force in
lampholders 2GX7......ccoovveieerrereereeeeeeeeene 7006-103-1
Gauge "C" for checking minimum retention
force in lampholders 2GX7 .......ccoovevevvevineiereieenns 7006-103A-1
"Go" gauges for checking bases
W2SEXT6. e 7006-104-1
"Go" gauges for checking lampholders
W25XT6u i 7006-104A-1
"Go" gauge for bases WX2.5X16 .....cceverrnuencnne 7006-104B-1
"Go" gauge for lampholders WX2.5x16................... 7006-104C-1
"Go" gauge for bases WY2.5X16 .......cccccceevennecnee 7006-104D-1
"Go" gauge for lampholders WY2.5x16................... 7006-104E-1
"Go" gauge for bases WZ2.5X16.......cccvevverruennnne. 7006-104F-1
"Go" gauge for lampholders WZ2.5x16................... 7006-104G-1
“Go” gauges for bases WU2.5X16..........ccccceuvuennnne 7006-104H-1
“Go” gauges for lampholders WU2.5x16 ................ 7006-104J-1
"Go" gauge for bases W3x16d & WX3x16d ........... 7006-105-2
"Not go" gauge for bases W3x16d, WX3x16d,
W3x16q & WX3x16q 7006-105A-2
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gauges for lampholders W3x16d & WX3x16d........ 7006-105B-2
"Go" gauges for bases W3x16q & WX3x16q.......... 7006-106-2
Insertion, retention and non-interchangeability
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maximum withdrawal force in lampholders GU4.... 7006-108A-2
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in lampholders GUA4.........c.cccoovviecrnnnecccnnnee 7006-108B-1
"Go" gauge for lampholders GU4 .............ccorveuneeee. 7006-108C-2
Single-pin gauge for checking contact-making in
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Gauges "B1" and "B2" for lampholders S14d.......... 7006-112E-1
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Feuilles Sheet
Calibre pour la vérification des ressorts des Gauge for testing the springs of caps
culots PG20 & PGU20 .....c.ccouvuviviniiicicierinrinecceee 7006-127-1 PG20 & PGU20 ... 7006-127-1
Calibre pour la vérification des contacts des Gauge for testing the contacts of lampholders
douilles PGU20 .....ccouviiiecicierrirrinieccereeeneeeeee 7006-127A-1 PGU20 .ottt 7006-127A-1
Calibres pour la vérification des contacts des Gauges for testing the contacts of caps
culots PG20......ccoiiiiiiiiiiiiiciicceee 7006-127B-2 PG20 oo 7006-127B-2
Calibre «Entre» pour socle G9........cccccceveveivccvcnnnne 7006-129-1 "Go" gauge for base G9.........ccccoevviiiiiiiicice 7006-129-1
Calibre «N'Entre Pasy» pour socle G9............cccccueee. 7006-129A-1 "Not Go" gauge for base G9..........ccccceevinincicnnne 7006-129A-1
Calibre «Entre» pour douille G9 7006-129B-1 "Go" gauge for lampholder G9........ccccovueeinnnnnne 7006-129B-1
Calibre pour la vérification de la force minimale Gauge for checking the minimum retention force
de retenue dans les douilles G9.......cccoecevvencencene 7006-129C-1 in lampholders G9.........coveueeinnreeirnceeeenee 7006-129C-1
Calibre pour la vérification de la réalité de contact Gauge for checking contact-making
dans les douilles G9........occceueueuernnnicccicieirrnne 7006-129D-1 in lampholders G9..........c.ccceeernnniniceeeierrneens 7006-129D-1
Calibre pour culots pour la vérification de I’entrée des Gauge for caps to ensure entry of maximum
douilles maximales et de I’écartement et la longueur lampholders and to check pin-spacing and
des broches GRZ10d ..........cccccceuevvinininiciciciciiine 7006-131-1 length GRZ10d ........ccccoovviviiiiiiiiiicccccae 7006-131-1
Calibres «A» et «B» pour la vérification de la force Gauges “A” and “B” for checking maximum insertion
maximale d’insertion et de la force maximale force and maximum withdrawal force in
d’extraction dans les douilles GRZ10d...................... 7006-131A-1 lampholders GRZ10d ..........ccoceeveinennincinecnee 7006-131A-1
Calibre «Entre» pour culots non assemblés GRZ10d ~ 7006-131B-1 “Go” gauge for unmounted caps GRZ10d ............... 7006-131B-1
Calibre «C» pour la vérification de la force Gauge “C” for checking minimum retention
minimale de retenue dans les douilles GRZ10d........ 7006-131C-1 force in lampholders GRZ10d..........cccccoveineinenne 7006-131C-1
Calibre pour culots pour la vérification de ’entrée des Gauge for caps to ensure entry of maximum
douilles maximales et de I’écartement et la longueur lampholders and to check pin-spacing and
des broches GRZ10t ..........ccccoevieivinininiiiciiciiciie 7006-132-1 length GRZI0t ........ccoovvviiiiiiiiiiiicccccece 7006-132-1
Calibres «A» et «B» pour la vérification de la force Gauges “A” and “B” for checking maximum insertion
maximale d’insertion et de la force maximale force and maximum withdrawal force in
d’extraction dans les douilles GRZ10t.............cc....... 7006-132A-1 lampholders GRZ10t .........ccooeinevneniincerecnene 7006-132A-1
Calibre «Entre» pour culots non assemblés GRZ10t 7006-132B-1 “Go” gauge for unmounted caps GRZ10t................ 7006-132B-1
Calibre «C» pour la vérification de la force Gauge “C” for checking minimum retention
minimale de retenue dans les douilles GRZ10t ........ 7006-132C-1 force in lampholders GRZ10t.........ccooeceveeneinennne 7006-132C-1
Calibre «Entre» pour culots P38t 7006-133-1 "Go" gauge for caps P38t ..... . 7006-133-1
Calibre «N'entre pas» pour culots P38t 7006-133A-1 "Not go" gauge for caps P38t .....ccccvevvvirieirieene. 7006-133A-1
Calibre pour la vérification de la dimension Gauge for checking dimension Y maximum
Y maximum des culots P38t...........ccccccevnnninnes 7006-133B-1 Of €aPS P38t.....viiiiicciccie e 7006-133B-1
Calibre «Entre» pour douilles P38t.......c.ccccceeccnvnnnnee 7006-133C-1 "Go" gauge for lampholders P38t...........cccccouveiniane 7006-133C-1
Calibre «Entre» et "N'entre pas" pour culots GX12 . 7006-135-1 "Go" and "Not go" gauge for caps GX12................. 7006-135-1
Calibre«A» pour douilles GX12 .......ccccovvevecinennnne 7006-135A-1 Gauge "A" for lampholders GX12 ........ccccccevnvueneeee 7006-135A-1
Calibre«B» pour douilles GX12........ccccoevcuciinnnnne 7006-135B-1 Gauge "B" for lampholders GX12 ..........ccccoeuvueuneeee 7006-135B-1
Calibre«C» pour douilles GX12........ccccoeevcuciiannnnnne 7006-135C-1 Gauge "C" for lampholders GX12 ........ccccccoeuvueuneeee 7006-135C-1
Calibre pour la vérification des culots sur circuit Gauge for checking printed circuit caps GZX7d-..,
imprimé GZX7d-.., GZY7d-.. et GZZTd-.................. 7006-136-1 GZY7d-.. and GZZTd-......oooovveciiiirnnniccccnnns 7006-136-1
Calibre pour la vérification des détrompeurs de culots Gauge for checking keys of printed circuit caps
sur circuit imprimé GZX7d-.., GZY7d-.. et GZZ7d-..  7006-136A-1 GZX7d-.., GZYTd-.. and GZZ7d-.. ......cccouevuerueenne. 7006-136A-1
Calibre pour la vérification des connecteurs sur circuit Gauge for checking printed circuit connectors
imprimé GZX7d-.., GZY7d-.. and GZZ7d-............... 7006-136B-1 GZX7d-.., GZY7d-.. and GZZ7d-.. .....cceevvuvcunnee 7006-136B-1
Calibre pour la vérification du contact électrique des Gauge for testing contact-making
connecteurs sur circuit imprimé GZX7d-.., GZY7d-.. in printed circuit connectors GZX7d-.., GZY7d-..
Ct GZZTd .. oo 7006-136C-1 ANA GZZTd ..ot 7006-136C-1
Calibre pour la vérification des culots sur circuit Gauge for checking printed circuit caps
Imprimé GUX2.5d ... 7006-137-1 GUX2.50 it 7006-137-1
Calibres «A» pour la vérification des culots sur circuit Gauges “A” for checking printed circuit caps
imprimé GUX2.5d, GUY2.5d et GUZ2.5d............... 7006-137A-1 GUX2.5d, GUY2.5d and GUZ2.5d........ccccovvvueunnne 7006-137A-1
Calibre «B» pour la vérification des culots sur circuit Gauge “B” for checking printed circuit caps
imprime GUX2.5d, GUY2.5d et GUZ2.5d............... 7006-137B-1 GUX2.5d, GUY2.5d and GUZ2.5d........ccccevvivunnene 7006-137B-1
Calibre «N’Entre pas» pour la vérification des culots “Not go” gauge for checking printed circuit caps
sur circuit imprimé GUX2.5d........ccccccevvnnnnnace 7006-137C-1 GUX2.5d. e 7006-137C-1
Calibres pour la vérification des connecteurs Gauges for checking type “A” printed circuit
auto-supportés sur circuit imprimé de type «A» self-supporting connectors GUX2.5d, GUY2.5d
GUX2.5d, GUY2.5d et GUZ2.5d ......ccccoevvuerrnnnnne 7006-137D-1 and GUZ2.5d ... 7006-137D-1
Calibre pour la vérification des socles d’entrée des Gauge for checking type “B” printed circuit
connecteurs sur circuit imprimé de type «B» GUX2.5d 7006-137E-1 plug-in connectors GUX2.5d........ccoevreveenirennnne 7006-137E-1
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Feuilles Sheet
Calibres pour la verification du contact électrique des Gauges for testing contact-making
connecteurs sur circuit imprimé GUX2.5d, GUY2.5d in printed circuit connectors GUX2.5d, GUY2.5d
et GUZ2.5d ... 7006-137F-1 and GUZ2.5d ..o 7006-137F-1
Calibre «Entre» «A» pour culots P23t ...........c.ccc...... 7006-138-1 “Go” gauge “A” for caps P23t......coovciininnncnes 7006-138-1
Calibre «Entre» «B» pour culots P23t ...................... 7006-138A-1 “Go” gauge “B” for caps P23t......ccoovveiininnnennee 7006-138A-1
Calibres «Entre» pour culots G7.9 et GX7.9 .. 7006-139-1 “Go” gauges for caps G7.9 and GX7.9 ......... 7006-139-1
Calibres «Entre» pour douilles G7.9 et GX7.9 ......... 7006-139A-1 “Go” gauges for lampholders G7.9 and GX7.9 ....... 7006-139A-1
Calibre pour la verification de la force minimale de Gauge for checking the minimum retention force
retenue des contacts dans les douilles G7.9 et GX7.9  7006-139B-1 of the contacts in lampholders G7.9 and GX7.9 ...... 7006-139B-1
Calibre «Entre» pour culots 2G8.........c.cccovvvveeeenennne 7006-141-1 “Go” gauge for caps 2G8.......cevevevirrneeeernineenenes 7006-141-1
Calibres «A» pour la vérification des douilles 2G8... 7006-141A-1 Gauges “A” for checking lampholders 2G8............. 7006-141A-1
Calibres «B» pour la vérification des douilles 2GS .. 7006-141B-1 Gauges “B” for checking lampholders 2GS.............. 7006-141B-1
Calibres «C» pour la vérification des douilles 2G8 .. 7006-141C-1 Gauges “C” for checking lampholders 2G8............. 7006-141C-1
Calibre a broche simple «D» pour la vérification de la Single pin gauge “D” for checking maximum
force maximale d’extraction des douilles 2G8.......... 7006-141D-1 withdrawal force of contacts of lampholders 2GS ... 7006-141D-1
Calibre a broche simple «E» pour la vérification de la Single pin gauge “E” for checking mimimum retention
force minimale de retenue des douilles 2GS.............. 7006-141E-1 force of contacts in lampholders...........c.cccvvveernennne 7006-141E-1
Calibres «N’entre pas» «F» pour la vérification de la “Not go” gauges “F” for checking non-
non-interchangeabilité des douilles 2G8................... 7006-141F-1 interchangeability of lampholders 2GS .................... 7006-141F-1
Calibre «G» pour la vérification des douilles 2GS ... 7006-141G-1 Gauge “G” for checking lampholders 2GS .............. 7006-141G-1
Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour la vérification “Go” and “Not go” gauge for checking the pin
des diamétres des broches des culots 2GS ................ 7006-141H-1 diameters of caps 2G8 .......coovveveerninniccernneeenes 7006-141H-1
Calibres «N’entre pas» pour la vérification de la non- “Not go” gauges for checking non-interchangeability
interchangeabilité des détrompeurs des culots 2G8... 7006-141J-1 keys of caps 2G8....vvveueveiieieeieeee e 7006-141J-1
Calibre «Entre» pour la vérification des broches “Go” gauge for checking
des culots 2G8 ... 7006-141K-1 cap pins 2G8 . 7006-141K-1
Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour culots GX53 7006-142-1 “Go” and “Not go” gauge for caps GX53................ 7006-142-1
Calibre «A» pour douilles GX53 ......cccccovvreeceennnnne 7006-142A-1 Gauge “A” for lampholders GX53 .......cccovvvveevenennne 7006-142A-1
Calibre «B» pour douilles GX53........ccocovvineinrennn 7006-142B-1 Gauge “B” for lampholders GX53 .......ccccocoveeneennn 7006-142B-1
Calibre «C» pour douilles GX53.......cccocevviniinenne 7006-142C-1 Gauge “C” for lampholders GX53 .......cccocvveeneenne 7006-142C-1
Calibre «N’entre pas» pour culots GX53...........c..... 7006-142D-1 “Not go” gauge for caps GX53 ...ccoevvviveenecnennne 7006-142D-1
Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour la vérification “Go” and “Not go” gauge for checking
des détrompeurs dans les culots GX53 .......cccceveeenne 7006-142E-1 keyways in caps GX53 ....ccoiviineinieinceeneeneee 7006-142E-1
Calibre «N’entre pas» pour la vérification des “Not go” gauge for checking keyways
détrompeurs dans les culots GX53......... . 7006-142F-1 i CapPs GX53 oo 7006-142F-1
Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour la vérification “Go” and “Not go” gauge for checking
des détrompeurs dans les douilles GX53 .................. 7006-142G-1 keys in holders GX53 ....cooveivieivieieieieeeeeeeee 7006-142G-1
Calibre «N’entre pas» pour la vérification de la “Not go” gauge for checking the maximum key
distance maximale du détrompeur dans douilles GX53 7006-142H-1 distance of holders GX53 .......ccccevivvvieineineieiens 7006-142H-1
Calibre «N’entre pas» pour la vérification de la “Not go” gauge for checking the minimum key
distance minimum du détrompeur dans douilles GX53 7006-142J-1 width of holders GX53 .....cooeiiinnicicreeene 7006-142J-1
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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

CULOTS DE LAMPES ET DOUILLES AINSI QUE CALIBRES
POUR LE CONTROLE DE L'INTERCHANGEABILITE
ET DE LA SECURITE -

Partie 3: Calibres

AVANT-PROPOS

1) La Commission Electrotechnique Internationale (CEIl) est une organisation mondiale de normalisation
composée de l'ensemble des comités électrotechniques nationaux (Comités nationaux de la CEl). La CEl a
pour objet de favoriser la coopération internationale pour toutes les questions de normalisation dans les
domaines de I'électricité et de I'électronique. A cet effet, la CEl — entre autres activités — publie des Normes
internationales, des Spécifications techniques, des Rapports techniques, des Spécifications accessibles au
public (PAS) et des Guides (ci-aprés dénommés "Publication(s) de la CEI"). Leur élaboration est confiée a des
comités d'études, aux travaux desquels tout Comité national intéressé par le sujet traité peut participer. Les
organisations internationales, gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec la CEl, participent
également aux travaux. La CEIl collabore étroitement avec I'Organisation Internationale de Normalisation (1SO),
selon des conditions fixées par accord entre les deux organisations.

2) Les décisions ou accords officiels de la CEl concernant les questions techniques représentent, dans la mesure
du possible, un accord international sur les sujets étudiés, étant donné que les Comités nationaux de la CEl
intéressés sont représentés dans chaque comité d’études.

3) Les Publications de la CEIl se présentent sous la forme de recommandations internationales et sont agréées
comme telles par les Comités nationaux de la CEl. Tous les efforts raisonnables sont entrepris afin que la CEI
s'assure de I'exactitude du contenu technique de ses publications; la CEl ne peut pas étre tenue responsable
de I'éventuelle mauvaise utilisation ou interprétation qui en est faite par un quelconque utilisateur final.

4) Dans le but d'encourager I'uniformité internationale, les Comités nationaux de la CEIl s'engagent, dans toute la
mesure possible, a appliquer de fagon transparente les Publications de la CEIl dans leurs publications
nationales et régionales. Toutes divergences entre toutes Publications de la CEIl et toutes publications
nationales ou régionales correspondantes doivent étre indiquées en termes clairs dans ces dernieres.

5) La CEI n’a prévu aucune procédure de marquage valant indication d’approbation et n'engage pas sa
responsabilité pour les équipements déclarés conformes a une de ses Publications.

6) Tous les utilisateurs doivent s'assurer qu'ils sont en possession de la derniére édition de cette publication.

7) Aucune responsabilité ne doit étre imputée a la CEIl, a ses administrateurs, employés, auxiliaires ou
mandataires, y compris ses experts particuliers et les membres de ses comités d'études et des Comités
nationaux de la CEI, pour tout préjudice causé en cas de dommages corporels et matériels, ou de tout autre
dommage de quelque nature que ce soit, directe ou indirecte, ou pour supporter les colts (y compris les frais
de justice) et les dépenses découlant de la publication ou de I'utilisation de cette Publication de la CEIl ou de
toute autre Publication de la CEI, ou au crédit qui lui est accordé.

8) L'attention est attirée sur les références normatives citées dans cette publication. L'utilisation de publications
référencées est obligatoire pour une application correcte de la présente publication.

9) L’attention est attirée sur le fait que certains des éléments de la présente Publication de la CEIl peuvent faire
I'objet de droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. La CEl ne saurait étre tenue pour
responsable de ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et de ne pas avoir signalé leur existence.

La présente partie de la Norme internationale CEl 60061 a été établie par le sous-comité 34B:
Culots et douillles, du comité d'études 34 de la CEl: Lampes et équipements associés.

La présente version consolidée de la CEl 60061-3 est issue de la troisieme édition (1969) de
ses compléments A(1970), B(1971), C(1971), D(1972), E(1972), F(1975), G(1977), H(1980),
J(1983), K(1987), L(1989), M(1992), N(1994), P(1994), Q(1995), R(1996), S(1996), T(1996),
U(1997) et de ses amendements 20(1998), 21(1999), 22(1999), 23(2000), 24(2001),
25(2001), 26(2001), 27(2002), 28(2002), 29(2002), 30(2003), 31(2003), 32(2003), 33(2004) et
34(2004).

Elle porte le numéro d'édition 3.34.

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: IEC 60061-3 2005 CSV


http://www.avadocuments.com/doc/iec-60061-3-2005-csv
http://www.avadocuments.com/doc/iec-60061-3-2005-csv

60061-3 © IEC:2005 -17 -

INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

LAMP CAPS AND HOLDERS TOGETHER WITH GAUGES
FOR THE CONTROL OF INTERCHANGEABILITY
AND SAFETY -

Part 3: Gauges

FOREWORD

1) The International Electrotechnical Commission (IEC) is a worldwide organization for standardization comprising
all national electrotechnical committees (IEC National Committees). The object of IEC is to promote
international co-operation on all questions concerning standardization in the electrical and electronic fields. To
this end and in addition to other activities, IEC publishes International Standards, Technical Specifications,
Technical Reports, Publicly Available Specifications (PAS) and Guides (hereafter referred to as “IEC
Publication(s)”). Their preparation is entrusted to technical committees; any IEC National Committee interested
in the subject dealt with may participate in this preparatory work. International, governmental and non-
governmental organizations liaising with the IEC also participate in this preparation. IEC collaborates closely
with the International Organization for Standardization (ISO) in accordance with conditions determined by
agreement between the two organizations.

2) The formal decisions or agreements of IEC on technical matters express, as nearly as possible, an international
consensus of opinion on the relevant subjects since each technical committee has representation from all
interested IEC National Committees.

3) IEC Publications have the form of recommendations for international use and are accepted by IEC National
Committees in that sense. While all reasonable efforts are made to ensure that the technical content of IEC
Publications is accurate, IEC cannot be held responsible for the way in which they are used or for any
misinterpretation by any end user.

4) In order to promote international uniformity, IEC National Committees undertake to apply IEC Publications
transparently to the maximum extent possible in their national and regional publications. Any divergence
between any IEC Publication and the corresponding national or regional publication shall be clearly indicated in
the latter.

5) IEC provides no marking procedure to indicate its approval and cannot be rendered responsible for any
equipment declared to be in conformity with an IEC Publication.

6) All users should ensure that they have the latest edition of this publication.

7) No liability shall attach to IEC or its directors, employees, servants or agents including individual experts and
members of its technical committees and IEC National Committees for any personal injury, property damage or
other damage of any nature whatsoever, whether direct or indirect, or for costs (including legal fees) and
expenses arising out of the publication, use of, or reliance upon, this IEC Publication or any other IEC
Publications.

8) Attention is drawn to the Normative references cited in this publication. Use of the referenced publications is
indispensable for the correct application of this publication.

9) Attention is drawn to the possibility that some of the elements of this IEC Publication may be the subject of
patent rights. IEC shall not be held responsible for identifying any or all such patent rights.

This part of International Standard IEC 60061 has been prepared by subcommittee 34B: Lamp
caps and holders, of IEC technical committee 34: Lamps and related equipment.

This consolidated version of IEC 60061-3 is based on the third edition (1969) and its
supplements A(1970), B(1971), C(1971), D(1972), E(1972), F(1975), G(1977), H(1980),
J(1983), K(1987), L(1989), M(1992), N(1994), P(1994), Q(1995), R(1996), S(1996), T(1996),
U(1997) and amendments 20(1998), 21(1999), 22(1999), 23(2000), 24(2001), 25(2001),
26(2001), 27(2002), 28(2002), 29(2002), 30(2003), 31(2003), 32(2003), 33(2004) and
34(2004).

It bears the edition number 3.34.
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La CEI 60061 Culots de lampes et douilles ainsi que calibres pour le contrdle de l'inter-
changeabilité et de la sécurité est consituée de quatre parties:

Partie 1: Culots de lampes
Partie 2: Douilles
Partie 3: Calibres

Partie 4: Guide et information générale

Ces parties sont indépendantes, mais il convient que chacune d’elles soit toujours utilisée
conjointement avec les autres.

Le comité a décidé que le contenu de cet amendement et de la publication de base ne sera
pas modifié avant la date de maintenance indiquée sur le site web de la CEIl sous
"http://webstore.iec.ch" dans les données relatives a la publication recherchée. A cette date,
la publication sera

* reconduite,

* supprimée,

* remplacée par une édition révisée, ou
*+ amendée.

PREFACE

a la troisiéme édition — 1969

La présente Norme internationale contient des recommandations de la CEIl concernant les
culots de lampes et les douilles généralement utilisés a I'heure actuelle, ainsi que les calibres
appropriés, destinés a assurer leur interchangeabilité sur le plan international. Les formes de
calibres représentées dans le fascicule, bien qu'ayant été acceptées en principe sur une base
générale, ne constituent pas nécessairement les seules possibles.

Etant donné I'augmentation du nombre de feuilles de normes que comprend la CEI 60061, il a
été décidé, a l'occasion de la troisiéme édition, de subdiviser la publication en trois parties,
numérotées CEl 60061-1, CEl 60061-2 et CEl 60061-3, traitant respectivement des culots,
des douilles et des calibres. Une partie supplémentaire intitulée «Guide et information
générale» et numérotée 60061-4, a été ajoutée en 1990.

Afin de faciliter 'utilisation de la publication, chacune des parties comprend un sommaire des
feuilles de normes qu’elle renferme, avec la date de I'édition. Un sommaire révisé sera joint a
chaque nouveau complément.

Les travaux de la CEI relatifs aux culots de lampes, aux douilles et aux calibres ont débuté en
1925, lorsque fut créé un Comite d’Etudes (N° 6) chargé de la normalisation des culots de
lampes et des douilles, en vue de réaliser leur interchangeabilité sur le plan international.
Dans ses travaux, le Comite d’Etudes N° 6 a bénéficié jusqu’en 1939 de la coopération active
du Comité Indépendant de Normalisation des Culots et Douilles de Lampes (INDECO).
Pendant les années de guerre, 1939-1945, il ne fut pas possible au Comité de se réunir et ce
n'est qu’au début de 1947 qu'il put reprendre ses travaux.

A cette époque, le Bureau Central de la CEI écrivit aux Comités nationaux pour leur proposer
la formation d’un comité préparatoire restreint, comprenant des représentants des fabricants
de culots de lampes et de douilles. Cette proposition aboutit a la création d’'un comité
composé d’experts des divers pays autrefois représentés au sein de 'INDECO auxquels
vinrent se joindre un expert des Etats-Unis et, plus tard, un représentant de la Suéde.

Ce Comite Préparatoire d’Experts (EPC) a pris en considération les travaux de 'INDECO et
les recommandations résultant de ses travaux ont été soumises aux Comités nationaux par
I’ensemble du Sous-Comité des culots et douilles (34B) pour étre approuvées.
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IEC 60061 Lamp caps and holders together with gauges for the control of interchangeablility
and safety consists of four Parts:

Part 1: Lamp caps

Part 2: Lampholders

Part 3: Gauges

Part 4: Guidelines and general information

Each part is independent of the other, but a given part should always be studied in
conjunction with the other parts.

The committee has decided that the contents of this publication will remain unchanged until
the maintenance result date indicated on the IEC web site under "http://webstore.iec.ch" in
the data related to the specific publication. At this date, the publication will be

« reconfirmed,

* withdrawn,

* replaced by a revised edition, or
amended.

PREFACE
to the third edition — 1969

This International Standard contains the recommendations of the IEC in regard to lamp caps
and holders in general use today, together with relevant gauges, with the object of securing
international interchangeability. The gauges illustrated, although generally accepted in
principle, are not necessarily the only form in which they can be made.

In view of the increased number of Standard Sheets contained in IEC 60061, the opportunity
has been taken, at the issue of this third edition, to split the single publication into three parts,
numbered IEC 60061-1, IEC 60061-2, IEC 60061-3, covering lamp caps, lampholders and
gauges respectively. A supplementary part “Guidelines and general information”, numbered
IEC 60061-4, was added in 1990.

In order to facilitate use, each part contains a dated Contents list of the sheets included in
that part. An updated Contents list will be included in every additional annex.

IEC work on Lamp caps and holders, and gauges, dates back to 1925, when an Advisory
Committee (No. 6) for the standardization of lamp caps and holders was appointed with the
object of securing international interchangeability. In this work Advisory Committee No. 6
profited by the active co-operation of the Independent Committee on Standardization of Lamp
Caps and Holders (INDECO) up to May 1939. During the war years, 1939-1945, no meetings
could be held and it was not until early in 1947 that it was found possible to resume activities.

At this time the IEC Central Office wrote to the National Committees proposing the
appointment of a small preparatory committee of representatives of manufacturers of both
lamp caps and lampholders. The outcome of this proposal was that a Committee was duly
formed comprising experts from the majority of countries formerly represented by INDECO,
with the addition of an expert from the U.S.A., and, at a later date, a representative from
Sweden.

This Experts Preparatory Committee (EPC) took into account the work of the INDECO and the
resultant recommendations were submitted to the National Committees by the full
subcommittee on Lamp caps and holders (34B) for approval.
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"GO" GAUGE FOR CAPS
ON FINISHED LAMPS

CALIBRE "ENTRE" POUR CULOTS
SUR LAMPES TERMINEES

BA20

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essentinl dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For delanils of cap BA20, see sheel 7004-12.
Pour les détails du culot BA20, voir feuille 7004-12.

fettm D 1 ]

NN

X Surface X — |
—_t— uriace \ { Edges slightly
. - N AN chamfered
/ \ Qz (See sheet 7006-1)
[ \ Arétes légérement

chanfreinées

1 /-" (Voir feuille 7006-1)
\ ‘/// Surface S—
N

~N - .~ s s
! Surface Z~—] Sharp edge

F Aréte vive

I

AN

~

NN

Surface W

PURPOSE: To check dimensions A max., D1 min., D1 max., Ea max., N min. and the diametrical
position of the lugs of caps BA20 on finished lamps.

TESTING: The cap shall enter the gauge at surface W until the lugs have passed through the slots.
The lamp is then turned through a small angle and is pressed so that the lugs of the cap are in
close contact with surface S.

In this position the contact-making surface shall not be below surface X nor shall it projecl
beyond surface Z.

BUT: Vérification des dimensions A max., D1 min., Da max., Ex1 max., N min. el de la position
diamétrale des ailettes des culots BA20 sur lampes terminées.

ESSAL Le culot doit entrer dans le calibre du c6té de la surface W jusqu’a ce que les ailettes
aient traversé les encoches. La lampe est alors tournée d’un petit angle et appliquée de maniére
que les ailetlies du culoi soient en contact étroit avec la surface S.

Dans cette position, la surface de contact ne doit pas se trouver au-dessous de la surface X
ni dépasser la surface Z.

Reference Dimension Tolerance A similar gauge may be used for checking caps provided
that provision is made for checking dimension D max.
A 20,10 + 0,01
! - 0,0 Un calibre analogue peut &tre utilisé pour vérifier
D 15.50 + 0,0 les culots non assemblés pourvu que des mesures
* ' - 0,01 soient prises pour la vérification de la dimension D max.
o + 0,02
Dz 17,00 - 0,0
+ 0,1
F 0 '
3, - 0,1
+ 0,0
N 5,00 - 0.01
0 1,5 Approx
+ 0,02
Q 4,50 !
* ’ - 0,0
+ 0,02
Q 3,30 !
= - 0,0

7006-2-3

Full document details: IEC 60061-3 2005 CSV


http://www.avadocuments.com/doc/iec-60061-3-2005-csv
http://www.avadocuments.com/doc/iec-60061-3-2005-csv

ACCEPTANCE GAUGE FOR B22d CAPS INTENDED FOR
AUTOMATIC WIRE THREADING

CALIBRE D’ACCEPTATION POUR CULOTS B22d
DESTINES A UN ENFILAGE AUTOMATIQUE

Edges slightly chamfered
(see sheet 7006-1)
Aréte légérement chanfreinée

(voir feuille 7006-1) _l L L—"-— m’/
. D

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les principales dimensions du calibre.

Sharp edge
Aréte vive

l ] !|~<
N

N

il

I—c——l Y

PURPOSE: To check the suitability for automatic wire threading of B22d caps as shown on sheet 7004-10.

TESTING: The cap shall be assumed to be correct if it can be inserted smoothly into the gauge until the contact plates of
the cap touch surface Y of the gauge.

BUT: Vérification de Iaptitude pour I’enfilage automatique des culots B22d comme indiqué sur la feuille 7004-10.

ESSAI: Le culot est présumé correct s’il entre facilement dans le calibre jusqu’a ce que les plaquettes de contact touchent
la surface Y du calibre. :

Reference Dimension Tolerance
x| 22 | OO
C 12.7 ig}
D 3.1 ig}
E 24| Do
F ! iy
K 104 __‘—gg}
N
r 1.6 __Lgi
. 90° 1
B Approx. 15°
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60061-3 Amend. 26 © CEI/IEC:2001

“GO” GAUGES FOR BI-PIN CAPS
CALIBRES «ENTRE» POUR CULOTS A DEUX BROCHES
G1.27, GX1.27, GY1.3, G2.54, GX2.54, GY2.5, G3.17 & GY3.2 Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimetres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre.
For details of caps G1.27, GX1.27, GY1.3, G2.54, GX2.54, GY2.5, G3.17 and GY3.2, see sheets 7004-2, 7004-3 and 7004-4
respectively.
Pour les détails des culots G1.27, GX1.27, GY1.3, G2.54, GX2.54, G¥2.5, G3.17 et GY3.2, voir feuilles 7004-2, 7004-3 et 7004-4
respectivement.

N

a E(2x) |

_
7

Surface X

VNN

—— -—=— B

PURPOSE: To check the combined diameter and displacement of the contact pins.

TESTING: With the contact pins entering the gauge at surface X it shall be possible, without using undue force, to shift the gauge
over the pins until the bottom of the insulator is in contact with surface X.
Each individual pin shall enter the hole el until the insulator of the cap and the surface of the gauge contact, but they shall not

enter hole e2.

BUT: Vérifier simultanément le diameétre des broches de contact et leur écartement.

ESSAI: Introduire le calibre avec les broches de contact rentrant par la surface X. Il doit étre possible de glisser le calibre sur les
broches, sans utiliser une force excessive, jusqu'a ce que le fond de l'isolateur soit en contact avec la surface X.

Chaque broche doit entrer dans le trou el jusqu'a ce que l'insulation du culot et la surface du calibre soient en contact, mais elles
ne doivent pas entrer dans le trou e2.

NOTE - Gauges which include checking of the

G127 Dlggnss:lon maximum offset of the insulator in relation to
Reference GX1.27 GX2.54 G3.17 Tolerance the contact pins are in preparation.
GY1.3 GY2.5 GY3.2
B 1,6 1,6 1,6 0 NOTE - Des calibres destinés aussi a vérifier
0,05 le décentrage de l'isolateur par rapport aux
D 1,27 2,54 3,17 + 8882 broches de contact sont en préparation.
E 0,65 0,65 0,65 * 8’01
E1 0,55 0,55 0,55 * 8'01
0
E2 0,45 0,45 0,45 0,01
+ 0,05
a 0,4 0,4 0,4 005
+0,1
b D/2 D/2 D/2 01
a 45° 45° a5° "
IEC 600643
7006-4-1 Docuniefits
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61-3L. © CEI/IEC 1989

GAUGES FOR TESTING THE INSERTION OF
CAPS IN LAMPHOLDERS

CALIBRES POUR VERIFIER L’INSERTION

DES CULOTS DANS LES DOUILLES

B15d, B22d & BY22d

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauges.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles des calibres.

For details af caps, B15d, B22d and BY22d,

see sheets 7004-11, 7004-10 and 7004~17 respectively.

Pour les détails des culots B15d, B22d et BY22d,

voir feuilles 7004-11, 7004-10, 7004-17 respectivement.

Edges slightly
chamfered

(see sheet 7006-1)

Arétes légérement

chanfreinées

(voir feuille 7006-1)

ESSAI: Il doit &itre possible, sans effort exagéré, d’insérer le culot dans le calibre jusqu’a ce que
les ergots soient passés complétement a travers les encoches.

Dimension
Reference + Tolerance
Bl5d B22d BY22d

A 15,25 22,15 22,0 ot

B 17,45 27,55 27,0 *+ 0,01

- 0,0

+ 0,0

E 2,5 - 0.04

+ 0,1

o} 6,5 Z o1
IEC Publication 6
7006-4A-2 Dmuﬁuﬁfaéﬁlts

PURPOSE: To check Bl15d, B22d and BY22d cap dimensions for insertion of the cap on the finished lamp in
the lampholder.

TESTING: Without using undue force it shall be possible to insert the cap into the gauge until the pins
have passed completely through the slots.

BUT: Vérification des dimensions des culots B15d, B22d et BY22d pour l'insertion du culot sur lampe
terminée dans la douille.

Documents—
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61-3] © CEI/IEC 1983

GAUGES FOR TESTING THE RETENTION
OF B15d AND B22d CAPS IN THE HOLDER

CALIBRES POUR VERIFIER LA TENUE
DES CULOTS B15d ET B22d DANS LA DOUILLE

Not to scale.
Pas a I'échelle.

- Surface Y

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimetres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauges.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles des calibres.

For details of caps B15d and B22d, see sheets 7004-11 and 7004-10 respectively.
Pour les détails des culots B15d et B22d, voir feuilles 7004-11 et 7004-10 respectivement.

—={ 0

NN

Surface X
e

B NN\

Edges slightly chamfered.
See sheet 7006-1.

Voir feuille 7006-1.

These gauges may be combined with the gauges for checking insertion of caps in the holder as shown on sheet 7006-4A.
In these combinations, the slots Q and dimensions R are replaced by the equivalent dimensions shown for the gauges for checking
insertion of caps in the holder.

Ces calibres peuvent étre combinés avec les calibres pour vérifier I'insertion des culots dans la douille selon la feuille 7006-4A.
Dans ces combinaisons. les encoches Q et dimensions R sont remplacées par les dimensions équivalentes indiquées pour les calibres
pour vérifier 'insertion des culots dans la douille.

Clearance slot.
Encoche pour le
deuxiéme ergot.

fre

Arétes légérement chanfreinées. /

Reference 513 dDimensionBzzd Tolerance
A 15.25 22.15 oo
E 25 25 o
F (1) 0.64 1.89 s
F. (1) 2 3 S
L 15 LS o
o 6.5 6.5 o
Q 25 25 o
R 205 29.5 e

N\ F
N . [ S f Q
V4 AN F
N / }
v.
— E
Gauged pin slot.
R Encoche pour I'ergot
a verifier.

PURPOSE: To check cap dimensions for retention of the cap on the finished lamp in the lampholder.

TESTING: The cap of the lamp shall enter the gauge from surface X, until the pins have passed through slots Q. The cap is then
turned through 90° for one pin to enter the gauged pin slot. With a slight pull the pin shall not pass surface Y. The test is made twice,
the lamp being rotated through 180°, so that each pin in turn is gauged.

BUT: Vérification des dimensions influengant sa tenue dans la
douille du culot sur lampe terminée.

ESSAI: Le culot de la lampe doit entrer dans le calibre par la
surface X jusqu'a ce que les ergots soient passés a travers les
encoches Q. Le culot est alors tourné de 90° de sorte que 'un des
ergots puisse entrer dans Pencoche de Pergot a vérifier. En tirant
légérement, I'ergot ne doit pouvoir traverser la surface Y. L’essai
se fait deux fois, ia lampe étant tournée de 180°, de sorte que
chaque ergot a son tour soit vérifié.

(1) Dimensions F and F, apply along the centre line through the
slots of width E, where this intersects with the circumference
of the circle defined by dimension A.

(1) Les dimensions F et F, sont appliquées le long de I'axe a

travers les encoches avec la largeur E, ol cet axe coupe la
circonférence du cercle défini par la dimension A.

7006-4B-1 1EC °ubnc!1|Jm9|g(H mgﬂiﬁ
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61-3S©CEI/IEC 1996

"GO" GAUGE FOR PREFOCUS CAP
CALIBRE "ENTRE" POUR CULOT PREFOCUS 6@
i PX26 Page 1/1
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
i The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre.
For details of cap PX26, see sheet 7004-5.
Pour les détails du culot PX28, voir feuille 7004-5.
— G
Viewing slot
Fente de visée \‘_l r2
' !
Surface S — / / '
Surface Z — 17| 7 f
— -~ A2 0o
% /
\r.’) Viewing slots
Fentes de visée
a
Reference | Dimension | Tolerance PURPOSE: To check interchangeability and precision of fit of caps
+ 0,01 PX26 on finished lamps regarding maximum dimensions.
A2 20,0 - 00
+ 0'02 TESTING: It shall be possible to insert the lamp, bulb first, into the
G 3.5 ' gauge at surface S until the three bosses of the cap are in contact
- 0,0
T 0'02 with surface Z of the gauge.
K 8,0 - 00
M 26,0 + 001 I . " .
- 0.0 BUT: Vérification de I'interchangeabilité et de la précision de
0 34.1 + 0,02 I'assemblage des culots PX26 sur des lampes terminées concernant les
' - 0,0 dimensions maximales.
+ 0,01
Q 30,7 - 0,0 ESSAL: Il doit &tre possible d'insérer la lampe dans le calibre, I'ampoule
T 0.1 en premier, par la surface S, jusqu'a ce que les trois bossages du culot
4 2 ) 0'1 soient en contact avec la surface Z.
+ 0,1
r2 0,3 . 0.0
+ 0,1
r3 0,4 - 0.0
(-]
a 1200 | T30
7006-5-2 Documents
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61-3P © CEIIEC 1994

"GO" AND "NOT GO" GAUGE FOR THE TABS OF
PREFOCUS CAP
CALIBRE "ENTRE" ET "N'ENTRE PAS" POUR LES
LANGUETTES DU CULOT PREFOCUS
PX26

=aCs

Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimetres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of cap PX26, see sheet 7004-5.
Pour les détails du culot PX28, voir feuille 7004-5.

Sharp corners
Arétes vives

0

\Surfcce Y X

Section ||
Coupe |-I

O

PURPOSE: To check the tabs of caps PX26d.

TESTING: The tabs of the cap on finished lamp shall enter simultaneously the two slots of the gauge without using
undue force, and when tuily inserted, the ends of both tabs shall be co-planar with or project beyond the surface
of the gauge.

Neither of the two tabs shall enter recess b until full contact with surface Y.

BUT: Vérification des languettes du culot PX26d.

ESSAI: 1l doit étre possible d'insérer simultanément les deux languettes du culot dans les logements du calibre sans
effort excessif et lorsqu’elles sont complétement insérées, les extrémités des languettes doivent &tre de niveau
avec la surface du calibre ou la dépasser.

Aucune des deux languettes ne devra pénétrer dans I'encoche b du calibre jusqu'a I'appui complet contre la
surface Y.

Reference | Dimension | Tolerance
B 6.4 1S
B1 6.2 * oo
c 1256 | T 8:81
c 10,44 * g:g’
X 20| oo
> 2 | Ton

Documents

Daocument Sharihg Hub
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61-3S©CEIIEC 1996

"NOT GO" GAUGE FOR DIMENSION Mmin OF
PREFOCUS CAP
CALIBRE "N'ENTRE PAS" POUR LA DIMENSION Mmin DU
CULOT PREFOCUS
PX26

=&

Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of cap PX26, see sheet 7004-5.
Pour les détails du culot PX26, voir feuille 7004-5.

%

rJ

PURPOSE: To check dimension Mmin of caps PX26 on finished lamps.

BUT: Vérification de la dimension Mmin des culots PX26 sur des lampes terminées.

Reference | Dimension | Tolerance
M 25,9 * 3:81
9 s | Ton
'3 0,45 * g:gg
Moo | 10 | Tiow

TESTING: With the lamp held bulb up, the gauge shall be slid over the lamp. In this position, the gauge shall not sit on
the three supporting bosses of the cap simultaneously.
Only the weight of the gauge itself shall be applied for this test.

ESSA!: La lampe étant tenue ampoule en haut, on doit glisser le calibre sur la lampe. Dans cette position, le calibre ne
doit pas appuyer simultanément sur les trois bossages de support du culot.
Pour cet essai, on doit utiliser seulement le poids du calibre.

7006-5B-2
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61-3P © CEIIEC 1994

"GO" GAUGE FOR LAMPHOLDER

CALIBRE "ENTRE" POUR DOUILLE

PX26

=@

Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of holder PX26, see sheet 7005-5.
Pour les détails de la douille PX26, voir feuille 7005-5.

Sur.fcce Y\

:/—Surface X
- /—r

\\__

Al — [ — - —— - —

]

—H-+—-+ A2 M

o
Reference Dimension | Tolerance
Al 18,5 * g:g’
A2 20,0 * 8:81
G 3.6 ¥ g:gz
K 21 | 150
M 2601 | * o0
0 35,0 * g:gz
Q 27,0 oo
z 4.0 . g:gz
. o | Tos
b 10 * g:g
' 0.5 e

o

PURPOSE: To check lampholders PX26 regarding minimum dimensions.

TESTING: It shall be possible to insert the gauge into the holder until

surface X is in contact with the referenc
In this position surface Y of the gauge s
{dimension Z) of the lampholder.

e plane of the lampholder.
hall not project beyond the rim

BUT: Vérification des dimensions minimales des douilles PX26.

ESSAIL: Il doit étre possible d'insérer le
ce que la surface X soit en contact avec

calibre dans la douille jusqu'a
le plan de référence du culot.

Dans cette position, ia surface Y du calibre ne doit pas saillir au-dela

du rebord {dimension Z) de la douille.

7006-5C-1
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61-3M© CEI/IEC 1991

"GO" GAUGE FOR CAPS ON VINISHED ILAMPS

CALIBRE "ENTRE" POUR CULOTS
SUR LAMPES TERMINEES

El1l

Page 1/2

The drawings are intended only to illustrate the essential
l.es dessins ont pour seul but d’illustrer le

Dimensions in millimelres - Dimensions en millimétres

For details of cap Ell, see sheet 7001-6.
Pour les détails du culot E11, voir feuille 7004-6.

Seale

20
lichelle

O

dimensions of the gauge.
s dimensions essentiielles du calibre.

NN\

V.

g4
N

N NN /

el ———

Suarfuce S /

Surtace Y

N
T
{

—

\ Surface R

Surface X

7006~-6-1
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61-3M© CEI/IEC 1991

"GOT GANGE FOR CAPS ON FINISHED LAMPS
CALIBEE "ENTRE" POUR CULOTS

SUR LAMPES ‘TERMINEES

Ell

Page 2/2

Dimensions in willimetres - Dimensions en millimétres

Limit after
Reference Dimension Tolerance zi;;te aprés
Reference Dimension Tolerance usage
Ax 13,97 " ‘(’)"‘(’,2 N 16,63 + g: oz -
Az 15,62 * %‘:f P 1,814 - -
E 4,09 S 5 13,0 Lo -
Ha 7,0 ol T 11,6 ton -
] 8,0 * 8% v 11,0 * 8{ -
K 1,57 s d 10,80 * 3:825 10,835
La 9,40 “_%”%2 ds 9,78 * 8:825 9,815
Lz 10,54 * %%“ r 0,531 - -
M 11,81 * ggl

PURPOSE: To check the maximum dimensions of the screw thread and dimensions A=z min., A2 max.,
L min. and L. max. of Ell cape on finished lamps.

TESTING: The cap shall enter the gauge until the sloping shoulder of the cap seats against the chamfer
at the entrance of the gauge.

In this position the bottom of the metal shell shall be co-planar with or project beyond surface R,

but shall not project beyond surface S.

Also the ultimate surface of the centre contact shall be co~-planar with or project beyond surface X,
but shall not project beyond surface Y.

BUT: Vérification des dimensions maximales du filetage et les dimensions Az min. A2 max., L min. et
L max. des culots Ell sur lampes terminées.

ESSAL Le culot doit entrer dans le calibre jusqu’a ce que l’épaulemnt incliné du culot porte sur le
chanfrein de ’entrée du calibre.

Dans cetie position le fond de la chemise métallique doit &tre coplanaire avec la surface R ou
déborder celle-ci, mais ne doit pas dépasser la surface S.

De plus, la surface ultime du contact central doit &tre coplanaire avec la surface X ou déborder de
celle-ci mais ne doit pas dépasser la surface Y.

7006-6-1
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61-3M© CEI/IEC 1991

PLUG GAUGE "A" FOR TESTING CONTACT MAKING
IN LAMPHOLDERS
CALIBRE "A" POUR LA VERIFICATION
DE LA REALITE DU CONTACT DANS LES DOUILLES
111
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawings are intended only Lo illusirate the essential dimensions of the gauge.
Les dessins ont pour seul but d'illusirer les dimensions essentielles du calibre.
For details of lampholder Ell, see sheel 7005-6.
Pour les détails de la douille El11, voir feuille 7005-6.
Scale . N
Echelle 21
| 13,48 ———t
Ma Detail of thread
bétail du filetage
E Surface S
( E
L
A
TEST CIRCUIT
1 CIRCUIT D’ESSAI
H
o ] et}
M
=s
Limil after PURPOSE: To check entry and contact
Reference Dimension Tolerance wear . making in lampholders E11 with respect
Limite aprés to a "maximum" lamp.
Husage TESTING: When the plug gauge is fully
A 15,67 + 0,0 . screwed into the lampholder, the sloping
! - 0,02 shoulder of the gauge shall seat against
D 10,86 +0,0 10,835 the sloping surface of the lampholder
- 0,02 and the holder shall not project above
s 9,81 + 0,0 9.815 surface S of the gauge,
: ' - 0,02 P In this position the indicator lamp shall
E 4,14 0,0 - light.
- 0,02 The torque required to seat the gauge
H 4,01 + U’Ur . shall not exceed 0,45 Nm.
’ - 0,05H
3 8,0 + 0,0 - BUT: Vérification de l'entrée et la mise en
- 0.1 contact d'une lampe "maximale” dans les
K 1,57 * ?’82 - douilles E11.
- )'
- + 0,0 ESSA: Lorsque le calibre tampon est comple-
L 10,60 - 0,02 - tement vissé dans la douille, 1'épaulement
- + 0,0 incliné du calibre doit porter sur Ia
M 11,86 - 0.0l - surface inclinée de la douille et celle-ci
+ 0,0 ne doit pas déborder au-dessus de la
My 2o - 0.0z surface S du calibre.
- 30,0 Dans cetie position, la lampe indicatrice
N 16,63 - 0.02 - doit s’allumer.
Le couple requis pour asseoir le calibre ne
F 1,814 - - doit pas excéder 0,45 Nm.
r 0,531 -
Doaciimaon
|~ A" A Al L EA~A]
7006-6A-1
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61-3M© CEI/IEC 1991

PLUG GAUGE "B" FOR TRSTING CONTACT MAKING
IN LAMPHOLDERS

CALIBRE "B" POUR LA VERIFICATION
DE LA REALITE DU CONTACT DANS LES DOUILLES

E11

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to illusirale the essential dimensions of the gauge.
Les dessina ont pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of lampholder El1l, sec sheel 7005-6.
Pour les détails de la douille E11, voir feuille 7005-6.

Scale . N
Lehelle

=]
|| SN PARE |

] et

Detail of thread
Délail du filetage

TEST CIRCUIT
CIRCUIT D’ESSAI

:

M
A
Limit after PURPOSE: To check lampholders El1 for
Reference Dimension Tolerance wear R E,or}t{act m'?kmg with respect to a
Limite apres minimum” cap as regards cap length.
usage TESTING: When 4he plug gauge is fully
A 13,84 + 0,02 _ screwed into the lampholder, the sloping
! - 0,0 shoulder of the gauge shall seat against
+ 0,0 the sloping surface of the lampholder.
D 10,86 ! 10,80 ping P
! - 0,05 ’ In this position the indicator lamp
+ 0,0 shall light.
D 9,84 ' 7
* ! - 0,05 9,78 The torque required io seat the gauge
+ 0,1 _ shall not exceed 0,45 Nm.
E 3,5 ol
1]
H 2.8 + 0,05 _ BUT: Vérification des douilles Ell en ce
’ ~ 0,05 qui concerne la réalité du contact d'un
+ 0,1 _ culot "minimal” de longueur.
J 6,2 ol
T 0'02 ESSAI: Lorsque le calibre tampon est
K 1,57 _ 0'0 - complétement vissé dans la douille,
ry 0'02 ’épaulement incliné du calibre doit
L 9,35 _ 0’0 - porter sur la surface inclinée de la
: douille,
+ 0,0 s e s .
M 10,8 _ 01 - Dans cette position, la lampe indicatrice
ry 0’6 doit s’allumer.
Ma 12,17 _ 0'02 - Le couple requis pour asseoir le calibre
. ne doit pas excéder 0,45 Nm.
N 16,63 + 0,0 -
! - 0,02
P 1,814 - -
r 0,531 - -
T006-6B-1
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61-3N © CEI/IEC:1994

"GO™ GAUGE FOR CAPS
CALIBRE "ENTRE" POUR CULOTS

EY10

=&

Page 1/1

Scale

Echelle 41

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of cap EY10, see sheet 7004-7.
Pour les détails du culot EY10, voir feuille 7004-7.

Viewing slots
Fentes de visée

% | ar 4

G 7724 T

|

//
\ Detail of thread
U o

Right hand thread

Filet & droite

Surface 2 Détail du filetage

The sharp part of the edge of the thread
at the entrance of the gauge shall be
broken with a radius of 0,1 to 0,2 mm.

Le bord vif de la partie filetée a
’entrée du calibre doit étre arrondi
avec un rayon de 0,1 A 0,2 mm.

PURPOSE: To check the maximum dimensions of the screw
thread and dimension T min. of EY10 caps on finished

lamps.

Reference

Dimension Tolerance TESTING: When the cap on a finished lamp has been

d

9.53 + 0,03 screwed into the gauge as far as it will go, the bottom

da

3 surface Z.
8,51

0,531 -

7.4 terminées.

7,2

0 of the metal screw shell shall be in contact with
o

BUT: Vérification des dimensions maximales du filetage
et de la dimension T min. des culots EY10 sur lampes

ESSAIL: Lorsque le culot sur lampe terminée est vissé
complétement dans le calibre, le fond de la chemise
métallique doit &tre en contact avec la surface Z.
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"GO" GAUGE FOR LAMPHOLDERS

CALIBRE "ENTRE" POUR DOUILLES E}@

EY10 Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of holder EY10, see sheet 7005-7.
Pour les détails de la douille EY 10, voir feuille 7005-7.
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The sharp part of the edge of the thread at the underside of the gauge shall be broken with a radius of approximately
0,5 + 0,05 mm.

Le bord de la partie filetée au fond du calibre doit 8tre arrondi avec un rayon de 0,5 + 0,05 mm approximativement.
PURPOSE: To check the minimum dimensions of the EY10 lampholder screw thread and dimension Xmax.

TESTING: It shall be possible to screw the gauge into the lampholder without using undue force, until surface Z comes
to abutment.

(For the torque to be applied in case of doubt, see IEC 238, subclause 4.4).
In this position the rim of the screw shell of the lampholder shall be co-planar with or below surface Y.

BUT: Vérification des dimensions minimales du filetage de la douille EY10 et de la dimension Xmax.

ESSAL: |l doit étre possible de visser le calibre dans la douilie sans exercer un effort anormal, jusqu'a ce que la
surface Z vienne en butée.

(En cas de doute, voir CEl 238, paragraphe 4.4 pour le moment de torsion qui doit 8tre appliqué).

Dans cette position le bord du filetage de la douille doit étre de niveau avec ou 8tre au-dessous de la surface Y.
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"GO" GAUGES FOR CAPS ON FINISHED LAMPS

CALIBRES "ENTRE" POUR CULOTS
SUR LAMPES TERMINEES

BAX9s & BAY9s

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauges.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions easentielles des calibres.

For details of caps BAX9s and BAY9s, see sheets 7004-8 and 7004-9 respectively.
Pour les détails des culots BAX9s et BAY9s, voir feuilles 7004-8 et 7004-9 respectivement.
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Note. - The pin dimensions shall be checked by a suitable gauge.

Note. - Les dimensions des ergots doivent &tre vérifiées par un calibre approprié.

(1) Dimension N of the gauge checks the diameter of the cap for a sufficient length to ensure
interchangeability of the caps in the holders.

(1) La dimension N du calibre vérifie le diamétre du culot sur une longueur suffisante pour assurer
. Pinterchangeabilité des culots par rapport aux douilles,

PURPOSE: To check dimensions A max. N min.; Damin., D1 max. and the angular position of the pins
of caps BAX9s and BAY9s on finished lamps.

TESTING: The cap shall enter the gauge until the pins have passed through the slots Q. The cap is then
turned through a small angle and is pressed so that the pins are in close contact with surface S. In this
position, the contact-making surface shall not be below surface X nor shall it project beyond surfac_e Z.

Dimension BAX9s BAY9s Tolerance BUT: Vérification des dimensions A max.,
N min« D1 min., D1 max. et de la
A 9,25 9,25 + 0,01 position angulaire des ergots des culots
- gog BAX9s et BAY9s sur lampes terminces.
+
D 4,3 4,3 - 0'01 ESSAIL: Le culot doit entrer dans le calibre
Y 0:02 jusqu’a ce que les ergots aient traversé les
Da 5,9 5,9 - 0,0 encoches Q.
¥ 0,’0 Le culot est alors tourné d’un petit angle
N(1) 4,5 7.8 - 0,01 - ot appliqué de manidre que les ergots soient
+0,0 en contact étroit avec la surface S. Dans
0 2,5 2,8 - 0,05 cette position, la surface de contact doit
¥ 0:0 8se trouver dans le méme plan que la surface
Q 1,95 1,95 - 0,04 X ou la dépasser, mais elle ne doit pas
re 0’0 dépasser le plan de la surface Z.
R 12,8 12,8 _ 1'0
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