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See Sheet  7007-1 1  

Voir la  feui l le  7007-1 1  
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 D im ensions  i n  m i l l im etres  -  D i m ensions  en  m i l l im ètres  

 The  d rawing  i s  i n tended  on l y  to  i l l u strate  the  essential  d im ens ions  of  the  g aug e.  
 Le  dess i n  a  pour seu l  bu t  de  représen ter l es  d im ensions  essen ti e l l es  du  cal i bre.  

For detai l s  o f  caps  G 1 . 27,  G X1 . 27,  GY1 . 3 ,  G2. 54,  G X2. 54  and  GY2. 5,  see  sheets  7004-2  and  7004-3  respecti vel y.  
Pou r l es  détai l s  des  cu lots  G1 . 27,  G X1 . 27,  GY1 . 3,  G2. 54,  G X2. 54  et  GY2. 5,   

vo i r  feu i l l es  7004-2  et  7004-3  respecti vem ent.  
 
 

 
 
 

 
PURPOSE:  To  check the  com bined  d iam eter and  d i splacem ent  of  the  con tact  pi ns .  
 
TESTI NG:  Wi th  the  con tact  p i ns  en teri ng  the  gaug e  at  su rface  X i t  shal l  be  poss ibl e,  wi thou t  us i ng  undue  force,  to  
sh i ft  the  gauge  over the  pi ns  un ti l  the  bottom  of  the  i nsu lator i s  i n  con tact  wi th  su rface  X.  
Each  i n d i vi du al  pi n  shal l  en ter  the  hol e  e1  un ti l  the  i nsu l ator  of  the  cap  and  the  su rface  of  the  gauge  contact,  bu t  
they shal l  n ot  en ter ho le  e2.  
 
 
BUT:  Véri f i er  à  l a  fo i s  l e  d i am ètre  des  broches  de  con tact  et  l eu r écartem ent.  
 
ESSAI :  Lorsque  l es  broches  de  con tact  son t  i n trodu i tes  dans  l e  cal i bre  par  l a  su rface  X,  i l  do i t  ê tre  poss ible  de  
g l i sser l e  cal i bre  su r l es  broches,  sans  exercer u ne  force  excessive,  j u squ 'à ce  que  l e  fond  de  l ' i so l ateu r so i t  en  
con tact  avec  l a  su rface  X.  
Chaqu e  broche  do i t  en trer dans  l e  trou  e1  j usqu 'à  ce  que  l ’ i solateu r du  cu l ot  et  l a  su rface  du  cal i bre  so ien t  en  
con tact,  m ai s  e l l es  ne  doi vent  pas  en trer dans  l e  trou  e2.  
 

 
 
NOTE  Gau ges  wh i ch  i ncl ude  checking  of  the  m axim um  
offset  o f  the  i nsu lator i n  re l ati on  to  the  con tact  pi ns  are  
i n  preparati on .  
 
 
NOTE  Des  cal i bres  dest i nés  auss i  à  véri f i er  l e  décalage  
m axim al  de  l ' i so l ateu r par rapport  au x broches  de  
con tact  son t  en  préparati on .  
 

 D im ension   

Reference  
Référence  

G1 . 27  
G X1 . 27  
GY1 . 3  

G2. 54  
G X2. 54  
GY2. 5  

Tolerance  
Tolérance  

 B  1 , 6  1 , 6  
0  

-  0 , 05  

 D  1 , 27  2 , 54  
+  0 , 005  
-  0 , 005  

 E  0 , 65  0 , 65  
+  0 , 01  

0  

 E 1  0 , 55  0 , 55  
+  0 , 01  

0  

 E2  0 , 45  0 , 45  
0  

-  0 , 01  

 a  0 , 4  0 , 4  
+  0 , 05  
-  0 , 05  

 b  D/2  D/2  
+  0 , 1  
-  0 , 1  

 α  45°  45°  
+  1 °  

-  1 °  

α
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 CALIBRE "ENTRE"  POUR CULOTS PREFOCUS 
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7006-5-3  

 D i mensi ons  i n  m i l l i metres  -  D imen sions  en  m i l l i mètres  

 The drawing  is intended only to i l lustrate the dimensions essential  for interchangeabi l i ty.  
 Le dessin  a pour seul  but d’ i l lustrer les dimensions essentiel les pour l ’ interchangeabil i té.  

 For detai ls of caps PX26d and PY26d,  see sheet 7004-5.  
 Pour les détai ls des culots PX26d et PY26d,  voir feui l le 7004-5.  

 
 

PURPOSE:  To  check the  cap  d i mensi ons  on  f i n i sh ed  l amps  a)  on  
maxi mum  materi al  con d i t i on  for  the  correspond i ng  des i gnati on  
an d  b)  to  veri fy  n on - i n terchangeabi l i ty  for  caps  wi thou t  the  
correspond i ng  cap  des i gnati on  (based  on  l east  materi al  
cond i t i on ) .  
 
TESTI NG:  I t  shal l  be  poss i bl e  to  i nsert  the  l amp,  bu l b  f i rs t,  i n to  
th e  g auge  at  su rface  S  un ti l  the  th ree  bosses  o f  the  cap  ar  i n  
con tact  wi th  su rface  Z  o f  the  gau ge.  
I t  sh al l  not  be  poss i bl e  to  i nsert  th e  cap  i n  any gau ge  wi th  a  
devi ati ng  key des i gnati on .  
 
BUT:  Véri f i er  l es  d i mensi ons  des  cu l o ts  su r  l ampes  term i nées  a)  
su r  l a  cond i t i on  du  m aximum  de  mati ère  pou r l a  dés i gnat i on  
correspondan te  e t  b)  véri f i er  l a  non - i n terch angeabi l i té  pou r l es  
cu l ots  sans  l a  dés i gnat i on  correspondan te  du  cu l ot  (en  se  
fondan t  su r  l a  cond i t i on  du  m i n i mu m  de  mati ère) .  
 
ESSAI :  I I  do i t  ê tre  poss i bl e  d ' i n sérer I a  l ampe  dans  l e  cal i bre,  
I ‘ ampou l e  en  prem i er,  par  I a  su rface  S ,  j u squ 'à  ce  qu e  l es  tro i s  
bossages  du  cu l ot  so i en t  en  con tact  avec  I a  su rface  Z  du  cal i bre .  
I l  n e  do i t  pas  être  poss ibl e  d ' i n sérer l e  cu l o t  dan s  n ' importe  que l  
cal i bre  avec  une  dés i gnati on  de  détrompeu r  d i vergen te.  
 
 

( 1 )  Su rface  S  
(2 )  Su rface  Z  
(3 )  Vi ewi ng  s l ot  

 
( 1 )  Su rface  S  
(2 )  Su rface  Z  
(3 )  Encoch e  de  vi s i on  

D i mension  D i m ensi on  To l erance  
To l érance  

A2  20 , 0  
+  0 , 01  
-  0 , 0  

G  3 , 5  
+  0 , 02  
-  0 , 0  

K  (PX26d)  
 (PY26d)  

8 , 0  
1 0 , 0  

+  0 , 02  
-  0 , 0  

L 4 , 0  
+  0 , 01  
-  0 , 0  

M  26 , 0  
+  0 , 01  
-  0 , 0  

O 34, 1  
+  0 , 02  
-  0 , 0  

Q 30 , 7  
+  0 , 01  
-  0 , 0  

r2   0 , 3  
+  0 , 1  
-  0 , 0  

r3   0 , 4  
+  0 , 1  
-  0 , 0  

R4 2 , 9  
+  0 , 01  
-  0 , 0  

R5  1 4 , 9  
+  0 , 01  
-  0 , 0  

Z 2 , 0  
+  0 , 1  
-  0 , 1  

α  1 20º  
+  1 °  
-  1 °  

τ  1  (PY26d-1 )  60º  ±  1 0 ’  
τ  2  (PY26d-2)  90º  ±  1 0 ’  
τ  3  (PY26d-3)  270º  ±  1 0 ’  
τ  4  (PY26d-4)  300º  ±  1 0 ’  
τ  5  (PY26d-5)  1 50°  ±  1 0 ’  

τ  6  (PY26d-6)  1 80°  ±  1 0 ’  

τ  7  (PY26d-7)  

31 0 °  ±  1 0 ’  

IEC  
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 "GO"  AND "NOT GO"  GAUGE FOR THE TABS OF 
PREFOCUS CAPS 

 CALIBRE "ENTRE"  ET "N’ENTRE PAS"  POUR LES 
 LANGUETTES DU  CULOT PREFOCUS 
 PX26d  & PY26d  Page  1 /1  

 

7006-5A-2  

Dimensions in  mil l imetres -  Dimensions en  mi l l imètres 

The drawing  is intended only to i l lustrate the dimensions essential  for interchangeabil i ty.  
 Le dessin  a pour seul  but d’ i l lustrer les dimensions essentiel les pour l ’ interchangeabil i té.  

 For detai ls of caps PX26d and PY26d see sheet 7004-5.  
 Pour les détai ls des culots PX26d et PY26d voir feui l le 7004-5.  

 

 
 
PURPOSE:  To  check the  tabs  o f  caps  PX26d  an d  PY26d .  
 
TESTI N G:  The  tabs  of  th e  cap  on  f i n i shed  l am ps  shal l  en ter  s imu l tan eous l y  the  two  s l ots  o f  the  gauge  wi thou t  
u s i ng  undu e  force,  an d  when  fu l l y  i n serted  the  ends  of  both  tabs  shal l  be  co-planar wi th  or  pro j ect  beyond  th e  
su rface  o f  the  gau ge.  
N e i ther o f  the  two  tabs  shal l  en ter  recess  b  un t i l  fu l l  con tact  wi th  su rface  Y.  
 
 
BU T:  Véri f i cati on  des  l anguettes  des  cu l ots  PX26d  et  PY26d .  
 
ESSAI :  Les  l angu ettes  du  cu l o t  des  l ampes  term i nées  do i ven t  en trer  s imu l tan émen t  dans  l es  deux  encoches  du  
cal i bre  sans  effort  excessi f  et  l orsqu 'e l l es  son t  complètemen t  i n sérées,  l es  extrém i tés  des  deux  l anguettes  do iven t  
ê tre  de  n i veau  avec  I a  su rface  du  cal i bre  ou  I a  dépasser.  
Au cune  des  deu x l angu ettes  ne  do i t  pénétrer  dans  l 'encoche  b  avan t  l e  con tact  i n tég ral  avec  I a  su rface  Y.  
 

 
 

 

D i mensi on  D i mensi on  To l erance  
To l érance  

B  6 , 40  
+  0 , 02  
-  0 , 0  

B1  6 , 2  
+  0 , 0  
-  0 , 02  

C  1 2 , 56  
+  0 , 0  
-  0 , 01  

C1  1 0 , 44  
+  0 , 01  
-  0 , 0  

X 8 , 0  
+  0 , 0  
-  0 , 02  

b  2  
+  0 , 1  
-  0 , 1  

IEC  

Sharp  corn ers  
Arêtes  vi ves  

Secti on  I - I  
Cou pe  I - I  
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 "NOT GO"  GAUGE FOR DIMENSION  Mmin  
OF PREFOCUS CAPS 

 CALIBRE "N’ENTRE PAS"  POUR LA DIMENSION  Mmin  
 DU  CULOT PREFOCUS 
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7006-5B-3  

Dimensions in  mil l imetres -  Dimensions en  mi l l imètres 

The drawing  is intended only to i l lustrate the dimensions essential  for interchangeabil i ty.  
 Le dessin  a pour seul  but d’ i l lustrer les dimensions essentiel les pour l ’ interchangeabil i té.  

 For detai ls of caps PX26d and PY26d,  see sheet 7004-5.  
 Pour les détai ls des culots PX26d et PY26d,  voir feui l le 7004-5.  

 

 
 

PURPOSE:  To  check d im ensi on  Mm in  of  caps  PX26d  and  PY26d  on  f i n i sh ed  l amps.  
 
TESTI N G:  Wi th  the  l amp  he l d  bu l b  up,  th e  gaug e  sh al l  be  s l i d  over  the  l amp.  I n  th i s  pos i t i on ,  the  g auge  shal l  not  s i t  on  
the  th ree  su pport i n g  bosses  of  the  cap  s imu l taneousl y.  
On l y  the  wei g h t  o f  the  g auge  i tse l f  shal l  be  appl i ed  fo r  th i s  test .  
 
 
BUT:  Véri f i cat i on  de  l a  d imens ion  Mm i n  des  cu l o ts  PX26d  et  PY26d  su r  l es  l ampes  term i nées.  
 
ESSAI :  La l ampe  étan t  tenu e  en  ori en tan t  l 'ampou l e  vers  l e  hau t,  l e  cal i bre  do i t  g l i sser  su r  l a  l ampe.  Dans  cette  pos i t i on ,  
l e  cal i bre  ne  do i t  pas  appu yer s imu l tanémen t  su r  l es  tro i s  bossag es  de  support  du  cu l ot .  
Pou r  cet  essai ,  seu l  l e  po i ds  du  cal i bre  l u i -même  doi t  ê tre  u t i l i sé .  
 

D i mensi on  D i mensi on  To l erance  
To l érance  

M  25, 9  
+  0 , 0  
-  0 , 01  

g  1 5  
+  0 , 1  
-  0 , 1  

r3  0 , 45  ±  0 , 05  

M ass  
M asse  

1 50  g  ±  1 0%  

IEC  
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 "GO"  GAUGE FOR LAMPHOLDERS 
 
 CALIBRE "ENTRE"  POUR DOUILLES 
 
 PX26d  & PY26d-1  …  PY26d-7  Page  1 /1  

 

7006-5C-2  

Dimensions in  mil l imetres -  Dimensions en  mi l l imètres 

The drawing  is intended only to i l lustrate the dimensions essential  for interchangeabil i ty.  
 Le dessin  a pour seul  but d’ i l lustrer les dimensions essentiel les pour l ’ interchangeabil i té.  

 For detai ls of Holders PX26d and PY26d,  see sheet 7005-5.  
 Pour les détai ls des doui l les PX26d et PY26d,  voir feui l le 7005-5.  

 

 
 

PURPOSE:  To  check the  ho l der d i mensi ons  on  f i n i shed  l amps  
a)  on  maxi mum  materi al  cond i t i on  for  th e  correspond i ng  
des i gn ati on  and  b)  to  veri fy  non - i n terchangeabi l i ty  fo r  ho l ders  
wi th ou t  the  correspond i ng  des i gnat i on  (based  on  l east  m ateri al  
cond i t i on ) .  
 
TESTI NG:  I t  shal l  be  poss i bl e  to  i n sert  the  gauge  i n to  the  ho l der u n t i l  
su rface  X  i s  i n  con tact  wi th  the  re ference  p lane  o f  the  l ampho l der.  
I n  th i s  pos i t i on  su rface  Y o f  the  g auge  shal l  n ot  pro ject  beyond  the  
ri m  (d i mensi on  Z)  o f  the  l am phol der.  
I t  shal l  no t  be  poss ibl e  to  i nsert  any o f  th e  gaug es  i n  a  ho l der  wi th  a  
devi ati n g  key des i g nati on  
 
 
BUT:  Véri f i er  l es  d i m ensi ons  des  dou i l l es  su r  l ampes  term inées  
a)  su r  l a  con d i t i on  du  maxi mum  de  mati ère  pou r  l a  dés i gnati on  
correspon dan te  e t  b)  véri f i er  l a  non - i n terchangeabi l i té  pou r l es  
dou i l l es  sans  l a  dés i gnati on  correspondan te  (en  se  fondan t  su r  
l a  con d i t i on  du  m i n i mum  de  mati ère) .   
 
ESSAI :  I I  do i t  ê tre  poss i bl e  d ’ i nsérer l e  cal i bre  dans  l a  dou i l l e  
j u squ 'à  ce  qu e  l a  su rface  X  so i t  en  con tact  avec l e  p l an  de  
ré férence  de  l a  dou i l l e .  Dans  cette  pos i t i on ,  I a  su rface  Y du  
cal i bre  n e  do i t  pas  sai l l i r  au -de l à  du  rebord  (d i mensi on  Z)  de  l a  
dou i l l e .  
I l  n e  do i t  pas  ê tre  poss i bl e  d ' i n sérer  n ' importe  qu el  cal i bre  dans  
un e  dou i l l e  avec  une  dés i gnati on  de  détrompeu r d i vergen te   
 

D i mensi on  D i mensi on  To l erance  
To l érance  

A1  1 8 , 5  
+  0 , 01  
-  0 , 0  

A2  20 , 0  
+  0 , 01  
-  0 , 0  

G  3 , 6  
+  0 , 0  
-  0 , 02  

K  PX26d  
 PY26d  

8 , 1  
1 0 , 1  

+  0 , 0  
-  0 , 02  

L 4, 05  
+  0 , 0  
-  0 , 01  

M  26, 01  
+  0 , 01  
-  0 , 0  

O  35, 0  
+  0 , 0  
-  0 , 02  

Q  27, 0  
+  0 , 0  
-  0 , 01  

Z  4 , 0  
+  0 , 0  
-  0 , 02  

a  1 0  ±  0 , 5  

b  1 0  ±  0 , 5  

r  0 , 5  ±  0 , 1  

R4  (7x)  (PY26d)  3 , 1 5  ±  0 , 02  

R5  (7x)  (PY26d)  27, 86  
+  0 , 00  
-  0 , 02  

τ1  (PY26d-1 )  60  ±0°30 ’  

τ2  (PY26d-2)  90  ±0°30 ’  

τ3  (PY26d-3)  90  ±0°30 ’  

τ4  (PY26d-4)  60  ±0°30 ’  

τ5  (PY26d-5)  1 50  ±0°30 ’  

τ6  (PY26d-6)  1 80  ±0°30 ’  

τ7  (PY26d-7)  1 50  ±0°30 ’  

IEC  
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I EC  60061 -3  
CEI  60061 -3  7006-9-3  

 "GO" GAUGES FOR CAPS ON FINISHED LAMPS 
 

 CALIBRES «ENTRE»  POUR CULOTS SUR LAMPES TERMINEES 
 
 BAX9s,  BAY9s,  BAU9s,  BAUZ9s,  BAW9s & BAZ9s   Page 1 /2 

 
Dimensions in mi l l imetres -  Dimensions en mi l l imètres 

The drawing  is intended only to i l lustrate the essential  dimensions of the gauge.  
Le dessin  a pour seul  but d’ i l lustrer les dimensions essentiel les du  cal ibre.  

For detai ls of caps BAX9s,  BAY9s,  BAU9s,  BAUZ9s,  BAW9s and BAZ9s,  see sheets 7004-8,  7004-9,  7004-1 50A,  7004-1 50B,  
7004-1 49 and 7004-1 50 respectively.  

Pour les détails des doui l les BAX9s,  BAY9s,  BAU9s,  BAUZ9s,  BAW9s et BAZ9s,  voir feuil les 7004-8,  7004-9,  7004-1 50A,  7004-
1 50B,  7004-1 49 et 7004-1 50 respectivement.  

 
 

L

α

β

Approx.  45°Approx.  45°

D1

O R

A

Q

D

N

(2)

A

A

A A
Surface S

Surface Z

Surface X

(3)

 
 
Note.  – The pin dimensions shal l  be checked by a suitable gauge.  
 
Note.  – Les dimensions des ergots daivent être vérifiées par un  cal ibre approprié.

D imensi on  BAX9s  BAY9s  BAU9s  BAUZ9s  BAW9s  BAZ9s  Tolerance  

 A  9 , 25  9 , 25  9 , 25  9 , 25  9 , 25  9 , 25  
+  0 , 01  
0  

 D  4, 3  4, 3  4, 3  4, 3  4, 3  4, 3  0  
-  0 , 01  

 D1  5 , 9  5 , 9  5 , 9  5 , 9  5 , 9  5 , 9  +  0 , 02  
0  

 L  -  -  3 , 2  3 , 2  3 , 2  3 , 2  +  0 , 01  
0  

 N  (1 )  4 , 5  7, 8  5 , 5  5 , 5  7, 8  5 , 5  0  
-  0 , 01  

 O  2 , 5  2 , 5  2 , 5  2 , 5  2 , 5  2 , 5  0  
-  0 , 05  

 Q  1 , 95  1 , 95  1 , 95  1 , 95  1 , 95  1 , 95  0  
-  0 , 04  

 R  1 2 , 8  1 2 , 8  1 2, 8  1 2 , 8  1 2 , 8  1 2 , 8  0  
- 1  

 α  1 50°  1 20°  1 80°  21 0°  1 20°  1 50°  +  5 '  
-  5 '  

 β  -  -  40°  40°  40°  40°  +  5 '  
-  5 '  
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 "GO" GAUGES FOR CAPS ON FINISHED LAMPS 
 

 CALIBRES «ENTRE»  POUR CULOTS SUR LAMPES TERMINEES 
 
 BAX9s,  BAY9s,  BAU9s,  BAUZ9s,  BAW9s & BAZ9s   Page 2/2 

 
Dimensions in mi l l imetres -  Dimensions en  mi l l imètres 

 
 
(1 )  Dimension N  of the gauge checks the diameter of the cap for a sufficient length to ensure interchangeabil i ty of the caps in  

the holders.  
(2)  Only for checking  BAU9s,  BAUZ9s,  BAW9s and BAZ9s caps.  
(3)  Edges sl ightly chamfered (see sheet 7007-1 1 -2)  
 
(1 )  La dimension N du  cal ibre vérifie le diamètre du  culot sur une longueur suffisante pour assurer l 'interchangeabi l i té des 

culots par rapport aux doui l les.   
(2)  Uniquement pour le contrôle des culots BAU9s,  BAUZ9s,  BAW9s et BAZ9s.  
(3)  Arêtes lègèrement chanfreinées (voir feui l le 7007-1 1 -2)  
 
 
PURPOSE: To Check dimensions Amax. ,  Nmin. ,  D1 min. ,  D1 max.  and the angular position of the pins of caps BAX9s,  BAY9s,  
BAU9s,  BAUZ9s,  BAW9s and BAZ9s on finished lamps.  
 
TESTING:  The cap shal l  enter the gauge unti l  the pins have passed through the slots Q.  The cap is then  turned through a small  
angle and is  pressed so that the pins are in  close contact with  surface S.  In  this position,  the contact-making  surface shall  not be 
below surface X nor shal l  i t project beyond surface Z.  
 
BUT: Vérification des dimensions Amax. ,  Nmin. ,  D1 min. ,  D1 max.  et de la position angulaire des ergots des culots BAX9s,  
BAY9s,  BAU9s,  BAUZ9s,  BAW9s and BAZ9s sur lampes terminées.   
 
ESSAI:  Le culot doit entrer dans le cal ibre jusqu'à ce que les ergots aient traversé les encoches Q.  Le culot est alors tourné d'un  
petit angle et appl iqué de manière que les ergots soient en  contact étroit avec la surface S.  Dans cette position,  la surface de 
contact doit se trouver dans le même plan  que la surface X ou  la dépasser,  mais elle ne doit pas dépasser le plan de la 
surface Z.  
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 PLUG GAUGES FOR LAMPHOLDERS 
 
 CALIBRES TAMPONS POUR DOUILLES DE LAMPES 
 
 BAX9s,  BAY9s,  BAW9s & BAZ9s Page 1 /1  
 

Dimensions in  mil l imetres -  Dimensions en  mi l l imètres 
The drawing  is intended only to i l lustrate the essential  dimensions of the gauge.  

Le dessin  a pour seul  but d’ i l lustrer les dimensions essentiel les du  cal ibre.  
For detai ls of holders BAX9s,  BAY9s,  BAW9s and BAZ9s,  see sheets 7005-8,  7005-9,  7005-1 49 and 7005-1 50 respectively.  

Pour les détai ls des doui l les BAX9s,  BAY9s,  BAW9s et BAZ9s,  voir feui l les 7005-8,  7005-9,  7005-1 49 et 7005-1 50 respectivement.  
 
 

 

ØA1 B

ØE

D1

N

L

a

Y (2)

Z (3)

ØA2

c

α

(1 ) (1 )

Øb

 
(1 )  Edges sl ightly chamfered (see sheet 7007-1 1 -2) .  
(2)  Pin  Y is  only to be used for testing  BAX9s and BAY9s holders.  
(3)  Pin  Z is only to be used for testing  BAW9s and BAZ9s holders.  
 
(1 )  Aretes legerement chanfreinees (voir feui l le 7007-1 1 -2) .  
(2)  L’ergot Y est uniquement uti l isé pour l ’essai  des doui l les BAX9s et BAY9s.  
(3)  L’ergot Z est uniquement uti l isé pour l ’essai  des doui l les BAW9s et BAZ9s.  

 
PURPOSE:  To check dimensions Amin. ,  Amax. ,  Bmin. ,  D1 min. ,  Nmax.  and the angular position  of the slots of lampholders 
BAX9s,  BAY9s,  BAW9s and BAZ9s respectively.  
 
TESTING:  I t shal l  be possible to insert the "Go" side of the gauge into the lampholder and  turn  i t so that the pins pass the lowest 
points of the retaining  slots without using  undue force and shall  reach the resting  points for the cap pins.  
I t shal l  not be possible to insert the "NOT GO" side of the gauge by i ts own weight.  This test shal l  be made at least twice,  the 
gauge being  turned through approximately 90° the second time.  
 

BUT:  Vérification  des dimensions Amin. ,  
Amax. ,  Bmin. ,  D1 min. ,  Nmax.  et de la 
position  angulaire des encoches des doui l les 
BAX9s,  BAY9s,  BAW9s et BAZ9s 
respectivement.  
ESSAI:  I l  doit être possible d'insérer le côté 
"ENTRE" du  cal ibre dans la doui l le et de le 
tourner de façon que les ergots passent 
sous les points les plus bas des encoches 
de maintien  sans exercer un  effort anormal.  
I l  ne doit pas être possible d'insérer le côté 
"N'ENTRE PAS" du  cal ibre sous l 'effet de 
son  propre poids.  Cet essai  doit être 
effectué au  moins deux fois,  le cal ibre étant,  
la deuxième fois,  tourné d'un  angle d'environ  
90°.  
 

Dimension  BAX9s BAY9s BAW9s BAZ9s Tolerance 

 A1  9,3 9,3 9,3 9,3 
0 

-  0,01  

 A2 9,44 9,44 9,44 9,44 
+ 0,01  

0 

 B 1 0,1 6 1 0,1 6 1 0,1 6 1 0,1 6 
0 

-  0,01  

 D1  5,93 5,93 5,93 5,93 
0 

-  0,01  

 E 2,1  2,1  2,1  2,1  
+  0,01  

0 

 L -  -  3,2 3,2 
+ 0,01  

0 

 N  4,4 7,7 7,7 5,4 
+ 0,02 

0 

 a 6,5 6,5 6,5 6,5 
+ 1 ,0 
0 

 b 1 0,5 1 0,5 1 0,5 1 0,5 
+ 0,5 
0 

 c 6,5 6,5 6,5 6,5 
+ 1 ,0 
0 

 α  1 50° 1 20° 1 20° 1 50° 
+ 5'  
-  5'  

Mass 
Masse 

kg  0,1  0,1  0,1  0,1  
+ 1 0% 
-  1 0% 

NOT GO
N'ENTRE PAS  

GO
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 IEC 60061 -3 
CEI  60061 -37006-9B-2

 GAUGES FOR TESTING CONTACT MAKING IN LAMPHOLDERS 
 

 CALIBRES POUR LA VERIFICATION DE LA REALITE DU CONTACT 
 DANS LES DOUILLES DE LAMPES 

 BAX9s,  BAY9s,  BAW9s & BAZ9s  Page 1 /1  

 
 Dimensions in  mi l l imetres -  Dimensions en  mi l l imètres 

 The drawing  is intended only to i l lustrate the essential  dimensions of the gauge.  
 Le dessin  a pour seul  but d’ i l lustrer les dimensions essentiel les du  cal ibre.  

 For detai ls of holders BAX9s,  BAY9s,  BAW9s and BAZ9s,  see sheets 7005-8,  7005-9,  7005-1 49 and 7005-1 50 respectively.  
Pour les détai ls des doui l les BAX9s,  BAY9s,  BAW9s et BAZ9s,  voir feui l les 7005-8,  7005-9,  7005-1 49 et 7005-1 50 respectivement.  
 

Z (3)

α

(1 )

B

D1

ØA1

ØE

Y (2)

L

N

(4)

 
 

 
Note:  The material  of the gauge as well  as the material  of the test holder shal l  be of metal  or other electrical  conductive material.  
Note:  La matière du  cal ibre comme cel le de la doui l le d’essai  doit être métal l ique ou  en  tout autre matériau  électriquement 
conducteur.  
 
 
(1 )  Edges sl ightly chamfered (see sheet 7007-1 1 -2) .  
(2)  This pin  is only to be used for testing  BAX9s and BAY9s holders.  
(3)  This pin  is  only to be used for testing  BAW9s and BAZ9s holders.  
(4)  Resting  point.  
 
(1 )  Arêtes légèrement chanfreinées (voir feui l le 7007-1 1 -2) .  
(2)  Cet ergot est uniquement uti l isé pour l ’essai  des doui l les BAX9s et BAY9s.  
(3)  Cet ergot est uniquement uti l isé pour l ’essai  des doui l les BAW9s et BAZ9s  
(4)  Point de relaxation.  
 
PURPOSE:  To check contact-making  with  regard to a "minimum" cap in  lampholders BAX9s,  BAY9s,  BAW9s and BAZ9s 
respectively.  
 

TESTING:  The gauge is inserted in  the 
lampholder in  the normal  position  of a cap 
and the retention  pins are held  against the 
corresponding  resting  points.  In  this 
position,  the indicator lamp shall  l ight.  
 
BUT:  Verification  de la réal ité du  contact 
dans le cas des culots "minimaux" insérés 
dans les doui l les respectives BAX9s,  
BAY9s,  BAW9s et BAZ9s.  
 
ESSAI:  Le calibre est inséré dans la 
doui l le dans la position  normale d'un  culot 
et les ergots de retenue sont pressés 
contre les points de repos correspondants.  
Dans cette position,  la lampe indicatrice 
doit s'al lumer.

Dimension  BAX9s BAY9s BAW9s BAZ9s Tolerance 

 A1  9,08 9,08 9,08 9,08 
+ 0,01  
0 

 B 1 0,6 1 0,6 1 0,6 1 0,6 
0 

-  0,01  

 D1  4,28 4,28 4,28 4,28 
+ 0,01  
0 

 E 1 ,5 1 ,5 1 ,5 1 ,5 
0 

-  0,01  

 L -  -  3,0 3,0 
+ 0,1  
-  0,1  

 N  5,0 8,0 8,0 6,0 
+ 0,5 
0 

 α  1 50° 1 20° 1 20° 1 50° 
+ 5'  
-  5'  

TEST CIRCUIT  
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I EC  60061 -3  
CEI  60061 -3  7006-9C-3  

 "NOT GO" GAUGES FOR CHECKING NON-INTERCHANGEABILITY 
 OF CAPS IN LAMPHOLDERS 

 CALIBRES «N'ENTRE PAS»  POUR LA VERIFICATION DE LA 
 NON-INTERCHANGEABILITE DES CULOTS DANS LES DOUILLES 

 BAX9s,  BAY9s,  BAU9s,  BAUZ9s,  BAW9s & BAZ9s Page 1 /1  

 
Dimensions in mi l l imetres -  Dimensions en  mi l l imètres 

The drawing  is intended only to i l lustrate the essential  dimensions of the gauge.  
Le dessin  a pour seul  but d’ i l lustrer les dimensions essentiel les du  cal ibre.  

For detai ls of holders BAX9s,  BAY9s,  BAU9s,  BAUZ9s,  BAW9s and BAZ9s,  see sheets 7005-8,  7005-9,  7005-1 50A,  7005-1 50B,  
7005-1 49 and 7005-1 50 respectively.  

Pour les détails des doui l les BAX9s,  BAY9s,  BAU9s,  BAUZ9s,  BAW9s et BAZ9s,  voir feuil les 7005-8,  7005-9,  7005-1 50A,  7005-
1 50B,  7005-1 49 et 7005-1 50 respectivement.  

 
 

(1 )

B

D1

ØA1

ØE

N

X

Y

Z

L

α

 
(1 )  Edges sl ightly chamfered (see sheet 7007-1 1 -2).  
 
(1 )  Aretes legerement chanfreinees (voir feui l le 7007-1 1 -2)  
 
Pin  X is  used only in  the case BA9s when i t replaces pin  Y.  
Pin  Y is  used only in  the case BAX9s and BAY9s when i t replaces pin  X.  
Pin  Z is  used only in  the case BAU9s,  BAUZ9s,  BAW9s and BAZ9s when i t replaces pin  Y.  
 
L'ergot X est uti l ise seulement pour BA9s au cas ou i l  remplace l 'ergot Y.  
L'ergot Y est uti l ise seulement pour BAX9set BAY9s au  cas ou  i l  remplace l 'ergot X.  
L'ergot Z est uti l ise seulement pour BAU9s,  BAUZ9s,  BAW9s et BAZ9s au  cas ou  i l  remplace l 'ergot Y.  
 
PURPOSE: To check in a particular lampholder BAX9s,  BAY9s,  BAU9s,  BAUZ9s,  BAW9s or BAZ9s i f insertion of caps with  
non-similar designation is prevented.  
 
TESTING:  I t shal l  not be possible to insert gauges with  non-simi lar designation into the particular lampholder.  
 
BUT:  Vérification sur une doui l le déterminée BAX9s,  BAY9s,  BAU9s,  BAUZ9s,  BAW9s ou  BAZ9s que L'introduction d'un culot 
n'ayant pas la même référence n'est pas possible.  
 
ESSAI:  I l  ne doit pas être possible d'introduire cal ibres n,ayant pas la même référence dans la doui l le déterminée.  

D imensi on  BA9s  BAX9s  BAY9s  BAU9s  BAUZ9
s  

BAW9s  BAZ9s  Tolerance  

 A1  9 , 08  9 , 08  9 , 08  9 , 08  9 , 08  9 , 08  9 , 08  
+  0 , 01  
0  

 B  9 , 75  9 , 75  9 , 75  9 , 75  9 , 75  9 , 75  9 , 75  
0  

-  0 , 01  

 D1  4, 28  4, 28  4, 28  4, 28  4, 28  4, 28  4, 28  
+  0 , 01  
0  

 E  1 , 05  1 , 05  1 , 05  1 , 05  1 , 05  1 , 05  1 , 05  
0  

-  0 , 01  

 L  -  -  -  3 , 0  3 , 0  3 , 0  3 , 0  
+  0 , 1  
-  0 , 1  

 N  5 , 0  5 , 0  8 , 0  6, 0  6 , 0  8 , 0  6, 0  
+  0 , 5  
0  

 α  1 80°  1 50°  1 20°  1 80°  21 0°  1 20°  1 50°  
+  5 '  
-  5 '  
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Dimens i ons  i n  m i l l imetres  -  D imens ions  en  m i l l imètres  
The  d rawing  i s  i n tended  on l y  to  i l l u strate  the  d imens ions  essen tial  for  i n terchangeabi l i ty.  
Le  dess i n  a  pour seu l  bu t  d ’ i l l u s trer l es  d imensions  essen ti e l l es  pou r l ' i n terchangeabi l i té.  

For detai l s  o f  re lated  caps,  see  Table  2 .  
Pour l es  détai l s  des  cu lots  associés,  voi r  Tableau  2.  

 

 

Figure 1  – Schematic  gauge drawing  /  Dessin  schématique de cal ibre  

Table  1  – Dimensions table  /  Tableau  1  – Table  de  d imensions  

Dimension  B1 5d  B22d  
Tol erance  

Tol érance  

A 1 5, 25  22 , 1 5  +  0 , 0 1  
-  0 , 0  

D  6 , 0  6 , 0  +  0 , 0  
-  0 , 0 1  

D1  7, 5  8 , 0  
+  0 , 02  
-  0 , 0  

N  ( 1 )  7 , 0  60 , 7  
+  0 , 0  
-  0 , 0 1  

O  3 , 05  3 , 05  +  0 , 0  
-  0 , 05  

Q  2 , 5  2 , 5  
+  0 , 0  
-  0 , 04  

R  20 , 5  29 , 5  
+  0 , 0  
-  1 , 0  

α  Approx.  45°   

β  1 80 °  1 80°  
+  5 ’  
-  5 ’  

 
( 1 )  D imensi on  N  of  the  gauge  checks  the  d i ameter of  the  cap  for  the  su ff i c i en t  l eng th  to  ensu re  i n terchangeabi l i ty  on  

the  caps  i n  the  hol ders.  
(2)  Edges  s l i gh tl y  chamfered.  
(3 )  Sharp  edge.   
 
( 1 )  La  d imension  N  du  cal i bre  véri f i e  l e  d i amètre  du  cu lot  su r  une  l ongueu r su ff i san te  pour assu rer 

l ’ i n terchangeabi l i té  des  cu lots  par rapport  aux  dou i l l es .  
(2)  Arêtes  l égèrement  chanfrei nées.  
(3 )  Arête  vi ve.  
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PURPOSE:  To  check d imensi ons  Amax. ,  Nm in . ,  D1 m in . ,  D1 max.  and  the  d i ametri cal  pos i t i on  of  the  pi ns  of  caps  B1 5d  

and  B22d  on  f i n i shed  l amps.  
 
TESTING:  The  cap  shal l  en ter  the  gauge  u n ti l  the  pi ns  have  passed  th rough  the  s l ots  Q.  The  cap  i s  then  tu rned  
th rough  a  smal l  ang le  and  i s  pressed  so  that  the  pi ns  are  i n  c lose  con tact  wi th  su rface  S .  
I n  th i s  pos i t i on  the  con tact-making  su rface(s)  shal l  n ot  be  bel ow su rface  X,  nor shal l  i t  pro j ect  beyond  su rface  Z.  
 
NOTE:  A  s im i l ar  gauge  may be  used  for  checking  u nmoun ted  caps  provi ded  that  provi s i on  i s  made  for  checking  
d imens ion  Dmax.  as  shown  on  the  related  cap  sheet.  

 
BUT:  Véri f i cati on  des  d imens i ons  Amax. ,  Nm in . ,  D1 m in . ,  D1 max.  e t  de  l a  pos i t i on  d i amétral e  des  broches  des  cu lots  

B1 5d  et  B22d  su r l es  l ampes  term inées.  
 
ESSAI :  Le  cu lot  do i t  en trer dans  l e  cal i bre  j usqu ’à ce  que  l es  broches  ai en t  traversé  l es  encoches  Q.  
Le  cu lot  est  al ors  tou rné  selon  un  ang le  étro i t  et  i l  es t  soum is  à  une  press ion ,  de  man i ère  que  l es  broches  soien t  en  
con tact  étroi t  avec  l a  su rface  S.  Dans  cette  pos i t i on ,  l a  su rface  de  con tact  ne  doi t  pas  se  trouver au -dessous  de  l a  
su rface  X,  et  e l l e  ne  doi t  pas  non  pl us  dépasser l e  p lan  de  l a  su rface  Z.  
 
NOTE:  Un  cal i bre  anal ogue  peu t  être  u t i l i sé  pou r véri f i er  des  cu lots  non  assemblés ,  à  cond i t i on  que  des  mesu res  
so ien t  pri ses  pou r l a  véri f i cati on  de  l a  d imens ion  Dmax.  se l on  l a  feu i l l e  de  caractéri st i ques  de  cu lot  correspondante.  

 

Table  2  – Cap  references / Tableau  2  – Références  des  cu lots  

Designati on /Désignati on  Cap sheet/  
Feu i l l e  de  caractéri s t i ques  de  cu lots  

B1 5d  7004-1 1  

B22d  7004-1 0  
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Dimens i ons  i n  m i l l imetres  -  D imens ions  en  m i l l imètres  
The  d rawing  i s  i n tended  on l y  to  i l l u strate  the  d imens ions  essen tial  for  i n terchangeabi l i ty.  
Le  dess i n  a  pour seu l  bu t  d ’ i l l u s trer l es  d imensions  essen ti e l l es  pou r l ' i n terchangeabi l i té.  

For detai l s  of  re lated  caps,  see  Table  2 .  
Pour l es  détai l s  des  cu lots  associés,  voi r  Tableau  2.  

 
 

 

Figure 1  – Schematic  gauge / Cal ibre  schématique 

 

 

Figure 2 (4)  –  Centre plate  / Plaque  i n termédiai re  
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Table  1  – Dimensions table  /  Tableau  1  – Table  de  d imensions  

Reference/Référence  Dimensi on  Tol erance/Tolérance   Reference/Référence  Dimensi on  Tol erance/Tolérance  

A 1 5, 25  
+  0 , 01  
-  0 , 0  

 
U   0 , 8  

+  0 , 0  
-  1 , 0  

D  6 , 0  +  0 , 0  
-  0 , 0 1  

 V   4  +0 , 1  
-0 , 1  

D1  7, 5  
+  0 , 02  
-  0 , 0  

 
   

L  3 , 4  
+  0 , 01  
-  0 , 0 1  

 
α   45°  ±  5°  

N  ( 1 )  7 , 0  +  0 , 0  
-  0 , 0 1  

 
δ  BA1 5 ,  BAY1 5  1 80°  +  5 ’   

-  5 ’  

O  3 , 05  
+  0 , 0  
-  0 , 05  

 
δ  BAU 1 5  1 50  

+  5 ’   
-  5 ’  

P  2 , 5  
+  0 , 0  
-  0 , 04  

 
δ  BAW1 6  2 1 0°  

+  5 ’   
-  5 ’  

P 1  (5 )  2 , 5  +  0 , 0  
-  0 , 04  

 
δ  BAZ1 5  1 50°  +  5 ’   

-  5 ’  

R  20, 5  
+  0 , 0  
-  1 , 0  

 
ε  (5)  1 1 0°  

+  5 ’   
-  5 ’  

 
(1 )  D imens i on  N  of  the  gauge  checks  the  d i ameter of  the  cap  for the  su ff i c i en t  l eng th  to  ensu re  i n terchangeabi l i ty  on  

the  caps  i n  the  ho l ders .  
(2)  Edges  s l i gh t l y  chamfered.  
(3 )  Sharp  edge.  
(4)  Centre  p late.  
(5)  Not  appl i cable  for  caps  BAW1 5*,  BAY1 5*  and  BAZ1 5*.  
 
( 1 )  La  d imension  N  du  cal i bre  véri f i e  l e  d i amètre  du  cu lot  su r  une  l ongueur su ff i san te  pou r assu rer l ’ i n terchangeabi l i té  

des  cu lots  par rapport  aux  dou i l l es .  
(2)  Arêtes  l égèrement  chanfrei nées.  
(3 )  Arête  vi ve.  
(4)  P laque  i n termédiai re.  
(5)  Non  appl i cabl e  aux  cu l ots  BAW1 5*,  BAY1 5*  et  BAZ1 5*.  

 
PURPOSE:   
To  check d imensions  Amax. ,  D1 m in . ,  D1 max. ,  Nmax. ,  Lmax.

( 5 )  and  the  d i ametri cal  pos i t i on  o f  the  p i ns  of  the  caps  on  

f i n i shed  l amps.  
 
TESTING:  (wi thou t  u ndue  force)  

a)  To  test  d imens ion  Amax.  and  the  angu lar d i splacement  of  the  pi ns .  

The  cap  shal l  en ter the  gauge  at  su rface  W,  and  the  pi ns  l ocated  i n  the  s l ots  provi ded,  un t i l  the  reference  pi n  
(as  i nd i cated  on  the  cap sheet)  has  passed  the  reference  plane  su rface  Y.  
From  th i s  pos i t i on  the  cap  shal l  be  rotated  (approximately  90°clockwise) ,  un ti l  the  reference  pi n  i s  vi s i ble  i n  the  
cu taway.   

b)  To  check m in imum  and  maximum  d imensi ons  for D1 .  
From  the  end  pos i t i on  i n  " test  a) " ,  wi th  the  cap  s t i l l  i n  the  gauge,  the  cap  i s  pu l l ed  to  bri ng  the  upper su rface  of  
the  reference  ri n g  i n to  con tact  wi th  su rface  Y.  
I n  th i s  pos i t i on ,  the  con tact  making  su rface(s)  shal l  be  coplanar o r i n  between  su rfaces  X and  Z.  

c)  To  check d imension  Lmax .  

At  the  successfu l  completi on  of  " test  b) " ,   
– wi th  the  cap  s t i l l  i n  the  gauge,  and   
– the  reference  p i n  vi s i ble  i n  the  cu taway,   
– the  cap  i s  rotated  s l owly  wh i l e  under tens ion  wh i l e  the  reference  pi n  i s  kept  i n  con tact  wi th  su rface  Y,   
– un t i l  the  reference  pi n  i s  no  l onger vi s i bl e  i n  the  cu taway.  
No  obstructi on  to  the  rotati on  shal l  be  not i ceable.  
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BUT:  Véri f i cati on  des  d imens i ons  Amax. ,  D 1 m in . ,  D1 max. ,  Nmax. ,  Lmax.

(5 )  e t  de  l a  pos i t i on  d i amétrale  des  broches  des  

cu lots  su r l es  l ampes  term i nées.  
 
ESSAI :  (sans  force  excess ive)  
 

a)  Soumettre  à  l 'essai  l a  d imensi on  Amax.  e t  l e  déplacement  angu lai re  des  broches.  

Le  cu lot  do i t  en trer dans  l e  cal i bre  en  su rface  W,  et  l es  broches  se  trouvant  dans  l es  encoches  prévues  à  cet  
effet,  j usqu 'à  ce  que  l a  broche  de  référence  (comme i nd i qué  su r l a  feu i l l e  de  caractéri s t i ques  de  cu lot )  ai t  
dépassé  l a  su rface  du  plan  de  référence  Y.  
À  part i r  de  cette  pos i t i on ,  l e  cu lot  doi t  être  tou rné  d 'envi ron  90°  dans  l e  sens  des  ai gu i l l es  d 'une  mon tre,  
j u squ 'à ce  que  l a  broche  de  référence  so i t  vi s i ble  dans  l a  découpe.   

b)  Véri f i er  l es  d imensions  m in imal e  et  maximale  pou r D1 .  
À part i r  de  l a  pos i t i on  f i nale  de  " l 'essai  a) " ,  l e  cu lot  étan t  tou j ours  dans  l e  cal i bre,  l e  cu lot  est  t i ré  pour mettre  l a  
su rface  supéri eu re  de  l a  co l l erette  de  référence  en  con tact  avec  l a  su rface  Y.  
Dans  cette  pos i t i on ,  l a  ou  l es  su rfaces  de  con tact  do i ven t  être  coplanai res  ou  en tre  l es  su rfaces  X et  Z.  

c)  Véri f i er l a  d imensi on  Lmax.  
A  l ' i ssue  de  " l 'essai  b ) "  réuss i ,   
– avec  l e  cu lot  tou jou rs  dans  l e  cal i bre,  et  
– l a  broche  de  référence  vi s i b le  dans  l a  découpe,   
– l e  cu lot  est  tou rné  l en tement  sous  tens ion  tand i s  que  l a  broche  de  référence  est  main tenue  en  con tact  avec 

l a  su rface  Y,   
– j u squ 'à ce  que  l a  broche  de  référence  ne  soi t  pl us  vi s i ble  dans  l a  découpe.  
Aucune  obstructi on  à  l a  rotati on  ne  doi t  ê tre  percepti bl e.  

Table  2  – Cap references / Tableau  2  – Références  des  cu lots  

Designati on /  
Dési gnati on  

Cap  sheet/  
Feu i l l e  de  caractéri st i ques  de  cu lots  

 Des i gnati on/  
Dési gnati on  

Cap  sheet/  
Feu i l l e  de  caractéri st i ques  de  cu lots  

   BA1 5d-3(1 1 0° )  &  
BA1 5s-3(1 1 0°)  

7004-1 9A 

   BAU1 5d -3(1 1 0° )  &  
BAU1 5s-3(1 1 0° )  

7004-1 9A 

BAW1 5d  &  
BAW1 5s*  

7004-1 1 E   BAW1 5d-3(1 1 0°)  &  
BAW1 5s-3(1 1 0° )  

7004-1 9A 

BAY1 5d  &  
BAY1 5s*  

7004-1 1 B   BAY1 5d-3(1 1 0° )  &  
BAY1 5s-3(1 1 0° )  

7004-1 9A 

BAZ1 5d  &  
BAZ1 5s*  

7004-1 1 C   BAZ1 5d-3(1 1 0°)  &  
BAZ1 5s-3(1 1 0° )  

7004-1 9A 

 

NOTE*:  Th i s  gauge  sheet  (7006-1 1 B)  replaces  sheet  7006-1 1 F  as  referred  to  i n  the  exi st i ng  actual  cap sheets .  I t  i s  
suggested  to  update  these  cap  sheets  by  repl acing  the  reference  to  7006-1 1 F  wi th  7006-1 1 B,  to  enabl e  wi thdrawal  of  
sheet  7006-1 1 F  i n  due  cou rse.  

NOTE*:  Cette  feu i l l e  de  cal i bre  (7006-1 1 B)  remplace  l a  feu i l l e  7006-1 1 F,  te l l e  que  ci tée  dans  l es  feu i l l es  de  
caractéri st i ques  de  cu lots  exi stan tes.  I l  es t  suggéré  de  mettre  à  j ou r ces  feu i l l es  de  caractéri s t i ques  de  cu l ots  en  
rempl açan t  l a  référence  à  7006-1 1 F  par 7006-1 1 B,  pou r permettre  l a  suppression  de  l a  feu i l l e  7006-1 1 F  en  temps  
vou lu .  
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See Sheet  7006-1 1 B  

Voir  la  feui l le  7006-1 1 B  
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D imens i ons  i n  m i l l imetres  -  D imens ions  en  m i l l imètres  

The  d rawing  i s  i n tended  on ly  to  i l l u strate  the  d imens ions  essen tial  for  i n terchangeabi l i ty.  
Le  dess i n  a  pour seu l  bu t  d ’ i l l u s trer l es  d imensions  essen ti e l l es  pou r l ' i n terchangeabi l i té.  

 For detai l s  of  re lated  caps,  see  Table  2 .  
 Pour l es  détai l s  des  cu lots  associés,  voi r  Tableau  2.  

   
 Figure 1  – Cap  gauge /  Figure 2  – Cal ibration  gauge "1 "  and  "2"  /
 Cal ibre  du  cu lot  Cal ibres d 'étalonnage "1 "  et  "2"  

Table  1  – Dimensions table  /  Tableau  1  – Table  de  d imensions  

 Reference/Référence  D imensi on  Tol erance/To l érance   Reference/Référence  Dimensi on  Tol e rance/To l érance  

A  1 5, 26  +  0 , 01  
0  

 c  1 0  ±  0 . 5  

B  " 1 "  ( 1 )  1 5 , 65  
0   
-  0 , 005   e  2 , 0  ±  0 , 1  

B  " 2"  ( 1 )  1 6 , 1 5  +0 , 005  
0  

 n  1 2 , 5  ±  0 , 5  

E   2 , 5  0   
-  0 , 04  

 t  1 9  ±  0 , 5  

L  3 , 2  ±  0 , 005      

N  7 , 8  ±  0 , 5   δ  (2 )  1 50°  ±  5 ’  

a  1 5 , 1 5  ±  0 , 1   ε  (3)  1 1 0°  ±  5 ’  
 
NOTES: 
(1 )  The gauge operates as a  comparator and requires cal ibration by means of the calibration gauges "1 " and "2",  whereas 

dimension B  " 1 "  i s  re lated  to  cal i brati on  gauge  " 1 "  and  d imensi on  B  "2"  i s  re l ated  to  cal i brat i on  gauge  "2" .  
(2)  Not  requ i red  for caps  BA1 5d,  BA1 5s,  BAY1 5d  and  BAY1 5s.   
(3 )  Not  requ i red  for  caps  BA1 5d,  BA1 5s,   BAU1 5d ,  BAU1 5s,  BAW1 5d,  BAW1 5s,  BAY1 5d,  BAY1 5s,  BAZ1 5d  and  

BAZ1 5s.  
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CALIBRATION:  
With calibration gauge "1 " in  position between the jaws "C" and "D" of the gauge,  the end surface X of the plunger shall  be co-planar 
with surface Y.  Similarly,  with cal ibration gauge "2" in  position,  surface X shall  be co-planar with surface Z.   
When a dial  gauge is used as an indicator instead of the plunger/surface system,  appropriate marks on the dial  shal l  correspond to 
the respective positions occurring when the calibration gauges are in  position.   
The band between the two marks then indicates the tolerance range of dimension B of the cap.  
 
PURPOSE: 
To  check d imens ions  Bm in .  and  Bmax.  

TESTING: 
(1 )  The  cap  of  the  l amp i s  pushed  i n to  the  gauge  between  j aws  "C"  and  "D"  wi th  the  retai n i ng  p i ns  l ocated  i n  the  s l ots  

as  i nd i cated .  I n  the  test  pos i t i on  the  pl unger su rface  X shal l  be  co-pl anar wi th ,  or pro j ect  beyond ,  su rface  Y bu t  i t  
shal l  not  project  beyond  su rface  Z.  

(2)  The  test  i s  to  be  repeated  for  each  pi n ,  by  rotati on  of  the  sample  between  the  tests  so  that  each  pi n ,  i n  tu rn ,  i s  
i ncl uded  i n  the  measurements.  I n  the  case  of  caps  BAW1 5,  BAW1 5-3(1 1 0° ) ,  BAZ1 5  and  BAZ1 5-3(1 1 0° ) ,  i t  i s  al so  
necessary  to  transpose  the  l amp bu l b  from  one  s i de  of  the  gauge  to  the  other.  

 
NOTES:  
(1 )  Le  cal i bre  foncti onne  comme un  comparateu r et  nécessi te  un  étalonnage  au  moyen  des  cal i bres  d'étalonnage " 1 "  et  

"2" ,  en  prenant  en  compte  que  l a  d imension  B  " 1 "  est  l i ée  au  cal i bre  d'étalonnage " 1 "  et  l a  d imension  B  "2"  est  l i ée  
au  cal i bre  d'étalonnage "2" .  

(2)  Non  requ i s  pou r l es  cu lots  BA1 5d,  BA1 5s,  BAY1 5d  et  BAY1 5s .  
(3 )  Non  requ i s  pou r l es  cu lots  BA1 5d,  BA1 5s,  BAU1 5d ,  BAU1 5s,  BAW1 5d,  BAW1 5s,  BAY1 5d,  BAY1 5s,  BAZ1 5d  et  

BAZ1 5s.  
 
ÉTALONNAGE:   
Avec  I e  cal i bre  d 'étal onnage  " 1 "  en  pos i t i on  entre les mâchoires "C" et "D"  du calibre,  la surface X de l 'extrémité du piston doit 
être dans le même plan que Ia surface Y.  De Ia même manière,  avec Ie calibre d'étalonnage "2" en position,  la surface X doit être 
dans Ie même plan que Ia surface Z.  
Lorsqu'un comparateur à cadran est uti l isé comme indicateur au l ieu du système à plongeur et surface repère,  des repères 
appropriés sur Ie cadran doivent correspondre aux positions respectives résultant de Ia mise en place des calibres d'étalonnage.  La 
plage entre les deux repères indique alors l 'étendue de Ia tolérance sur Ia dimension B du culot.  
 
BUT:  
Véri f i er l es  d imens ions  Bm in .  e t  Bmax.  des  cu lots .  

 
ESSAI:   
( 1 )  Le  cu lot  de  I a  l ampe  est  poussé  dans  l e  cal i bre  en tre  l es  mâchoi res  "C"  at  "D"  avec  l es  broches  l ogées  dans  l es  

rai nures  comme i nd i qué.  En  pos i t i on  d 'essai ,  l a  su rface  X du  pi s ton  doi t  ê tre  dans  I e  même  plan  que  l a  su rface  Y 
ou  sai l l i r  de  cette  su rface,  mai s  e l l e  ne  do i t  pas  sai l l i r  de  I a  su rface  Z.  

(2)  L’essai  est  répété  pou r chaque  broche,  par rotat i on  de  l ' échan ti l l on  en tre  l es  essai s  de  sorte  que  chaque  broche,  à  
son  tou r,  so i t  i ncl use  dons  l es  mesures.  Dans  l e  cas  des  cu l o ts  BAW1 5,  BAW1 5-3(1 1 0° ) ,  BAZ1 5  et  BAZ1 5-3(1 1 0° ) ,  
i l  es t  égal ement  nécessai re  de  dépl acer l ' ampou l e  de  I a  l ampe  d 'u n  côté  du  cal i bre  à  l ' au tre.  

Table  2  – Cap references /  Tableau  2  – Références  des  cu lots   

Designati on / 
Dési gnati on  

Cap sheet/Feu i l l e  
de  caractéri s t i ques  
de  cu lots  

 Des i gnati on / Dés i gnati on  Cap  sheet/Feu i l l e  
de  caractéri st i ques  
de  cu lots  

BA1 5d  &  BA1 5s*  7004-1 1 A   BA1 5d-3(1 1 0°)  &  BA1 5s-3(1 1 0° )  7004-1 9A 

BAU1 5d  &  BAU1 5s  7004-1 9   BAU1 5d -3(1 1 0° )  &  BAU1 5s-3(1 1 0° )  7004-1 9A 

BAW1 5d  &  BAW1 5s*  7004-1 1 E   BAW1 5d-3(1 1 0° )  &  BAW1 5s-3(1 1 0° )  7004-1 9A 

BAY1 5d  &  BAY1 5s*  7004-1 1 B   BAY1 5d-3(1 1 0° )  &  BAY1 5s-3(1 1 0°)  7004-1 9A 

BAZ1 5d  &  BAZ1 5s*  7004-1 1 C   BAZ1 5d-3(1 1 0° )  &  BAZ1 5s-3(1 1 0° )  7004-1 9A 

NOTE*:  Th i s  gauge  sheet  (7006-1 1 D)  repl aces  sheet  7006-1 4B  as  referred  to  i n  the  exi st i ng  actual  cap  sheets .  I t  i s  
suggested  to  update  these  cap  sheets  by  replaci ng  the  reference  to  7006-1 4B  wi th  7006-1 1 D,  to  enabl e  wi thdrawal  of  
sheet  7006-1 4B  i n  due  cou rse.  

NOTE*:  Cette  feu i l l e  de  cal i bre  (7006-1 1 D)  remplace  l a  feu i l l e  7006-1 4B  te l l e  que  ci tée  dans  l es  feu i l l es  de  
caractéri s t i ques  de  cu lots  exi stan tes .  I l  es t  suggéré  de  mettre  à  j ou r ces  feu i l l es  de  caractéri st i ques  de  cu l ots  en  
remplaçant  l a  référence  à  7006-1 4B  par 7006-1 1 D,  pou r permettre  l a  suppress ion  de  l a  feu i l l e  7006-1 4B  en  temps  
vou lu .  
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See Sheet  7006-1 1 B  

Voir  la  feui l le  7006-1 1 B  
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Dimens i ons  i n  m i l l imetres  -  D imens ions  en  m i l l imètres  
The  d rawing  i s  i n tended  on l y  to  i l l u strate  the  d imens ions  essen tial  for  i n terchangeabi l i ty.  
Le  dess i n  a  pour seu l  bu t  d ’ i l l u s trer l es  d imensions  essen ti e l l es  pou r l ' i n terchangeabi l i té.  

For detai l s  o f  re lated  caps,  see  Table  2 .  
Pour l es  détai l s  des  cu lots  associés,  voi r  Tableau  2.  

 

 

Figure 1  – Schematic  gauge drawing  /  Dessin  schématique de cal ibre  

Table  1  – Dimensions table  /  Tableau  1  – Table  de  d imensions  

Dimension  BA9s  

BA1 5d  
BA1 5s  

BAU1 5d  
BAU1 5s  

Tol erance /Tol érance  

A 9, 25  1 5, 3  1 5, 25  
+  0 , 0 1  
-  0 , 0  

D  4, 3  6 , 32  6 , 0  +  0 , 0  
-  0 , 0 1  

D1  5 , 9  7, 5  7, 5  +  0 , 02  
-  0 , 0  

N  ( 1 )  4 , 5  8 . 9  7, 0  
+  0 , 0  
-  0 , 0 1  

O  2 , 5  3 , 05  3 , 05  
+  0 , 0  
-  0 , 05  

Q  1 , 95  2 , 5  2 , 5  +  0 , 0  
-  0 , 04  

R  1 2 , 8  20, 5  20, 5  
+  0 , 0  
-  1 , 0  

α  Approx.  45°   

β  1 80 °  1 80°  1 50°  +  5 ’  
-  5 ’  

 

( 1 )  D imens i on  N  of  the  gauge  checks  the  d i ameter of  the  cap  for the  su ff i ci en t  l eng th  to  ensu re  i n terchangeabi l i ty  on  
the  caps  i n  the  ho l ders.  

(2)  Edges  s l i gh t l y  chamfered.  
(3 )  Sharp  edge.   
 
( 1 )  La  d imension  N  du  cal i bre  véri f i e  l e  d i amètre  du  cu lot  su r  une  l ongueur su ff i san te  pou r assu rer l ’ i n terchangeabi l i té  

des  cu lots  par rapport  aux  dou i l l es .  
(2)  Arêtes  l égèrement  chanfrei nées.  
(3 )  Arête  vi ve.  
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PURPOSE:  To  check d imens i ons  Amax. ,  Nm in . ,  D1 m i n . ,  D1 max.  and  the  d i ametri cal  pos i t i on  of  the  pi ns  of  caps  BA9s,  

BA1 5d,  BA1 5s,  BAU1 5d  and  BAU1 5s  on  f i n i shed  l amps.  
 
TESTING:  The  cap shal l  en ter the  gauge  un t i l  the  p i ns  have  passed  th rough  the  s l ots  Q.  The  cap i s  then  tu rned  
th rough  a  smal l  ang le  and  i s  pressed  so  that  the  pi ns  are  i n  c l ose  contact  wi th  su rface  S.  
I n  th i s  pos i t i on  the  con tact-making  su rface(s)  shal l  not  be  bel ow surface  X,  nor shal l  i t  proj ect  beyond  su rface  Z.  
 
NOTE:  A s im i l ar  gauge  may be  used  for  checking  u nmoun ted  caps  provi ded  that  provi s i on  i s  made  for  checking  
d imension  Dmax.  as  shown  on  the  relevan t  cap sheet.  

 
BUT:  Véri f i cat i on  des  d imensions  Amax. ,  Nm in . ,  D1 m in . ,  D1 max.  e t  de  l a  pos i t i on  d i amétral e  des  broches  des  cu lots  BA9s,  

BA1 5d,  BA1 5s,  BAU1 5d  et  BAU1 5s  su r l es  l ampes  term inées.  
 
ESSAI :  Le  cu lot  do i t  en trer dans  l e  cal i bre  j usqu ’à ce  que  l es  broches  ai en t  traversé  l es  encoches  Q.  
Le  cu lot  est  al ors  tourné  sel on  un  ang l e  étro i t  et  on  l e  soumet  à  une  press ion  de  man ière  que  l es  broches  soien t  en  
con tact  étro i t  avec  l a  su rface  S .  Dans  cette  pos i t i on ,  l a  su rface  de  con tact  ne  doi t  pas  se  trouver au -dessous  de  l a  
su rface  X,  et  e l l e  ne  do i t  pas  non  pl us  dépasser l e  plan  de  l a  su rface  Z.  
 
NOTE:  Un  cal i bre  anal ogue  peu t  être  u t i l i sé  pou r véri f i er des  cu lots  non  assemblés ,  à  cond i t i on  que  de  mesu res  so ien t  
pri ses  pou r véri f i er  l a  d imension  Dmax.  se l on  l a  feu i l l e  de  caractéri st i ques  du  cu lot.  

 

Table  2  – Cap references /  Tableau  2  – Références  des  cu lots   

Designation/Désignation  Cap  sheet/Feu i l l e  de   
caractéristiques  de  cu lots  

BA9s  7004-1 4  

BA1 5d  &  BA1 5s  7004-1 1 A 

BAU1 5d  &  BAU1 5s*  7004-1 9  

 

NOTE*:  Th i s  g auge  sheet  (7006-1 1 G )  repl aces  sheet  7006-1 9A as  referred  to  i n  the  exi st i ng  actual  cap  sheets .  I t  i s  
suggested  to  u pdate  these  cap  sheets  by  repl aci ng  the  reference  to  7006-1 9A wi th  7006-1 1 G ,  to  enabl e  wi thd rawal  of  
sheet  7006-1 9A i n  due  cou rse.  

NOTE*:  Cette  feu i l l e  de  cal i bre  (7006-1 1 G)  remplace  l a  feu i l l e  7006-1 9A tel l e  que  ci tée  dans  l es  feu i l l es  de  
caractéri s t i ques  de  cu lots  exi stan tes.  I l  est  suggéré  de  mettre  à  j ou r ces  feu i l l es  de  caractéri st i ques  de  cu l ots  en  
rempl açant  l a  référence  à  7006-1 9A par 7006-1 1 G ,  pou r permettre  l a  suppression  de  l a  feu i l l e  7006-1 9A en  temps  
vou lu .  
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7006-1 2-8

PLUG GAUGES FOR LAMPHOLDERS

CALIBRES TAMPON POUR DOUILLES

BA21 ,  B1 5 & B22 Page 1 /1

Dimensions in  mi l l imetres -  Dimensions en  mi l l imètres

The drawing  is intended only to i l lustrate the essential  dimensions of the gauges.
Le dessin  a pour seul  but d’ i l lustrer les dimensions essentiel les des calibres.

For detai ls  of lampholders BA21 ,  B1 5 and B22,  see sheets 7005-1 5,  7005-1 6 and 7005-1 0 respectively.
Pour les détai ls des doui l les BA21 ,  B1 5 et B22,  voir feui l les 7005-1 5,  7005-1 6 et 7005-1 0 respectivement.

PURPOSE:  To check dimensions Amin,  Amax,  Bmin,  D1 min,  Nmax and the diametrical  position  of the slots of lampholders
BA21 ,  B1 5 and B22 respectively.

TESTING:  I t shal l  be possible to insert the GO side of the gauge into the lampholder and turn  i t so that the pins pass the lowest
points of the retaining  slots and reach the seating  point without using  undue force.
I t shal l  not be possible to insert the NOT GO side of the gauge by i ts own weight.
This test shal l  be made at least twice,  the gauge being  turned through approximately 90° the second time.
In  case of "al l  ceramic"  construction,  the NOT GO side can be inserted by i ts  own weight,  but not in  al l  positions.  The lampholder
shal l  further fulfi l  the test of the gauge shown on  sheet 7006-1 2D (B1 5)  or 7006-1 2B (B22).

BUT:  Vérification des dimensions Amin,  Amax,  Bmin,  D1 min,  Nmax et de la position diamétrale des encoches des doui l les BA21 ,
B1 5 et B22 respectivement.

ESSAI :  I l  doit  être possible d’ insérer le côté ENTRE du  calibre dans la doui l le et de la tourner de façon que les ergots passent
sous les points les plus bas des encoches de maintien  et d’atteindre la position d’appui  sans excercer une force anormale.
I l  ne doit pas être possible d’ insérer le côté N’ENTRE PAS du  cal ibre sous l ’effet de son propre poids.
Cet essai  doit être effectué au  moins deux fois,  le cal ibre étant,  la deuxième fois,  tourné d’un angle d’environ 90°.
Dans le cas d’une construction ‘ ’tout céramique’’,  le côté N’ENTRE PAS peut être introduit de par son propre poids,  mais pas
dans toutes les positions.  La doui l le doit de plus satisfaire à l ’essai  avec le cal ibre décrit dans la feui l le 7006-1 2D (B1 5)  ou  7006-
1 2B (B22).

(1 ) The gauge for BA21 -3 lampholders
shal l  have the three pins disposed at
angles of 1 20° as shown on sheet
7004-1 3.  The angular tolerance shal l
be ± 1 5’.

(1 ) Pour le cal ibre destiné aux doui l les
BA21 -3,  les trois ergots doivent être
disposés à des angles de 1 20°
comme indiqué sur la feui l le 7004-
1 3.  La tolérance angulaire doit être
de ± 1 5’.

Dimension BA21  (1 ) B1 5 B22 Tolerance

A1 21 ,7 1 5,3 22,3
+ 0,0
- 0,01

A2 21 ,8 1 5,5 22,7
+ 0,01
- 0,0

B 25,4 1 7,47 27,65
+ 0,0
- 0,01

D 1 5,5 8 8,53
+ 0,0
- 0,01

E 2,6 2,5 2,5
+ 0,0
- 0,01

N 5 6,8 6,5
+0,02
- 0,0

a 1 5,5 1 0,5 1 5,5
+ 1 ,0
- 0,0

b 22,8 1 6,5 23,7
+ 0,5
- 0,0

c 1 1 ,5 9,5 1 1 ,5
+ 1 ,0
- 0,0

Mass (kg)
Masse (kg)

0,3 0,2 0,3
+ 1 0 %
- 1 0 %

Edges sl ightly chamfered -  Arêtes légèrement chanfreinées
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7006-1 2B-2
IEC 60061 -3
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“NOT GO”/RETENTION GAUGE FOR LAMPHOLDERS

CALIBRE «N’ENTRE PAS»/MAINTIEN POUR DOUILLES

B22 Page 1 /1

Dimensions in  mi l l imetres -  Dimensions en  mi l l imètres

The drawing  is intended only to i l lustrate the essential  dimensions of the gauge.
Le dessin  a pour seul  but d’ i l lustrer les dimensions essentiel les du  cal ibre.

For detai ls of holder B22,  see sheet 7005-1 0.
Pour les détai ls de la doui l le B22,  voir feui l le 7005-1 0.

PURPOSE:  The use of this gauge is restricted to the fol lowing  purposes:
a)  To check the maximum internal  diameter,  dimension A,  of lampholders of “al l-ceramic” construction according  to sheet 7005-
1 0,  with  respect to maintaining  retention  of caps by both  pins and to restricting  angular displacement of lamps.
b)  To check the maximum internal  diameter,  dimension A,  of lampholders according  to sheet 7005-1 0 with  respect to
maintaining  retention of caps by both  pins and to restricting  angular displacement of lamps,  after the test of clause 1 8:  General
resistance to heat,  of IEC 61 1 84:  Bayonet lampholders.

TESTING:
a)  With  i ts axis paral lel  to the axis of the lampholder,  i t shal l  not be possible to insert the gauge (including  the pin)  into the bore
of the lampholder other than at the “J” slots or at other points where i t  is  not intended that the lamp cap should be supported.
b)  The gauge shal l  be inserted into the bore of the lampholder with  the pin  in  one of the “J” slots and turned unti l  the pin  is
seated at the appropriate resting  point.  The gauge then is displaced lateral ly away from  the direction  of the pin  as far as i t  wi l l
go in  order to reduce retention  to a minimum.
In  this position i t shal l  not be possible to remove the gauge when an axial  pul l  is  appl ied to i t.
The test is  repeated at the other “J” slot.

BUT:  L’uti l isation de ce cal ibre est l imitée aux buts suivants:
a)  Vérification  du  diamètre interne maximal,  dimension  A,  des doui l les de construction « tout céramique»  correspondant à la
feui l le 7005-1 0 en  ce qui  concerne la retenue des culots par les deux ergots et la l imitation  du  déplacement angulaire des
lampes.
b)  Vérification du  diamètre interne maximal,  dimension A,  des doui l les conformes à la feui l le 7005-1 0 en ce qui  concerne la
retenue des culots par les deux ergots et la l im itation du  déplacement angulaire des lampes,  après l ’essai  indiqué à l ’article 1 8:
Généralités sur la résistance à la chaleur,  de la CEI  61 1 84:  Douil les à baïonnette.

ESSAI:
a)  L’axe du  cal ibre étant paral lèle à l ’axe de la doui l le,  i l  ne doit pas être
possible d’ introduire le cal ibre (y compris l ’ergot)  dans l ’ouverture de la doui l le,
sauf par les fentes «J» ,  en  d’autres points qui  ne sont pas prévus pour
supporter le culot de la lampe.
b)  Le calibre doit être inséré dans l ’ouverture de la doui l le,  l ’ergot étant dans
l’une des fentes «J»  et tourné jusqu’à ce qu’i l  soit situé au  point de repos
approprié.  Le cal ibre est alors déplacé latéralement à l ’opposé de la direction
de l ’ergot aussi  loin  que possible afin  de réduire sa retenue au  minimum.
Dans cette position,  i l  ne doit pas être possible de retirer le cal ibre lorsqu’une
traction axiale est exercée.
L’essai  est répété,  l ’ergot étant introduit dans l ’autre fente «J» .

Reference Dimension Tolerance

A 21 ,75
+ 0,0
- 0,01

B 23,2
+ 0,01
- 0,0

D 4,25
+ 0,0
- 0,05

E 2,0
+ 0,01
- 0,01

n 20
+ 1
- 1
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7006-1 2C-2
IEC 60061 -3
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SUPPLEMENTARY “GO” GAUGE FOR LAMPHOLDERS

CALIBRE «ENTRE»  SUPPLEMENTAIRE POUR DOUILLES

B1 5d Page 1 /1

Dimensions in  mi l l imetres -  Dimensions en  mi l l imètres

The drawing  is intended only to i l lustrate the essential  dimensions of the gauge.
Le dessin  a pour seul  but d’ i l lustrer les dimensions essentiel les du  cal ibre.

For detai ls of holder B1 5,  see sheet 7005-1 6.
Pour les détai ls de la doui l le B1 5,  voir feui l le 7005-1 6.

PURPOSE:  The gauge shall  be used solely to check interchangeabi l i ty with  respect to the corresponding  caps on  finished
lamps after the test of clause 1 8:  General  resistance to heat,  of IEC 61 1 84:  Bayonet lampholders.

TESTING:  I t shal l  be possible to insert the gauge into the holder and to locate the pins at the resting  points without using  undue
force.

BUT:  Le calibre doit être uti l isé seulement pour vérifier l ’ interchangeabi l i té en  ce qui  concerne les culots sur les lampes
terminées,  après l ’essai  suivant l ’article 1 8:  Généralités sur la résistance à la chaleur,  de la CEI  61 1 84:  Douil les à baïonnette.

ESSAI :  I l  doit être possible d’ introduire le cal ibre dans la doui l le et de placer les ergots aux points de repos sans exercer une
force anormale.

Reference Dimension Tolerance

A 1 5,26
+ 0,01
- 0,0

D 7,52
+ 0,01
- 0,0

E 2,2
+ 0,01
- 0,0

P 1 7,45
+ 0,01
- 0,0

n 20
+ 1
-  1
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“NOT GO”/RETENTION GAUGE FOR LAMPHOLDERS

CALIBRE «N’ENTRE PAS»/MAINTIEN POUR DOUILLES

B1 5 Page 1 /1

Dimensions in  mi l l imetres -  Dimensions en  mi l l imètres

The drawing  is intended only to i l lustrate the essential  dimensions of the gauge.
Le dessin  a pour seul  but d’ i l lustrer les dimensions essentiel les du  cal ibre.

For detai ls of holder B1 5,  see sheet 7005-1 6.
Pour les détai ls de la doui l le B1 5,  voir feui l le 7005-1 6.

PURPOSE:  The use of this gauge is restricted to the fol lowing  purposes:
a)  To check the maximum internal  diameter,  dimension A,  of lampholders of ”al l-ceramic” construction according  to sheet 7005-
1 6 with  respect to maintaining  retention  of caps by both  pins and to restricting  angular displacement of lamps.

b)  To check the maximum internal  diameter,  dimension A,  of lampholders according  to sheet 7005-1 6 with  respect to
maintaining  retention of caps by both  pins and to restricting  angular displacement of lamps,  after the test of clause 1 8:
General  resistance to heat,  of IEC 61 1 84:  Bayonet lampholders.

TESTING:
a)  With  i ts axis paral lel  to the axis of the lampholder,  i t shal l  not be possible to insert the gauge (including  the pin)  into the bore
of the lampholder other than at the “J” slots or at other points where i t is  not intended that the lamp cap should be supported.

b)  The gauge shal l  be inserted into the bore of the lampholder with  the pin  in  one of the “J” slots and turned unti l  the pin  is
seated at the appropriate resting  point.  The gauge then is displaced lateral ly away from  the direction of the pin  as far as i t  wi l l
go in  order to reduce retention  to a minimum.
In  this position i t shal l  not be posssible to remove the gauge when an axial  pul l  is  appl ied to i t.
The test is  repeated at the other “J” slot.

BUT:  L’uti l isation de ce cal ibre est l im itée aux buts suivants:
a)  Vérification du  diamètre interne maximal,  dimension  A,  des doui l les de construction  « tout céramique»  correspondant à la
feui l le 7005-1 6 en  ce qui  concerne la retenue des culots par les deux ergots et la l imitation du  déplacement angulaire des
lampes.

b)  Vérification du  diamètre interne maximal,  dimension A,  des doui l les conformes à la feui l le 7005-1 6 en ce qui  concerne la
retenue des culots par les deux ergots et la l imitation du  déplacement angulaire des lampes,  après l ’essai  indiqué à l ’article
1 8:  Généralités sur la résistance à la chaleur,  de la CEI  61 1 84:  Douil les à baïonnette.

ESSAI:
a)  L’axe du  cal ibre étant paral lèle à l ’axe de la doui l le,  i l  ne doit pas être
possible d’ introduire le cal ibre (y compris l ’ergot)  dans l ’ouverture de la
doui l le,  sauf par les fentes «J» ,  en  d’autres points qui  ne sont pas prévus
pour supporter le culot de la lampe.

b)  Le calibre doit être inséré dans l ’ouverture de la doui l le,  l ’ergot étant dans
l’une des fentes «J»  et tourné jusqu’à ce qu’i l  soit situé au  point de repos
approprié.  Le cal ibre est alors déplacé latéralement à l ’opposé de la
direction de l ’ergot aussi  loin  que possible afin  de réduire sa retenue au
minimum.
Dans cette position,  i l  ne doit pas être possible de retirer le cal ibre
lorsqu’une traction axiale est exercée.
L’essai  est répété,  l ’ergot étant introduit dans l ’autre fente «J» .

Reference Dimension Tolerance

A 1 5,0
+ 0,0
- 0,01

B 1 5,9
+ 0,01
- 0,0

D 4,25
+ 0,0
- 0,05

E 2,0
+ 0,01
- 0,01

n 20
+ 1
-  1
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  GAUGES FOR LAMPHOLDERS 

 CALIBRES POUR DOUILLES 
  BA9,  BA1 5,  BAU1 5,  BAW1 5,  BAY1 5 & BAZ1 5  
  BA1 5-3(1 1 0°) ,  BAU1 5-3(1 1 0°) ,  BAW1 5-3(1 1 0°) ,   
 BAY1 5-3(1 1 0°)  &  BAZ1 5-3(1 1 0°)  Page  1 /2  
 

 7006-1 2E-4  
 

Dimens i ons  i n  m i l l imetres  -  D imens ions  en  m i l l imètres  
The  d rawing  i s  i n tended  on l y  to  i l l u strate  the  essen tial  d imens ions  of  the  gauge.  

Le  dess i n  a  pour seu l  bu t  d ’ i l l u strer l es  d imensions  essen ti e l l es  du  cal i bre.  
For detai l s  of  h o l ders  BA9s,  BA1 5d,  BA1 5s,  BAU1 5d ,  BAU1 5s,  BAW1 5d,  BAW1 5s,  BAY1 5d ,  BAY1 5s,  BAZ1 5d,  BAZ1 5s,  
BA1 5d-3(1 1 0° ) ,  BA1 5s-3(1 1 0° ) ,  BAU1 5d-3(1 1 0° ) ,  BAU1 5s-3(1 1 0° ) ,  BAW1 5d-3(1 1 0° ) ,  BAW1 5s-3(1 1 0°) ,  BAY1 5d -3(1 1 0° ) ,  

BAY1 5s-3(1 1 0° ) ,  BAZ1 5d-3(1 1 0°)  and  BAZ1 5s-3(1 1 0° )   see  sheets  7005-1 2  and  7005-1 3  respecti vel y.  

Pou r l es  détai l s  des  dou i l l es  BA9s,  BA1 5d,  BA1 5s,  BAU1 5d ,  BAU1 5s,  BAW1 5d,  BAW1 5s,  BAY1 5d,  BAY1 5s,  BAZ1 5d ,  
BAZ1 5s,  BA1 5d-3(1 1 0° ) ,  BA1 5s-3(1 1 0° ) ,  BAU1 5d-3(1 1 0°) ,  BAU1 5s-3(1 1 0° ) ,  BAW1 5d-3(1 1 0° ) ,  BAW1 5s-3(1 1 0° ) ,  

BAY1 5d-3(1 1 0° ) ,  BAY1 5s-3(1 1 0° ) ,  BAZ1 5d-3(1 1 0° )  et  BAZ1 5s-3(1 1 0° )  voi r  respecti vement  feu i l l es  7005-1 2  et  7005-1 3.  

 
Figure 1  – Gauge /  Cal ibre  

(1 )  "Not  Go"  s i de  of  the  gauge.  (1 )  Côté  "N 'en tre  pas"  du  cal i bre.  
(2)  "Go"  s i de  of  the  gauge.  (2)  Côté  "Entre"  du  cal i bre.  
(3)  Edge  s l i g h t l y  chamfered.  (3)  Arête  l égèrement  chanfrei née.  

 

Table  1  – Dimensions table  /  Tableau  1  – Table  de  d imensions  

Reference /Référence  BA9  BA1 5*  Tolerance  
Tolérance  

 Reference /Référence  BA9  BA1 5*  Tolerance  
Tolérance  

 A1  9 , 3  1 5, 32  0  
-  0 , 01  

  a  6 , 5  1 0, 5  +  1  
0  

 A2  9 , 44  1 5, 47  +  0 , 01  
0  

  b  1 0 , 5  1 6, 5  +  0 , 5  
0  

 B  1 1 , 02  1 7, 02  0  
-  0 , 01  

  c  6 , 5  9 , 5  +  1  
0  

 D1  5 , 93  7, 53  0  
-  0 , 01  

  δ*   - -  1 50°  +  5 '  
-  5 '  

 E  2 , 1  2 , 5  +  0 , 01  
0  

  ε  *  - -  1 1 0°  +  5 '  
-  5 '  

 N  4, 4  8 , 7  +  0 , 02  
0  

  Mass  
 Masse  

0 , 1  kg  0 , 2  kg  +  1 0% 
-   1 0%  

 T*  - -  5 , 5  0  
-  0 , 02  

     

 
*  Use  pi ns  V  and  X i n  the  case  o f  BA1 5d/s  *  U t i l i ser l es  broches  V  et  X dans  l e  cas  de  BA1 5d/s  
 Use  pi ns  V  and  U  i n  the  case  o f  BAU1 5d/s  U t i l i ser l es  broches  V  et  U  dans  l e  cas  de  BAU1 5d/s  
 Use  pi ns  V  and  W i n  the  case  of  BAW1 5d/s  U t i l i ser l es  broches  V  et  W dans  l e  cas  de  BAW1 5d/s  
 Use  pi ns  V  and  Y i n  the  case  o f  BAY1 5d/s  U t i l i ser l es  broches  V  et  Y dans  l e  cas  de  BAY1 5d/s  
 Use  pi ns  V  and  Z  i n  the  case  o f  BAZ1 5d/s  U t i l i ser l es  broches  V  et  Z  dans  l e  cas  de  BAZ1 5d/s  
 Use  pi ns  S ,  V  and  X i n  the  case  of  BA1 5d/s-3(1 1 0° )  U ti l i ser l es  broches  S ,  V  et  X dans  l e  cas  de  BA1 5d/s-3(1 1 0° )  
 Use  pi ns  S ,  V  and  U  i n  the  case  of  BAU1 5d/s-3(1 1 0° )  U ti l i ser  l es  broches  S,  V  et  U  dans  l e  cas  de  BAU1 5d/s-3(1 1 0° )  
 Use  pi ns  S ,  V  and  W i n  the  case  of  BAW1 5d/s -3(1 1 0° )  U ti l i ser l es  broches  S,  V  et  W dans  l e  cas  BAW1 5d/s-3(1 1 0° )  
 Use  pi ns  S ,  V  and  Y i n  the  case  of  BAY1 5d/s-3(1 1 0° )  U ti l i ser l es  broches  S,  V  et  Y dans  l e  cas  de  BAY1 5d/s-3(1 1 0° )  
 Use  pi ns  S ,  V  and  Z  i n  the  case  of  BAZ1 5d/s-3(1 1 0° )  U ti l i ser l es  broches  S,  V  et  Z  dans  l e  cas  de  BAZ1 5d/s-3(1 1 0° )  
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  GAUGES FOR LAMPHOLDERS 

 CALIBRES POUR DOUILLES 
  BA9,  BA1 5,  BAU1 5,  BAW1 5,  BAY1 5 & BAZ1 5  
  BA1 5-3(1 1 0°) ,  BAU1 5-3(1 1 0°) ,  BAW1 5-3(1 1 0°) ,   
 BAY1 5-3(1 1 0°)  &  BAZ1 5-3(1 1 0°)  Page  2/2  
 

 7006-1 2E-4  
 

PURPOSE:   
To  check d imensions  Amin . ,  Amax. ,  Bm in . ,  D1 m in . ,  Nmax.  and  the  d i ametri cal  or  angu lar pos i t i on  of  the  s l ots  of  

l ampholders  BA9s,  BA1 5d ,  BA1 5s,  BA1 5d-3(1 1 0° ) ,  BA1 5s-3(1 1 0° ) ,  BAU1 5d ,  BAU1 5s,  BAU1 5d-3(1 1 0° ) ,  
BAU1 5s-3(1 1 0° ) ,  BAW1 5d,  BAW1 5s,  BAW1 5d-3(1 1 0° ) ,  BAW1 5s-3(1 1 0° ) ,  BAY1 5d ,  BAY1 5s,  BAY1 5d-3(1 1 0° ) ,  
BAY1 3s-3(1 1 0° ) ,  BAZ1 5d,  BAZ1 5s,  BAZ1 5d-3(1 1 0°)  and  BAZ1 5s-3(1 1 0° )  and  d imens ion  Tmax.  o f  l amphol ders  

BAW1 5d,  BAW1 5s,  BAW1 5d-3(1 1 0° ) ,  BAW1 5s-3(1 1 0° ) ,  BAY1 5d ,  BAY1 5s,  BAW1 5d-3(1 1 0° ) ,  BAW1 5s-3(1 1 0°) ,  
BAZ1 5d ,  BAZ1 5s,  BAZ1 5s-3(1 1 0° )  and  BAZ1 5-3(1 1 0° )  respecti vel y.  
 

TESTING:   
1 )  I t  shal l  be  poss ible  to  i nsert  the  relevant  "Go"  s i de  of  the  gauge  i n to  the  relevan t  l ampholder,  tu rn  i t  so  that  the  

pi ns  pass  the  l owest  po i n ts  of  the  retai n i ng  s l ots ,  and  reach  the  seati ng  poi n t  wi thou t  us i ng  u ndue  force.  

2)  I t  shal l  be  poss ible  to  i nsert:   
a.  the  “Go”  s i de  of  the  BA1 5d/s  gauge  i n to  the  BA1 5d/s  l amphol der and  the  BA1 5d/s-3(1 1 0° )  l amphol der,   
b .  the  “Go”  s i de  of  the  BAU1 5d/s  gauge  i n to  the  BAU1 5d/s  l ampholder and  the  BAU1 5d/s-3(1 1 0° )  l ampho lder,  
c .  the  “Go”  s i de  of  the  BAW1 5d/s  gauge  i n to  the  BAW1 5d/s  l amphol der and  the  BAW1 5d/s-3(1 1 0° )  l amphol der,  
d .  the  “Go”  s i de  of  the  BAY1 5d/s  gauge  i n to  the   BAY1 5d/s  l ampholder and  the  BAY1 5d/s -3(1 1 0°)  l ampholder,  
e .  the  “Go”  s i de  of  the  BAZ1 5d/s-3(1 1 0° )  gauge  i n to  the  BAZ1 5d /s-3(1 1 0° )  l amphol der,  
f .  the  “Go”  s i de  of  the  BA1 5d/s-3(1 1 0° )  gauge  i n to  the  BA1 5d/s-3(1 1 0° )  l amphol der,   
g .  the  “Go”  s i de  of  the  BAU1 5d/s-3(1 1 0° )  gauge  i n to  t  the  BAU1 5d/s-3(1 1 0° )  l amphol der,  
h .  the  “Go”  s i de  of  the  BAW1 5d/s -3(1 1 0° )  gauge  i n to  the  BAW1 5d/s-3(1 1 0° )  l amphol der,  
i .  the  “Go”  s i de  of  the  BAY1 5d/s-3(1 1 0° )  gauge  i n to  the  BAY1 5d /s-3(1 1 0° )  l amphol der,  
j .  the  “Go”  s i de  of  the  BAZ1 5d/s-3(1 1 0° )  gauge  i n to  the  BAZ1 5d /s-3(1 1 0° )  l amphol der.  

 
3 )  I t  shal l  not  be  poss ibl e  to  i nsert  the  "Not  Go"  s i de  of  the  gauge  by  i ts  own  weigh t.   

Th i s  test  shal l  be  made  twice,  the  gauge  be i ng  tu rned  th rough  approximate ly  90°  the  second  t ime.  
 
BUT:   

Véri f i cat i on  des  d imensi ons  Am in . ,  Amax. ,  Bm in . ,  D1 m in . ,  Nmax.  e t  de  l a  pos i t i on  d i amétral e  ou  angu lai re  des  

encoches  des  dou i l l es  BA9s,  BA1 5d ,  BA1 5s,  BA1 5d -3(1 1 0° ) ,  BA1 5s-3  ( 1 1 0°)  BAU1 5d ,  BAU1 5s,  BAU1 5d -3(1 1 0° ) ,  
BAU1 5s-3(1 1 0° ) ,  BAW1 5d,  BAY1 5s,  BAW1 5d-3(1 1 0° ) ,  BAW1 5s-3(1 1 0° )  BAY1 5d ,  BAY1 5s  BAY1 5d-3(1 1 0° ) ,  
BAY1 5s-3(1 1 0° ) ,  BAZ1 5d ,  BAZ1 5s  BAZ1 5d -3(1 1 0° )  et  BAZ1 5s-3(1 1 0° )  et ,  respecti vement,  de  l a  d imens i on  Tmax.  

des  dou i l l es  BAW1 5d,  BAW1 5s,  BAW1 5d-3(1 1 0° ) ,  BAW1 5s-3(1 1 0° ) ,  BAY1 5d,  BAY1 5s,  BAW1 5d-3(1 1 0° ) ,  
BAW1 5s-3(1 1 0° ) ,  BAZ1 5d,  BAZ1 5s,  BAZ1 5d -3(1 1 0° )  et  BAZ1 5s-3(1 1 0° ) .  

 
ESSAI :   
1 )  I l  do i t  être  poss ible  d ' i nsérer l e  côté  "En tre"  du  cal i bre  dans  l a  dou i l l e  et  de  l e  tou rner de  façon  que  l es  broches  

passent  sous  l es  poi n ts  l es  pl us  bas  des  encoches  de  main t i en  et  d 'atte i nd re  l a  pos i t i on  d 'appu i  sans  exercer 
une  force  anormale.  

2)  I l  do i t  être  poss ibl e  d ' i nsérer:  
a.  l e  côté  "Entre"  du  cal i bre  BA1 5d/s  dans  l a  dou i l l e  BA1 5d/s  et  l a  dou i l l e  BA1 5d/s-3(1 1 0° ) ,  
b.  l e  côté  "Entre"  du  cal i bre  BAU1 5d/s  dans  l a  dou i l l e  BAU1 5d/s  et  l a  dou i l l e  BAU1 5d/s-3(1 1 0°) ,  
c.  l e  côté  "En tre"  du  cal i bre  BAW1 5d/s  dans  l a  dou i l l e  BAW1 5d/s  et  l a  dou i l l e  BAW1 5d/s-3(1 1 0° ) ,  
d .  l e  côté  "En tre"  du  cal i bre  BAY1 5d/s  dans  l a  dou i l l e  BAY1 5d/s  et  l a  dou i l l e  BAY1 5d/s-3(1 1 0° ) ,  
e .  l e  côté  "Entre"  du  cal i bre  BAZ1 5d/s-3(1 1 0° )  dans  l a  dou i l l e  BAZ1 5d/s-3(1 1 0°) ,  
f .  l e  côté  "Entre"  du  cal i bre  BA1 5d/s-3(1 1 0°)  dans  l a  dou i l l e  BA1 5d/s-3(1 1 0° ) ,   
g .  l e  côté  "En tre"  du  cal i bre  BAU1 5d/s-3(1 1 0° )  dans  l a  dou i l l e  BAU1 5d/s-3(1 1 0°) ,  
h .  l e  côté  "En tre"  du  cal i bre  BAW1 5d/s-3(1 1 0° )  dans  l a  dou i l l e  BAW1 5d/s-3(1 1 0° ) ,  
i .  l e  côté  "En tre"  du  cal i bre  BAY1 5d/s-3(1 1 0° )  dans  l a  dou i l l e  BAY1 5d/s-3(1 1 0° ) ,  
j .  l e  côté  "En tre"  du  cal i bre  BAZ1 5d/s-3(1 1 0° )  dans  l a  dou i l l e  BAZ1 5d/s-3(1 1 0° ) .  

3 )  I l  ne  doi t  pas  être  poss ibl e  d ' i nsérer l e  côté  "N 'en tre  pas"  du  cal i bre  sous  l 'effet  de  son  propre  po i ds .  
Cet  essai  doi t  ê tre  effectué  deux  fo i s ,  l e  cal i bre  étan t,  l a  deuxième  fo i s ,  tou rné  d 'un  ang le  d 'envi ron  90° .  
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 GAUGES FOR TESTING  CONTACT-MAKING   
  IN  LAPMHOLDERS 

  CALIBRES POUR LA VÉRIFICATION  DE  LA 
  RÉALITÉ DU  CONTACT DANS LES DOUILLES 
  BA9,  BA1 5,  BAU1 5,  BAW1 5,  BAY1 5,  BAZ1 5,  BA1 5-3(1 1 0°) ,   
  BAU1 5-3(1 1 0°) ,  BAW1 5-3(1 1 0°) ,  BAY1 5-3(1 1 0°)  &  BAZ1 5-3(1 1 0°)  Page  1 /2  
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 D imensi ons  i n  m i l l imetres  -  D imensions  en  m i l l imètres  
 The  d rawing  i s  i n tended  on l y  to  i l l us trate  the  d imensions  essential  for  i n terchangeabi l i ty.  
 Le  dess i n  a  pour seu l  bu t  d ’ i l l u s trer l es  d imensions  essen ti e l l es  pou r l ' i n terchangeabi l i té.  

For detai l s  o f  h ol ders  BA9,  BA1 5,  BAU1 5,  BAW1 5,  BAY1 5,  BAZ1 5,  BA1 5-3(1 1 0° ) ,  BAU1 5-3(1 1 0° ) ,  
BAW1 5-3(1 1 0° ) ,  BAY1 5-3(1 1 0° )  and  BAZ1 5-3(1 1 0°) ,  see  sheets  7005-1 2  and  7005-1 3  respecti vel y.  

Pour l es  détai l s  des  dou i l l es  BA9,  BA1 5,  BAU1 5,  BAW1 5,  BAY1 5,  BAZ1 5,  BA1 5-3(1 1 0° ) ,  BAU1 5-3(1 1 0° ) ,  
BAW1 5-3(1 1 0° ) ,  BAY1 5-3(1 1 0° )  et  BAZ1 5-3(1 1 0°) ,  vo i r  respecti vement  feu i l l es  7005-1 2  et  7005-1 3.  

 

 
Figure 1  – Gauge /  Cal ibre  

 

Figure 2  – Test  ci rcu i ts  / Ci rcu i ts  d 'essai  

 BA9,  BA1 5s,  BAU1 5s,  BA1 5d,  BAU1 5d,  
 BAW1 5s,  BAY1 5s,  BAZ1 5s  BAW1 5d,  BAY1 5d,  BAZ1 5d  
 BA1 5s-3(1 1 0°) ,  BAU1 5s-3(1 1 0°) ,  BA1 5d-3(1 1 0°) ,  BAU1 5d-3(1 1 0° ) ,  
 BAW1 5s-3(1 1 0° ) ,  BAY1 5s-3(1 1 0°) ,  BAW1 5d-3(1 1 0° ) ,  BAY1 5d-3(1 1 0°) ,   
 BAZ1 5s-3(1 1 0°)  BAZ1 5d-3(1 1 0° )  

1 )  Metal  /  Métal .  
2 )  Edge  s l i g h t l y  chamfered  /  Arête  l égèrement  chanfre i née.  
3 )  Rest i ng  po i n t  /  Poi n t  d 'appu i .  
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Table  1  – Dimensions table  /  Tableau  1  – Table  de  d imensions  

Dimens i on  BA9s  BA1 5  
fam i l y*  

Tolerance  
/Tol érance  

A1  9 , 08  1 5, 05  
+  0 , 01  
0  

D1  4, 28  6, 3  +  0 , 01  
0  

E  1 , 5  1 , 8  
0   
-  0 , 01  

L*   - -  3 , 2  ±  0 , 05  

N  5 , 0  9 , 0  +  0 , 5  
0  

P  1 1 , 05  1 7, 02  0   
– 0 , 01   

δ*  - -  1 50°  ±  5 ’  
ε*  -- 1 1 0°  ±  5 ’  

 

*  Use  pi ns  V  and  X i n  the  case  o f  BA1 5.   *  U t i l i ser l es  broches  V et  X en  cas  de  BA1 5.  
 Use  pi ns  V  and  U  i n  the  case  o f  BAU1 5.   U t i l i ser l es  broches  V  et  U  en  cas  de  BAU1 5.  
 Use  pi ns  V  and  W i n  the  case  of  BAW1 5.   U t i l i ser l es  broches  V  et  W en  cas  BAW1 5.  
 Use  pi ns  V  and  Y i n  the  case  o f  BAY1 5.   U t i l i ser l es  broches  V  et  Y en  cas  de  BAY1 5.  
 Use  pi ns  V  and  Z  i n  the  case  o f  BAZ1 5.   U t i l i ser l es  broches  V  et  Z  en  cas  de  BAZ1 5.  
 Use  pi ns  S ,  V  and  X i n  the  case  of  BA1 5-3(1 1 0° ) .   U t i l i ser l es  broches  S,  V  et  X en  cas  de  BA1 5-3(1 1 0° ) .  
 Use  pi ns  S ,  V  and  U  i n  the  case  of  BAU1 5-3(1 1 0° ) .  U t i l i ser l es  broches  S,  V  et  U  en  cas  de  BAU1 5-3(1 1 0° ) .  
 Use  pi ns  S ,  V  and  W i n  the  case  of  BAW1 5-3(1 1 0°) .   U t i l i ser l es  broches  S,  V  et  W en  cas  de  BAW1 5-  
   3 (1 1 0° ) .  
 Use  pi ns  S ,  V  and  Y i n  the  case  of  BAY1 5-3(1 1 0° ) .   U t i l i ser l es  broches  S ,  V  et  Y en  cas  de  BAY1 5-3(1 1 0° ) .  
 Use  pi ns  S ,  V  and  Z  i n  the  case  of  BAZ1 5-3(1 1 0° ) .   U t i l i ser l es  broches  S,  V et  Z  en  cas  de  BAZ1 5-3(1 1 0° ) .  
 
PURPOSE:  
To  check contact-making  wi th  regard  to  a  "m in imum"  cap  i n  l amphol ders  BA9,  BA1 5,  BAU1 5,  BAW1 5,  BAY1 5,  
BAZ1 5,  BA1 5-3(1 1 0° ) ,  BAU1 5-3(1 1 0° ) ,  BAW1 5-3(1 1 0°) ,  BAY1 5-3(1 1 0° )  and  BAZ1 5-3(1 1 0° )  respecti vel y.  

 
TESTING:  
The  gauge  i s  i nserted  i n to  the  l ampholder i n  the  normal  pos i t i on  of  a  cap,  and  the  reten t i on  pi ns  are  hel d  against  the  
correspond ing  resti ng  poi n ts .  
I n  th i s  pos i t i on  the  i n d i cator l amp shal l  l i g h t.  

 
BUT:   
Véri f i cat i on  de  l a  réal i té  du  con tact  dans  l e  cas  des  cu lots  "m in imaux"  i nsérés,  respecti vement,  dans  l es  dou i l l es  
BA9,  BA1 5,  BAU1 5,  BAW1 5,  BAY1 5,  BAZ1 5,  BA1 5-3(1 1 0° ) ,  BAU1 5-3(1 1 0° ) ,  BAW1 5-3(1 1 0° ) ,  BAY1 5-3(1 1 0° )  et  
BAZ1 5-3(1 1 0° ) .  

 
ESSAI :   
Le  cal i bre  est  i nséré  dans  l a  dou i l l e  dans  l a  pos i t i on  normale  d 'un  cu lot  et  l es  broches  de  retenue  son t  main tenues  
contre  l es  poi n ts  d 'appu i  correspondants.  
Dans  cette  pos i t i on  l a  l ampe  témoin  do i t  s 'al l umer.  
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 D imensi ons  i n  m i l l imetres  -  D imensions  en  m i l l imètres  
 The  d rawing  i s  i n tended  on l y  to  i l l us trate  the  d imensions  essential  for  i n terchangeabi l i ty.  
 Le  dess i n  a  pour seu l  bu t  d ’ i l l u strer l es  d imensions  essen ti e l l es  pou r l ' i n terchangeabi l i té.  
 For detai l s  o f  re l evan t  caps,  see  Tabl e  2  
 Pour l es  détai l s  des  cu lots  associés,  voi r  Tableau  2  

 
Figure 1  – Gauge  /  Cal ibre  

Table  1  – Dimensions table  /  Tableau  1  – Table  de  d imensions    

Reference/Référence  D imensi on  Tolerance /Tolérance  

A 1 5, 5  +  0 , 01  
-  0  

L  3 , 2  ±  0 , 1  
a  5 , 5  ±  0 , 1  
b   1 0  ±  0 , 1  
e  3  ±  0 , 1  
p  1 8  ±  0 , 1  
α  1 50°  ±  30 ’  

β  1 80°  ±  30 ’  

δ  1 1 0°  ±  30 ’  

ε1  1 20°  ±  5°  

ε2  90°  ±  5°  
PURPOSE:  
To  check the  reten ti on  of  re lated  caps  i n  thei r  l amphol ders.  
 
TESTING:  
The  cap shal l  en ter the  gauge  at  open ing  Y un t i l  the  pi ns  have  passed  th rough  s l ots  Z.   
The  cap i s  then  tu rned  th rough  a  smal l  ang le  and  i s  pushed  by  the  pl unger so  that:  
•  when  testi ng  a  BA1 5d/s  o r a  BAU1 5d/s  cap,  at  l east  one  of  the  pi ns  i s  i n  c l ose  con tact  wi th  su rface  S1 ;  
•  when  testi ng  a  BAW1 5d/s,  BAY1 5d/s  or  BAZ1 5d/s  cap,  at  l east  one  of  the  pi ns  i s  i n  c l ose  con tact  wi th  su rface  S1  

or  S2;  
•  when  test i ng  a  BA1 5d/s-3(1 1 0° )  or a  BAU1 5d/s-3(1 1 0° )  cap,  at  l east  one  of  the  pi ns ,  as  al so  defi ned  on  caps  

BA1 5d/s  or  BAU1 5d/s,  i s  i n  c l ose  contact  wi th  su rface  S1 ;  
•  when  test i ng  a  BAW1 5d/s-3(1 1 0°) ,  BAY1 5d/s-3(1 1 0° )  o r  BAZ1 5d/s-3(1 1 0° )  cap,  at  l east  one  of  the  pi ns,  as  al so  

defi ned  on  caps  BAW1 5d/s ,  BAY1 5d/s  or  BAZ1 5d/s ,  i s  i n  c l ose  contact  wi th  su rface  S1  o r  S2.  
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I n  th i s  pos i t i on  the  spri ng  force  shal l  be  1 0  N  and  the  cap  shal l  be  retai ned  i n  the  gauge,  i rrespecti ve  of  any  c l earance  
between  the  cap and  the  gauge  
 
BUT :  
Véri f i cati on  de  l a  tenue  des  cu l ots  associés  dans  l eu rs  dou i l l es .  
 
ESSAI :   
Le  cu lot  do i t  pénétrer dans  l e  cal i bre  par l ' ouvertu re  Y j usqu 'à  ce  que  l es  broches  ai en t  traversé  l es  encoches  Z.   
Le  cu lot  est  al ors  tourné  selon  un  ang le  étroi t  e t  l e  p i s ton  exerce  une  poussée  su r l e  cu l ot,  de  te l l e  sorte  que:  

•  l ors  de  l 'essai  d ' un  cu lot  BA1 5d/s  ou  BAU1 5d/s,  au  moi ns  une  des  broches  so i t  en  con tact  étroi t  avec  l a  su rface  
S1 ;  

•  l ors  de  l 'essai  d ' un  cu lot  BAW1 5d/s,  BAY1 5d/s  ou  BAZ1 5d/s,  au  moi ns  une  des  broches  soi t  en  con tact  étroi t  avec  
l a  su rface  S1  ou  S2;  

•  l ors  de  l ' essai  d ' un  cu lot  BA1 5d/s-3(1 1 0° )  ou  BAU1 5d/s-3(1 1 0° ) ,  au  moins  u ne  des  broches ,  comme égal ement  
défi n i  su r  l es  cu lots  BA1 5d/s  ou  BAU1 5d/s,  so i t  en  con tact  étroi t  avec  l a  su rface  S1 ;  

•  l ors  de  l 'essai  d ' un  cu lot  BAW1 5d/s-3(1 1 0° ) ,  BAY1 5d/s-3(1 1 0° )  ou  BAZ1 5d/s-3(1 1 0° ) ,  au  mo i ns  une  des  broches;  
comme égal ement  défi n i  su r l es  cu lots  BAW1 5d/s ,  BAY1 5d/s  ou  BAZ1 5d/s,  so i t  en  con tact  é tro i t  avec  l a  su rface  
S1  ou  S2.  

Dans  cette  pos i t i on ,  l a  fo rce  du  ressort  doi t  être  1 0  N  et  l e  cu lot  do i t  ê tre  retenu  dans  l e  cal i bre,  quel  que  soi t  l e  j eu  
en tre  l e  cu l ot  et  l e  cal i bre.  
 

Table  2  – Cap  references / Tableau  2  – Références  des  cu lots  

Designati on /  
Dés i gnati on  

Cap sheet/Feu i l l e  de  
caractéri st i ques  de  
cu lots  

 Des i gnati on /  
Dés i gnati on  

Cap  sheet/Feu i l l e  
de  caractéri st i ques  
de  cu lots  

BA1 5d  &  BA1 5s  7004-1 1 A   BA1 5d-3(1 1 0° )  &  BA1 5s-3(1 1 0°)  7004-1 9A 

BAU1 5d  &  BAU1 5s  7004-1 9   BAU1 5d -3(1 1 0° )  &  BAU1 5s-3(1 1 0° )  7004-1 9A 

BAW1 5d  &  BAW1 5s  7004-1 1 E   BAW1 5d-3(1 1 0° )  &  BAW1 5s-3(1 1 0° )  7004-1 9A 

BAY1 5d  &  BAY1 5s  7004-1 1 B   BAY1 5d-3(1 1 0° )  &  BAY1 5s-3(1 1 0°)  7004-1 9A 

BAZ1 5d  &  BAZ1 5s  7004-1 1 C   BAZ1 5d-3(1 1 0° )  &  BAZ1 5s-3(1 1 0° )  7004-1 9A 
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