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INSTRUCTIONS POUR L INSERTION
DES NOUVELLES PAGES ET
FEUILLES DE NORMES
DANS LA PUBLICATION 61 3 DE LA CEl

Retirer la page de titre existante le sommaire par
désignation existant (pages | {l Il IV VetVl) et
lespages1 2 3 4 6 6 78 9 10 11 et 12 exis
tantes et insérer la nouvelle page de titre le
nouveau sommaire par désignation (pages 1/7 2/7
3/7 4/7 5/7 6/7 et 7/7) et les nouvelles pages 1, 2
34567889 10 11et12

Retirer la feuilie existante 7006 81H 1 (pages 1/2 et
2/2)

Retirer les feuilles existantes 7006 12E 1 (pages
1/2 et 2/2) 7006 12F 1 (page 1/1) 7006 256
(pages 1/2 et 2/2) 7005 26 3 (page 1/1) 7006 27A
1 (page 1/1), 7006 28 6 (page 1/1) 7006 47B 2
(pages 1/2 et 2/2) 7006 60B 3 (pages 1/2 et 2/2)
7006 72A 1 (page 1/1) 7006 73F 1 (page 1/1),
7006 73G 1 (page 1/1) 7006 73H 1 (page 1/1)
7006 80 1 (page 1/2 seulement) 7006 80D 1
(page 1/1} 7006 80E 1 (page 1/1) 7006 81 1
(pages 1/2 et 2/2) 7006 81A 1 (pages 1/3 2/3 et
3/3) 7006 81B 1 (pages 1/2 et 2/2) 7006 81C 1
(pages 1/2 et 2/2), 7006 81F 1 (pages 1/2 et 2/2)
7006 81G 1 (pages 1/2 et 2/2) 7006 84 1
(pages 1/2 et 2/2), 7006 84C 1 (pages 1/2 et 2/2)
7006 85 1 (pages 1/2 et 2/2) 7006 85B 1 (pages
1/2 et 2/2) 7006 95J 1 (page 2/2) et les remplacer
par les nouvelles feuilles 7006 12E 2 (pages 1/2 et
2/2) 7006 12F 2 (page 1/1) 7006 25 7 (pages 1/2 et
2/2) 7006 26 4 (page 1/1) 7006 27A 2 (page 1/1)
7006 28 7 (page 1/1) 7006 47B 3 (pages 1/2 &t
2/2) 7006 60B 4 (pages 1/2 et 2/2) 7006 72A 2
(page 1/1) 7006 73F 2 (page 1/1) 7006 73G 2
(page 1/1) 7006 73H 2 (page 1/1) 7006 80 1
(page 1/2) 7006 80D 2 (page 1/1) 7006 80E 2
(page 1/1), 7006 81 2 (pages 1/3 2/3 et 3/3) 7006
81A 2 (pages 1/3 2/3 et 3/3) 700681B 2
(pages 1/3, 2/3 et 3/3) 7006 81C 2 (pages 1/3 2/3
et 3/3) 7006 81F 2 (pages 1/3 2/3 et 3/3) 7008
81G 2 (pages 1/3 2/3 et 3/3) 7006 84 2 (pages 1/2
et 2/2) 7006 84C 2 (pages 1/3 2/3 et 3/3) 7006
85 2 (pages 1/2 et 2/2) 7006 85B 2 (pages 1/3 2/3
et 3/3) 7006 95J 1 (page 2/2)

Insérer les nouvelles feuilles 7006 4 1 (page 1/1)
7006 7 1 (page 1/1) 7006 7A 1 (page 1/1) 7006
19A 1 (page 1/1) 7006 22C 1 (pages 1/2 et 2/2)
7006 22D 1 (pages 1/2 et 2/2) 7006 28E 1 (page
1/1) 7006 84E 1 (pages 1/2 et 2/2) 7006 84F 1
(pages 1/3 2/3 et 3/3) 7006 84G 1 (pages 1/2 et
2/2) 7006 85D 1 (pages 1/2 et 2/2) 7006 85E 1
(pages 1/3 2/3 et 3/3) 7006 85F 1 (pages 1/2 et 2/2)
7006 105 1 (page 1/1) 7006 105A 1 (page 1/1} 7005
105B 1 (pages 1/3 2/3 et 3/3) 7006 106 1 (page 1/1)
7006 106A 1 {pages 1/3 2/3 et 3/3) 7006 108 1 (pages
1/2 et 2/2) 7006 108A 1 (pages 1/2 et 2/2) 7006 108D 1
(page 1/1) 7006 109 1 (pages 1/2 et 2/2) 7006 109A 1
(pages 1/2 et 2/2) 7006 109B 1 (pages 1/2 et 2/2) 7006
109C 1 (page 1/1)

Complément 61 3N (1994)

INSTRUCTIONS FOR THE INSERTION
OF NEW PAGES AND STANDARD SHEETS
IN |[EC PUBLICATION 61 3

Remove existing title page existing contents by de
signation (pages |, Il Ill, 1V, V and {V) and existing
pages1 2 3 4 56 7 8 9 10 11tan 12 andin
sert in their place new title page new contents by
designation (pages 1/7 2/7 3/7 4/7 5/7 6/7 et
7/7) and new pages 1, 2,3 4 5 6 7 8 9 10 11
and 12

Remove existing sheet 7006 81H 1 (pages 1/2 and
2/2)

Remove existing sheets 7006 12E-1 (pages 1/2 and
2/2) 7006 12F 1 (page 1/1) 7006-25 6 (pages 1/2
and 2/2) 7005263 (page 1/1) 7006 27A 1
(page 1/1) 7006 28 6 (page 1/1), 7006 478 2
(pages 1/2 and 2/2) 7006 60B 3 (pages 1/2 and
2/2), 7006 72A 1 (page 1/1) 7006 73F 1 (page
1/1) 7006 73G 1 (page 1/1), 7006 73H 1 (page
1/1) 7006 80 1 (page 1/2 seulement) 7006 80D 1
(page 1/1) 7006 80E 1t (page 1/1) 7006 81 1
(pages 1/2 and 2/2) 7006 81A 1 (pages 1/3, 2/3
and 3/3) 7006 81B-1 (pages 1/2 and 2/2), 7006
81C 1 (pages 1/2 and 2/2) 7006 81F 1 (pages 1/2
and 2/2) 7006 81G 1 (pages 1/2 and 2/2), 7006 84-1
{pages 1/2 and 2/2) 7006 84C 1 (pages 1/2 and
2/2) 7006 85 1 (pages 1/2 and 2/2), 7006 85B 1
(pages 1/2 and 2/2) 7006 95J 1 (page 2/2) and
insert in their place new sheets 7006 12E 2 (pages
1/2 and 2/2) 7006 12F 2 (page 1/1), 7006 25 7
(pages 1/2 and 2/2) 7006 26 4 (page 1/1) 7006 27A 2
(page 1/1) 7006 28 7 (page 1/1), 7006 47B 3
(pages 1/2 and 2/2), 7006 60B 4 (pages 1/2 and
2/2) 7006 72A 2 (page 1/1) 7006 73F 2 (page
1/1) 7006 73G 2 (page 1/1), 7006 73H 2 (page
1/1) 7006 80 1 (page 1/2), 7006 80D 2 (page 1/1)
7006 80E 2 (page 1/1), 7006 81 2 (pages 1/3 2/3
and 3/3) 7006 81A 2 (pages 1/3, 2/3 and 3/3)
7006 81B 2 (pages 1/3, 2/3 and 3/3) 7006 81C 2
(pages 1/3 2/3 and 3/3), 7006 81F 2 (pages 1/3,
2/3 and 3/3) 7006 81G 2 (pages 1/3 2/3 and 3/3),
7006 84 2 (pages 1/2 and 2/2) 7006 84C 2 (pages
1/3 2/3 and 3/3) 7006 85 2 (pages 1/2 and 2/2)
7006 85B 2 (pages 1/3 2/3 and 3/3) 7006 95J 1
(page 2/2)

insert new sheets 7006 4 1 (page 1/1), 7006 7 1
(page 1/1) 7006 7A 1 (page 1/1) 7006 19A 1
{page 1/1) 7006 22C 1 (pages 1/2 and 2/2) 7006
22D 1 (pages 1/2 and 2/2), 7006 28E 1 (page 1/1),
7006 84E 1 (pages 1/2 and 2/2), 7006 84F 1
(pages 1/3 2/3 and 3/3) 7006 84G 1 (pages 1/2
and 2/2) 7006 85D 1 (pages 1/2 and 2/2) 70086
85E 1 (pages 1/3 2/3 and 3/3), 7006 85F 1 (pages
1/2 and 2/2) 7006 105 1 (page 1/1), 7006 105A 1 (page
1/1) 7005 1058 1 (pages 1/3, 2/3 and 3/3), 7006 106 1
(page 1/1) 7006 106A 1 (pages 1/3, 2/3 and 3/3) 7006
108 1 (pages 1/2 and 2/2) 7006 108A 1 (pages 1/2 and
2/2) 7006 108D 1 (page 1/1), 7006 109 1 (pages 1/2 and
2/2) 7006 109A 1 (pages 1/2 and 2/2) 7006 109B 1
{pages 1/2 and 2/2) 7006 109C 1 (page 1/1)
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AVANT-PROPOS

Ce treizieme complément & la CEl 61-3 1969 a été établi par le sous-comité 34B Culots

et douilles, du comité d'études 34 de la CEl Lampes et équipements associés

Le texte de ce complément est issu des documents suivants

DIS Rapports de vote
34B(BC)684 34B(BC)706
34B(BC)685 34B(BC)707
34B(BC)686 34B(BC)708
34B(BC)688/712 34B(BC)710/726
34B(BC)689/713 34B(BC)711/727
34B(BC)703 34B(BC)733
34B(BC)705 34B(BC)735
34B(BC)720 34B(BC)747
34B(BC)721 34B(BC)743
34B(BC)724 34B(BC)744
34B(BC)725 34B(BC)748
34B(BC)737 34B(BC)753

Les rapports de vote indiqués dans le tableau ci-dessus donnent toute information sur le

vote ayant abouti & I'approbation de ce complément

FOREWORD

This thirteenth supplement to IEC 61-3 1969 has been prepared by sub-committee 348
Lamp caps and holders, of IEC technical committee 34 Lamps and related equipment

The text of this supplement is based on the following documents

Dis Reports on voting
34B(CO)684 34B(CO)706
34B(CO)685 34B(C0)707
34B(CO)686 34B(C0)708
34B(CO)688/712 34B(CO)710/726
34B(C0O)689/713 34B(CO)711/727
34B(C0)703 34B(C0)733
34B(C0)705 34B(C0)735
34B(C0)720 34B(CO)747
34B(CO)721 34B(C0)743
34B(CO)724 34B(C0O)744
34B(CO)725 34B(CO)748
34B(C0)737 34B(C0O)753

Full information on the voting for the approval of this supplement can be found in the

reports on voting indicated in the above table
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Feuilles
Calibres tampons pour douilles BA9 BA15S
BAYI1S et BAZIS 7006-12E-2
Calibres pour la vérification de la réalité du contact
dans les douilles BA9 BA15 BAY1S
et BAZ1S 7006 12F-2
Calibres pour les encoches de douilles
Bl15d B22d, B22d-3 et BY22d 7006 13-5
Calibre pour vérifier la tenue des culots
BA1S et BAY1S5 dans la douille 7006-14-1
Calibres de vérification de I'insertion des culots
dans les douilles BA15, BAY15 et BAZ15 7006-14A-2
Calibre pour la dimension B des culots BA15 et
BAY15d sur lampes terminées 7006-14B 1
Calibre «Entre» pour dimension «P max» des
culots sur lampes terminées BAY15 7006-14C-2
Calibre pour la vérification de la position du
contact et de la force de contact dans les douilles
a baionnette B22d-3 (90°/135°) 7006-15-7
Calibres pour la vérification de la position du
contact et de la force de contact dans les douilles
a baionnette B22d et BY22d 7006-15A-2
Calibre pour la vérification de la position du
contact et de la force de contact dans les douilles
a bajonnette B15d 7006-15B-1
Calibre pour la vérification de la position du
contact et de la force de contact dans les douilles
a baionnette BA21d-3 (120°) 7006-15C-1
Calibre «Entre» pour culots BA21-3 (120°) sur
lampes terminées 7006-17-4
Calibre «Entre» pour culot sur lampes terminées
BY22d 7006-17A-1
Calibre tampon pour douille BY22d 7006-17B-1
Calibre tampon pour douilles BA20 7006 18-2
Calibre pour la vérification de la réalité du
contact dans les douilles BA20 7006-18A-1
Calibre «Entre» pour culot B22d-3 (90°/135°)/
25 x 26 sur lampes terminées 7006-19-2
Calibre «Entre» pour culot sur lampe terminée
BAU1Ss 7006-19A-1
Calibre pour douille a baionnette B22d-3
(90°/135°) 7006 20-4
Calibre pour la vérification de la protection contre
la félure du col de 1 ampoule et pour la vérification
de la réalité du contact dans les douilles E27 7006 21 5
Calibre pour la vérification de la réalité du contact
et de la protection contre les contacts accidentels
pendant I'insertion des lampes dans les
douilles E27 7006-22A-4
Calibre pour la détection de contacts latéraux par
des arétes coupantes dans les douilles E27 7006-22B-1
Calibre I pour la vérification de la résilience
du contact latéral dans les douilles E27 7006 22C-1
Calibe II pur la vérification de la résilience
du contact latéral dans les douilles E27 7006 22D-1
Calibre pour la vérification de la protection contre
1a félure du col de 1 ampoule et pour la vérification
de la réalité du contact dans les douilles E40 7006 23-3
Calibre pour douille pour la vérification de la
protection contre les contacts accidentels E40 7006 24-3
Calibre pour vérifier la réalité du contact pour
lampes munies du culot E39 7006-24A-1
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Plug gauges for lampholders BA9 BA1S
AY15 and BAZ!5

Gauges for testing contact

making in lampholders BA9, BA15 BAYI1S
and BAZ15

Gauges for slots in lampholders
B15d B22d B22d-3 and BY22d

Gauge for testing the retention of
BAL15 and BAY15 caps in the holder

Gauges for testing the correct insertion of caps
in lampholders BA15, BAY15 and BAZ15

Gauge for dimension B of caps BA15 and
BAY15d on finished lamps

"Go" gauge for dimension "P max" of
caps on finished lamps BAY15

Gauge for checking contact position

and contact force in bayonet lampholders
B22d 3 (90°/135°)

Gauges for checking contact position

and contact force in bayonet lampholders
B22d and BY22d

Gauge for checking contact position
and contact force in bayonet lampholders
B15d

Gauge for checking contact force

and contact force in bayonet lampholders
BA21d-3 (120°)

"Go" gange for caps BA21-3 (120°) on
finished lamps

Go" gauge for cap on finished lamps
BY22d

Plug gauge for lampholders BY22d
Plug gauge for lampholders BA20

Gauge for testing contact

making in lampholders BA20

"Go" gauge for cap B22d-3 (90°/135°)/

25 x 26 on finished lamps

"Go" gauge for cap on finished lamp

BAUI3s

Plug gauge for bayonet lampholder B22d-3
(90°/135°)

Gauge for testing protection against bulb-neck

damage and for testing contact making
in lampholders E27

Gauge for testing contact-making

and protection against accidental contact
during insertion of lamps in

lampholders E27

Gauge for detecting side-contacts with
cutting-edges in lampholders E27

Gauge I for checking side contact resiliency
in lampholders E27

Gauge II for checking side contact resiliency
in lampholders E27

Gauge for testing protection against bulb-neck
damage and for testing contact making

in Jampholders E40

Plug gauge for lampholders for testing
protection against accidental contact E40

Gauge for finished lamps fitted with E39
caps for testing contact making

Sheet
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Calibre «N’Entre Pas» pour vérifier les taraudages
des douilles E10, E14, E27, E39 et E40

Calibre «N’Entre Pas» pour douilles E26 et
E26d

Calibre «N’Entre Pas» pour douilles E12
Calibre «Entre» pour culots E40 sur lampes
terminées

Calibre «Entre» pour culots E10 sur lampes
terminées

Calibre «Entre» pour culots E27 sur lampes
terminées

Calibre «Entre» pour dimension «S,»des culots
E27 sur lampes terminées

Calibre «Entre» pour culots E26 et E26d sur
lampes temminées

Calibre «Entre» additionnel pour culots E26

et E26d sur lampes terminées

Calibre «Entre» pour culots E14 sur lampes
terminées

Calibre «Entre» pour dimension «S,» des culots
E14 sur lampes terminées

Calibre «Entre» pour culots sur lampes
terminées E12

Calibre «Entre» additionnel pour culots sur
lampes terminées E12

Calibres «N Entre Pas» pour culots E10 et EP10
sur lampes terminées

Calibres «N’Entre Pas» pour culots E27

sur lampes terminées

Calibres «N’Entre Pas» pour culots E14
sur l]ampes terminées
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7006 24B-1

7006-24C-1

7006 24D-1

7006-24E-1

7006 24F-1

7006-24G-1

7006-25-7

7006-25A-2
7006-25B-1
7006 25C-1

7006-25D-1

7006 25E-1

7006-25F-1

7006-25G-1

7006-26-4

7006-26A-1
7006-26B-1

7006-27-7

7006 27A-2

7006 27B-1

7006 27C-1

7006-27D-1

7006 27E-1

7006 27F 1

7006 27G 1

7006 27H-1

7006 27 1

7006 28-7

7006-28A-1

7006-28B-1
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Sheet
"Go gauge for cap on finished
lamps E39 7006-24B-1
"Not Go' gauge for caps on finished
lamps E39 7006-24C-1
Gauge for testing protection against bulb neck
damage and for testing contact making
in lampholders E39 7006-24D-1
"Go" gange for screw thread of
lampholders E39 7006-24E-1
Gauge for testing maximum insertion
torque in lampholders with shell grip
features E39 7006-24F-1
Gauge for testing minimum torque in
lampholders with shell grip features E39 7006-24G-1
"Go" plug gauges for screw threads of
lampholders E10 E14 and E40 7006-25-7
"Go" gauge for lampholders E27 T7006-25A-2
"Go" plug gauge for lampholders E26 7006-25B-1
"Go' plug gauge for lampholders E12 7006-25C-1
"Go" gaunge for capson finished
lamps ES 7006-25D-1
Not Go" gauge for caps on finished
lamps ES 7006-25E-1
"Go" plug gauge for checking screw threads
of lampholders E5 7006 25F-1
“"Not Go' gauge for checking screw threads
of lampholders ES 7006-25G-1
"Not Go plug gauges for screw threads of
lampholders E10 E14 E27 E39 and E40 7006 26-4
"Not Go" plug gauge for lampholders E26 and
E26d 7006-26A-1
"Not Go plug gauge for lampholders E12 7006-26B-1
"Go gauge for E40 caps on finished
lamps 7006-27-7
'Go gauge for E10 caps on finished
lamps 7006-27A-2
"Go gauge for E27caps on finished
lamps 7006-27B-1
Go gauge for dimension ' S," of E27
caps on finished lamps 7006-27C-1
Go gauge for E26 and E26d caps on
finished lamps 7006-27D-1
Additional 'Go ' gauge for E26 and
E26d caps on finished lamps 7006 27E-1
'Go gauge for E14 caps on finished
lamps 7006 27F-1
“Go' gauge for dimension 'S," of
E14 caps on finished lamps 7006-27G-1
"Go' gauge for caps on finished
lamps E12 7006-27H-1
Additional Go gauge for caps on
finished lamps E12 7006-273-1
‘' Not Go" gauges for E10 and EP10 caps
on finished lamps 7006-28-7
"Not Go' gauge for E27 caps
on finished lamps 7006-28A-1
"Not Go" gauge for E14 caps
on finished lamps 7006-28B-1
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Feuilles Sheet
Calibres «N Entre Pas» pour culots sur "Not Go gauge for caps on
lampes terminées E12 7006-28C-1 finished lamps E12 7006-28C-1
Calibres «N’Entre Pas» pour culots sur "Not Go gauge for caps on
lampes terminées E40 7006-28D-1 finished lamps E40 7006-28D-1
Calibre «N’Entre pas» pour culots E10 et EY10 7006 28E-1 ‘Not Go" gauge for caps E10 and EY10 7006-28E-1
Calibre pour le contrdle de la réalité du contact Gauge for testing contact making
des lampes munies du culot E26d 7006-29-1 of lamps fitted with E26d caps 7006-29-1
Calibre pour la vérification de la protection contre Gauge for testing protection against
les contacts accidentels pour lampes munies accidental contact for lamps fitted
du culot E26d 7006 29A-1 with E26d caps 7006-29A-1
Calibre avec un diamétre de référence de 23 mm Gauge with reference diameter of 23 mm
pour culots E26d 7006 29B-1 for E26d caps 7006-29B-1
Calibre avec un diamétre de référence de 13 2 mm Gauge with reference diameter of 13,2 mm
pour culots E26d 7006 29C-1 for E26d caps 7006-29C-1
Calibre avec un diamétre de référence de 10 4 mm Gauge with reference diameter of 10,4 mm
pour culots E26d sur lampes terminées 7006 29D-1 for E26d caps on finished lamps 7006-29D-1
Calibre pour le contréle de la position radiale du Gauge for checking the radial position of
contact intermédiaire de la douille E26d 7006 29E-1 the intermediate contact of lampholders E26d 7006-29E-1
Calibre pour le contréle des positions relatives des Contact gauges for testing the relative positions
contacts dans la douille E26d 7006-29F-1 of the contacts in E26d lampholder 7006-29F-1
Calibre pour le contrdle de la réalité du Plug gauge for testing contact
contact dans la douille E26d 7006-29G-2 making in E26d lampholder 7006-29G-2
Calibre pour le contrdle de la réalité du contact Plug gauge for testing contact making
de la douille E26d avec chemise métallique in metal-shell paper-lined E26d
doublée de papier 7006-29H-2 lampholder T7006-29H-2
Calibre pour le contrdle de la protection contre les Plug gauge for testing protection against
contacts accidentels dans la douille E26d 7006-29]-1 accidental contact in E26d lampholder 7006-29J-1
Calibre «Entre» pour douilles E26d 7006-29K-1 "Go plug gauge for lampholders E26d 7006-29K-1
Calibre «N’Entre Pas» pour culots E26 et E26d "Not Go"gauge for E26 and E26d
sur lampes terminées 7006-29L-2 caps on finished lamps 7006-291.-2
Calibre pour douille E14 pour le contrdle de la Plug gauge for E14 lampholder for testing
réalité du contact . 7006-30 2 contact making 7006-30-2
Calibre pour le contrdle de la réalité du contact Plug gauge for lampholders E14 with candle
de la douille E14 avec fausse bougie destinée shaped shaft for candle lamps for testing
aux lampes «Flamme» 7006-30A 1 contact making 7006-30A-1
Calibre pour la vérification de la réalité du contact Gauge for testing contact making and
et de la protection contre les contacts accidentels protection against accidental contact
pendant I’insertion des lampes dans les during insertion of lamps and
douilles E14 7006 31-4 lampholders E14 . 7006-31-4
Calibre pour vénifier la réalité du contact des culots Gauge for finished lamps fitted with E12
E12 sur lampes terminées 7006 32 1 caps for testing contact making 7006-32-1
Calibre pour douille pour la vérification de la Plug gauge for lampholders for testing
réalité du contact E12 . 7006 32A-1 contact-making E12 7006-32A-1
Calibre «Entre» pour culots 2G13 sur lampes terminées, "Go " gauge for 2G13 caps on finished
lampes fluorescentes en forme de U 7006-33-1 U-shaped fluorescent lamps 7006-33-1
Calibres pour douilles 2G13 pour le contrdle Gauges for lampholders 2G13 for testing
d’insertion et de la réalité du contact 7006 33A-1 insertion and contact-making 7006-33A-1
Calibre pour douilles 2G13 pour le contrSle de la Gauge for lampholders 2G13 for testing contact
réalité du contact 7006-33B 1 making 7006-33B-1
Calibre «Entre» pour douilles PX43 7006 34-1 Go' gauge for lampholders PX43 7006-34-1
Calibre «Entre» pour culots préfocus sur lampes “Go gauge for prefocus caps on finished
terminées PX43t 7006 34A-1 lamps PX43t 7006-34A-1
Calibre «Entre» pour culot préfocus PX13 5s sur Go gauge for prefocus cap PX13 55 on
lampes terminées 7006 35 1 finished lamps 7006-35-1
Calibre «N Entre Pas» pour culot préfocus PX13 5s sur "Not Go"gauge for prefocus cap PX13 5s on
lampes terminées 7006-35A 1 finished lamps 7006-35A-1
Calibre «N’Entre Pas» pour culot préfocus PX13 5s sur "Not Go"gauge for prefocus cap PX13 5s on
lampes terminées 7006 35B 1 finished lamps 7006-35B-1
Calibre «Entre» pour douilles PX13 5s T006 35C-1 Go"gauge for lampholders PX13 5s 7006-35C-1
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Feuilles Sheet

' Calibre «N Entre Pas» pour douilles PX13 5s 7006-35D-1 Not Go' gauge for lampholders PX13 5s 7006-35D-1

Calibre d’orientation pour douilles PX13 5s 7006-35E-1 Rotation gauge for lampholders PX13 5s 7006-35E-1

Calibre «Entre» pour douilles P26s 7006-36-1 'Go gauge for lampholders P26s 7006-36-1

Calibre «Entre» pour culots sur lampes "Go"gauge for caps on finished

terminées P26s 7006 36A-1 lamps P26s 7006-36A 1

Calibre «Entre» pour culots sur lampes "Go" gauge for caps on finished

terminées E10 7006-37-1 lamps E10 7006 37-1

Calibre «Entre» pour douilles préfocus EP10 7006-37A-1 "Go gauge for prefocus lamphoders EP10 7006 37A-1

Calibre «Entre» pour culot préfocus P43t-38 'Go" gauge for prefocus cap P43t-38

sur lampes terminées 7006 39-1 on finished lamps 7006-39-1

Calibre «N’Entre Pas» pour la dimension M minimum "Not Go gauge for dimension M minimum

des culots préfocus P43t-38 et PX43t sur lampes of prefocus caps P43t-38 & PX43t on finished

terminées 7006-39A-2 lamps 7006-39A-2

Calibre pour vérifier la dimension Y max des culots Gauge for checking dimension Y max of prefocus

préfocus P43t 38 PX43t PY43d et PZA3t sur lampes caps P43t-38 PX43t PY43d and PZ43t on finished

terminées 7006 39B-2 lamps 7006-39B-2

Calibre «Entre» pour douilles P43 7006-39C-1 "Go gauge for lampholders P43 7006 39C-1

Calibre «Entre» pour culot a broche Fa8 7006-40-1 Go gauge for single pin cap Fa8 7006-40-1

Calibre «N’Entre Pas» pour culot & broche Fa8 7006-40A-1 ' Not Go" gauge for single-pin cap Fa8 7006-40A-1

Calibre «Entre» et «N’Entre Pas» pour culot & ‘Go’ and "Not Go" gange for single-pin

broche sur lampes terminées Fa6 7006-41-2 cap on finished lamps Fa6 7006-41-2

Calibres «Entre»/Réalité du contact pour douilles "Go"fContact making gauges for lampholders

Fa6 7006-41A-2 Fa6 7006-41A-2

Calibre «Entre» pour culot sur lampe terminée "Go" gauge for cap on finished lamps

P28s 7006-42-1 P28s 7006-42-1

Calibre «Entre» pour douille P28s T006-42A-2 ' Go" gauge for lampholders P28s 7006-42A-2

Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots préfocus "Go and "Not Go for prefocus caps

P40s sur lampes terminées 7006-43-2 P40s on finished lamps 7006-43-2

Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culot non "Go and "Not Go" gauge for

assemblé a deux broches (Ne pas utiliser sur unmounted bi-pin cap (Not for use on

lampes terminées) G13 7006-44-4 finished lamps) G13 7006-44-4

Calibre «Entre» pour culot & deux broches sur 'Go’ gauge for bi-pin cap on

lampes terminées G13 7006-45-4 finished lamps G13 7006-45-4

Calibre «Entre» et «N Entre Pas» pour culot non "Go"and "Not Go guage for

assemblé a deux broches (Ne pas utiliser sur unmounted bi-pin cap (Not for use on

lampes terminées) G5 7006-46-3 finished lamps) G5 7006-46-3

Calibre «Entre» pour culot & deux broches sur Go gange for bi-pin cap G5

lampes terminées G5 7006-46A-3 on finished lamps G5 7006-46A-3

Calibre pour douilles pour la vérification de la Plug gauge for lampholders for testing

protection contre les contacts accidentels G5 7006-47A 2 protection against accidental contact G5 7006-47A2

Calibres doubles pour un ensemble de deux Double ended gauges for a combined

douilles pour la vérification de la réalité du pair of lampholders for testing contact

contact G5 7006-47B-3 making G5 7006-47B-3

Calibres doubles «Entre» pour un ensemble de Double ended 'Go gauges for a combined

deux douilles G5 7006-47C-2 pair of lampholders G5 7006-47C-2

Calibre «Entre» pour culot préfocus PG22 6 35 "Go' gauge for prefocus cap PG22-6 35

sur lampes terminées 7006-48 1 on finished lamps 7006-48-1

Calibre «Entre» pour culots préfocus P14 5s sur ~ Go gauge for prefocus caps P14 5s on

lampes terminées 7006-49-1 finished lamps 7006-49-1

Calibre «Entre» pour douilles P14 5s 7006-49A-1 Go gauge for lampholders P14 5s 7006-49A-1

Calibre «N’Entre Pas» pour dimension Ax max 'Not Go' gauge for dimension Ax max

dans douilles P14 5s 7006-49B-1 of lampholders P14 5s 7006-49B-1

Calibre pour vérifier la réalité du contact pour Gauge for finished lamps fitted with E27

lampes munies du culot E27 7006 50 1 caps for testing contact making 7006-50-1

Calibre pour culots sur lampes terminées pour la Gauge for caps on finished lamps for testing

vérification de la protection contre les contacts protection against accidental

accidentels E27/51 x 39 7006 51-2 contact E27/51 x 39 7006-51-2

Calibre pour culots sur lampes terminées pour la Gauge for caps on finished lamps for

vérification de la protection contre les contacts testing protection against accidental

accidentels pendant 1 insertion E27 7006-51A-2 contact during insertion E27 7006-51A-2
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Calibre pour vérifier la réalité du contact pour
lampes munies du culot E40

Calibre pour la vérification de la protection
contre les contacts accidentels pour lampes
munies du culot E40

Calibre pour vérifier la réalité du contact pour
lampes munies du culot E14
Calibre pour la vérification de 1a protection contre

les contacts accidentels pour lampes munies
du culot E14

Calibre «Entre» et «N’Entre Pas» pour le diamétre de

la collerette du culot préfocus P30s sur lampes
terminées

Calibre «Entre» et «NEntre Pas» pour la boutonniére

principale du culot préfocus P30s sur lampes
terminées

Calibre «Entre» et «N"Entre Pas» pour culot & deux
contacts en retrait R17d sur lampes terminées

Calibre «Entre» pour douille R17d

Calibre pour la vérification du contact dans la
douille R17d

Calibre «Entre» pour culots G17q-7 et GY17q-7
sur lampes terminées

Calibre «Entre» pour culot GY17q-7 sur lampes
terminées

Calibre & broches pour la vérification des contacts
des douilles G17q-7 GX17q-7 et
GY17q-7

Calibre «Entre» pour douilles G17q-7 et GY17q-7
Calibre «Entre» pour douilles GX17g-7

Calibre d orientation pour douilles G17q 7
GX17q-7 et GY17q-7

Calibre pour douille Fa4

Calibre pour la vérification de la force minimale de

contact dans les connecteurs pour socles de lampe
a deux broches GZ6 35 et GZ4

Calibre «Entre» pour socles de lampe a deux broches

GZ6 35

Calibre «Entre» pour connecteur pour socle de
lampes a deux broches GZ6 35

Calibre 4 broche simple pour la vérification de la
force minimale de retenue des contacts dans les
douiltes GY6 35

Calibres doubles pour un ensemble de deux douilles
pour la vérification de la réalité du contact G13

Calibres doubles «Enitre» pour un ensemble de
deux douilles G13

Calibres «Entre» et «N Entre Pas» pour socles de
lampe 2 deux broches G6 35 GX6 35 GY6 35
et GZ6 35

Calibres «Entre» pour socles de lampe 3 deux
broches G6 35, GX6 35 & GY6 35

Calibres «Entre» pour douilles G6 35, GX6 35
& GY6 35

Calibre a broche simple pour la vérification de
la force minimale de retenue des contacts dans
les douilles G6 35 & GX6 35

Calibres «Entre» et «N'Entre Pas» pour socles a
deux broches G6 35 GX635 GY6 35
& GZ6 35
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7006-52-1

7006 53 1

7006 54-2

7006-55-2

7006-56-2

7006-56A-2

7006 57-3
7006-57A-1

7006-57B-1

7006-58A-3

7006-58B-3

7006-58C-1

7006-58D-1

7006-58E-1

7006-58F-1

7006-59-1

7006 59A 2

7006 59B-1

7006 59C-1

7006 59D-1

7006-60B-4

7006-60C-2

7006-61-3

7006-61A 2

7006-61B-3

7006-61C-3

7006-61-4

Gauge for finished lamps fitted with E40
caps for testing contact making

Gauge for finished lamps fitted with E40 caps
for testing protection against accidental
contact

Gauge for finished lamps fitted with E14 caps
for testing contact making

Gauge for finished lamps fitted with E14 caps
for testing protection against accidental
contact

"Go and Not Go" gauge for diameter of the
collar of prefocus cap P30s on finished

lamps

"Go" and ' Not Go" guage for the major slot of
prefocus cap P30s on finished

lamps

'Go' and "Not Go gauge for recessed double
contact cap R17d on finished lamps

"Go" gange for R17 dlampholders

Contact making gauge for

lampholders R17d

"Go" gauge for caps G17q-7 and GY17q-7
on finished lamps

"Go" gauge for cap GY17q-7 on finished
lamps

Plug gauge for testing contact making of

of lampholders G17q-7 GX17q-7 and
GY17q-7

Go' gauge for lampholders G17q 7 and GY17q-7
"Go gauge for lampholders GX17q-7

Rotation gauge for lampholders G17q-7,
GX17q-7 and GY17q-7

Plug gauge for lampholders Fa4

Gauge for checking minimuin contact force in
connectors for bi pin lamp bases
GZ6 35 and GZ4

"Go" gauge for bi pin bases
GZ6 35

'Go gauge for connector for bi-pin
lamps base GZ6 35

Single-pin gauge for checking minimum
retention force of contact in
lampholders

Double ended gauges for a combined pair
of lampholders for testing contact making G13

Double ended "Go gauges for a combined pair of
lampholders G13

'Go" and ' Not Go" gauges for bi-pin lamp
bases G6 35, GX6 35, GY6 35
and GZ6 35

"Go' gauges for bi pin lamp bases
G635 GX635&GY6135

Go gauges for lampholders G6 35 GX6 35
& GY6 35

Single-pin gauge for checking minimum
retention force of contacts in
lampholders G6 35 & GX6 35

"Go and NotGo gauges for bi-pin
lamp bases G6 35 GX6 35, GY6 35
& GZ6 35

Sheet
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Calibres pour la vérification de 1 adjuste et de la
réalité du contact de la lampe maximale dans une
combinaison de deux douilles R7s ou RX7s

Calibre pour la vérification de la hauteur des ergots
(dim T min ) des culots P14 Ss sur lampes
terminées

Calibre «Entre» pour le culot et le socle de

lampe GX38q

Calibre «Entre» pour douille GX38q
Systéme de calibrage pour la vérification de la
force d’extraction dans la douille GX38q

Calibre «Entre» combiné pour culot PK22s sur
lampes terminées

Calibre «Entre» pour douilles PK22s

Calibre «Entre» pour socles de lampe &
deux broches GZ4

Calibre «Entre» pour connecteur pour socle de
lampes a deux broches GZ4

Calibre «Entre» pour culots non assemblés (Ne pas
utiliser sur lampes terminées) GR8

Calibre pour culots sur lampes terminées pour la
vérification de I’entrée des douilles maximum
et la vérification de I’écartement et la longueur
des broches GR8

Calibres «A» et «B» pour la vérification de la
dimension M dans les culots sur lampes terminées
GR8 et GR10g

Calibres «A» et «B» pour la vérification de la force
maximale d’insertion et de la force maximale
d’extraction dans les douilles GR8

Calibre «C» pour la vérification de la forme minimale
de rétention dans les douilles GR8

Calibre «Entre» pour la vérification des broches des
culots sur lampes terminées GR8 et GR10q

Calibre «Entre» et «N’Entre Pas» pour la vérification
des broches des culots (Ne pas utiliser sur lampes
terminées) GR8 et GR10q

Calibre «Entre» et «N’Entre Pas» pour culot & deux
broches G23 sur lampes terminées

Calibre «A» pour la vérification de la force maximale
d insertion et de la force maximale d extraction dans
les douilles G23

Calibre «B» pour la vérification de la force maximale
d insertion dans les douilles G23 et GX23

Calibre «C» pour la vérification de la force minimale
de retenue dans les douilles G23

Calibre a broche simple «D» pour la vérification de
la force maximale d extraction des contacts dans les
douilles 2G7, 2GX7, 2G11 G23 GX23 G24,GY24
G32 GX32 & GY32

Calibre a broche simple «E» pour la vérification
de la force minimale de retenue des contacts dans
les douilles 2G7, 2GX7, 2G11 G23 GX23, G24,
GY24 G32 GX32 & GY32

Calibres «Entre» pour douilles GX9 5

Calibre pour la force minimale de contact
dans les douilles GX9 5

Calibre pour vérifier la tenue des culots GX9 5
dans la douille

Calibres pour culots & deux broches GY9 5 & GZ9 5
sur lampes terminées
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7006-62-2

7006-64 1

7006-65-1
7006-65A-1

7006-65B 1

7006-66-2
7006-66A-1

7006-67 1

7006-67A-1

7006-68-1

7006-68A-1

7006-68B-1

7006 68C 1

7006-68D-1

7006 68E-1

7006-68F-1

7006-69-1

7006 69A 1

7006 69B-2

7006-69C-1

7006-69D-3

7006-69E 3
7006-70 1

7006-70A 1

7006-70B-1

7006 70C 2

7=

Sheet

Gauges for testing the fit and contact making
of a maximum lamp in a combined pair of
lampholders R7s or RX7s . 7006-62-2

Gauge for checking height of pins
(dim T min ) of caps P14 5s finished

lamps 7006-64 1

"Go' gauge for four pin cap and lampe

base GX38q 7006-65-1

"Go" gauge for lampholder GX38q 7006-65A-1

Gauging system for checking withdrawal

force in lampholder GX38q 7006-65B-1

Combined Go" gauge for cap PK22s on

finished lamps 7006-66-2

"Go gauge for lampholders PK22s 7006-66A-1
Go" gauge for bi-pin lamp

bases GZ4 7006-67-1

"Go" gauge for connector for bi pin

lamp base GZ4 7006-67A-1

"Go gauge for unmounted caps (Not for

use on finished lamps) GR8 7006-68-1

Gauge for caps on finished lamps to ensure

entry of maximum lampholder and to

check pin-spacing and-length

GR8 7006-68A-1
Gauges "A" and "B" for checking

dimension M of caps on finished lamps

GR8 and GR10q 7006-68B-1

Gauges 'A" and ' B" for checking maximum
insertion force and maximum withdrawall

force in lampholders GR8 7006-68C-1

Gauge C for checking minimum retention

force in lampholders GRS . 7006-68D-1
Go gauge for checking the pins of caps

on finished lamps GR8 and GR10q 7006-68E-1

"Go and "Not Go gauge for checking
the pins of caps (Not for use on finished

lamps) GR8 and GR10q 7006-68F-1
Go" and Not Go" gauge for bi-pin cap
G23 on finished lamps 7006-69-1

Plug gauge A for checking maximum
insertion force and maximum withdrawal force

in lampholders G23 7006-69A-1
Plug gauge B' for checking maximum
insertion force in lampholders G23 and GX23 7006-69B-2
Plug gauge "C for checking minimum
retention force in lampholders G23 7006-69C-1

Single-pin gange D" for checking maximum

withdrawal force of contacts in lampholders

2G7,2GX7 2G11,G23, GX23 G24,GY24

G32 GX32 & GY32 7006-69D-3
Single-pin gauge 'E ' for checking minimum

retention force of contacts in lampholders

2G7 2GX7 2Gl11, G23 GX23, G24,

GY24 G32 GX32& GY32 7006-69E-3
Go gauges for lampholders GX9 5 7006-70-1

Gauge for minimum contact force

in lampholders GX9 5 7006-70A-1

Gauge for checking the retention of caps GX9 5

in lampholder 7006-70B-1

Gauges for bi-pin caps GY9 5 & GZ9 5

on finished lamps 7006-70C-2
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Feuilles Sheet

Calibre «Entre» pour culot & deux broches G9 5 "Go" gauge for bi-pin cap G9 5

sur lampes terminées 7006-70D-1 on finished lamps 7006-70D-1

Calibre «Entre» pour douille G9 5 7006 70E-1 "Go gauge for lampholder G9 5 7006-70E-1

Calibre pour la force minimale de retenue des Gauge for minimum contact retention

contacts de la douille G9 5 7006-70F-1 in lampholder G9 5 7006-70F-1

Calibres pour douilles GY9 5 & GZ9 5 7006 70G-1 Gauges for lampholders GY9 5 & GZ9 5 7006-70G-1

Calibre «Entre» pour socle de cube flash 7006-71 1 "Go" gauge for base of flashcube 7006-71-1

Douille d’essai de torsion pour cube flash 7006 71A-1 Torsion test holder for flashcube 7006-71A-1

Calibres «Entre» et «N’Entre Pas» pour socles "Go and'Not Go' gauges for bi-pin

de lampe a deux broches G4 7006 72-1 lamp bases G4 7006-72-1

Calibre «Entre» pour douilles G4 7006 72A-2 "Go" gauge for lampholders G4 7006 72A-2

Calibre pour la force minimale de contact dans Gauge for minimum contact force

les douilles G4 7006-72B-1 in lampholders G4 7006-72B-1

Calibre pour culot de lampe 3 deux broches Gauge for bi-pin cap G5 3

GS5 3 sur lampes terminées 7006-73-1 on finished lamps 7006-73-1

Calibre «Entre» pour douilles G5 3 7006-73A-1 "Go" gauge for lampholders G5 3 7006-73A-1

Calibre «Entre» et «N’Entre Pas» pour socle de "Go" and "Not Go" gauge for bi-pin

lampe & deux broches GX5 3 7006-73B-1 lamp base GX5 3 7006-73B-1

Calibre «Entre» et «N Entre Pas» pour socle de "Go" and "Not Go" gauge for bi-pin

lampe & deux broches GYS 3 7006-73C-1 lamp base GY5 3 7006-73C-1

Calibre «Entre» pour douilles GX5 3 7006-713D-1 "Go' gauge for lampholders GX5 3 7006-73D-1

Calibre «Entre» pour douilles GY5 3 7006-73E-1 "Go" gauge for lampholders GY5 3 7006-73E-1

Calibre 4 broches doubles pour la vérification de Dhual pin gauge for checking maximum

la force maximale d’extraction des contacts dans withdrawal force of contacts

les douilles GXS5 3 7006-73F-2 in lampholders GXS5 3 7006-73F-2

Calibre & broche simple pour la vérification de la Single-pin gauge for checking minimum

force minimale de retenue des contacts dans les retention force of contacts in

douilles GX5 3 7006-73G-2 lampholders GX5 3 7006-73G-2

Calibre a broches doubles pour la vérification de la Dual pin gauge for checking maximum

force maximale d’extraction des contacts dans les withdrawal force of contacts in

douilles GY5 3 7006-73H-2 lampholders GY5 3 7006-73H-2

Calibre a broche simple pour la vérification de la Single-pin gange for checking minimum

force minimale de retenue des contacts dans les retention force of contacts in

douilles GY5 3 7006-73]-1 lampholders GY5 3 7006-73)-1

Calibre «Entre» pour culot de lampe a deux broches "Go" gauge for bi-pin cap GY16

GY16 sur lampes terminées 7006-74-1 on finished lamps 7006-74-1

Calibre pour culots et socles & deux broches Gauge for bi-pin caps and bases

G22 sur lampes terminées 7006 75-1 G22 on finished lamps 7006-75-1

Calibre «Entre» pour douilles G22 7006 75A 1 Go' gauge for lampholders G22 T7006-T5A-1

Calibre «Entre» pour culots et socles de lampes Go" gauge for bi pin caps and bases

a deux broches G38 sur lampes terminées 7006 76-1 G38 on finished lamps 7006-76-1

Calibre «Entre» et «N’Entre Pas» pour culots et "Go and "Not Go" gauge for pins of

socles de lampes a deux broches G38 sur bi pin caps and bases G38 on

ilampes terminées 7006-76A-1 finished lamps 7006-76A-1

Calibre «Entre» pour douilles G38 (1°* des deux Go" gauge for lampholders G38 (1st of two

calibres) 7006-76B-1 gauges) 7006-76B-1

Calibre «Entre» pour douilles G38 (2° des deux "Go" gauge for lampholders G38 (2nd of two

calibres) 7006-76C-1 gauges) 7006-76C-1

Calibre pour la force minimale de contact Gauge for minimum contact force

des douilles G38 7006-76D-1 in lampholders G38 7006 76D-1

Calibre «Entre» pour culots non assemblés (Ne “"Go" gauge for unmounted caps (Not for use

pas utiliser sur lampes terminées) GR10q 7006 77 1 on finished lamps) GR10q 7006-77-1

Calibre pour culots sur lampes terminées pour Gauge for caps on finished lamps to

la vérification de I’entrée des douilles maximum ensure entry of maximum lampholder

et la vérification de I’écartement et la longueur and to check pin spacing and

des broches GR10q 7006-77A 1 length GR10q 7006-77A-1

Calibres «A» et «B» pour la vérification de la force Gauges A and B'for checking maximum

maximale d’insertion et de la force maximale insertion force and maximum withdrawal force

d’extraction dans les douilles GR10q 7006 77B 1 in lampholders GR10q 7006-77B-1
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Feuilles

Calibre «C» pour la vérification de la force minimale
de retenue dans les douilles GR10q

Calibres «Entre» et «N’Entre Pas» pour culots sur
lampes terminées G24d-1, G24d-2 G24d-3
GY24d-1,GY24d 2, GY24d 3 et G24q-1

G24q 2 G24q 3

Calibres «A» pour la vérification de la force maximale
d insertion et de la force maximale d extraction dans
les douilles G24d-1 G24d-2, G24d-3, GY24d-1
GY24d-2, GY24d-3 et G24q-1 G24q-2 G24q-3

Calibres «B» pour la vérification de la force maximale
d insertion dans les douilles G24d-1, G24d-2, G24d-3,
GY24d-1,GY24d 2 GY24d-3 et G24q-1,

G24q-2 G249-3

Calibres «C» pour la vérification de la force minimale
de retenue dans les douilles G24d-1, G24d-2, G24d 3
GY24d-1 GY24d-2 GY24d-3 et G24q-1

G24q-2 G24¢-3 7006 78C-1

Calibres «N Entre Pas» et «F» pour la vérification de la
non interchangeabilité des culots dans les douilles
G24d 1 G24d-2 G24d-3,GY24d-1 GY24d-2
GY24d-3 et G244q-1, G24q-2, G24q-3

Calibres «Entre» «G» pour la vérification des
détrompeurs dans les douilles G24d-1, G24d-2,
G24d-3,GY24d-1 GY244-2,GY24d-3 et
G24q-1, G24q-2, G24q-3

Calibre «Entrex pour culots G10q, GX10q et
GY10q 7006-79-1

Calibres «Entre» pour les contacts dans les

7006-77C-1

7006 78-1

7006 78A-1

7006 78B-1

7006-78F-2

7006-78G-1

douilles G10qg GX10q et GY10q 7006-79A-1
Calibre de vérification du contact pour douilles

G10q GX10q et GY10q 7006 79B 1
Calibre «Entrexet «N"Entre Pas» pour culots

sur lampes terminées G12 7006 80 2
Calibre «A» pour la vérification des douilles

G12 7006 80A-1
Calibre «B» pour la vérification des douilles

G12 7006-80B-1

Calibre «C» pour Ia vérification des douilles

G12 7006 80C-1
Calibre a broche simple «D» pour la vérification

des douilles G12 et du type a enfoncement

PGi2 7006 80D 2

Calibre a broche simple «Ex» pour la vérification des
douilles G12 et des douilles PG12 du type

a enfoncement 7006 80E-2
Calibre «Entre» et «N Entre Pas» pour culots

sur lampes terminées PG12 7006 81-2
Calibre «A» pour la vérification des douilles

PG12 7006-81A 2
Calibre «B» pour la vérification des douilles

PG12 7006-81B-2
Calibre «C» pour la vérification des douilles

PG12 7006 81C-2

Calibre «F» pour la vérification de la réalité du contact

dans les douilles du type a bajonnette PG12 7006 81F 2

Calibre «G» pour la vérification de la réalité du contact

dans les douilles du type & baionnette PG12 7006 81G 2
Calibre «Entre» pour culots sur lampes terminées
2G11 7006 82-1
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Gauge C for checking minimum retention
force in lampholders GR10q

"Go and Not Go gauges for caps on finished
lamps G24d-1 G24d 2 G24d-3, GY24d-1,
GY24d-2 GY24d-3 and G24g-1,

G24q-2 G24q-3

Plug gauges A for checking maximum insertion
force and maximum withdrawal force in lampholders
G24d-1 G244d-2 G24d 3,GY24d-1, GY24d-2
GY24d-3 and G24q-1,G24q9-2, G24q-3

Plug gauges 'B for checking maximum insertion
force in lampholders G24d-1, G24d-2, G24d-3,
GY24d 1,GY24d-2, GY24d-3 and G24q-1
G24g-2, G24q-3

Plug gauges "C for checking minimum retention
force in lampholders G24d-1, G24d-2, G24d-3,
GY24d 1,GY24d-2 GY24d-3 and G24q-1,
G24q-2 G24q-3 7006-78C-1
'Not Go gauges F' for checking non-interchangeability

of caps in lampholders G24d-1, G24d-2 G24d-3
GY244d-1 GY24d-2 GY24d-3 and G24q-1,
G24q-2 G244-3

"Go gauges "G' for checking key slots in
lampholders G24d-1, G24d-2, G24d-3

GY24d-1 GY24d-2, GY24d-3 and

G24q-1 G24q-2 G24q-3

"Go gauge for caps G10q, GX10q and
GY10q 7006-79-1

“Go' gauges for the contacts in lampholders

7006-77C-1

7006 78-1

7006-78A-1

7006-78B-1

7006-78F-2

7006-78G-1

G10q GX10q and GY10q 7006-79A-1
Contact making gauge for lampholders

G10q GX10q and GY10q 7006-79B-1
“Go and NotGo gauge for caps

on finished lamps G12 7006-80-2
Plug gauge A for checking lampholders

G12 7006-80A-1
Plug gauge B for checking lampholders

GI12 7006 80B-1

Plug gauge "C' for checking lampholders

GI2 7006 80C-1
Single pin gauge D' for checking

lampholders G12 and push-in type lampholders

PG12 7006-80D-2
Single pin gauge B for checking lampholders

G12 and push in type lampholders

PG12 7006-80E-2

Go and "Not Go gauge for caps on

finished lamps PG12 7006-81-2
Plug gauge "A' for checking lampholders

PG12 7006-81A-2
Plug gauge "B" for checking lampholders

PG12 7006-81B-2
Plug gauge ' C for checking lampholders

PG12 7006-81C-2
Plug gauge F for checking contact-making

in bayonet type lampholders PG12 7006-81F-2
Plug gauge G for checking contact-making

in bayonet type lampholders PG12 7006-81G-2
'‘Go gauge for caps on finished lamps

2Gl11 7006-82-1
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Feuilles
Calibre «A» pour la vérification de Ia force maximale
d insertion et de la force maximale d extraction
dans les douilles 2G11 7006 82A 1
Calibre «B» pour la vérification de la force maximale
d insertion et de la force maximale d extraction
dans les douilles 2G11 7006 828 1
Calibre «C» pour la vérification de la force minimale
de retenue dans les douilles 2G11 7006 82C 1
Calibre «Entre» pour culots sur lampes terminses
GX10q 7006 84 2
Calibre «A» «N Entre Pas» pour culots sur lampes
terminées GX10q T006-84A 1
Calibre «B» «N Entre Pas» pour culots sur lampes
terminées GX 10q 7006 848 1
Calibres «A» pour la vérification de 1a force maximale de
contact dans les douilles GY10q 1ype A et de 1a force
maximale d insertion dans les douilles de type B 7006 84¢C 2
Calibre «B» pour la vérification de la force minimale de
contact dans les douilles GX10q type A et de 1a force
minimale de retenue dans les douilles de type B 7006 84D 1
Calibres «Entre» pour les détrompeurs de culots
sur lampes terminées GX10q 7006 84E |
Calibres «N Entre pas» pour culots sur lampes
terminées GX10q 7006 84F 1
Calibres «N Entre Pas» pour douilles GX10g 7006-84G-1
Calibre «Entre» pour culots sur lampes tenminées
GY10q 7006 §5 2
Calibre «A» «N Entre Pas» pour culots sur lampes
terminées GY 10q 7006 ¥5A 1
Calibre «A» pour la vérification de la force maximale
de contact dans la douille GY10q 7006 858 2
Calibre «B» pour la vérification de la force minimale
de contact dans la douille GY 10q 7006 85C 1
Calibres «Entre» pour les détrompeurs des culots
sur lampes terminées GY 10q 7006 85D 1
Calibres «N Entre pas» pour culots sur lampes
terminées GY 10q 7006 85E-1
Calibres «N Entre Pas» pour douilles GY10q 7006 &5F 1
Calibre «Entre» et «N Eatre Pas» pour culot i deux
broches sur lampes terminées GX23 7006 K6 1
Calibre «A» pour la véiification de la torce maximale
d insertion et de la force maximale d extraction dans
les douilles GX23 7006 %6A 1
Calibre «C» pour la vérification de la force minimale
de retenue dans les douilles GX23 7006 %613 1

Calibres «Entre» et «N Entre Pas» pour culots sui
lampes teminées G32 GX32 & GY32 7006 87 2

Calibres «A, » pour la vérification de la force maximale
d insertion et de la force maximale d extraction dans

les douilles G32 & GY32 7006 87A 2
Calibre «B» pour la véntication de la torce maximale
d insertion dans les douilles G322 GX32 & GY32 7006 878 2

Calibres «C» pour la vérification de la force minimale
de retenue dans les douilles G32 GX32 & GY?2 7006 8§7¢ 2
Calibres «N Entre Pas» «F» pour la vérification de Ia
non-interchangeabilité des culots dans les douilles 7006 87D 2

Calibres «Entre» «G» pour la vérification des déttompeurs
dans les douilles G32 GX32 & GY?2 7006 87F 2
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Gauge A for checking maximum insertion
torce and maximum withdrawal force in
lampholders 2G 11 7006-82A 1

Plug gauge B for checking maximum insertion
force and maximum withdrawal trace in

lampholderss 2G11 7006-82B 1

Gauge C for checking minimum retention

force in lampholders 2G11 7006-82C-1
Go  gauge for caps on finished lamps

GX10q 7006-84-2
Not Go gauge A for caps on finished

lamps GX10q 7006-84A-1
Not Go gauge B for caps on finished

lamps GX 10q 7006 84B-1

Plug gauges A for checking maximum contact force in
lampholders GY 10q type A and maximum insertion
force in lampholders type B 7006-84C-2

Plug gauge B for checking minimum contact
force in lampholders GX10q type A and

minimum retention force in lampholders type B 7006-84D-1
Go guges for the keys of caps on finished

lamps GX10q 7006-84E-1
Not go gauges for caps on finished lamps

GX10q 7006-84F-1
Not go  gauges forlampholders GX10q 7006 84G-1
Go gauge for caps on finished lamps

GY10q 7006-85-2
Not Go gauge A forcaps on finished

lamps GY10q 7006 85A-1

Plug gauge A for checking maximum contact

torce in lampholder GY10q 7006-85B-2

Plug gauge B for checking minimum contact

force in lampholder GY 10q 7006-85C-1
Go gauges for thekeys of caps on finished lamps

GY10q 7006 85D 1
Not go gauges for caps on finished lamps

GY 104 7006-85E-1
Not go gauges tor lampholders GY10q 7006 85F-1
Go and Not Go  gauge for bi pin cap on

tinished lamps GX23 7006 86 1

Plug gauge A tor checking maximum insertion
torce and maximum withdiawal force in

lampholders GX23 7006-86A 1

Plug eauge C for checking minimum retention

torce in fampholders GX23 7006-86B 1
Go and NotGo gauges for caps on

tinished lamps G32 GX32 & GY32 7006-87-2

Plug gauges A, for checking maximum insertion
torce and maximal withdrawal force in

lampholdeis G32 & GY32 7006 87A-2

Plug gauge B lor checking maximum insertion

torce in lampholders G32 GX32 & GY32 7006-87B-2
Plug gauges € for checking minimum retention

torce i lampholders G2 GX32 & GY32 7006 87C 2
NotGo gauges F tor checking non interchangeability

of caps in lampholdets 7006-87D-2
Go gauges G for checking key

slots in lampholders G32 GX32 & GY32 7006 87E-2
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Feuilles Sheet
Calibre «A, » pour la vérification de 1a force Plug gauge "A," for checking maximum
maximale d insertion et de la force maximale insertion force and maximum withdrawal
d extraction dans les douilles GX32 7006 87F-2 force in lampholders GX32 7006-87F-2
Calibre «Entre» pour culot préfocus sur lampes "Go' gauge for prefocus cap on finished
terminées PY43d 7006 88-1 lamps PY43d 7006-88-1
Calibre «N Entre Pas» pour la dimension M Not Go gauge for dimension M minimum of
minimum des culots préfocus PY43d et PZ43t prefocus caps PY43d and PZ43t on finished
sur lampes terminées 7006 88A-1 lamps 7006-88A-1
Calibre «Entre» pour douilles PY43d 7006 88B 1 "Go gauge for lampholders PY43d 7006-88B-1
Calibre «Entre» pour culot préfocus sur lampes "Go" gange for prefocus cap on finished
terminées PZ43t 7006-89-1 lamps PZ43t 7006-89-1
Calibre «Entre» pour douilles PZ43t 7006-89A-1 "Go" gauge for lampholders PZ43t 7006-89A-1
Calibre «Entre» pour douilles W10 6 x 8 5d pour "Go" gauge for lampholder W10 6 x 8 5d for
lampes flash 7006-90A-2 photo-flash lamps 7006-90A-2
Calibre de la force de contact maximale dans la Gauge for maximum contact force in lampholders
douille W10 6 x 8 5d pour lampes flash 7006-90B-2 ‘W10 6 x 8 5d for photo-flash lamps 7006-90B-2
Calibre de la force de contact minimale dans la Gauge for minimum contact force in lampholder
douille W10 6 x 8 5d pour lampes flash 7006 90C-2 W10 6 x 8 5d for photo-flash lamps 7006-90C-2
Calibre pour le contréle de la réalité du contact Plug gauge for testing contact making in Jampholders
dans la douille W10 6 x 8 5d pour lampes flash 7006 90D-2 W10 6 x 8 5d for photo-flash lamps 7006-90D-2
Calibre «Entre» pour douilles W2 1 x 9 5d 7006 91 1 "Go" gauge for lampholders W2 1 x 9 5d 7006-91-1
Calibre «N"Entre Pas» pour socle de lampe "Not Go" gauge for base
W21x95d 7006-91B-1 W21x95d 7006-91B-1
Calibres d’insertion et de retenue pour douilles Insertion and retention for lampholders
W21x95d 7006-91C-1 W21x95d 7006-91C-1
Calibres pour douille W2 x 4 6d 7006 94-1 Gauges for lampholders W2 x 4 64 7006-94-1
Calibre «Entre» et «N Entre Pas» pour les connecteurs Go' and "Not Go" gauge for terminations
G16t et G16d sur lampes terminées 7006 95 3 G16t and G16d on finished lamps 7006-95-3
Calibre «Entre» pour la collerette du culot P45t-41 Go' gauge for the ring of cap P45t-41 on
sur lampes temminées 7006-95A-1 finished lamps 7006-95A-1
Calibre «N Entre Pas» pour la collerette du culot ‘Not Go gauge for the ring of cap
P45t-41 sur lampes terminées 7006 95B-1 P45t-41 on finished lamps 7006-95B-1
Calibre pour les plans de référence de la coll Gauge for the reference planes of the ring
du culot P45t-41 sur lampes terminées 7006 95C-1 of cap P45t-41 on finished lamps 7006-95C-1
Calibre «Entre» et «N"Entre Pas» pour les bossages Go' and "Not Go ' gauge for the locating notches
d orientation de la collerette du culot P45t-41 sur of the ring of cap P45t-41 on
lampes terminées . 7006 95D-1 finished lamps 7006-95D-1
Calibre pour les bossages d’orientation de la collerette Gauge for the locating notches of the ring
du culot P45t-41 sur lampes terminées 7006 95E-1 of cap P45t-41 on finished lamps 7006 95E-1
Calibre pour culot préfocus P45t-41 sur lampes Gauge for prefocus cap P45t-41 on finished
terminées 7006 95F 1 lamps 7006 95F-1
Calibres pour la vérification des dimensions P min et Gauges for checking dimensions P min and
R min des culots P45t-41 sur lampes terminées en ce R min of caps P45t-41 on finished lamps with regard
qui conceme 1 orientation correcte dans les to ensuring correct orientation in i
douilles 7006 95G 1 lampholders . 7006-95G 1
Calibre «Entre» pour douilles (type recommandé) Go" gauge for lampholders (preferred type)
P45t 7006 95H-1 P45t 7006-95H-1
Calibre «Entre» pour douilles (type non 'Go gauge for lampholders (non preferred
recommandé) P45t 7006 953-1 type) P45t 7006-95]1-1
Calibre «Entre» pour la coupe transversale du socle "Go gauge for horizontal section of lamp
de lampe W3 3 x 10 4d 7006 96 1 base W33 x 10 4d 7006-96-1
Calibre «Entre» pour la coupe longitudinale du socle 'Go' gauge for vertical section of lamp
de lampe W3 3 x 10 4d 7006 96A-1 base W33x 104d 7006-96A 1
Calibres pour douilles de magicube type X 7006 98 1 Holder plug gauges for magicube type X 7006-98-1
Calibre pour la force d extraction des douilles Withdrawal force gauge for holders
pour magicube type X 7006 98A 1 for magicube type X 7006-98A 1
Calibre «Entre» pour culots X511 sur lampes "Go" gauge for caps X511 on finished
terminées 7006 99 2 lamps 7006-99-2
Calibre «Entre» pour douilles X511 7006 99A-1 Go' gange for lampholders X511 7006-99A-1

IEC Publication 61 1 (N) 1991
CEI Publication 61-1 (N) 1991
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Calibre «N"Entre Pas» pour douilles X511
Calibres «Entre» pour culots sur lampes
terminées GRX10q

Calibres «N’Entre Pas» pour les détrompeurs
des culots sur lampes terminées

Calibres «A» et «B» «N'Entre Pas» sur lampes
terminées

Calibre «Entre» pour douilles GRX10q-

Calibre «N’Entre Pas» pour douilles
GRX10q-

Calibre «Entre» et «N’Entre Pas» pour culots sur
lampes terminées 2G7 & 2GX7

Calibre «A» pour la vérification de la force
maximale d’insertion et de la force maximale
d’extraction dans les douilles 2G7

Calibre «B» pour la vérification de la force
maximale d’insertion dans les douilles
2G7 & 2GX7

Calibre «C» pour la vérification de la force
minimale de retenue dans les douilles
2G7

Calibre «A» pour la vérification de la force
maximale d’insertion et de la force maximale
d extraction dans les douilles 2GX7

Calibre «C» pour la vérification de la force minimale

de retenue dans les douilles 2GX7
Calibre «Entre» pour socle W3x16d

Calibre «N’Entre Pas» pour socles W3x16d
et W3xlé6q

Calibres d’insertion et de retenue pour douilles
W3xl16d

Calibre «Entre» pour socle W3x16q

Calibres d’insertion et de retenue pour douilles
W3x16q

Calibre «Entre» et «N’Entre Pas» pour socles &
deux broches GU4

Calibres pour la vérification des forces
maximales d’insertion et d’extraction dans
les douilles GU4

Calibres pour la vérification de la force minimale
de retenue dans les douilles GU4

Calibre «Entre» pour douilles GU4

Calibre a broche simple pour la vérification de la
réalité de contact dans les douilles GZ4 et GU4

Calibbre «Entre» et «N Entre Pas» pour socles
a deux broches GU5 3

Calibres pour la vérification des forces maximales
d’insertion et d’extraction dans les douilles GU5 3

Calibres pour la vérification de la force minimale
de retenue dans les douilles GUS 3

Calibre «Entre» pour douilles GU5 3
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Feuilles

7006-99B-1

7006-101-1

7006 101A-1

7006-101B-1
7006 101C-1

7006-101D-1

7006 102-1

7006-102A-1

7006-102B-1

7006-102C-1

7006-103-1

7006-103A-1
7006-105-1

7006-105A-1

7006-105B-1
7006-106-1

7006 106A-1

7006-108-1

7006-108A-1

7006-108B-1
7006-108C-1

7006-108D-1

7006 109-1

7006 109A-1

7006-109B-1
7006-109C-1

~12-

"Not Go" gauge for lampholders X511

"Go" gauges for caps on finished
lamps GRX10q-

"Not Go' gauges for the keys of caps
on finished lamps

“Not Go gauges "A and "B for caps
on finished lamps

"Go gauge for lampholders GRX10q

“Not Go' gauge for lampholders
GRX10q

“Go" and "Not Go" gauge for caps on
finished lamps 2G7 & 2GX7

Gauge "A" for checking maximum
insertion force and maximum withdrawal
force in lampholders 2G7

Gauge "B" for checking maximum
insertion force in lampholders
2G7 & 2GX17

Gauge "C" for checking minimum
retention force in lampholders
2G7

Gauge "A" for checking maximum insertion force
and maximum withdrawal force in
lampholders 2GX7

Gauge "C" for checking minimum retention
force in lampholders 2GX7

"Go" gaunge for base W3x16d
"Not go" gauge for bases W3x16d and W3x16q

Insertion and retension gauges for lampholders
W3x16d

"Go' gauge for base W3x16q

Insertion and retention gauges for lampholders
W3x16q

"Go' and "Not Go" gauge for bi-pin bases GU4

Gauges for checking maximum insertion force

and maximum withdrawal force in lampholders GU4

Gauges for checking the minimum retention force
in lampholders GU4

Go gauge for lampholders GU4

Single pin gauge for checking contact making in
lampholders GZ4 and GU4

Go and Not Go' gauge for bi-pin bases GU5 3

Gauges for checking maximum insertion force and
maximum withdrawal force in lampholders GU5 3

Gauges for checking the minimum retention force
in lampholders GU5 3

Go gauge for lampholders GU5 3

Sheet
7006-99B-1 |
7006-101-1
7006-101A-1

7006-101B-1
7006 101C-1

7006-101D-1

7006-102-1

7006-102A-1
7006-102B-1
7006-102C-1

7006-103-1
7006-103A-1

7006-105-1
7006-105A-1

7006-105B-1
7006-106-1

7006-106A-1
7006-108-1

7006-108A-1
7006-108B-1
7006-108C-1
7006-108D-1
7006-109 1

7006-109A 1

7006-109B-1
7006-109C-1
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BA9, B15, BA15 & B22 Go/Entre 7006-11-8
BA9, B15, B22 & BY22d Not Go/N'entre pas 7006-10-8
BAX9s & BAY9s Go/Entre 7006-9-1
B15d, B22d & BY22d Insertion 7006-4A-2
B15d & B22d Retention/Retenue 7006-4B-1
BA15 & BAY15 Retention/Retenue 7006-14-1
BA15 & BAY15d Dimension B 7006-14B-1
BA15s-3 Go/Entre 7006-11E-1
BAU15 & BAZ15d Dimension B 7006-11D-1
BAU15s Go/Entre 7006-19A-1
BAY15 Go/Entre 7006-11B-2
BAY15 Go for dimension P max /Entre pour dimension P max 7006-14C-2
BAZ15d Go/Entre 7006-11C-1
BA20 Go/Entre 7006-2-3
BA21-3(120°) Go/Entre 7006-17-4
B22d-3(90°/135°)25x26 Go/Entre 7006-19-2
B22d Acceptance/Acceptation 7006-3-1
BY22d Go/Entre 7006-17A-1
ES Go/Entre 7006-25D-1
ES Not Go/N'entre pas 7006-25E-1
E10 Go/Entre 7006-27A-2
E10 & EY10 Not Go/N'entre pas 7006-28E-1
EP10 Not Go/N'entre pas 7006-28-7
EP10 Go/Entre 7006-37-1
EY10 Go/Entre 7006-7-1
E11 Go/Entre 7006-6-1
E12 Go/Entre 7006-27H-1
E12 Additional Go/Additionnel Entre 7006-27J-1
E12 Not Go/N'entre pas 7006-28C-1
E12 Contact making/Réalité du contact 7006-32-1
E14 Go/Entre 7006-27F-1
E14 Go for dimension S1/Entre pour dimension S1 7006-27G-1
E14 Not Go/N'entre pas 7006-28B-1
E14 Contact making/Réalité du contact 7006-54-2
E14 Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-55-2
E26 & E26d Go/Entre 7006-27D-1
E26 & E26d Not Go/N'entre pas 7006-29L-2
E26 & E26d Additional Go/Additionnel Entre 7006-27E-1
E26d Contact making/Réalité du contact 7006-29-1
E26d Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-29A-1
E26d Go with reference diameter of 23 mm/Entre avec un diamétre de -

référence de 23 mm 7006-29B-1
E26d Go with reference diameter of 13,2 mm/Entre avec un diamétre de

référence de 13,2 mm 7006-29C-1
E26d Go with reference diameter of 10,4 mm/Entre avec un diamétre de

référence de 10,4 mm 7006-29D-1
E27 Go/Entre 7006-27B-1
E27 Go for dimension S1/Entre pour dimension S1 7006-27C-1
E27 Not go/N'entre pas 7006-28A-1
E27 Contact making/Réalité du contact 7006-50-1
E27/51x39 Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-51-2
E27 Protection against accidental contact during insertion/Protection

contre les contacts accidentels pendant I'insertion 7006-51A-2
E39 Contact making/Réalité du contact 7006-24A-1
E39 Go/Entre 7006-24B-1
E39 Not Go/N’entre pas 7006-24C-1
E40 Go/Entre 7006-27-7
E40 Not Go/N'entre pas 7006-28D-1
E40 Contact making/Réalité du contact 70086-52-1
E40 Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-53-1
Fab Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-41-2
Fa8 Go/Entre 7006-40-1
Fa8 Not Go/N'entre pas 7006-40A-1
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G1 27, GX1 27, G2 54,
GX254 & G317 Go/Entre 7006-4-1
G4 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-72-1
GU4 Go and Not Go/Entre et N’entre pas 7006-108-1
Gz24 Go/Entre 7006-67-1
G5 Go and Not Go/Entre et N'entre pas (Unmounted/Non assemblés) 7006-46-3
G5 Go/Entre 7006-46A-3
G53 Go/Entre 7006-73-1
GUS 3 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-109-1
GX53 Go and Not Go/Entre et N’entre pas 7006-73B-1
GY5 3 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-73C-1
G6 35, GX6 35,
GY6 35 & GZ6 35 Go and Not Go/Entre et N entre pas 7006-61-4
G6 35, GX6 35
& GY6 35 Go/Entre 7006 61A-2
GZ6 35 Go/Entre 7006-59B-1
2G7 & 2GX7 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-102-1
GR8 Go/Entre (Unmounted/Non assemblés) 7006-68-1
GR8 Entry/Entrée 7006-68A-1
GR8 & GR10q Go "A" and "B"/Entre «A» st «B» 7006-68B-1
GR8 & GR10q Go/Entre 7006-68E-1
GR8 & GR10q Go and Not Go/Entre et N'entre pas {Unmounted/Non assemblés) 7006-68F-1
G965 Go/Entre 7006-70D-1
GY95&GZ95 Go/Entre 7006-70C-2
G10q, GX10q & GY10q Go/Entre 7006-79-1
GR10q Go/Entre (Unmounted/Non assemblés) 7006-77-1
GR10q Entry/Entrée 7006-77A-1
GRX10q Go/Entre 7006-101-1
GRX10q Not Go/N'entre pas 7006-101A-1
GRX10q Not Go "A" and "B"/N'entre pas «A» et «B» 7006-101B-1
GX10q Go/Entre 7006-84-2
GX10q Not Go "A"/N'entre pas «A» 7006-84A-1
GX10q Not Go "B"/N'entre pas «B» 7006-848-1
GX10q Keys/Détrompeurs 7006-84E-1
GX10q Not Go/N'entre pas 7006-84F-1
GY10q Go/Entre 7006-85-2
GY10q Not Go "A"/N'entre pas «A» 7006-85A-1
GY10q Keys/Détrompeurs 7006-85D-1
GY10q Not Go/N'entre pas 7006-85E-1
2G11 Go/Entre 7006-82-1
G12 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-80-1
G13 Go and Not Go/Entre et N'entre pas (Unmounted/Non assembiés) 7006-44-4
G13 Go/Entre 7006-45-4
2G13 Go/Entre 7006-33-1
G16t & G16d Go and Not Go/Entre et N'antre pas 7006-95-3
GY16 Go/Entre 7006-74-1
G17q9-7 & GY17q-7 Go/Entre 7006-58A-3
GX17q-7 Go/Entre 7006-58B-3
G22 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-75-1
G23 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-69-1
GX23 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-86-1
G24 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-78-1
G32 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-87-2
G38 Go/Entre 7006-76-1
G38 Go and Not Go/Entre et N’entre pas 7006-76A-1
GX38q Go/Entre 7006-65-1
PG12 & PGX12 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-81-2
PX13 5s Go/Entre 7006-35-1
PX13 5s Not Go (1st gauge)/N'entre pas (1er calibre) 7006-35A-1
PX13 5s Not Go (2nd gauge)/N'entre pas (2e calibre) 7006-35B-1
P14 5s Go/Entre 7006-49-1
P14 5s Dimension T min 7006-64-1
PG22-6 35 Go/Entre 7006-48-1
PK22s Combined Go/Entre combiné 7006-66-2
P26s Go/Entre 7006-36A-1
P28s Go/Entre 7006-42-1
P30s Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-56-2
P30s Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-56A-2
P40s Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-43-2
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P43t-38 Go/Entre 7006-39-1
P43t-38 & PX43t Not Go/N'entre pas 7006-39A-2
P43t-38, PX43t,
PY43d & PZ43t Dimension Y max 7006-39B-2
PX43t Go/Entre 7006-34A-1
PY43d Go/Entre 7006-88-1
PY43d & PZ43t Not Go/N'entre pas 7006-88A-1
PZ43t Go/Entre 7006-89-1
P45t-41 Go for ring/Entre pour la collerette 7006-95A-1
P45t-41 Not Go for ring/N'entre pas pour la collerette 7006-958-1
P45t-41 Go for the reference planes of the ring/Entre pour les planes de

référence de la collerette 7006-95C-1
P45t-41 Go and Not Go for the locating notches of the ring/Entre et N entre pas

pour les bossages d'orientation de la collerette 7006-95D-1
P45t-41 Go for the locating notches of the ring/Entre pour les bossages

d'orientation de la collerette 7006-95E-1
P45t-41 Go/Entre 7006-95F-1
P45t-41 Dimensions P min & R min 7006-95G-1
R17d Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-57-3
W2 1x9 5d Not Go/N'entre pas 7006-91B-1
W3x16d Go/Entre 7006-105-1
W3x16d & W3x16q Not Go/N'entre pas 7006-105A-1
W3x16q Go/Entre 7006-106-1
W3 3x10 4d Go/Entre 7006-96-1
W3 3x10 4d Go for vertical section/Entre pour la coupe fongitudinale 7006-96A-1
X511 Go/Entre 7006-99-2
Flashcube/Cube Flash Go/Entre 7006-71-1
Flashcube/Cube Flash Torsion test/Essai de torsion 7006-71A-1
Edge Chamfers/Chanfreins sur les arétes 7006-1-2
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BA9, BA15, BAU1S5,
BAY15 & BAZ15 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-12E-2
BA9, BA15, BAU1S,
BAY15 & BAZ15 Contact making/Réalité du contact 7006-12F-2
BAX9s & BAY9s Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-9A-1
BAX9s & BAY9s Contact making/Réalité du contact 7006-9B-1
BAX9s & BAY9s Not Go/N'entre pas 7006-9C-1
BA15, BAY15 BAZ15 Insertion 7006-14A-2
B15d Additional Go/Additionnel Entre 7006-12C-1
B156d Not Go and retention/N'entre pas et retenue 7006-12D-1
B15d Contact position and contact force/Position du contact et de la force

de contact 7006-158B-1
BA20 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-18-2
BA20 Contact making/Réalité du contact 7006-18A-1
BA21, B15 & B22 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-12-7
BA21d-3(120°) Contact position and contact force/Position du contact et de la force

de contact 7006-15C-1
B22d-3(90°/135°) Contact position and contact force/Position du contact et de la force !

de contact 7006-15-7
B22d-3(90°/135°) Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-20-4
B22d & BY22d Additional Go/Additionnel Entre 7006-12A-2
B22d Not Go and retention/N'entre pas et retenue 7006-12B-1
B22d & BY22d Contact position and contact force/Position du contact et de la force

de contact 7006-15A-2
B15d, B22d, B22d-3 &
BY22d Go and Not Go for the slots/Entre et N'entre pas pour les encoches 7006-13-5
BY22d Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-17B-1
ES Go/Entre 7006-25F-1
ES Not Go/N'entre pas 7006-25G-1
E10, E14 & E40 Go/Entre 7006-25-7
E10, EP10, EY10, E14,
E27, E39 & E40 Not Go/N'entre pas 7006-26-4
EP10 Go/Entre 7006-37A-1
EY10 Go/Entre 7006-7A-1
E11 Gauge A Contact making/Réalité du contact 7006-6A-1
E11 Gauge B Contact making/Réalité du contact 7006-6B-1
E12 Go/Entre 7006-25C-1
E12 Not Go/N'entre pas 7006-26B-1
E12 Contact making/Réalité du contact 7006-32A-1
E14 Normal/Régulier-Contact making/Réalité du contact 7006-30-2
E14 Candle shaped/Flamme-Contact making/Réalité du contact 7006-30A-1
E14 Contact making and protection against accidental contact during

insertion/Réalité du contact et de la protection contre les contacts

accidentels pendant I'insertion 7006-31-4
E26 Go/Entre 7006-258-1
E26 & E26d Not Go/N'entre pas 7006-26A-1
E26d Radial position of the intermediate contact/Position radiale du

contact intermédiaire 7006-29E-1
E26d Relative positions of the contacts/Positions relatives des contacts 7006-29F-1
E26d Contact making/Réalité du contact 7006-29G-2
E26d Contact making in metal shell paper-lined/Réalité du contact avec

chemise métallique doublée de papier 7006-29H-2
E26d Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-29J-1
E26d Go/Entre 7006-29K-1
E27 Protection against bulb-neck damage and testing contact making/

Protection contre la félure du col de I'ampoule et réalité du contact 7006-21-5
E27 Contact making and protection against accidental contact during

insertion/Réalité du contact et de la protection contre les contacts

accidentels pendant {'insertion 7006-22A-4
E27 Detecting side-contacts/Détection de contacts latéraux 7006-22B-1
E27 Gauge | for checking contact resiliency/Calibre 1 pour la vérification

de la résilience du contact 7006-22C-1
E27 Gauge ll for checking contact resiliency/Calibre Il pour la vérification

de la résilience du contact 7006-22D-1
E27 Go/Entre 7006-25A-2
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E39 Contact making/Réalité du contact 7006-24A-1
E39 Protection against bulb-neck damage and testing contact making/

Protection contre la félure du col de I'ampoule et réalité du contact 7006-24D-1
E39 Go/Entre 7006-24E-1
E39 Maximum insertion torque/Torsion maximale d'insertion 7006-24F-1
E39 Minimum torque/Torsion minimale 7006-24G-1
E40 Protection against bulb-neck damage and testing contact making/

Protection contre la félure du col de I'ampoule et réalité du contact 7006-23-3
E40 Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-24-3
Fa4 Go/Entre 7006-59-1
Fa6 Go and contact making/Entre et réalité du contact 7006-41A-2
G4 Go/Entre 7006-72A-2
G4 Minimum contact force/Force minimale de contact 7006-72B-1
GU4 Maximum insertion and withdrawal forces/Forces maximales d'insertion

et d'extraction 7006-108A-1
GU4 Minimum retention force/Forces minimale de retenue 7006-108B-1
GU4 Go/Entre 7006-108C-1
GZ4 Go for connector/Entre pour connecteur 7006-67A-1
GZ4 & GU4 Contact making/Réalité de contact 7006-108D-1
G5 Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-47A-2
G5 Contact making/Réalité de contact 7006-47B-3
G5 Go/Entre 7006-47C-3
G5 3 Go/Entre 7006-73A-1
GUS5 3 Maximum insertion and withdrawal forces/Forces maximales d'insertion

et d'extraction 7006-109A-1
GU5 3 Minimum retention force/Forces minimale de retenue 7006-109B-1
GUS 3 Go/Entre 7006-109C-1
GX5 3 Go/Entre 7006-73D-1
GX5 3 Maximum withdrawal force of contacts/Force maximale d'extraction

des contacts 7006-73F-2
GX53 & GU5 3 Contact making/Réalité de contact 7006-73G-2
GY53 Go/Entre 7006-73E-1
GY53 Maximum withdrawal force of contacts/Force maximale d’extraction des

contacts 7006-73H-2
GY5 3 Minimum retention force of contacts/Force minimale de retenue des

contacts 7006-73J-1
G6 35,GX6 35 &
GY6 35 Go/Entre 7006-61B-3
G6 35, GX6 35 &
GY6 35 Minimum contact force/Force minimale de contact 7006-61C-3
GY6 35 Minimum contact retention force/Force minimale de retenue des contacts 7006-59D-1
GZ6 35 & GZ4 Minimum contact force in connectors/Force minimale de contact dans

les connecteurs 7006-59A-2
GZ6 35 Go for connectors/Entre pour connecteurs 7006-59C-1
2G7 Go"A"/Entre«A» 7006-102A-1
2G7 & 2GX7 Go "B"/Entre «B» 7006-102B-1
2G7 Go "C"/Entre «C» 7006-102C-1
2GX7 Go "A"/Entre «A» 7006-103-1
2GX7 Go "C"/Entre «C» 7006-103A-1
2G7, 2GX7, 2G11,
G23, GX23, G24, GY24,
G32, GX32 & GY32 Go "D"/Entre «D» 7006-69D-3
2G7, 2GX7, 2G11,
G23, GX23, G24, GY24,
G32, GX32 & GY32 Go "E"/Entre «E» 7006-69E-3
GRS Go "A" and "B"/Entre «A» et «B» 7006-68C-1
GR8 Go "C"/Entre «C» 7006-68D-1
G95 Go/Entre 7006-70E-1
G95 Minimum contact retention force/Force minimale de retenue des contacts 7006-70F-1
GX95 Go/Entre 7006-70-1
GX9 5 Minimum contact force/Force minimale de contact 7006-70A-1
GX9 5 Retention/Retenue 7006-708-1
GY95&GZ95 Go/Entre 7006-70G-1
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CEI/IEC GAUGES FOR LAMPHOLDERS

61-3

CALIBRES POUR DOUILLES
1994 Page 6/7
G10q, GX10q & GY10q Go for contacts/Entre pour les contacts 7006-79A-1
G10q, GX10q & GY10q Contact making/Réalité du contact 7006-79B-1
GR10q Go "A" and "B"/Entre «A» et «B» 7006-77B-1
GR10q Go "C"/Entre «C» 7006-77C-1
GRX10q Go/Entre 7006-101C-1
GRX10q Not Go/N’entre pas 7006-101D-1
GX10q Go/Entre 7006-84C-2
GX10g Go "B"/Entre «B» 7006-84D-1
GX10q Not Go/N'entre pas 7006-84G-1
GY10q Go/Entre 7006-85B-2
GY10q Go "B"/Entre «B» 7006-85C-1
GY10q Not Go/N’entre pas 7006-85F-1
2G11 Go "A"/Entre «A» 7006-82A-1
2G11 Go "B"/Entre «B» 7006-82B-1
2G11 Go "C"/Entre «C» 7006-82C-1
G12 Go "A"/Entre «A» 7006-80A-1
G12 Go "B"/Entre «B» 7006-80B-1
G12 Go "C"/Entre «C» 7006-80C-1
G12, PG12 & PGX12 Go "D"/Entre «D» 7006-80D-2
G12, PG12 & PGX12 Go "E"/Entre «E» 7006-80E-2
G13 Contact making/Réalité du contact 7006-60B-4
G13 Go/Entre 7006-60C-3
2G13 Insertion and contact making/insertion et réalité du contact 7006-33A-1
2G13 Contact making/Réalité du contact 7006-338-1
G17q, GX17q & GY17q Contact making/Réalité du contact 7006-58C-1
G17q-7 & GY17qg-7 Go/Entre 7006-58D-1
GX17q-7 Go/Entre 7006-58E-1
G17q, GX17q & GY17q Rotation/Rotation 7006-58F-1
G22 Go/Entre 7006-75A-1
G23 Go "A"/Entre «A» 7006-69A-1
G23 & GX23 Go "B"/Entre «B» 7006-69B-2
G23 Go "C"/Entre «C» 7006-69C-1
GX23 Go "A"/Entre «A» 7006-86A-1
GX23 Go "C"/Entre «C» 7006-868-1
G24 Go "A"/Entre «A» 7006-78A-1
G24 Go "B"/Entre «B» 7006-78B-1
G24 Go "C"/Entre «C» 7006-78C-1
G24 Not Go "F"/N'entre pas «F» 7006-78F-2
G24 Go "G"/Entre «G» 7006-78G-1
G32 & GY32 Go "A1"/Entre «A1» 7006-87A-2
G32, GX32 & GY32 Go "B"/Entre «B» 7006-87B-2
G32, GX32 & GY32d Go "C"/Entre «C» 7006-87C-2
G32, GX32 & GY32d Not Go "F"/N'entre pas «F» 7006-87D-2
G32, GX32 & GY3a2d Go "G"/Entre «G» 7006-87E-2
GX32 Go "A2"/Entre «A2» 7006-87F-2
G38 Go (st gauge)/Entre (1er calibre) 7006-76B-1
G38 Go (2nd gauge)/Entre {2e calibre) 7006-76C-1
G38 Minimum contact force/Force minimale de contact 7006-76D-1
GX38q Go/Entre 7006-65A-1
GX38q Withdrawal force/Force d'extraction 7006-65B-1
PG12 & PGX12 Go "A"/Entre «A» 7006-81A-2
PG12 & PGX12 Go "B"/Entre «B» 7006-81B-2
PG12 & PGX12 Go "C"/Entre «C» 7006-81C-2
PG12 & PGX12 Go "F"/Entre «F» 7006-81F-2
PG12 & PGX12 Go "G"/Entre «G» 7006-81G-2
PX13 5s Go/Entre 7006-35C-1
PX13 5s Not Go/N'entre pas 7006-35D-1
PX13 5s Rotation 7006-35E-1
P14 5s Go/Entre - 7006-49A-1
P14 5s Not Go/N'entre pas 7006-49B-1
PK22s Go/Entre 7006-66A-1
P26s Go/Entre 7006-36-1
P28s Go/Entre 7006-42A-2
P43 Go/Entre 7006-39C-1
PX43 Go/Entre 7006-34-1
PY43d Go/Entre 7006-88B-1
PZ43t Go/Entre 7006-89A-1
P45t Go (preferred type)/Entre (type recommandé) 7006-95H-1
P45t Go (non preferred type)/Entre (type non recommandé) 7006-95J-1
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CEI/IEC GAUGES FOR LAMPHOLDERS
61-3
CALIBRES POUR DOUILLES
1994 Page 7/7

R7s & RX7s Contact making/Réalité du contact 7006-62-2
R17d Go/Entre 7006-57A-1
R17d Contact making/Réalité du contact 7006-57B-1
W2x4 6d Insertion, withdrawal and retention forces/Forces d'insertion,

d'extraction et de retenue 7006-94-1
W2 1x9 5d Go/Entre 7006-91-1
W2 1x9 5d Insertion and retention/insertion et retenue 7006-91C-1
W3x16d Insertion and retention/insertion et retenue 7006-105B-1
W3x16q Insertion and retention/insertion et retenue 7006-106A-1
W10 6x8 5d Go/Entre 7006-90A-2
W10 6x8 5d Maximum contact force/Force de contact maximale 7006-90B-2
W10 6x8 Sd Minimum contact force/Force de contact minimale 7006-90C-2
W10 6x8 5d Contact making/Réalité du contact 7006-90D-2
X511 Go/Entre 7006-99A-1
X511 Not Go/N'entre pas 7006-99B-1
Magicube type X Go/Entre 7006-98-1
Magicube type X Withdrawal force/Force d’extraction 7006-98A-1
Edge chamfers/Chanfreins sur les arétes 7006-1-2
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"GO" GAUGES FOR BI-PIN LAMP CAPS

SUR LAMPES TERMINEES
G127, GX1 27, G2 54, GX2 54 & G3 17 Page 1/1

ON FINISHED LAMPS
CALIBRES "ENTRE" POUR CULOTS A DEUX BROCHES 6@

Pour les détails des culots G1 27, GX1 27, G2 54, GX2 54 et G3 17, voir feuill

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimatres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of caps G1 27, GX1 27, G2 54, GX2 54 and G3 17, see sheets 7004-2, 7004-3 and 7004-4 respectively

e 3 b —= - b

% E(2x)
r /{}\
-

\g A
N
I

Surface X

\‘I

PURPOSE: To check the combined diameter and displacement of the contact pins

TESTING: With the contact pins entering the gauge at surface X it shall be possible, without using undue force, to
shift the gauge over the pins until the bottom of the insulator is in contact with surface X

Each individual pin shall enter the hole e1 until the insulator of the cap and the surface of the gauge contact, but they
shall not enter hole e2

BUT:Vérifier simultanément le diamétre des broches de contact et leur écartement

ESSAL: Introduire le calibre avec les broches de contact rentrant par la surface X #l doit étre possible de glisser le
calibre sur les broches, sans utiliser une force excessive, jusqu’a ce que le fond de 'isolateur soit en contact avec la
surface X

Chaque broche doit entrer dans le trou e1 jusqu’a ce que l'insulation du culot et la surface du calibre soient en contact,
mais elles ne doivent pas entrer dans le trou e2

es 7004-2 7004-3 et 7004-4 respectivement

Dimension
Reference G127 G254 G317 Tolerance
GX1.27 GX2.54
+ 0,0
B 1,6 1.6 1.6 . 0.05
+ 0,005
D 1,27 2,54 3,17 . 0,008
+ 0,01 Note - Gauges which include checking of the
€ 0.65 0.65 0,65 - 0,0 maximum offset of the insulator in relation to
the contact pins are in preparation
E1 0,55 0,55 0,55 fg'g‘ P prep
" 0'0 Note - Des calibres destinés aussi a vérifier le
E2 0,45 0,45 045 N 0'01 décentrage de [I'isolateur par rapport aux
L broches de contact sont en préparation
0.4 0.4 0.4 + 0,05
a ' ' ' - 0,05
b D/2 D/2 D/2 +01
0,1
-]
a 450 450 45° M }o
7006-4-1
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"GO" GAUGE FOR CAPS

CALIBRE "ENTRE" POUR CULOTS 6@

EY10 Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielies du calibre

For details of cap EY10, see sheet 7004-7
Pour les détails du culot EY10 voir feuille 7004-7

Viewing slots
Fentes de visée

i
L
Scale .
Echelle 4:1
7
: |
W I
7 :
i
tt————— [ ——— ]
Reference Dimension Tolerance
9,53 + 0,03
d ’ - 0.0
+ 0,03
da 8,51 ~ 0.0
r 0,531 -
+ 0,0
T 7,4 - 0,02
+ 0,01
i} 7,2 - 0,01

-

Detail of thread
Surface 7% Détail du filetage

Right hand thread
Filet & droite

The sharp part of the edge of the thread
at the entrance of the gauge shall be
broken with a radius of 0,1 to 0,2 mm

Le bord vif de la partie filetée a
I'entrée du calibre doit étre arrondi
avec un rayon de 0,1 & 0,2 mm

PURPOSE: To check the maximum dimensions of the screw
thread and dimension T mim. of EY10 caps on finished
lamps

TESTING: When the cap on a finished lamp has been
screwed into the gauge as far as it will go, the bottom
of the metal screw shell shall be in contact with
surface Z

BUT: Vérification des dimensions maximales du filetage
et de la dimension T min. des culota EY10 sur lampes
terminées

ESSAIL: Lorsque le culot sur lampe terminée est vissé
complétement dans le calibre, le fond de la chemise
métallique doit &ire en contact avec la surface 2

7006-7-1
Document$
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"GO" GAUGE FOR LAMPHOLDERS

CALIBRE "ENTRE" POUR DOUILLES 6‘@

EY10 Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimatres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of holder EY10, see sheet 7005 7.
Pour les détails de la douille EY10, voir feuille 7005-7

Scale

Echelle 21

Surface Z

/ Surface Y
-
L=

Detail of thread
Détail du filetage

Right-hand thread
Filet & droite

The sharp part of the edge of the thread at the underside of the gauge shall be broken with a radius of approximately
0,5 + 0,05 mm

Le bord de la partie filetée au fond du calibre doit étre arrondi avec un rayon de 0,5 + 0,05 mm approximativement
PURPOSE: To check the minimum dimensions of the EY10 lampholder screw thread and dimension Xmax

TESTING: It shall be possible to screw the gauge into the lampholder without using undue force, until surface Z comes
to abutment

(For the torque to be applied in case of doubt, see IEC 238, subclause 4 4)
In this position the rim of the screw shell of the lampholder shall be co-planar with or below surface Y

BUT: Vérification des dimensions minimales du filetage de la douille EY10 et de la dimension Xmax

ESSAI: Il doit 8tre possible de visser le calibre dans la douille sans exercer un effort anormal, jusqu'a ce que la
surface Z vienne en butée

(En cas de doute, voir CEl 238, paragraphe 4 4 pour le moment de tarsion qui doit étre appliqué)

Dans cette position le bord du filetage de la douille doit étre de niveau avec ou étre au-dessous de la surface Y

Reference | Dimension | Tolerance
B as | * oo
D I e
Dy 8s7 | 7 g:gz
H 4,0 * 8:82
J 6.6 t o
P 1,814 i
X 738 | * o0
r 0,531 i

7006-7A-1 Documents
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GAUGES FOR LAMPHOLDERS

CALIBRES POUR DOUILLES

BA9, BA15, BAU15, BAY15 & BAZ15

=¥

Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimatres

The drawing is intended only to iilustrate the essential dimensions of the gauge

Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of lampholders BA9, BA15, BAU15, BAY15 & BAZ15, see sheets
Pour les détails des douilles BA9, BA15, BAU15, BAY15 & BAZ15, voir feuilles

—ai T

Yx

N

7005-12, 7005-19 and 7005-13 respectively
7005-12, 7005-19 et 7005-13 respectivement

Full document details: IEC 60061-3N 1994

NOT GO f GO
Az —f- 5 - 0 -4
Y [ N’ENTRE PAS { L; ENTRE ‘T B
/ E—-’ adnd
Zx a
N D1 |
Edges slightly chamfered (See sheet 7006-1)
Arétes légérement chanfreinées (Voir feuille 7006-1)
* Pin U is used only in the case BAU15 when it replaces pins X, Y and 2
* Pin X is used only in the case BA15 when it replaces pins U, Y and Z
¥ Pin Y is used only in the case BAY15 when il replaces pins U, X and Z
* Pin Z is used only in the case BAZ15 when it replaces pins U, X and Y
¥ L’ergot U est utilisé seulement pour BAU15 au cas ou il remplace les ergots X, Y et 2
¥ L'ergot X est utilisé seulement pour BA15 au cas oi il remplace les ergots U, Y et 2
¥ I’ergot Y est utilisé seulement pour BAY15 au cas ou il remplace les ergots U, X et 2
* L’ergot Z est utilisé seulement pour BAZ15 au cas ou il remplace les ergots U, X et Y
Dimension BA9 BAlS BAU1S BAY15 BAZ15 Tolerance
Ax 9,3 15,32 15,32 15,32 15,32 o0
3
Az 9,44 15,47 15,47 15,47 15,47 v .ol
- } ]
B 11,02 17,02 17,02 17,02 17,02 t g,gl
]
Da 5,93 7,53 7,53 7,53 7,53 t%’%l
?
E 2,1 2,5 2,5 2,5 2,5 M
N a,4 8,7 8,7 8,7 8,7 ooz
]
+ 0,0
T R - - 5,5 5,5 M
+
a 6,5 10,5 10,5 10,5 10,5 - (1,’3
1
b 10,5 16,5 16,5 16,5 16,5 M g'g
} 2
+
c 6,5 9,5 9,5 9,5 9,5 t e
3
¥
y - - 150 - 150° -
Mass + 10%
Masse kg 0,1 0,2 0,2 0,2 0,2 - lox
7006-128-2 Document:
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GAUGES FOR LAMPHOLDERS

CALIBRES POUR DOUILLES 6@

BA9, BA15, BAU15, BAY15 & BAZ15 Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimatres

PURPOSE: To check dimensions A min , A max , B min y D1 min , N max and the diametrical or
angular position of the slots of lampholders BAS, BA15, BAU15, BAY15 and BAZ15 and dimension T max
of lampholders BAY15 and BAZ15 respectively

TESTING: IL shall be possible to insert the "GO" side of the gauge into the lampholder and turn it so
that the pins pass the lowest points of the retaining slots and reach the seating point without using
undue force

It shall not be possible to insert the "NOT GO' side of the gauge by ils own weight

This test shall be made at least twice, the gauge being turned through approximately 90 the second
time

BUT: Vérification des dimensions A min., A max » B mimn., Dy min., N max el de la position
diamétrale des encoches des douilles BA9, BA15, BAU15, BAY15 et BAZ15 et dimension T max des
douilles BAY15 et BAZ15 respectivement

ESSAIL: 11 doit étre possible d’insérer le c6té "ENTRE" du calibre dans la douille et de le tourner

de fagon que les ergots passent sous les points les plus bas des encoches de maintien et d’atteindre
la position d’appui sans excercer une force anormal

Il ne doit pas &tre possible d’insérer le c6té "N’ENTRE PAS" du calibre sous I’effet de son propre
poids

Cet essmai doit &tre effectué au moins deux fois, le calibre étani, la deuxiéme fois, tourné d'un angle
d’environ 90

7006-12E-2
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GAUGES FOR TESTING CONTACT MAKING IN LAMPHOLDERS

CALIBRES POUR LA VERIFICATION DE LA REALITE DU CONTACT ‘E]@
DANS LES DOUILLES
BA9, BA15, BAU15, BAY15 & BAZ15 Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of lampholders BA9, BA15, BAU15, BAY15 & BAZ15, see sheets 7005-12, 7005-19 and 7005-13 respectively
Pour les détails des douilles BA9, BA15 BAU1S, BAY15 & BAZ1 5, voir feuilles 7005-12, 7005-19 et 7005-13 respectivement

L—-—‘ et——
Y E
2 ~ s
° f
L %i( I BV
Y . ‘
Metal _—"|
Métal
—e{ N { D1 pea—

Edge slightly chamfered (See sheet 7006-1)
Aréte légérement chanfreinée (Voir feuille 7006-1)

Pin U is used only in the cese BAU15 when it replaces pins X, Y and 2
Pin X is used only in the case BAl5 when it replaces pins U, Y and 2

Pin Y is used only in the case BAY15 when it replaces pins U, X and Z
Pin Z is used only in the case BAZ15 when it replaces pins U Xand Y

L'’ergot U est utilisé seulement pour BAU15 au cas ou il remplace les ergots X, Y et 2
L’ergot X est utilisé seulement pour BAlS au cas ou il remplace les ergots U, Y et Z

L'ergol Y est utilisé seulement pour BAY15 au cas ou il remplace les ergots U, X et 2
L’ergot Z est utilisé seulement pour BAZ15 au cas ou il remplace les ergots U, X et Y

TEST CIRCUITS - CIRCUITS D’ESSAI

%* I W W M I W

Resting point
Point de repos ~™—~]

Resting point
Point de repos ™—_]

BA9, BAl5s & BAU15 o BAl5d, BAY15d & BAZ15d

PURPOSE: To check coniact-making with regard to a "minimum” cap in lampholders BAS, BA15, BAU15, BAY15
and BAZ15 respectively

TESTING: The gauge is inserted in the lampholder in the normal position of a cap and the retention
pins are held against the corresponding resting points
In this position the indicator lamp shall light

BUT: Vérification de réalité du contact dans le cas des culots "minimaux” insérés dans les douilles
BA9, BA15, BAU15, BAY15 et BAZ15 respsctivement

ESSAL: Le calibre est inséré dans la douille dans la position normale d’un culot et les ergots de
retenue sont pressés contre les points de repos correspondants
Dans cette position, la lampe indicatrice doit s’allumer

Dimension BA9 BAlS BAU15 BAY15 BAZ15 Tolerance
Ax 9,08 15,05 15,05 15,05 15,05 T oo
B 11,05 17,02 17,02 17,02 17,02 o
]
Da 4,28 6,3 6,3 6,3 6,3 * %’%‘
1]
+0,0
E , 1,8 1,8 1,8 :
1,5 1,8 ’ ' ’ -~ 0,01
L - - - 3,2 3,2 oo
N 5,0 9,0 9,0 9,0 9,0 * g'g
i)
Y - - 150 - 150 * g,
7006-12F-2 Documentls
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"GO" GAUGE FOR CAP ON FINISHED LAMP
CALIBRE "ENTRE" POUR CULOT SUR LAMPE TERMINEE é}@

BAU15s Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimatres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of cap BAU15s, see sheet 7004-19
Pour les détails du culot BAU15s, voir feuille 7004-19

Surface S ~—

s

MY - -7

Sharp edge '
Aréte vive

Ve e

Surface X
Edges slighily

chamfered o B / ‘- .
(see sheet 7006-1) | L ANg [\
Arétes légérement \\ — TR ) i i
chan{reinées \ f \ f ,
{voir feuille 7006-1) Q T A
~. L.

™~ Surface W

PURPOSE: To check dimensions A max., D1 min., D1 max., N min. and the angular displacement
of the pins of caps BAU15s on finished lamps

TESTING: The cap shall enter the gauge at surface W until the pins have passed through the slots Q
The cap is then turned through a small angle and is pushed so that the pins are in close contact with
surface § In this posilion, the contact making surface shall not be below surface X nor shall it project
beyond surface Z Dimension N of the gauge checks the diameter of the cap for a sufficient length to
ensure interchangeability of the caps in the holder

BUT: Vérification des dimensions A max., D1 min ,

Reference Dimension Tolerance Da max , N min et du déplacement angulaire des
00T ergots des culots BAUl5s sur lampes terminées
+ ,
A 15,3 - 0,0 ESSAI: Le culot doit entrer dans le calibre a
¥ 0,0 surface W jusqu’d ce que les ergots aient traversé les
D 6,32 - 0,01 encoches @ Le culot est alors tourné d’un petit angle
¥ 0,01 et appliqué de maniére que les ergots soient en
Da 7,5 - 0,0 contact étroit avec la surface S Dans cette
¥ 0,0 position, la surface de contact doit émerger de la
N 8,9 - 0,02 surface X, mais ne doit pas émerger de la surface Z
+ 0,01 La dimension N du calibre vérifie le diamétre du culot
0 2,3 - 0,0 sur une longueur suffisante pour assurer
+ 0,0 Pinterchangeabilité des culots par rapport aux
Q 2,5 - 0,04 douilles
R 21 *o.s
a Approx 45
Y 150 * ‘;’,
7006-19A-1
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GAUGE | FOR CHECKING SIDE CONTACT RESILIENCY
IN LAMPHOLDERS
CALIBRE | POUR LA VERIFICATION DE LA RESILIENCE ‘E‘@"
DU CONTACT LATERAL DANS LES DOUILLES '
E27 Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of gauge ll, see sheet 7006-22D
Pour les détails du calibre I, voir feuille 7006-22D

TEST CIRCUIT
CIRCUIT D’ESSAI

Mark
Repére

T [1]

Nut
Ecrou

0

Detail h
Détail

1 N~ A ° (@/‘
§ N\ ' Approx 45
ro. \

“ S

q.—B—.—»

>
...0‘(1
premp—s (3 wmliiend

See notes o R i —— The conical part and the screw-thread of
Voir notes (1) & (2) | the gauge shall comply with the following
[~ requirements:

[—— 27—t

— Surface finish: 0,4 uym (see 1SO 468 - 1982)

Scale -~ Hardness (after tempering): Rockwell
Echelle cone 55 min

La partie conique et la vis du filetage
du calibre doivent satisfaire aux
exigences suivantes:

- Finition: 0,4 um (voir ISO 468-1982)

-~ Dureté (aprés la trempe): Céne Rockwell
65 min

The pitch of the screw thread of the
central rod is 1 mm

The scale shall consist of 50 parts;
each part representing an axial
movement for the central rod of

0,02 mm

Le pas de vis du filetage de la tige
centrale est de 1 mm

L’echelle doit comporter 50 secteurs;
chaque secteur représente un mouvement
axial de 0,02 mm de la tige centrale
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GAUGE | FOR CHECKING SIDE CONTACT RESILIENCY
IN LAMPHOLDERS
CALIBRE 1 POUR LA VERIFICATION DE LA RESILIENCE
DU CONTACT LATERAL DANS LES DOUILLES
E27 Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Reference Dimension Tolerance
A 23,7 * 3:33
E (4) 23 -
F 27,1 * 8:2
H 9,5 * g:(l)
s (4) 7,0 * 3:82
a 2,2 t g:g
b 6,0 * g:}
c (3) 12,0 * g:i
£ 32 * g:g
g 60,0 * g:g
r 0,2 * g:(l)
« a5 v

(1) For the dimensions of the E27 screw thread see sheet 7006-21

(2) The sharp part of the end of the thread at the underside shall be broken with a radius of
approx 0,5 mm

(3) It must be possible to increase dimension c up to at least 16,2 mm, by screwing down the central rod

(4) Dimension E is the reference diameter associated with dimension S

(1) Pour les dimensions du filetage de la douille E27 voir feuille 7006-21

(2) La partie effilée de l'extrémité du filetage & la partie inférieure doit 8tre adoucie par un rayon
d’environ 0,5 mm

(3

(4) La dimension E est le diamétre de référence associé a la dimension S

~—

Il doit &tre possible d’augmenter la dimension ¢ Jusqu’a au moins 16,2 mm en vissant la tige centrale

PURPOSE: To check the minimum side contact resiliency of E27 lampholders

TESTING: The side contact(s) of the lampholder shall be electrically connected with the gauge as shown

in the test-circuit

With the central rod in upper position, the gauge is screwed in the lampholger without using undue force
The gauge is fixed by screwing down the nut until the play between holder and gauge has been removedt
The central rod is then screwed down with a torque of 0,4 Nm

Under these conditions the indicator lamp shall light

The central rod shall then be screwed back until its mark has passed 10 scale parts (= 0,2 mm)

In this position the indicator lamp shall still light

* In case of doubt a torque of 0,4 Nm shall be applied

BUT: Vérification la résilience minimale du contact latéral des douilles E27

ESSAL Le (Les) contact(s) latéral de la douille doit &tre relié electriquement au calibre comme il est
indiqué sur le circuit d’essai

Avec la tige centrale en position haute, le calibre est vissé dans la douille sans faire usage d’une
force exagérée

Le calibre est bloqué en vissant Vécrou jusqu’a ce que le jeu entre la douille et le calibre ait été
supprimé *

La tige centrale est alors viesée avec un couple de torsion de 0,4 Nm

Dans ces conditions, la lampe indicatrice doit s’allumer

La tige centrale doit alors &tre dévissée jusqu’a ce que sa marque dépasse 10 secteurs sur l’4chelle
(= 0,2 mm)

Dans cette position, la lampe indicatrice doit s’allumer

¥ En cas de doute, appliquer un couple de torsion de 0,4 Nm
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GAUGE Il FOR CHECKING SIDE CONTACT RESILIENCY
IN LAMPHOLDERS
CALIBRE Il POUR LA VERIFICATION DE LA RESILIENCE 6@‘
DU CONTACT LATERAL DANS LES DOUILLES
E27 Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimatres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre

Groove for screwdriver
Rainure pour le tournevis

A p—— |
T 4
W
a
Cz s
Ha Ca
-<-}l2-—+
e B-—H
L
Detail
Right~hand thread Détail TEST CIRCUIT
Filet a droite CIRCUIT D’ESSAlL
Scale 4:1
Detail of thread Echelle
Détail du filet
=" K
¢
See note le———
Voir note 'V =1u —
L
\ 2 § |
\ Q \ I
Rz =V
=2 Da 5 Ra
r*——-==1D
[————="D2

The gauge shall comply with the following requirements:
- Surface finish: 0,4 um (see ISO 468 - 1982)
- Hardness (after tempering): Rockwell cone 55 min

Le calibre doit satisfaire aux exigences suivantes:
- Finition: 0,4 pm (voir ISO 468 - 1982)
- Dureté (aprés la trempe): C6ne Rockwell 55 min

7006-22D-1 Documents
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GAUGE Il FOR CHECKING SIDE CONTACT RESILIENCY
IN LAMPHOLDERS
CALIBRE 1l POUR LA VERIFICATION DE LA RESILIENCE
DU CONTACT LATERAL DANS LES DOUILLES

E27 Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimeétres

Reference Dimension Tolerance Reference Dimension Tolerance
A 30 1 L 22 e
]
B 13,5 * 0,05 P 3,629 -
- 0,0
+ 0,0 + 0,02
C1 0,5 Z 0.0z Q 2,2 Z 00
+ 0,05 + 0,05
Ca 5,5 - 0.0 Ra 4,5 - 0.05
+ 0,0 + 0,03
D (3) 26,05 -~ 0.03 Rz 0,15 - 0,03
Da- 24,26 t a0 r 1,025 -
2
+ 0,0 + 0,02
D2 (2) 26,45 - 0.03 s 8,5 - 0.0
+ 0,02 + 0,6
Ha 9,5 - 0.02 T 21,5 - 0.5
Hz 12,5 e v 22,9 M g,gz
? 1]
+ 0,0 + 0,03
K 23,3 Z o0z v 13,5 “o0l0
+ 0,1
W 14,0 - 01

(1) The sharp part of the edge of the thread shall be broken with a radius of approx 0,5 mm
(2) Applies outside dimension W
(3) Applies within dimension W

(1) La partie enfilée du bord du filetage est & émousser selon un rayon d’environ 0,5 mm
(2) S’applique & l'extérieur de la dimension W
(3) S’applique a l'intérieur de la dimension W

PURPOSE: To check the minimum side contact resiliency of E27 lampholders

TESTING: The side contact(s) of the lampholder shall be electrically connected with the gauge as shown
in the test-circuit

The gauge is screwed in the lampholder with a torque of 1 Nm

In this position the indicator lamp shall light

The test shall be carried out after the test with the gauge for testing contact-making shown on sheet
7006~-21

BUT: Vérification de la résilience minimale du contact latéral des douilles E27

ESSAIL Le (ou les) contact(s) latéral de la douille doit &tre relié électriquement au calibre comme il est
indiqué sur le circuit d’essai

Le calibre est vissé dans la douille avec un couple de torsion de 1 Nm

Dans cette position la lampe indicatrice doit s’allumer

L’esani doit 8tre effectué aprés celui destiné a établir le contact avec le calibre comme indiqué dans
la feuille 7006-21

7006-22D-1
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"GO" GAUGES FOR SCREW THREADS OF LAMPHOLDERS
CALIBRES "ENTRE" POUR LES TARAUDAGES DES DOUILLES 6‘@'
E10, E14 & E40 Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of screw thread of lampholders E10, E14 and E40, see sheets 7004-22, 7004-23 and 7004-24 respectively
Pour les détails du taraudage des douilles E10, E14 et E40, voir feuilles 7004-22, 7004-23 et 7004-24 respectivement

Xa

/ Surface Ya

Gauges
¢ Calibres E10 & F14
Z1 4—- ] - L~ —_—
Scale .
i ; Echelle 51

\

Surface Y=z

X2

. AN \\\
/ rﬂ'ﬂﬂ Surface T Detail of thread

Détail du filetage

Right hand thread
) Filet & droite

Gauge
Calibre E40

Xz

The sharp part of the edge of the thread at the underside of the gauges for checking lampholders
E10 and E1l4 shall be broken with a radius of 0,5 + 0,05 mm

The sharp part of the edge of the thread at the underside of the gauge for checking lampholders E40
shall be broken with a radius of 1,0 + 0,05 mm

Le bord vif de la partie filetée au fond des calibres pour la vérification des douilles E10 et El4
doit 8tre arrondi avec un rayon de 0,5 + 0,05 mm

Le bord vif de la partie filetée au fond du calibre pour la vérification des douilles E40 doit &tre
arrondi avec un rayon de 1,0 + 0,05 mm

7006-25-7
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