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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE
INTERNATIONALE

DIMENSIONS
DES TUBES ELECTRONIQUES

Premiére édition

PREAMBULE

1) Les décisions ou accords officiels de la CE1
en ce qui conceine les questions techniques,
préparés par des Comités d’Etudes ol sont
représentés tous les Comités nationaux s’inté-
1essant 4 ces questions, expriment dans la plus
grande mesure possible un accord internatipmal
sui les sujets examinés

nation a
Comité i

qu’il est désirable que 1’accord
intetnationgd sur ces questions soit suivi d’un
effort pour harmoniser les régles nationales de
normalisation avec ces recommandations dans
la mesure ou les conditions nationales le per-
mettent Les Comités nationaux s’engagent a
user de leur influence dans ce but

Full document details: IEC 60067 1954 CSV

INTERNATIONAL
ELECTROTECHNICAL COMMISSION

DIMENSIONS
OF ELECTRONIC TUBES AND VALVES

First edition

atters, prepared by
on which all the

ossiblexan international consensus of opinion
o subjects dealt with

They have the form of recommendations for
nternational use and they are accepted by the
National Committees in that sense

(3) In order to promote this international uni-

fication, the IEC expresses the wish that
all National Committees having as yet no
national rules, when preparing such rules,
should use the IEC recommendations as
the fundamental basis for these rules in so
far as national conditions will perfnit

(4) The desirability is recognized of extending

international agreement on these matters
through an endeavour to harmonize national
standardization rules with these recommen-
dations in so far as national conditions will
permit  The National Committees pledge
their influence towards that end
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PUBLICATION 67, 1&t¢ PARTIE PUBLICATION 67, PART 1
Liste des dessins List of drawings
Nom Feuiile Date Name Sheet Date
Culot américain & 4 broches petit Dwarf shell small 4-pin base 67-I-1a Sept 1953
modéle 67-1-1a Sept 1953
Calibre pour les culots américains a 4-pin base gauge 67-1-1b '
4 broches 67-1-1b »
Culot américain 4 4 broches giand Medium 4-pin base 67-1 2 .
modéle 67-1-2 »
Culot américain a 4 broches avec Medium 4-pin base with bayonet 67-1-3 "
baionnette 67-1-3 »
Culot américain a 5 bioches 67-1 4a » Medium 5-pin base 67-1-4a .
Calibre pour le culot américain a 5 Medium 5-pin base gauge 67-1-4b 5
broches 67-1-4b »
Culot octal 67-1 5a » Octal base 67-1-5a "
Calibie pour le culot octal 67 1-56 » Octal base gauge 7-1-5b .
Dimensions des chemises du culot Shell sizes of octa -S¢,d .
octal 67-1-5¢,d »
Embase B9G 67-1-6a » -1-6a y
Calibre pour 1’embase B9G (trous 67-1-6b »
! cairés) 67 1-6b »
Calibre pour I’embase B9G (tious 67-1-6¢ '
ronds) 67 1 6¢ »
Embase améticaine a 8 broches a 67-1-7a .
veriouillage 67-1-7a »
Calibre pour | embase améiicaine a 67 1-7h ,
8 bioches a veirouillage
Embase continentale <« loctal» ou 67-1-8a .
embase B
Calibte pour | embase continentale 67-1-8b '
«loctal » ou embase B
Embase B8G B8G\base 67-1-9a .
Calibre pour 1 embase B8 base gauge 67-1-9b .
Embase miniature a 7 brOchbs mall button miniature 7-pin basc 67-1-10a '
Embase B7G B7G base 67-1-10b "
Calibie pour I’embasg Small button miniature 7-pin base
broches et 1’embase gauge 67-1-10¢ .
Embase Rimlock-Médi Rimlock/B8A base 67-1-11a,6 ,,
Calibie de p Pin and boss position gauge for Rim-
bossage po "GN lock/B8A base 67-1-11¢,d ,,
Médium »
Embase minia » Small button noval 9-pin base 67-1-12a .
Calibie pou 1 Small button noval 9-pin base gauge 67-1-12b "
> 67-1-12b »
BI12B 12-pin spigot base 67-1-13a .
67-1-13a »
BI12B 12-pin spigot base gauge 67-1-13b ’
67-1-13h »
B12B 12-pin spigot base pins and pin
gauge 67-1-13¢ .
contacts B12B 67-1-13¢ »
Culot britannique & 12 contacts a clé B12D 12-contact key base 67-1-14a ’
B12D 67-1-14a »
Calibre vérifiant la forme de la base BI2D 12-contact key base: base
pour le culot biitannique a 12 moulding gauge 67-1-14b .
contacts a clé B12D 67-1-14b »
Calibre a bague pout le culot britan~ B12D 12-contact key base: contact
nique a 12 contacts a clé B12D 67-1-14¢ » ring gauge 67-1-14c .
Culot américain magnal a 11 broche§ 67-1-15a » Magnal 11-pin base 67-1-15a ’
Calibre pour le culot américain mag- Magnal 11-pin base gauge 67-1-15b '
nal a 11 broches 67-1-156 »
Dimensions des chemises du culot Shell sizes of Magnal base 67-1-15¢ »
américain magnal a 11 broches 67-1-15¢ »
Culot américain a 14 broches 67-1-16a » Diheptal 14-pin base 67-1-16a .

11—
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Liste des dessins (suite) List of drawings (cont )
Nom Feuille Date Name Sheet Date
Calibre pour le culot américain a 14 Diheptal 14 pin base pin alignment
broches 67 1-16b Sept 1953 gauge 67 I-16H Sept 1953
Dimensions des chemises du culot Shell sizes of Diheptal base 67 I-16¢ "
américain a 14 broches 67-1 16¢ »
Culot américain duodécal a 12bioches 67 1 174 » Duodecal 12 pin base 67 I-17a "
Calibre pour le culot américain a 12 Duodecal 12 pin base gauge 671 17b '
broches 67-1-17b »
(a ajouter) 67 1-17¢ (To be added) 67-1 17¢
Culot américain sub-magnal a 11
broches 67-1-18a Sept 1953 | Sub-magnal 11-pin base 67-1-18a Sept 1953
Calibre pour le culot américain sub-
magnal & 11 biroches 67-1 18b » Sub-magnal 11-pin base gauge 67-1-18b .
Culot Pee Wee a 3 broches 67-1-19a » .
Calibre pour le culot Pee Wee a 3 Pee Wee 3-pin base 67 1-19a »
broches 67-1-196 » Pee Wee 3-pin base ga 67-1-19b "
Embase américaine septar a 7 broches  67-I-20a » .
Calibre pout I'embasc américaine Septar 7-pin base 67-1-20a »
septar a4 7 broches 67-1-20b » Septar 7-pin basd 200 »
Culot américain géant a 5 broches
avec baionnette 67-1-21a Nov 1954
Embase BSE 67-1-21b » 67-1-21a Nov 1954
Embase géante a4 5 broches 67-I-21¢ » B5E bdse 671216,
Calibie pouwr embase géante a 5 Giant 38 67-1-21c 1
broches 67-1-21d » 67-1-21d »
Embase supergéante a 5 broches 67-1 22a »
Calibre pour embase supergéante a 67-1-22a »
5 broches 67-1-22b 67-1-22b »
Culot Jumbo & 4 broches 67-1-23
Cu]oF supet-Jumbo 4 4 broches avec Supd Jumbo J4-pin with bayonet 67-1-24 .
baionnette
Culot américain A3-20 67-1-25
Embase subminiature 886 Subginiature base E8-9 67-1-26a Sept 1955
Ca{;g’ée pour embase subminiature ayge for subminiature base E8-9 67-1-26b "
Embase subminiatuie 846 >Subminiature base E8 10 67-1-27 "
Culot super-Jumbo &, 4 broches 3 Super Jumbo 4-pin base 67-1-28a '
Calibre pour le culot 3 Super Jumbo 4-pin base gauge 67-1-285 '
4 broches
Embase subm Subminiature base B5SB/F 67-1-29 '
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DIMENSIONS DIMENSIONS
DES TUBES ELECTRONIQUES OF ELECTRONIC TUBES AND VALVES
1¢ PARTIE EMBASES ET CULOTS PART 1 BASES
PREFACE PREFACE

En 1947 il fut décidé de réviser la Publication 58 de la In 1947, it was decided that I E C Publication 58: Recom-
CE1I : Recommandations relatives aux dimensions, défini | mendations for dimensions, defigitions and tules applicable
tions et régles concernant les appareils radiophoniques to radio engineeling, should be 1€wjsed Certain standards
Dans ce document, en effet, étaient incluses des normes pouti | electronic tube and
les dimensions, calibres et régles concernant différents culots | i i that puklication but these
de tubes électroniques qui ne sont plus utilisées couramment 8y i e
et qui, dans plusieurs pays, ont ét¢ modifiées ou remplacées
par d’autres

Les travaux de révision furent poursuivis activement de s adtively puisued from 1948
1948 jusqu’en 1953, époque a laquelle les feuilles qui com 8 g g ofm the fitst issue of this
posent la premiére édition du fascicule furent définitivement v In order to keep the
adoptées Afin de tenir 4 jour le piésent document, le travail icatio datg”the work on clectionic tube
de normalisation des culots et embascs de tubes électio- f ess bemg ontinued ; new sheets will be added
niques sera poursuivi; de nouvelles feuilies seront ajoutées isi of existing sheets will also be
en temps utile La révision des feuilles existantes sera ég

Au cours des délibérations qui conduisg A ¢ i rk leading up to this publication, the
édition, les pays suivants se déclarérent 8 following couptries voted in favour of publication:
publication:

Autriche Pays Bas Austria Netherlands

Belgique Repubhque elgiim Norway

Etats-Unis d’Amérique France Sweden

Finlande ><‘inland Switzerland

France German Federal Republic  Union of South Africa

Inde India United Kingdom
USA

Norvege :
In August, 1954, sheets 67 I-21a, 67-1-215, 67 I-2lc,

67-1-21¢, 67- € 3 67-1 21d, 67-1-22a, 67-1-22b, 67-1-23; 67-1-24 and 67-1 25,
67-1- 25 furent\acceptées eleuf i i were apptoved for insertion in Publication 67, Part I

The following countiies voted in favoutr of the publica-
catié tion:

Auttie République Fédérale Allemande | Austria Sweden

Belgique Royaume Uni Belgium Switzerland

Etats-Unis d“Améri Suede France Union of South Africa
France Suisse German Federal Republic United Kingdom
Japon Union Sud-Africaine Japan USA

Pays-Bas Yougoslavie Netherlands Yugoslavia
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Addition a la Préface de la Publication 67
1ére Partie — Juin 1956

Au mois d’aolt 1955, les feuilles 67-1-17a*, 67-1-17c*,
67-1-26a, 67-1-26b, 67-1-27, 67-1 28a, 67-1-28b et 67-1-29,
furent acceptées en vue de leur insertion dans le Fascicule 67,
1¢te Partie

Les pays suivants se déclarérent en faveur de la publication
de toutes les feuilles ou d une partie de celles-ci:

Argentine Japon

Autriche Norvege

Belgique Pays Bas

Danemark République Fédérale Allemande

Espagne Royaume-Uni

Etats-Unis d’Amérique Suede

France Suisse

ITtalie Union Sud-Africaine
Yougoslavie

* Retirées pai la suile

S

Addition to Preface of Publication 67
Part I — June 1956

In August 1955, sheets 67-1-17a*, 67-I-17¢*, 67-1-26a,
67-1-26b, 67-1-27, 67-1-28a, 67-1-28> and 67-1-29, were
approved for insertion in Publication 67, Part I

The following countries voted in favour of publication of
part or of all the sheets:

Netherlands

Argentine
Austria
Belgium
Denmark
France
Germany Federal R
Italy
Japan

<
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GENERALITES

Domaine d’application

Le présent document normalise les dimensions
des culots et embases des tubes électroniques ainsi
que leurs calibres, avec les tolérances nécessaires

Objectif

L’objectif de la normalisation internationale est
d’obtenir que les dimensions des culots et embases
garantissant [’interchangeabilité des tubes soient
les mémes dans tous les pays

Dimensions

Les dimensions des culots ou embases qui sont
nécessaires pour assurer la compatibilité¢ entre le
tube électronique et son support s’appliquent aux
tubes terminés, sauf spécification contraire

L’emploi de calibres normalisés
I’emplacement et 1’alignement de

culots ou embases et tous autres facteurs qui p
vent étre importants/po patibilité

[¢]

s spécifiées pour ces piéces ne
t pas les tolérances de fabrication,
mais [&§ limites qui ne doivent pas étie
dépassées au cours de la vie du calibre

Les dimensions indiquées sur les dessins des
calibres incluent les tolérances de fabri-
cation et d’usure

2 Construction

Les dessins de ces pi¢ces indiquent en géné-
ral seulement les parties essentielles des

Publ 67 lére Partic

Full document details: IEC 60067 1954 CSV

GENERAL

Scope

This publication gives standards for the dimen-
sions with the necessary tolerances of electronic
tube and valve bases and the gauges for these
articles

Object

The object of international standardization of
electronic tube and vdlve™hases is to ensure that
those dimensions gssgntial for compatibility shall
be the same in 2 i

iges and gauging procedure

be standard piocedure to use standard
alignment gauges to govern the spacing and align-

t of base contacts and such factors as may be
important to the compatibility between base and
socket

Gauges

Standard base pin alignment gauges shall
conform to the drawings contained in this
standard

1 Dimensions and Tolerances

The dimensions specified for these items
do not define manufacturing tolerances
but are limiting dimensions which should
not be exceeded throughout the working
life of the gauge

The dimensions and tolerances given on
the gauge drawings include manufacturing
and wear figures

2 Construction

The relevant drawings show, in general,
only the essential features of the gauges
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calibres Les autres détails de construction
doivent étre conformes 4 la pratique d’usage
pour ces types de calibre, entre autres

a) on pourra remplacer les trous simples
par des canons de passage en acier trempé
a condition qu’ils soient bien fixés et
qu’ils n’affaiblissent pas le calibre

b) Les surfaces des calibres doivent &tre
convenablement finies en rapport avec
la classe de tolérance indiquée; elles
doivent &tre au moins rectifiées

¢) A moins d’indications contraires les
angles aigus seront éliminés; un rayon
ou un chanfrein de 0,12 mm (0,005
inches) est acceptable

Procédés de calibrage

Le poids total, lorsqu’il est indiqué sur un
dessin de calibre correspond au poids total
du calibre et de son poids additionnel

sin pows Pemploi du calibre s
des deux méthodes ci-dessous

s’introduire dan

dégager\sans. effort “gne
cas @

" le poids total prescrit
alibre La totalité de la lon-

sans souleVer le poids total de I’ensemble
compos¢ du calibre et de son poids addi-
tionnel

Au cas d’un désaccord provoqué par des diffé-
rences entre des calibres, atticle sera accepté s’il
passe dans un calibre 1éalisé conformément aux
tolérances définies dans le systéme original de
mesure, le procédé de calibrage étant, en outre,

exécuté a une température de 20°+5° C el & un
pourcentage relatif d’humidité de 75 %,

Publ 67 lére Partie
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The detailed construction should follow
normal gauging practice, e g

(@) Hardened bushes may be used where
plain holes are shown, provided that
they are secure and the gauge is not
unduly weakened

(b) Gauge surfaces shall be suitably finished
for the class of tolerance indicated and
should have a giound finish or better

(c) Unless otherwise tated the sharp edges

here given on a gauge
cquired total weight of gauge

shown |below

Standard gauging piocedure No [

The entire length of the pins shall, without
undue force, pass into and disengage from the
prescribed gauge

Standard gauging procedure No 2

The gauge shall be attached to such additional
weight as will give the total weight prescribed
on the gauge drawing

The entire length of the pins shall pass into
the gauge and, on withdrawal, shall become
disengaged without lifting the total weight of
the assembled gauge and accessory weight

In any case of disagreement arising due to differ-
ences between gauges the article shall be accepted
if it passes any gauge which is made within the
tolerances defined in the original system of measures,
the gauging proceduie being carried out at 20°-5°C
and at maximum relative humidity of 75%
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Conver sion

1 Inches en millimétres

Les dimensions en inches ont été d’abord
converties exactement en millimétres Puis les
régles données par le document ASA Z
2511940 « Reégles d’arrondissage des valeurs
numériques » ont été appliquées de la ma-
niére suivante

La dimension en millimétres a été arrondie
au méme nombre de décimales que les dimen-
sion en inches Si, au cours de cette opéra-
tion d’arrondissage, les limites originales ont
été dépassées, le dernier chiffre a été remplacé
par le chiffre voisin de fagon que la dimension
en millimétres reste dans les limites de la
dimension en inches

2 Millimétres en inches

Comme dans le paragraphe précédent, sauf
que la dimension en inches a été arrondi
2 décimales de plus que la di i
millimétres

lots et embase

. Le systeme
de numérotqtion

est normalisé

Observations

Les culots et embases inclus dans ce document
doivent &tre considérés comme les types préférés
Il est recommandé de les utiliser chaque fois que
cela est possible En vue d’obtenir des informations
concernant des types de culots ou de calibies non
inclus dans ce document, il est conseillé de s’adres-
ser aux Autorités de Normalisation ou aux orga-
nisations industrielles nationales

Convet sion

1 Inches into millimetres

The inch dimensions have been converted
into millimetre dimensions exactly, after
which the rules given by document ASA Z
25 1 1940 “Rules for 10unding off numer-
ical values’’ have been applied in the following
way

The millimetre dimensions have been rounded
off to the same number of decimals as the
inch dimensions he original limits were
exceeded by this|rounding-off procedure the

e original dimensions, either in milli-
metkgs o1 in inches, standardized in the country

>? rigin of the base and gauge concerned, and the

erived dimensions are given in this document

Numbering of base contacts

For identification purposes base contacts are
numbered, the numbeting is as standardized
in the country of origin of the relevant base The
drawings give the numbering of the contacts as
viewed from the free end of the pins

Observations

The bases included in this publication are to be
considered as pieferred types Is is recommended
that these prefeired bases be used whetever possible
For information concerning types of bases or
gauges not included in this publication application
should be made to the National Standardization
Authotities or to the National Industrial Organiz-
ations concerned
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13

EXPLICATION
DES LETTRES DE REFERENCE
SUR LES DESSINS

Des letires de référence ont été portées dans la
mesure du possible sur les dessins pour renvoyer
aux dimensions correspondantes des culots/embases
et calibres en accord avec le systéme suivant

= diamétre du cercle des broches
= diamétre de la grosse bioche
= diametre de la broche fine (éventuellement)

= diameétre du culot (éventuellement)

= grande corde entre les centres des broches

= petite corde entre lIes centres des broches (éventuelle-
ment)

= clé et rainure d’ergot sur le calibre

= hauteur totale du culot et de la broche

= longueur de la partie dioite de la broche

= hauteur du culot

= longueur de la broche

= largeur du collet sur la broche (éventuellement)
profondeur du collet s la broche (éventuelleme
longueur de la clé (éventuellement)
longueur de l’ergot (éventuellemen
rayon du congé

profondeur de | ergot (éventuellement)
épaisseur du calibre

ZERSZO THgQw>
|

I

l

= largeu de la clé pl
= axe de coupe
- petit angle

,d = grands angles |(8ventud

9,

2
<c

w
=
o
3
-
&
=]
[¢3
w
[=N
(]
s
o
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o
=
2
=
(<
oy
3
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- !

i

(=2l
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EXPLANATION
REGARDING REFERENCE LETTERS
ON DRAWINGS

Reference letters on drawings have whete pos-
sible been arranged to refer to related dimensions
on the bases and their gauges in accordance with

; the following system

= pitch circle diameter
diameter of larger

n

ZZNFE-ZO TEUOW>

depth 6f key (if present)
thickness of gauge
diameters of spigot (if present)
width of spigot aind key (if present)
= section reference

= small angle
b,d = laiger angles (if present)

SERO

I

Docturments
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Les dimensions en millimétres sont The millimetredimensions\are\ derliyv—

déduites des dimensions originales ed from the.orixina) | jOns
en_inches.
inches nilNimetres  \
ref min nom max i \\maﬁ\ \/é;tes
A - 0 640 - - -
B 0 153 0 156 0 159 4 -
c 0 122 0 125 0 128 251 -
D 1 037 - 1 072 23 228 -
E - 0 468 - -~ -
F - 0 437 - - -
H - 1 6 - -
J 0 450 - - - -
K - ONg43 - - -
L - = 0596 15 138 12
M - - 1 4 953 -
N - 0 865 N - 1 651 -

1 Dans le cas du tube

2 La soudure ne\doit
broche au déla de

(0,762 mm) pour la goudure

ini, ajoutex O N finished article add O 030" (O 762 mm) for
solder
n .

2 Solder shall not extend more than O,120"
(3 048 mm) up from the free end of the Tinished

1'extrémité libre\de pin

Pour vérifier A'al For pin alignment use the gauge as shown on sheet

liser le calj de 1b
Les dimensions en inches indiquées sur cette The inch dimensions as given on this sheet are in
feuille correspondent au RTMA-Standard ET-103-C accordance with RTMA-Standard ET-104-C of April
d'avril 1953 pour le culot A4-26 1953 for base A4-26

Pays/Country Code Nom/Name Mode de projection:

Orizin, troisieme angle
ETATS UNIS/U S A A4-26 DWARF SHELL SMALL 4-PIN BASE

Third angle projection

Culot americain & 4 broches petit

France/France - mod&le
. Septembre
Date : September 1953
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total 1,814 kg

9,

trou de fization
support screw
clearance hole

Coupe X-Y

Les dimensions en millimdtres The millimetre dimensions are
sont déduites des dimensions derived from the original inch
originales en inches

} Section X-Y

dimensions

inches millimetres

ref .

min, nom., max., min, noi. ( max.
4 0 6395| 0 6400 0 6405 | 15 2433 | 16 2560} 16
B 0 1645| O 1650 | O 1655 4 1783 4 19 4 3
C 0 1335] 0 13401 0 1345 3 2909 3 4Q36 41
E 0 4675 O 4680 0 4685 | 11 8745 11 88%2 1°N899
F 0 43651 0 4370 | 0 4375 | 11 0871 9 1 N25
R - 0 005r - - 0 12 -
T - 0.25 - - .35 N\~

Les tolérances sur les dimensions des cor@es
entre centres des trous ne sont pas additives

Employer le procédé de calibrage No 2; poids

»

Les dimensions en inches indiquées sur cette feuil- The inch dimensions as given on this sheet are in
le correspondent au RTMA-Standard ET-106-B de mars accordance with RTIMA-Standard ET-106-B of March
1953 pour le calibre GA4-1

rocedure 2; total weight 4 1bs

1953 for gauge GA4-1.

Mode de projection:

troisieme angle

Third angle projection

Pays/Country Code Nom/Name
Origin
ETATS UNIS/U S A GA4-1 4-PIN BASE GAUGE
France/France 4017 Calibre pour le culot américain &

4 broches

Date: Septembre

September 1953
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K
N H
J |L
Les dimensions en millimétres sont The millimetre
déduites des dimensions originales ed from the or
en inches
inches
ref
min nom max
A - 0 640 -
B 0 153 0 156 0 159
c 0 122 0 125 0 128
D 1 337 - 1 377 a75 -
E - 0 468 - - -
F - 0 437 - - -
H - 1 - -
J 0 450 - - - -
K - 1 Q87 - - -
L - - 6 5 138 12
M - - O\I9 - - 4 953 -
N - 0 5 - 1 651 -

2 la soudure ne doit pa
broche au dela

Pour vérifier/IMNaliy
liser le cald de

1 Dans le cas du tube L3
(0,762 mm) pour la Goudure

i, ajoute

Leg dimensions en inches indiquées sur cette
feuille correspondent au RTMA-~Standard ET-103-C

solder

pin

1b

The inch dimensions as given on this sheet are in
accordance with RTMA-Standard ET-103-C of April

?\\6ﬁ finished article add 0 030" (0 762 mm) for

2 Solder shall not extend more than O 120"
(3 048 mm) up from the free end of the finished

For pin alignment use the gauge as shown on sheet

Mode de projection:
troisieme angle

Third angle projection

. Septembre
Pate: September 1953

d'avril 1953 pour le culot A4-9 1953 for base A4-9
Pays/Country Code Nom/Name
Origin
ETATS UNIS/U S 4 A4-9 MEDIUM 4-PIN BASE
Culot américain & 4 broches grand
Prance/France 4C17 noddle
67-1-2
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P
K
N H
-
J L
C B
M
Les dimensions en millimdtres sont The millimetr
déduites des dimensions originales ed from the or

en inches

inches milﬁ{metféq\» \\
ref min nom max mir/ ka \ ‘mm}\ otes

- 0 €40
0 153 0 156
0 122 0 125
1 337 -
468

437

1
OO

Y
3 S 20 I I A |

31 242
1 905 1 981

1 Dans le cas du ,tube fiﬁ}i ajoute ?5%{52L_/)\/% On finished article add O 030" (0,762 mm) for

(0,762 mm) pour\la soudure solder

noHZgErRubnEEEQE >

Py

2 Ta soudure ne 2 Solder shall not extend more than O 120"

broche ay/dela ) (3 048 mm) up from the free end of the finished
1'extrémd bib i pin
Pour vérifier™Vl'gINghen , uti- For pin alignment use the gauge as shown on sheet
liser le calibré 1o
Les dimensions en inches indiquées sur cette The inch dimensions as given on this sheet are inl
feuille correspondent au RTMA-Standard ET-103-C accordance with RTMA-Standard ET-103-C of April
d'avril 1953 pour le culot A4-10 1953 for base A4-10
P t Code Nom/N:
ays/Country © on/Name Mode de projection:
Origin troisieme angle
ETATS UNIS/U S A A4-10 MEDIUM 4-PIN BASE WITH BAYONET Third angle projection
France/France 4C17B Culot américain & 4 broches avec
bafonette

. Septembre
Date: September 1953

67-1- 3 Documents
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Les dimensions en millimdtres sont dedui-
tes des dimensions originales en inches

The millimety
from the orig

inches millimetpés
ref ¥é
min nom max min nEm,

£ = 0 750 - - 1§Q%i\

B 0 122 0 125 0 128 3 099 1

D 1 337 - 1277 33 960

H - 1 680 - - 6

J ¢ 450 - -~ 11 430 -

K - 1 087 -

L - - 0 596

M - - 195 -

N - - 0 5

a - - - - 309 -
b - -~ - - - 60° -

Dans le cas du tube fini, ajoute
(0,762 mm) pour la soudure

La soudure ne doit p
au deld de 0 120" (

libre de celle-ci
Pour vérifier 1'alig
le calibre de 1la fe

Les dimensions en inches indiquées sur cette
feuille correspondent au RTMA-Standard ET-103-C
d'avril 1953 pour le culot A5-11.

finished article add 0 030" (C 762 mm) for
older

Solder shall not extend more than O 120"
(3 048 mm) up from the free end of the finishe
ed pin

For pin alignment wuse the gauge as shown on
sheet 4b

The inch dimensions as given on this sheet are in
accordance with RTIMA-Standard ET-103-C of April
1953 for base A5-11.

Pays/Country Code Nom/Name
Mode de projection:
Origin troigieme angle
ETATS UNIS/U.S A A5-11 MEDIUM 5-PIN BASE
Third angle projection
France/France 5C20 Culot américain & 5 broches
. Septembre
Date: Septenber 1953
Documents
67-1-4a
Decument-Sharing-H
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JJw

YN -

trou de fixation
support screw

clearance hole

a a

Les dimensions en millimétres sont The millimetre dimensions are deriv-
déduites des dimensions originales ed from the original inch dimensions
en inches
inches millimetres degres
ref degrees
min nom max min méx
A 0 7495 0 7500 0 7505 19 0373 N
B 0 1355 0 1360 0 1365 3 4417 -
E 0 5295 0 5300 0 5305 13 4493 -
F 0 3745 0 3750 0 3755 9 5123 <
R - 0 005r - - 2
T - 0 25 - - -
a - - - - 0°
a - - - - 90°

total 1,814 kg

9,

Les tolérances sur les dimensions des cordes
entre centres des trous ne sont pas additives

Employer de procédé le calibrage No 2; poids

»

\\B}m9%gions between pin holes

2; total weight 4 1bs

Les dimensions en inches indiquées sur cette The inch dimensions as given on this sheet are in
feuille correspondent au RTMA-Standard ET-106-B accordance with RTMA-Standard ET-106-B of March
de mars 1953 pour le calibre GAS-1 1953 for gauge GAS-1
Pays/Country Code Nom/Name
Mode de projection:
Origin troisieéme angle
ETATS UNIS/U S A GAS-1 MEDIUM 5-PIN BASE GAUGE
Third angle projection
France/France 5020 Calibre pour le culot américain 3
5 broches
. Septembre
Date: September 1953
Poctments
67-1I-4b
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Wq
N
J L
Pl Q
B
p:e
W
Uz

Les dimensions en millimétres sont déduites des
dimensions originales en inches,

Ro

V2

original inch dime

The millimetre dif;ﬁifgﬁg\isf\derived from the
1gid i i ons

Version américaine Ver &gg br%zéngéqﬁi\
£ American version /ﬁgi ish rsion ref
re inches millimetres degrés R chew \milkimeXres otes
min, nom. | max. min nom max degrees no min, N\ maX. [N\min. N maxs
A - 0 687 - - 17 450 - - - n
B 0 090| O 093 |0 096 | 2 286 2 362 B
J 0 340 -~ - 8 636 - . J
L [0 427 O 437 {0 447 |10 846 |11 100 hons identiques a L
M - - 0 135 - - tapleau de gauche M
N - - 0 050 - - N
P 0 5501 0 560 10 570 113 970 |14 224 sions identical P
Q 0,490 0 500 [0 510 112 446 24700 Q
R1 - 0 031d _ 0 7874 le on the left, H1
R2 - - 0 0501 - R2
R3 - 0 040r - - 101 R3
5 0 040 O 047 |0 055 | 1 016 194 S
U1 0 305| O 31210 317 |7 747 7 5 0 317|7 6208 051 3 U1
U2 0 300| O 308 [0 315 | 7 620 78 0 317{7 6208 051 3 U2
vy 10 35210 362 |0 372 | 8 941 9 0 37218 713 |9 448 3 Vi
V2 0 343] 0 35310 3638 7i3 8 (966 0 372|8 713 [9 448 3 V2
w0 0851 0 090 |0 0951 2 159 2 \286 0 095(1 905 |2 413 3 w3
W2 0 0751 0 080 [0 1 0 09511 905 |2 413 3 W2
a - - - - - - a
b - - — - — —~ b
1 Dans le cas du tub 1 On finished article add O 030" (0 762 mm)
max pour la soudure max for solder

2 ©La soudure ng¢/&oit 'y
dé14 de 0 1 ,04
celle—ci

3.

celles indiguwde telNl es\gue

deﬁ.,ser 0 040" (1,016 mm)

l'originale: la version
t similaire pour &tre

Pour vérifier 1l'alidgdnement des broches, utiliser le
calibre de la feuille 5b

Les dimensions en inches indigquées sur cette feuille
pour la version américaine correspondent au RTMA-~
Standard ET-103-C d'avril 1953 pour le culot octal
et les différences mentionnées pour la version
britannique correspondent au BS 448.

2 Solder shall not extend more than 0O,7120"
(3 048 mm) up from the free end of the
finished pin

3 The spigot and key may be tapered within
the limits given

Any projection on the under surface of the
base other than those shown, such as a rim
or external barriers, shall have a height not
exceeding O 040" (1 016 mm)

The Americain version is the original: the
British version is sufficiently similar to
be interchangeable

The existing differences are shown in the
table

For pin alignment use the gauge as shown on
sheet 5b

The inch dimensions as given on this sheet for
the American version are in accordance with
RTMA-Standard ET-103-C of April 1953 for the
octal base and the differences listed for the
British version are in accordance with BS 448

Pays/Country Code Nom/Name
— Mode de projection:
Origin, igid
ETATS UNIS/U S A - OCTAL BASE troisieme angle
Third angle projection
France/France 8C18 Culot octal

Royaume uni
United Kingdonm -

Octal base

Septembre

Dates September

1953

Allemagne/Germany -

Oktal~Sockel

67-1-5a
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trous de fixation

a support screw T
. clearance holes
_/ h -1
) ,@ — Rp /Y
@ { oYl \w ]
o d _K? s S p— JS I
B x; : /g P N
o ;
) 82/
\
N %
U Coupe X-Y
\ Section X-Y
A Y

Les dimensions en mil
déduites des dimensio
en inches

limétres sont

The millimetre dim
ns originales

ed from the orig

inches millimetkes egres
ref 3\\ \\ degre
min nom max min <hom ﬁgx

A 0 6865 0 6870 0 6875 | 17 437117 \449 4625 -

B 0 1025 0 1030 0 1035 2 603§: 16 2 62 -
E 0 2625 0 2630 0 2635 6 6675 6 2 692 -

G 0 218 0 219 0 221 3 5 5 -
N - 0 469 - - -
P - 0 0625 - -
R, - 0 005r - -
R2 - 0 0475r - -
R - 0 r - -
3 - 25 - -

i) 0 3180 8 0899 -
W 0 095 00 2 438 o~
a - - - 227 30!
b - - 45

total 0,9072 kg

Les tolérances
entre centres d

9,

Les dimensions en inches indiquées

;ée/é;uging procedure 2; total weight 2 1lbs

Tolerances on chord dimensions between pin
holes not cumulative

sur cette
feuille correspondent au RTMA-Standard ET-106-B
de mars 1953 pour le calibre GB8-1.

The inch dimensions as given on this sheet are
in accordance with RTMA-Standard ET-106-B of
March 1953 for gauge GB8-1.

Mode de projection:
troisieme angle

Pays/Country Code Nom/Name
Origin.
ETATS UNIS/U S A. GB8-1 OCTAL BASE GAUGE
France/France 8C18 Calibre pour le culot octal

Third angle projection

Royaume Uni
United Kingdom

Octal base gauge Date: -cptembre 1953

Allemagne/Germany

September
Lehre fiir Oktal-Sockel

67-1-5b uocurﬁé'r_i‘t's*
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Dwarf Shell QOctal

Large-Wafer Octal

K (I r— )
= z| ¢ U d:
¢ !
D
D
RTMA-code Nom/Name Broches/Pins RTMA-code Nom/Name Broches/Pins
B5~-45 5-pin Base 1, 3, 5, 7,0 B8-32 8-pin Base T,2,3,%4,5,5,7,8
inches millimetres inches millimetres
ref ref
nin nom max min nom nax min nom max min nom nax
o] - - 0,020 - 0 508 C - - 0 020 - - 0 508
D 1 033 - 1 06226 239 - 26 974 D 1 677 - 1 718142 596 - 43 637
X - 0 812 - - 20 625 - Z - 0 100 - - 2 540 -
Long Medium - Shell Octal Small~-Wafer Octal with Sleeve
r N D
X
KN
¢ U \/>
D \QFTK
RTMA-code Nom/Name Broches/Pins TMANcod N;;XName Broches/Pins
B8-65 8-pin Base T,2,3,4,5,6,7,8 BB N Base 1,0,3,4,5,6,7,8
-27 7-pin Base 1,2,3,4,5, 7,8
28 6-pin Base 1,2,3, 5, 7,8
3 5-pin Base 1,2, 4, 6, 8
inches millipé&res inches millimetres
ref ef
min. nom. max. min. ném (A, \\min nom max min nom max
[ - - 0 02 - - 5 - - 0 020 - - 0 508
D 1 337 - 1 7 9 N 347975 D 1198 - 1 250130 430 - 31 750
K - 1 375 - N 34 5 - 1 271 - 1 312|32 284 - 33 324
K - 0 843 - - 21 417 -
[\ 7 - |o 100 - - 2 54d -
Swall-Wafer Octal
<::> o —)
D
RTMA-code Nom/Name Broches/Pins
BO-21 8-pin Base 1,2,3,4,5,6,7,8
B7-22 7-pin Base 1,2,3,4,5, 7,8
B6-23 6-pin Base 1,2,3, 5, 7,8
B5-25 5-pin Base 1,2, 4, 6, 8
inches millimetres
ref
min nom max nin nom max
C - - 0 020 - - 0 508
D 1 271 - 1 312 32 284 - 33 324
Z - 0 100 - - 2 540 -

Les dimensions en inches indiquées sur cette
feuille correspondent au RTMA-Standard ET-1023-C
dtavril 1953 pour le culot octal

Tes dimensions en millimdtres sont déduites des
dimensions originales en inches.

The inch dimensions as given on this sheet are

in accordance with RTMA-Standard ET-103-C of April
1953 for the Octal base
The millimetre dimensions
original inch dimensions.

are derived from the

Mode de projection:
troilsieéme angle

Third angle projection

Pays/Country Code Nom/Name
Origin.
ETATS UNIS/U.S.A - SHELL SIZES OF OCTAL BASE
France/France 8¢18 Dimensions des chemises du

culot octal

Royaume Uni
United Kingdom

Shell sizes of octal base

Septembre

Date: September

1953

67-I-5¢
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Medium-Shell Qctal Small~Shell Octal
K X
c U ] c H |
D
D
RTMA-code Nom/Name Broches/Pins RTMA—code Nom/Name Broches/Pins
B8-T11 8-pin Base 1,2,3,4,5,6,7,8 BE-1 8-pin Base 1,2,3,4,5,6,7,8
B7-12 7-pin Base 1,2,3,4,5, 7,8 B7-2 7-pin Base 1,2,3,4,5 7,8
B6-13 6-pin Base 1,2,3, 5, 7,8 B6-3 6-pin Base 1,2,3, 5, 7,8
B5~15 5-pin Base 1,2, 4, 6, 8 B5-5 5-pin Base 1,2, 4, 6, 8
inches millimetres inches millimetres
ref ref
min nom max min nom max min., nom, max., min. nom. max.
c - - 0 020 - - 0.508 (o} - - 0 020 - - 0 508
D 1 337 - 1 377 | 33 960 34 975 D 1 136 - 117 8 855 - 29 845
K - 1 087 - - 27 610 - K - 0 843 - 21 412 -
N \l
Short Intermediate-Shell Octal y
With external barriers Intermegfate-SHelh Oct
X]
=2’ T ~N N
c N
| X
| S
R _
C\ | {
| i
D
RTMA-code Nom) ; RTMA-code Nom/Name Broches/Pins
B8-58 8-pin Ba, A B8-6 8-pin Base 7T1,2,3,4,5,6,7,8
B7-59 T-p B7-7 7-pin Base 1,2,3,4,5, 7,8
B6-60 ~pi B6-8 6-pin Base 1,2,3, 5, 7,8
B6-84 2 0i ; B6-81 6~pin Base 2,3,4,5, 7,8
B5-62 5D 4 B5-10 5-pin Base 1,2, 4, 6, 8
B5-85 = ~pi 5 B5-82 5-pin Base 2,3, 5, 17,8
i<ché§ milligetres degrés inches millimetres
ref degreesf ref
mi \Qo}s\ \an n}:LQ non max min nom max min nom max
¢ - ~J0. &40 - - | 1016 - c - - |o 020} - - |0 508
D 23 < \ 25 131469 - |32 385 - D [t 235 - 1275131 369 - 32 385
g X - = e sol 2 RN I B OV} i R PR PR i
a - \- \/ - - - 22 /2
5 IS NS - _ | = 450
Les dimensions en inches indiquées sur cette The inch dimensions as given on this sheet are
feuille correspondent au RTMA-Standard ET-103-C in accordance with RTMA-Standard ET-103-C of
d'avril 1953 pour culot octal B April 1953 for octal base
Les dimensions en millimétres sont déduites des The millimetre dimensions are derived from the
dimensions originales en inches. original inch dimensions,
Pays/Country Code Nom/Name
T Mode de projection:
rigin, M
ETATS UNIS/U S A - SHELL SIZES OF OCTAL BASE troisieme angle
Third angle projection
France/France 8C18 Dimensions des chemises du
culot octal
R Septembre
Royaume Uni Date: 1953
United Kingdom - Shell sizes of octal base September
67-I-5d DOCUMEnts’
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N ]
—
[
£
g

Les dimensions en inches sont déduites
des dimensions originales en millimdtres

millimetres
ref - degrees | notes
min nom
A 20 75 21 0 - 3
B 1 05 110 - -
G 5 8 60 - -
d 4 0 45 - 2
. - - - 2.4
P 133 14 3 - 2
Q 8 3 - - 2
U1 6 4 65 - 3
Uo 6 2 - - 1
w 18 20 =0 -
a - 20 3
b - \(—\ 402 3
d AT - - - 45 -
1 La clé peut Strel conYqu i iqua\a 1 The spigot may be tapered or cylindrical withe
1'intérieuy s | ] in the limits given
2 Ces dimens ir de 2 These dimensions are taken from the under sur—
la face extefiglre face of the base or from the turned-over shoul-
bourrelet s'j der if present
3 Sur le desgin,\le Nt ! ipdiquant 3 The dimensions on the drawing fixing the posi-
la position\des\ breche Sf¥rent & tions of the pins refer to the fixed ends and
1'entrée™d i dahs l'embase; elles are given for information only
sont AQOnnéex information
4 A , une forme conique 4 It is preferable that the ends of the pins be
et préférable tapered and/or rounded
Les cons deqraogcordenént, s'il y en a, ne The radii of corners, if rounded, shall not exceed
doivent pas mm (O 020") 05 mm (O 020")
Pour vérifier ignement des biroches For pin alignment use the gauge as shown on sheet
utiliser le calibr®e de la feuille 6b ou 6c 6b or 6c
Les dimensions en millimdtres sur cette feuille The millimetre dimensions as given on this sheet
correspondent au BS 448 pour l'embase B9G are in accordance with BS 448 for the base B9G
Pays/Country Code Nom/Name
Mode de projection:
Origin, troisiéme angle
PAYS BAS - - ) . .
THE NETHERLANDS Third angle projection
Royaume Uni B9G B9G Base

United Kingdom

. Septewbre
Date: September 1953
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ZNEINZBL

Les dimensions en inches sont déduites

I
e

)Xf: i

-
\

The inch dimensions ar rived from the

E

des dimensions originales en millimétres original millimetre dinfensiows
millimetres inches degrés
ref /\&de raes otes
min, 110M, maix, min. nom,
A 22 98 22 98 22,99 0 9048 0 9048 -
B 1 900 1 300 1 915 0 074811 0 0748 - 1
F 9 54 9 55 9 55 0 3756 0 375 -
G 6 20 6 20 6 21 0 2441 0 2441 - -
T 6 00 - - 0 2363 - -
U 6 600 6 600 6 615 0 25985 259 ~ -
w 2 100 2,100 2 115 0 08268 68 o -
a - - - - 200 -
b - - - - - 40 ~

1. Les entailles doivent &tre & 0,01 mm
(0 0004") de leur position géométpique
exacte par rapport au trou U et
rainure W

Quoique ce calibre ait des trous carrd
est entendu que les broches de 1'embg
rondes

Employer le procédé de calibrage No

9,

N

Les dimensions en millimétres indiquées sur
cette feuille correspyondent au BS 448 pour
le calibre B9G.

)

ts skall be within O 01 mm (0,0004")
of/th trueygeometrical positions in relation

S gauge has square holes, i1t should be
arstood that the pins on the base shall be

ging procedure 1

The millimetre dimensions as given on this
sheet are in accordance with BS 448 for the
B9G base gauge.

Mode de projection:

UNITED KINGDOM

Pays/Country Code Nom/Name
Origin B9G BASE GAUGE
ROYAUME UNI BIG 2 S

troisieme angle

(SQUARE HOLES) Third angle projection

Septembre

Da September

1953

ve:
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VAL

B T b
a
Les dimensions en inches sont déduites The inch dimensions are ived from the
des dimensions originales en millimdtres original millimetre dimensiong
millimetres inches
ref
min nom max min nom
A - 21 0 - - 0 827
B 2 1971 2 197 2 2098 0 0865 0 086
G 6 20 6 20 6 21 0 2441 0 2441
T 6 00 - - 0 237 -
U 6 600 6 600 6 615 0 25985 59
W 2 100 2 100 2 115 0] Oiiéﬁ»—g\g\\iB
a - - - -
b - - - - ~ ~

of dfmension B the millimetie
derived from the original

1. Dans le cas de B, les dimensions en
N y

millimeétres sont déduites des dimen-

sions originales en inches i g igns

2 Les trous B doivent &tre & 0O 0002 shall be within O 0004"
(0,0102 mm) de leur position géomé ) of their true geometric po-
trique exacte par rapport au trou g tition with relation to the datum-hole U
et a la rainure W

Employer le procédé de calibrage No

O

Les dimensions en millimétres indiquées sur cette The millimetre dimensions as given on this sheet

feuille correspondent au BS 448 pour le calibre are in accordance with BS 448 for gauge B9G
BYG (trous ronds) (round holes)

Pays/Country Code Nom/Name Mode de projection:
Origin troisiéme angle
vt o R | e
UNITED KINGDOM Third angle projection

. Septembre
Date: September 1953
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Les dimensions en millim&tres sont dédui-~ The millimetr
tes des dimensions originales en inches. from the Origi

inches millime%{es
ref
min, nom, A0aX, min, <{nom.

A - 0 637 - - 1 50 Q\

B 0048 | 0050 | 0052 | 12 7\§7Q\\ 1

C - - 0 040 1 01 - -

D 1 170 - 1 187 29 (118 - 14 - -

E 0 460 - - -

P 0 010 - - -

G - 0 205 - -

H - 0 281 - -

J 0 135 - -

K - - -

L - - -

M - - -

N - - -

0 03 - -

P - -

g - -

1 - -
R - -
RS - -

244 - -

477 - -

6 - -

v - -

w 286 - -
889 ~ 1

- 889 - 2

Z 213 o= -
/\\Q\\\ 22° 30! -

b — - -~ - - -~ 45 -
Ceptenembasan'est s eXactement équivalente This base is not fully interchangeable with
a embasas ésentées sur les feuilles 8a the bases mentioned on sheets 8a and 9a
et
1 Cettendimension peut varier dans les limites 1 This dimension may vary within the limits

données ce)qui concerne le contour de shown around the periphery of any individual
1'extrémitd de chaque broche. pin
La forme de cette partie de la broche doit This surface of the pin shall be convex or
8tre convexe ou coniqgue et non pointue conical in shape and shall not be brought
to a sharp point
2 Cette surface doit &tre plane 2 This surface shall be flat
Pour vérifier 1l'alignement des broches, uti- For pin alignment use the gauge as shown on
ligser le calibre de la feuille Tb sheet Tb

Les dimensions en inches indiquées sur cette feuil- The inch dimensions as given on this sheet are
le correspondent au RTMA-Standard ET-103-C d'avril in accordance with RTMA-Standard ET-103-C of

1953 pour le culot D8-1, April 1953 for base D8-1.
Pays /Country Code Nom/Name
o Mode de projection:
TIGLN troisi 1
ETATS UNIS/U S A D8-1 LOCKING-IN BASE roisieme aungle
Third angle projection
) Embase américaine & 8 broches
France/France 8C18B 3 verrouillage
Allemagne/Germany - Amerikanischer Schliissel-Sockel Date: Septembre 1953
* September
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rainure de cle

keyway

Coupe

Les dimensions en millixet
il . )
deduites des dimensions

en inches.

3

X-Y jjon RS
sgnt he ni
righnales ed from

¢ MAiménsions are deriv-
riginal inch dimensions

e trous carrés,
oches de 1l'embase

2 Z', les dimensions,
ontxge, etc ne sont pas
3 et tolérances pour le

cercle des trous des broches, pour les di-
mensions des trous et l'espacement de
ceux—ci s'appliquent & la face extérieure
du calibre

Employer le procédé de calibrage No 1
Les dimensions en inches indiquées sur cette

feuille correspondent au RTMA-Standard ET-106-B
de mars 1953 pour le calibre GD8-1,

millimetres degrés
ref degrees | notes
min, (Twax. miﬁ} nom, max.
A 20 7530 ~Yo08 | 19 11351 19 1262 - 3
B 00 6 626 1 651 1 651 - 1 3
C 064 0 065 1 626 1 651 1 651 - 1 3
D 0 \87 190 4 750 4 775 4 826 - -
F 0 J 25 273 25 400 25 527 - -
G - - - 3175 - - -
- - 19 05 - - -
0, 040 - 1 016 - - - -
- - 6 35 - - -
2 274 6 858 6 909 6.959 - -
O\114 115 2 896 - 2 921 o~ -
a A - - - - - 227 30! -
— — — — - - 45°+0051] 3,

1 Although this gauge has square holes, it should
be understood that the pins on the base shall be

round

2 Dimensions, mounting method, etc below plane
Z-Z' are optional

3 Dimenions and tolerances for pin hole circle

and pin hole size and spacing, apply to upper
surface

Use gauging procedure 1

The inch dimensions as given on this sheet are
in accordance with RTMA-Standard ET-106~B of
~March 1953 for gauge GD8-1.

P C tr Code Nom/Name
ays/Country / Mode de projection:
Origin. troisidéme angle
ETATS UNIS/U S A GD8~1 LOCKING IN BASE GAUGE
Third angle projection
N Calibre pour l'embase américaine
France/France 80188 4 8 broches & verrouillage
Lehre fiir amerikanischen
Allemagne/Germany - o - . Septembre
Schliissel-Sockel Date: September 1953
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Sillon sur la cleé

W @ | @ Groove in spigot
‘§%§§§,___ A

Les dimensions en inches sont dédui- e derived
tes des dimensions originales en i millimetre
millimdtres. i
millimetres degres
ref degrees
A -
B -
D -
J -
b -
L -
M -
N -
o) -
P -
Q -
Rq 0413 -
Ro 047 -
R -
45%
- - 45°
ment équivalente This bae is not fully interchangeable with
les feullles Ta the bases mentioned on sheets 7a and 9a.
ignement des broches utiliser For pin alignment use the gauge as shown

on sheet 8b

Mode de projection:

Pays/Country Code Nom/Name
Origin,
PAY% BAS - CONTINENTAL LOCTAL- OR B-BASE

THE NETHERLANDS

troisieme angle
Third angle projection

Allemagne /Germany

Continentaler Schliisselsockel

Septembre 1953

Dates September
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Les dimensions en inches sont de-

duites des dimensions originales
ey

en millimetres

The inch dimensiwyns
from the origi

al\milYimetre
dimensions

millimetres

ref

min,

B
o
g

notes

F<wdBhudpmaEaw e
Ui

1 645
0 65

1 305
3 155
1 1801
02 r
1.88

6 19

6 80

8 00

2 36

NN Ot A NO =

FEL L =1 =

1 Les trous B doiven
(0 0004") de leur hs)

rainure W

Employer le<f:§§§d=

étxebéo,,m
iti gomé t:xi
a

exacte par rappoxrt au\trou

°

1/ The eight

slot W

Use gauging procedure 1

holes B shall be within O 01 am
(0 0004") of their true geometrical position
in relation to the datum hole U and datum

Mode de projection:

troisieme angle
Third angle projection

Pays/Country Code Nom/Name
UYTZIT
PAYS BAS CONTINENTAL LOCTAL - OR B -~
NETHERLANDS BASE GAUGE
Allemagne/Germany Lehre fiir continentalen

Schliisgel~Sockel

Date: Septembre 1953

September
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Les dimensions 2n millimétres sont dédui- The milliketre “&d i derived
tes des dimensions originales en inches from ;he\o igiggl
inches mifli@e éi dggrés
rei AN deggrees | notes
min nom max mi on u@k\
A - 0 687 - 17 0 - - -
B 0 048 0 050 0 052 1 p20 12 1 - -
C -~ - 0 040 - 1 015 - 4
D 1170 - > 149 - -
E 0 235 - - - 2
T 0 015 - - - - -
J 0 156 - - - - 2
K 0 364 0 500 0 - - -
L - - - 5 588 - 23
M - - - 1 905 - -
N - - - 0 762 - 2
0 0 10 109 | 10 363 - 2
P 534 13 564 - - 2
Q 274 6 960 8 001 - 2
R, - - 0 889r - -
R, - 1 270r - -
U - 6 756 - 1
4 - 6 477 - 1
- 7 975 - -
w - 2 286 - -
Z 309 - 5 638 3 -
a - - - 22 30' -
b - - - - 45 -
Cette emb as\exactement équivalente This base is not fully interchangeable with
aux embages représentéed sur\les feuilles Ta the bases mentioned on sheets 7a and 8a
et 8a
1 peut\&tre cojique ou cylindrique & 1 The spigot may be tapered or cylindrical
heur des toléyances indiquées within the limits given
2 Ces dImenslons\so mesurées & partir de 2 These dimensions are measured from the sole
la face térieyre de l'embase ou du of the base or the turned-over shoulder if
bourrelet il en a un present
3 Les extrémités des broches doivent &tre 3 The tips of the pins are to be slightly taper-
légérement coniques ou arrondies ed and/or rounded
4 La forme du bossage indiqué sur le pour— 4 The boss shown on the periphery of the base
tour de l'embase n'est pas imposée is optional
Pour vérifier 1l'alignement des broches, uti- For pin dispositions use the gauge as shown on
liser le calibre de la feuille 9b sheet Yb
Les dimensions en inches indiquées sur cette The inch dimensions as given on this sheet are
feuille correspondent au BS 448 pour 1'embase B8G. in accordance with BS 448 for the B8G base,
Pays/Country Code Nom/Name
Mode de grojection:
Origin. troisiéme angle
ROYAUME UNI B8G B8G BASE
UNITED KINGDOM Third angle projection
. Septembre
Dates September 1953
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