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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONAL
INTERNATIONALE ELECTROTECHNICAL COMMISSION
DIMENSIONS DIMENSIONS
DES TUBES ELECTRONIQUES OF ELECTRONIC TUBES AND VALVES
Premiéte édition Fiist edition

PREAMBULE

1) Les décisions ou accords officiels de la CE 1
en ce qui concerne les questions techniques,
prépaiés par des Comités d’Etudes ol sont
représentés tous les Comités nationaux s’inté-
ressant a ces questions, expriment dans la plu
grande mesure possible un accord internatj
su1 les sujets examinés

2) (2) They have the form or recommendations fo1
intetnational use and they aie accepted by the
National Committees in that sense

3)

(3) In oider to promote this international uni-
fication, the I E C expiesses the wish that
all National Committees having as yet no
national rules, when preparing such rules,
should use the I E C 1ecommendations as
the fundamental basis fo1 these rules inso-
far as national conditions will petmit

nation
Comi

(4) The desitability is 1ecognised of extending

internationgd sur ces questions soit suivi d’un international agieement on these matters
effort pour haimoniser les régles nationales de through an endeavout to haimonize national
normalisation avec ces tecommandations dans standaidization rules with these 1ecommen-
la mesuie ol les conditions nationales le per- dations insofai as national conditions will
mettent Les Comités nationaux s’engagent a petmit  The National Committees pledge
user de lewt influence dans ce but theit influence towaids that end
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DIMENSIONS DES TUBES
ELECTRONIQUES

1te PARTIE EMBASES ET CULOTS

PREFACE

En 1947 il fut décidé de réviser la Publication 58
delaCEI Recommandations relatives aux dimen-
sions, définitions et régles concernant les appareils
radiophoniques Dans ce document, en effet,
étaient incluses des normes pour les dimensions,
calibies et régles conceinant différents culots de
tubes électroniques qui ne sont plus utilisées cou-
ramment et qui, dans plusieurs pays, ont été modi-
fiées ou 1emplacées par d’autres

Les tiavaux de 1évision furent poursuivis active-
ment de 1948 jusqu’en 1953, époque & laquelle les
fenilles qui composent la premiére édition de fasci-
cule furent définitivement adoptées Afin de tenil
A jout le présent document, le travail de normalisa-
tion des culots et embases de tubes électronique,
sera poursuivi, de nouvelles feuilles seront ajoutégs
en temps utile La révision des foui i
seta également entreprise chac
deviendra nécessaiie

Au cours des délibérations qui gonduisirent 3
p1ésente édition, les pays suivantsise d

gclarerent
faveur de sa publicatio

Autiiche
Belgique

Etats-Uni§ W’ Amé
Finland@
France
Inde

Norvege Girion Sud-Africaine
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DIMENSIONS OF ELECTRONIC
TUBES AND VALUES

PART I BASES

PREFACE

In 1947, it was decided that T E C Publication 58
Recommendations for dimensions, definitions and
1ules applicable to radio engineering, should be
1evised Certain standaids for dimensions, gauges
and 1ules fo1 electronic tube and valve bases were
included in that publication but these standards
were no longer in comuon use and had been
replaced and extepded in maqny countries

¢ finally adopted
publication up to
tube and valve bases

the following countries voted in favour of publi-
cation

>€Du1ing the wotik leading up to this publication,

Austria Netherlands

Belgium Norway

France Sweden

Finland Switzerland

German Federal Republic Union of South Africa

India United Kingdom

USA
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GENERALITES

Domaine d’application

Le présent document normalise les dimensions
des culots et embases des tubes électioniques ainsi
que leurs calibies, avec les tolérances nécessaires

Objectif

L’objectif de la noimalisation internationale est
d’obtenir que les dimensions des culots et embases
garantissant I’interchangeabilité des tubes soient les
mémes dans tous les pays

Dimensions

Les dimensions des culots ou embases qui sont
nécessaires pour assuier la compatibilité entre le
tube électronique et son support s’appliquent aux
tubes terminés, sauf spécification contraite

L’emploi de calibies noimalisés
I’emplacement et 1’alignement de

Calibre
Les c<%r

broches de

jons spécifiées pour ces piéces ne
pas les tolérances de fabrication,
&5 limites qui ne doivent pas Etie
dépassées au cours de la vie du calibie
Les dimensions indiquées sur les dessins des
calibres incluent les toléiances de fabii-
cation et d’usure

2 Construction

Les dessins de ces pi¢ces indiquent en géné-
ral seulement les paities essentielles des

Full document details: IEC 60067 1954

GENERAL

Scope

This publication gives standaids fo1 the dimen-
sions with the necessaly tolerances of electionic
tube and valve bases and the gauges for these
articles

Object

The object of international standairdization of
electronic tube and valvebases is to ensure that

ignment gauges to govern the spacing and align-
ment of base contacts and such factois as may be
Impoitant to the compatibility between base and
socket

Gauges

Standatd base pin alignment gauges shall
conform to the diawings contained in this
standatd

I  Dimensions and Tolerances

The dimensions specified for these items
do not define manufactuiing tolerances
but aie limiting dimensions which should
not be exceeded thioughout the woiking
life of the gauge

The dimensions and tolerances given on
the gauge diawings include manufactuiing
and weai figures

2 Constiuction

The 1elevant diawings show, in general,
only the essential features of the gauges
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calibres Les autres détails de construction
doivent étre conformes a la piatique d’usage
pour ces types de calibie, entie auties

a) on poutia remplacer les trous simples
pai des canons de passage en acier tiempé
a condition qu’ils soient bien fixés et
qu’ils n’affaiblissent pas le calibie

b) Les sutfaces des calibies doivent €tie
convenablement finies en 1appoit avec
la classe de tolérance indiquée, elles
doivent é&tre au moins rectifiées

¢) A moins d’indications contiaires les
angles aigus setont éliminés, un 1ayon
ou un chanfrein de 0,12 mm (0,005
inches) est acceptable

Procédés de calibrage

Le poids total, lorsqu’il est indiqué sm un
dessin de calibie correspond au poids total
du calibre et de son poids additionnel ( L

sans soulever le poids total de !’ensemble
composé du calibre et de son poids addi-
tionnel

Au cas d’un désaccord provoqué pai des diffé-
rences entre des calibies, I'article sera accepté s’il
passe dans un calibie réalisé conformément aux
tolérances définies dans le systéme original de
mesute, le procédé de calibtage étant, en outie,
exécuté 4 une températute de 20050 C et 4 un
pourcentage 1elatif d’humidité de 75 7§

Full document details: IEC 60067 1954

The detailed constiuction should follow
notmal gauging practice, e g

(a) Hardened bushes may be used where
plain holes ate shown, provided that
they aie secure and the gauge is not
unduly weakened

(b) Gauge surfaces shall be suitably finished
for the class of toleiance indicated and
should have a giound finish or better

Standard gauging procedure No I

The entire length of the pins shall, without
undue foice, pass into and disengage from the
piesctibed gauge

Standard gauging proceduwre No 2

The gauge shall be attached to such additional
weight as will give the total weight presciibed
on the gauge drawing

The entire length of the pins shall pass into
the gauge and, on withdiawal, shall become
disengaged without lifting the total weight of
the assembled gauge and accessory weight

In any case of disagreement aiising due to diffe1-
ences between gauges the atticle shall be accepted
if it passes any gauge which is made within the
tolerances defined in the original system of measures,
the gauging proceduie being cairied out at 200+ 5°C
and at maximum relative humidity of 75 %
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Conver sion

1 Inches en millimétres

Les dimensions en inches ont été d’abord
converties exactement en milliméties Puis les
1égles données pat le document ASA Z
25 1 1940 « Régles d’arrondissage des valeuis
numéiiques » ont été appliquées de la manicie
suivante

La dimension en millimétres a été arrondie
au méme nombre de décimales que les dimen-
sion en inches Si, au couts de cette opéra-
tion d’airondissage, les limites oiiginales on
été dépassées, le dernier chiffie a été remplacé
par le chiffre voisin de fagcon que la dimension
en millimétres reste dans les limites de la
dimension en inches

2 Millimeéties en inches

Comme dans le patagraphe piécédent, sauf
que la dimension en inches a été attondie a

d’otigine de I’embase et du calibie,\que (es™dimenx
sions déduites sont te ites dans \ce dogument

Afin de facili
culots et embase

base L Sssing L le rermbie des contacts
tels qWi &mité libre des bioches

Observations

Les culgts et embases inclus dans ce document
doivent étre worisidérés comme les types préféiés
11 est 1ecommandé de les utiliser chaque fois que
cela est possible En vue d’obtenir des informations
concernant des types de culots ou de calibies non
inclus dans ce document, il est conseillé de s’adies-
ser aux Autorités de Normalisation ou aux oiga-
nisations industriclles nationales

Full document details: IEC 60067 1954

Conver sion

1 Inches into millimetres

The inch dimensions have been converted
into millimetie dimensions exactly, aftel
which the 1ules given by document ASA Z
25 1 1940 “Rules for rounding off numer-
ical values *’have been applied in the following
way

The millimetie dimensions have been 1ounded
off to the same number of decimals as the
inch dimensions he otiginal limits wele
exceeded by i ing-off procedure the

Both the original dimensions, either in milli-
meties or in inches, standaidized in the country

origin of the base and gauge concerned, and the
detived dimensions aie given in this document

Numbering of base contacts

For identification puiposes base contacts aie
numbeied, the numbering is as standardized
in the country of origin of the 1elevant base The
drawings give the numbeting of the contacts as
viewed fiom the fiee end of the pins

Observations

The bases included in this publication are to be
considered as pieferred types Is is 1ecommended
that these pirefeired bases be used wherever possible
For information conceining types of bases o1
gauges not included in this publication application
should be made to the National Standardization
Authotities ot to the National Industrial Organi-

zations concerned
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EXPLICATION
DES LETTRES DE REFERENCE
SUR LES DESSINS

Des lettres de référence ont été portées dans la
mesute du possible sur les dessins pour ienvoyer
aux dimensions coriespondantes des culots/embases
et calibies en accord avec le systéme suivant

diameétre du cercle des bioches

diametie de la (grassc) broche

diamétre de la bioche fine (éventuellement)

= diamétie du culot (éventuellement)

giande coide entie les centies des bioches

= petite cotde entie les centres des broches (éventuelle-
ment)

= clé et 1ainme d’eigot sut le calibre

hauteur totale du culot et de la broche

longuewr de la partie dioite de la broche

= hauteur du culot

longuem de la btoche

largeur du collet sut la broche (éventuellement)

piofondeur du collet sm la broche (éventuellement)

=: Jongueut de la clé (éventuellement)

longueur de I’ergot (éventuellement)

rayon du congé

profondeur de Pergot

épaisseur du calibie

diametres de la clé (Eventue

largeur de la clé plus ’ergot

axe de coupe

petit angle

, d = grands angles (éventuellement)

CHLuROTZEOATIZQ TEHOOTE >

<cl

A t)
¢ nellémient)

T<
<3

(=2

9,

N
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EXPLANATION
REGARDING REFERENCE LETTERS
ON DRAWINGS

Reference letters on drawings have where pos-
sible been arranged to refer to 1elated dimensions
on the bases and their gauges in accordance with
the following system

pitch citcle diameter

= diameter of (aigel) pin

diameter of smiller pin (if piesent)
diameter of shell (if piesent)
larger chord betwegn—pin centies
smaller chord bet §

T Q>

LEOVWZZERSTO

kness\of gauge
2 di ters of spigot (if present)

small angle
= larger angles (if piesent)

b,

Q@ f

Documents

Document Sharing Hub


http://www.avadocuments.com/doc/iec-60067-1954
http://www.avadocuments.com/doc/iec-60067-1954

Les dimensions en millimé&tres sont
déduites des dimensions originales

The millimetreddi
ed from the origina

en inches,
inches milNimetregs, \
ref min nom max min h\om N~ \ma}s\ otes
A - 0,640 - -
B 0 153 0 156 3 -
¢ 0 122 0 125 3 251 -
D 1 037 - 2%, 228 -
E - 0 468 - -
F - 0 437 - -
H - 1 6 - -
J 0 450 < - -
K - 843 - -
L - - 15 138 12
¥ - - 4 953 -
N - 1 651 -

1. Dans le cas du tube

(9,762 mm) pour la g

2, La soudure ne doit
broche au deld de O

Pour vérifier
liser le cali

Les dimensions en inches indiquées sur cette
feuille correspondent au RTMA-Standard ET-103-C
d'avril 1953 pour le culot A4-26

finished article add 0,030" (O 762 mm) for
solder

Solder shall not extend more than 0,120"
(3 048 mm) up from the free end of the finished
pin
For pin alignment use the gauge as shown on sheet
1b

The inch dimensions as given on this sheet are in
accordance with RTMA-Standard ET-104~C of April
1953 for base A4-26

Pays/Country Code

Nom/Name Mode de

troisi

grojection:
me angle

Origin,

ETATS UNIS/U S A A4-26

DWARF SHELL SMALL 4-PIN BASE

Third angle projection

Culot américain & 4 broches petit

France/France - mod&le
. Septembre
Date : September 1953
67-1- 1a Documents
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trou de fixation
support screw
clearance hole

Coupe X-Y
Section X-Y

Les dimensions en millim&tres The millimetre dimensions are

sont déduites des dimensions derived from the original inch
originales en inches dimensions
inches nillimetres
ref
min, 1Om, max, min. nom,
A 0 6395| O 6400 O 6405 | 16 2433 16 25
B 0 1645 O 1650 | O 1655 4 1783 4
c 0 1335] 0 1340 O 1345 3 3909 3403
E O 4675 O 4680 | 0 4685 | 11 8745 1.8872
F 0 4365} 0 4370] O 4375 | 11 0871 TR0
R - 0 005r - - 0
T - |o.25 - - I\6.35

Les tolérances sur les dimensions des cordes
entre centres des trous ne sont pas additives

Employer le procédé de calibrage No 2; poids

total 1,814 kg

Les dimensions en inches indiquées sur cette feuil- The inch dimensions as given on this sheet are in
le correspondent au RTMA-Standard ET-106-B de mars accordance with RTMA-Standard ET-106-B of March

ne [0} ord dimensions between pin
ot u\ a bl

1953 pour le calibre GA4-1 1953 for gauge GA4-1.

Pays/Country Code Nom/Name Mode de grojection:
Origin troisiéme angle
ETATS UNIS/U.S A. GA4~1 4-~-PIN BASE GAUGE

Third angle projection

Calibre pour le culot américain a

France/France 4c17 4 broches

Septembre 1953

Date: September

67-I-1b Documents
e e pDoTUment snarimng fup

Full document details: IEC 60067 1954


http://www.avadocuments.com/doc/iec-60067-1954
http://www.avadocuments.com/doc/iec-60067-1954

en inches

Les dimensions en millimétres sont
deduites des dimensions originales

The millimet
ed from the oxigina

inches my 11l im s
ref, &\ \K \\ notes
min nom DOR ﬁé@
A - 0,640 1 5 - -
8] oim | 05E SN pas | -
¢ 0 122 0 125 175 3 251 -
D 1 337 - - >’4 75 -
B - 0 468 887 - -
F - 0 437 11T\100 - -
H - 80 42 2 - -
J 0.450 - - - -
4 - 087 7 610 - -
L - - 15 138 12
M - - 4 953 -
N - - - 1,651 -

1 DTans le cas du tube
(0,762 mm) pour 1é

2 La soudure ne‘~oit-
broche au dela &
1'extrémité 1

Pour vérifie ‘alignemen
liser le cé e (4 Sui

Les dimensions en inches indiquées sur cette
feuille correspondent au RTMA-Standard ET-103~C
d'avril 1953 pour le culot A4~9

\r/On finished article a2dd 0,030" (O 762 mm) for
solder

2 Solder shall not extend more than O 120"
(3 048 mm) up from the free end of the finished|
pin.

For pin alignment use the gauge as shown on sheet

1b

The inch dimensions as given on this sheet are in
accordance with RTMA-Standard ET-103~C of April
1953 for base A4-9

Pays/Country Code Nom/Name Wode de projection:

Origin troisieme angle
ETATS UNKIS/U S A 44-9 MEDIUM 4-PIN BASE

Third angle projection

Culot américain & 4 broches grand
France/France 4C17 moddle
. Septembre
Late: September 1953
67-I~2 DOCUmMents
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Lgs dimensions en millim&tres sont
deduites des dimensions originales

en inches

The millimet
ed from the oviginal

inches millimetxe
ref i\ \i \\ V;%otes

min nom max m}z{\\ oM
A - 0 €40 1 - -
B 0 153 0 156 é%eg\ 38 -
C 0 122 0 125 175 3.251 ~
D 1 337 - = 4 975 -
E - 0 468 - -
¥ - G.437 i - -
H 80 - -
J - -
X - -
L 15 138 1.2,
M 4,953 -
N 1,651 -
P 2.082 -
Q 734 31 750 -
S 1.829 1 981 -

broche gu\dela
1textrém i
Pour vérifisw 3,

liser le caliig

Les dimensions en inches indiquées sur cette
feuille correspondent au RTMA-Standard ET-103-C

d'avril 1953 pour le culot A4~10

solder

pin

The inch dimensions as given on this sheet are
accordance with RIMA-Standard ET-103-C of April

1953 for base A4-10

1 On finished article add 0 030" (0,762 mm) for

2 Solder shall not extend more than O, 120"
(3 048 mm) up from the free end of the finished

For pin alignment use the gauge as shown on sheet
b

inj

Pays/Country Code Nom/Name Mode de grojection:
Origin. ' troisieme angle
ETATS UNIS/U § A. A4-10 MEDIUM 4-PIN BASE WITH BAYONET Third angle projection
France/France 4C17B Culot américain & 4 broches avec

‘ balonette
. Septembre
Date: September 1953
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Les dimensions en millimétres sont dedui- The millimet imensions ived
tes des dimensions originales en inches from the original\inch dimensiong.
inches millime$fe y egre
ref, ?{ é\\ \ \%@ notes
min nom, max min, pam. ma
A - 0 750 - -
B 0 122 0 125 v:> - -
D 1.337 - - -
H - 1 680 - -
J 0,450 - - -
K - 1 087 - -
L - - - 1.2
M - - - -
N - - - -
a - - 30° -
b - - 60° -
1. Dans le cas du tube 1.0n finished article add O 030" (0.762 mm) for
(0,762 mm) pour la soudure. older

2 la soudure ne doit
au deld de 0 120"
libre de celle-

Pour vérifier 1l'al
le calibre de 1la f

2. Solder shall not extend more than O 120"
(3 048 mn) up from the free end of the finish-
ed pin
For pin alignment use the gauge as shown on
sheet 4b,

Les dimensions en inches indiquées sur cette The inch dimensions as given on this sheet are in
feuille correspondent au RTMA-Standard ET-103-C acdcordance with RIMA-Standard ET-103-C of April
d'avril 1953 pour le culot A5-11. 1953 for base A5-11,

t Code Nom/Name
Pays/Country /N Mode de projection:

Origin troisieme angle
ETATS UNIS/U.S.A. A5-11 MEDIUM 5-PIN BASE

Third angle projection

France/France 5C20 Culot américain & 5 broches

. Septembre
Date: September 1953

67-1-4a Documents
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g a

en inches

Les dimensions en millimdtres sont
e . " A
deduites des dimensions originadles

support screw
clearance hole

The millimetre dimensions are deriv-—
ed from the original inch dimensions

inches millimetres degrés
ref degrees
min nom max min nom @mx
A 0.7495 0 7500 0 7505 19 0373 | 19 0502< g, 7
B 0 1355 0 1360 0 1365 3 4417 34 3 467
E 0 5295 0 5300 0.5305 13 4493 | 13 2 13 4747
F 0 3745 0.3750 0 3755 g 5123 9.5250 +53
R - 0.005r - - 129r
T - 0 25 - - //g\jﬁ\\\ - ::> -0
a - - - - - - 30
©og - - - - ~ P 90°

Les tolérances sur les dimensions des cordes
entre centres des trous ne sont pas additives

Employer de procédé le calibrage No 2; poids

total 1,814 kg

Les dimensions en inches indiquées sur cette
feuille correspondent au RTMA-Standard ET-106~B
de mars 1953 pour le calibre GA5-1

The inch dimensions as given on this sheet are in
accordance with RTMA-Standard ET-106~B of March
1653 for gauge GAS-1

Pays/Country Code Nom/Name
Mode de projection:
Origin. troisieme angle
ETATS UNIS/U S A GA5-1 MEDIUM 5-~PIN BASE GAUGE
Third angle projection
France/Prance 5C20 Calibre pour le culot américain &
5 broches S b
. Septembre
Date: September 1953
o R
67-I-4b UUbUIIIe“tS
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Les dimensions en millimétres sont déduites des
dimensions originales en inches,

v

Wq
N Ro
J |L

P| q -
Ly L a
W, S
Uo Va2

The millimetre dimepSions are derived from the
original inch dimensions

Version americaine

£ American version /9§:}¢15H<v2334 hQ\ ref

re inches millimetres degres note Anches\ Imillimetres notes
min, nom, | max. min 10M, max,., | degrees ~Nainal mex.f mim | mexs,

A - 0 687) - . 56 17.420 - 8 - - %
B 0 0901 0 093 j0 09 2 2 2 362 |2 43 - -

g fo3ao| | - |86 | - - PN ‘ ! I
L |0 427 O 437 [0 447 [10 846 |11 100 11 353 - 12 dentiques a L
M - - o135 - 3 - \\\x\\ tableau de gauche | M
N - o - 1 - \\gk\ g
P 0 5501 0 560 [0 570 |13 970 4 - ;

Q |0.430| 0.500 [0 510 {12 246 2 - -N| mitonotens ldentical o Q
R, - 0 031 - - - - R,
R2 - - 0 050n - - R,
R - 0 040y - - - R3
s3 |0 040} 0 047 P 055 | 1,016 - Z s
U1 0 3051 0 312 {0,317 | 7 747 - \\;//O 300]0 317|7 620 {8 051 3 U1
U2 0 300| O 308 {0 315 ] 7 620 - 0 300{0 3177 620 {8 051 3 U2
vy 10 352 0 362 [0 272 {8 941 - 0 343]0 37248 7139 448] 3 Vi
V2 0.343] 0 35310 3638 713 - - 0 343|0 372|8 713 |9 448] 3 V2
W1 0 085} 0,090 [0.095 | 2 159 - -~ 10 075{0 095]1 905 |2.413 3 W1
W2 0 075 0 080 [0 1 90 - 10.,075{0 095]11.905 {2 413 3 W2
a - - 30! - - - - - - a
b = - - - - - — — b

1.

2 La soudure
dé1a de O,
celle-ci

3.

que\rebords ou cordons
sser O 040" (1,016 mm)

7

aerlne ext l'orlglnale. la version

Pour vérifier 1l'alMgnement des broches, utiliser le
calibre de la feuille 5b

Les dimensions en inches indiquées sur cette feuille
pour la version américaine correspondent au RTMA-
Standard ET-103~-C d'avril 1953 pour le culot octal
et les différences mentionnées pour la version
britannique correspondent au BS 448.

1, On finished article add O 030" (0O 762
max for solder

2 Solder shall not extend more than O 120"
(3.048 mm) up from the free end of the
finished pin.

mm )

3 The spigot and key may be tapered within
the limits given

Any projection on the under surface of the
base other than those shown, such as a rim
or external barriers, shall have a height not
exceeding 0.040" (1 016 mn).

The Americain version is the original: the
British version is sufficiently similar <o
be interchangeable

The existing differences are shown in the
table

For pin alignment use the gauge as shown on
sheet 5b

The inch dimensions as given on this sheet for
the American version are in accordance with
RTMA-Standard ET-103-C of April 1953 for the
octal base and the differences listed for the
British version are in accordance with BS 448

Pays/Country Code Nom/Name
IV Mode de projection:
ETATS UNIS/U S.A - OCTAL BASE trolsieme angle
Third angle projection
France/France 8018 Culot octal

Royaume uni
United Kingdom -

Octal base

Septembre

Date: September

1953

Allemagne/Germany -

Oktal-Sockel

67-1-Sa
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trous de fixation
support screw
. clearance holes

a—
15
o
R
i
v \ Coupe X-Y
. Section X-Y
\Y
A
Les dimensions en millimétres sont The millimetre di i deriv-
déduites des dimensions originales ed from the or al irfch\dimensions
en inches. /g\
inches millime\\res}\ de\g;:i?
ref eg s
min, nom max i \an
A 0 6865 | 0 6870 | © 6875 8 T 4625 -
B 0 1025 0 1030 0 1035 2 6289 -
E 0 2625 0 2630 0 2635 6 6939 -
G 0 218 0 219 0 221 -
N - 0 469 - - -
P - 0 0625 - - -
R, - 0 005r - - -
R, - 0 0475r - -
R - 0 - -
’1‘3 - N\ - -
U 0 3180 318 8 0899 -
w 0.095 0NQ96 2 438 -
a - - - 22° 030"
b - - 45°
Employer le procéd \Us;)gauglng procedure 2; total weight 2 1lbs
total 0,9072 kg
Les tolérances sur 1es dimensiong Tolerances on chord dimensions between pin
entre centres iti holes not cumulative
Les dimensions en inches indiquées sur cette The inch dimensions as given on this sheet are
feuille correspondent au RTMA-Standard ET-106-B in accordance with RTMA-Standard ET-106-B of
de mars 1953 pour le calibre GB8=1. March 1953 for gauge GB8-1,
Pays/Country Code Nom/Name
- Mode de projection:
Origin. e P
E'I‘ATS UNIS/U S A. GBS8-1 OCTAL BASE GAUGE troisieme angle
Third angle projection
France/France 8c18 Calibre pour le culot octal
U pod Kingdon - Octal base gauge Date: SoPTemdIe 4g54
£ * September
Allemagne/Germany - Lehre fiir Oktal-Sockel

67-1I-5b Documents
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Dwarf Shell Qctal
[

X

RTMA-code

Nom/Name
B5~45

5-pin Base

Broches/Pins
T, 3, 5, 7,8

Large-Wafer Octal

RTMA-code
B3-32

Nom/Name

Broches/Pins
8~pin Base

1,2,3,4,5,6,7,8

inches millimetres

ref

inches millimetres

min nom max, min nom., max

min nom max min. nom. max

0.020
1 062

0,508
26 974

1033 26 239] -

0 812 20,625

Roa

0 020
1.718

- 0 508
1 671 43 637

[Nl wie]

- 42 596
0 100 2

2 540

Long Medium - Shell Octal

RTMA-code

Nom/Name Broches/Plns
Bd-65

B<pin Base T1,2,3 ,0,7,8

(8

Small-Wafer Octal with Sleeve

D

RS

\QF\\F
RTMA-cdde ssm/Name

BO=2 B-pin Base
BT~ ~pin Base
6—28 6-pin Base
p—30 5-pin Base

inches

mlll/h_xgtre§\

ref.,

inches millimetres

min, nom, max. min. &om. max.

o\

min, max, min nom, max.

- 0 020
1337 - 137

33

HoaQ

0 508
3

:j?v

0 020
1 250
1 312

0 508
31 750
33 324

30 430 -
32,284

1. 198
1. 271

21,413

(SRS

1 375
I

'U

2 544

\§QaiI<Wafer

Octal

9,

D

RTMA~code

Nom/Name Broches/Pins

Bd-21
B7-22
B6-23
B5~-25

8-pin Base
T7-pin Base
6-pin Base
5~pin Base

13:445,
1, 2 3,4,5,
1v2739 5,

12, 13

78

ref,

inches

millimetres

min

nom max

min

nom

max.

[Sl=Rel

1.271

0 020
1 312

0 100

32 284

2 540

0 508
33 324

d'avril 1953 pour le culot octal

dimensions orlglnales en inches.

Les dimensions en inches indiquées sur cette
feuille correspondent au RTMA-Standard ET-103~C

Les dimensions en millimdtres sont déduites des

1953 for the Octal base

The inch dimensions as given on this sheet are
in accordance with RTMA-Standard ET-103-C of April

The millimetre dimensions are derived from the

original inch dimensions.
A=

Pays/Country Code

Nom/Nam

e

Origin,
ETATS UNIS/U.S.A.

SHELL SIZES OF OCTAL BASE

France/France 8c18

Dimengiong des chemises du
culot octal

Mode de

grojection:
troisi

me angle
Third angle projection

Royaume Uni
United Kingdom

Shell sizes of octal base

Septembre

Date: September

1953

67~-1I-5c
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Medium-Shell Octal Small-Shell Oetal

X K
[ = c
D
D
RTMA~-code Nog‘Name Broches/Pins RTMA-code NoméName Broches(%ins
BB-11 ~pin Base 9 23 , 7,8 BE-1 —-pin dase 323314,0,0,1,8
B7-12 7-pin Base 2,3,4, 5, 7,8 B7-2 T-pin Base 1,2,3,4,5 7,8
B6-13 6~pin Base 1,2,3, 5, 7,8 B6-3 6-pin Base 1,2,3, 5, 7,8
B5-15 5-pin Base 1,2, 4, 6, 8 B5-5 5-pin Base 1,2, 4, 6, 8
inches millimetres inches millimetres
ref ref. -
min, nom, max,. min, nom. max, min, nom, max., min. oM, MAX o
[ - - 0 020 - - 0,508 c - - 0.020 - - 0.508
D 1.337 - 1 377 | 33.960 34.975 D 1 136 - 1.1 28 855 - 29,845
K - 1,087 - - 27.610 - KX - 0 843 21.413 -
Short Intermediate-Shell Octal \\E%
With external barriers Intermg e_é\éil al

| AN

RTMA-code Nom/Name Broches/Pins
B8-6 8-pin Base 1,2,3,1,5,6,7,8
B7-T 7-pin Base 1,2,3,4,5, 7,8
B6-8 6~pin Base 1,2,3, 5, 7,8
B6-81 6-pin Base 2,3,4,5, 1T,8
B5-10 5-pin Base 1,2, 4, 6, 8
B5-82 5-pin Base 2,3, 5, 1,8
nche mill fmetres degrés inches millimetres
ref, { \h\\ } degrees] ref
i hQ ﬁéQ. \\Qin. nom.} max. min nom, | max min. nom max.
& }\1/‘2 - | 1.016 - c i - - J0.,020] - - 10,508
D : 7369 - 132,385 - D |1 235 - 1.275|31.369] =~ 32,385
- 16 891 - = K - 0 843 - - 21,41 -~
- - - - 22! f2°
b - - - 450

Les dimensions en inches indiquées sur cette
feuille correspondent au RTMA-Standard ET-103-C
d'avril 1953 pour culot octal

Les dimensions en millimdtres sont déduites des
dimensions originales en inches.

The inch dimensions as given on this sheet are
in accordance with RTMA-Standard ET-103-C of
April 1953 for octal base

The millimetre dimensions are derived from the
original inch dimensions.

Pays/Country Code

Nom/Name

rigin,
ETATS UNIS/U.S A -

SHELL SIZES OF OCTAL BASE

Mode de projection:
troisieme angle

Third angle projection

France/France 8c18

Dimensions des chemises du
culot octal

Royaume Uni
United Kingdom -

Shell sizes of octal base

. Septembre
Date: September 1953
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