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INSTRUCTIONS POUR L’INSERTION
DES NOUVELLES PAGES ET FEUILLES DE NORMES
DANS LA PUBLICATION 67

1 Enlever les pages 1 4 8

2 Inséter la feuille de garde et les pages suivantes:

— page A,
— Dintercalaire rose pour la lére Partie,
— pages 11,12,21,22,31,32,33,4

3 Insérer & Pendioit appropiié les nouvelles feuilles de
normes suivantes:

67-1-26a, 67-1-26b, 67-1-27, 67-1-28a, 67-1 28b, 67-1-29

4 A la suite des feuilles de normes de la 1¢1e Partie, inséier
I’intercalaire veit pour la 2éme Partie

5 Enlever les pages 1, 2 et 3
6 Inséier les pages 1 1,21,31 et 4

7 Insérer a [’endroit approptié les nouvelles feuilles de
noimes suivantes:

67-11-3, 67-11-4q, 67-11-4b, 67-11-4d,
67-11-6b, 67-11-7a, 67-11 7b, 67-11-8

— les nouvelles pages
-— les nouvelles feuillé

67 1l1-1a, 67-111-15,\G
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INSTRUCTIONS FOR THE INSERTION
OF NEW PAGES AND SHEETS
IN PUBLICATION 67

Remove pages 1 to 8

Insert the fly leaf and the following:

— page A,
— Divider Sheet for Part I,
— pages 11,12,21,22,31,32 33,4

Insert in their apprliate positjons the following new
standard sheets:

67-1-28b, 67 1-29

Jinsett the Divider

the following new

a, 67-11-4b, 67-11-4d, 67-11-5a, 67-11-6a,
I-7a, 67-11-7b, 67-11-8

Following the standard sheets in Part II, insert:

Part 111, Divider Sheet
new pages 11, 21 and 3 1,
— new standatd sheets:

67-111-1a, 67-111-1b, 67-111-2, 67-111-3
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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE
INTERNATIONALE

DIMENSIONS
DES TUBES ELECTRONIQUES

Premi¢re édition

PREAMBULE

1) Les décisions ou accords officiels de ia CE1
en ce qui concetne les questions techniques,
préparés par des Comiiés d’Etudes ol sont
représentés tous les Comités nationaux s’inté-
ressant & ces questions, exptriment dans la plus
grande mesute possible un accord internatig
sui les sujets examinés

3) Dans le but d’e

nationalgNa C
Comite 4

international Sur ces questions soit suivi d’un
effort pour harmoniser les régles nationales de
normalisation avec ces recommandations dans
la mesure ou les conditions nationales le per-
mettent Les Comités nationaux s’engagent a
user de leur influence dans ce but

Full document details: IEC 60067B 1957

INTERNATIONAL
ELECTROTECHNICAL COMMISSION

DIMENSIONS
OF ELECTRONIC TUBES AND VALVES

Fitst edition

atlers, prepared by
on which all the

They have the form of recommendations for
tetnational use and they aie accepted by the
National Committees in that sense

(3) In ordet to promote this international uni-
fication, the TEC expresses the wish that
all National Committees having as yet no
national 1ules, when preparing such rules,
should use the TEC recommendations as
the fundamental basis for these 1ules in so
far as national conditions will permit

(4) The desirability is 1ecognized of extending
international agreement on these matters
through an endeavow to hairmonize national
standardization 1ules with these recommen-
dations in so far as national conditions will

permit  The WNational Committees pledge
their influence towards that end
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PUBLICATION 67, 1&¢ PARTIE PUBLICATION 67, PART I
Liste des dessins List of drawings
Nom Feuille Date Name Sheet Date
Culot américain a 4 bioches petit Dwatf shell small 4 pin base 67-1 la Sept 1953
mode¢le 67-1 1a Sept 1953
Calibre pout les culots américains a 4-pin base gauge 67-1-1H .
4 broches 67-1-1b »
Culot améiicain & 4 broches grand Medium 4 pin base 67-1-2 )
modele 67-1-2 »
Culot améiicain a 4 bioches avec Medium 4-pin basc with bayonet 67-1-3 "
baionnette 67-1-3 »
Culot américain a 5 broches 67-I-4a » Medium 5-pin base 67-1 4a "
Calibre pout le culot améiicain a 5 Medium 5 pin base gau 67-1-4b ,
broches 67-1-4b »
Culot octal 67-1-5a » Octal base 67-1 5a '
Calibte pour le culot octal 67-1-5b » Octal base gauge 67-1 5b '
Dimensions des chemises du culot Shell sizes of ogfal bas -1 5¢,d .
octal 67 1-5¢,d »
Embase B9G 67-1 6a » 67-1 6a "
Calibte poui I’embase B9G (tious 67-1-6b ’
cariés) 67-1 6b »
Calibie powr T’embase B9G (trous 671 6¢ .
1onds) 67-1-6¢ »
Embase améiicaine 4 8 broches a 67 1-7a "
veitouillage 67 I-7a »
Calibte pout | embase américaine a 67-1-7b ’s
8 broches a veiiouillage
Embase continentale «loctal» ou 67-1-8a "
embase B
Calibte pour !embase continentale 67-1-8b s
«loctal » ou embase B
Embase B8G B8 base 67-1 9a .
Calibte pour 1 embase BS§ base gauge 67-1-9b -
Embase miniatute a 7 Small button miniatute 7-pin base 67-1-10a .
Embase B7G B7G base 67-1 10b "
Calibie powr ’embdse mi Small button miniatute 7-pin base
broches et ’embase R7, gauge 67 I-10¢ '
Embase Rimlock Rimlock/B8A base 67-1-1ta, b,
Calibie de Pin and boss position gauge for Rim-
bossage po lock/B8A base 67-111¢,d ,,
»
p7-1-12a » Small button noval 9-pin base 67-1 12a "
Small button noval 9-pin base gauge 67 I-12b "
67-1-12b »
othes B12B 12 pin spigot base 67-1-13a "
67 1-13a »
B12B 12-pin spigot base gauge 67-1-13b 5
67-1-13H »
g polr les bioches BI12B 12-pin spigot base pins and pin
que a clé a 12 gauge 67-1-13¢ ’
contacts B12F 67-1-13¢ »
Culot biitannique a 12 contacts a cié B12D 12 contact key base 67-1 14a '
B12D 67-1-14a »
Calibie vérifiant la forme de la base B12D 12 contact key base: base
pout le culot biitannique a 12 moulding gauge 67-1-14b '
contacts a clé B12D 67-1-14b »
Calibre & bague pour le culot britan- B12D 12-contact key base: contact
nique a 12 contacts a clé B12D 67-1-14¢ » 1ing gauge 67-1 14c 5
Culot américain magnal & 11 broches 67-1 15a » Magnal 11 pin base 67-1 15a ’
Calibte pour le culot améiicain mag- Magnal 11-pin base gauge 67-1-15b '
nal & 11 broches 67-1-15b »
Dimensions des chemises du culot Shell sizes of Magnal base 67-1-15¢ '
américain magnal 4 11 broches 67 1-15¢ »
Culot améiicain a 14 bioches 67-1-16a » Diheptal 14-pin base 67-1-16a .
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Liste des dessins (suitc)

12

List of drawings (cont )

Nom Feuille Date Name Sheet Date
Calibte pour le culot américain a 14 Diheptal 14-pin base pin alignment

broches 67 1-16b Sept 1953 gauge 67-1-16b Sept 1953
Dimensions des chemises du culot Shell sizes of Diheptal base 67-1-16¢ »

améticain 4 14 bioches 67-1-16¢ » '

Culot améticain duodécal a 12bioches 67 1-17a » Duodecal 12 pin base 67-1 17a "

Calibie pour le culot américain a 12 Duodecal 12 pin base gauge 67-1-17b '
broches 67117b »

(a ajoutet) 67-1-17¢ (To be added) 67-1-17¢

Culot améticain sub-magnal a 11

broches 67-1-18a Sept 1953 | Sub magnal 11-pin base 67-1-18a Sept 1953
Calibte pour le culot américain sub-

magnal & 11 broches 671185 » ; Sub-magnal 11 pin base gauge 67 118b ”
Culot Pee Wee a 3 btoches 67-1 19a »

Calibie pour le culot Pee Wee a 3 Pec Wee 3-pin basc 671 19 »
broches 67 1-195 » Pee Wee 3-pin base gayge 67-1 195 '

Embase américaine septat a 7 broches 67 I-20a »

Calibre powm 1’embase américaine Septar 7-pin base 67-1-20a »
septa1 & 7 bioches 67-1-206 » Septar 7-pin basc s 205 »

Culot améiicain géant a 5 bioches

avec baionnette 67-1-21a Nov 1954
Embase B5E 67121b » 671 21a Nov 1954
Embase géante & 5 bioches 67 1-21¢ » 67-1-21H »
Calibre pour embase géante a 5 67-1-21c "

bioches 67 1-21d » 67-1-21d »
Embase supergéante a 5 bioches 671 22a »

Calibre pour embase supeigéante a 67-1-22q »

5 bioches 671226 »
Culot Jumbo a 4 bioches 67-1-23 .
Culot supet-Jumbo & 4 broches avec 67-1-24 ,

baionnette
Culot améi ica.in. A3-20 220 base 67125 .
Embase subminiatuie 886 Submjiniature base E8 9 67-1-26a Sept 1955
Caglgaéc pour embase subminiatuic ayge for subminiatuse base E8 9 67-1-26h ”
Embase subminiature 84§ ubminiatute base E8 10 67127 '
Culot supei-Tumbo 4,4 bioches Supet Tumbo 4 pin base 67 1 28a .
Calibie pour le culot Super Jumbo 4 pin base gauge 67-1 286 '

4 broches
Embase subnvhiatuie Subminiatuie base B5B/F 67-1-29 ’
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DIMENSIONS DIMENSIONS
DES TUBES ELECTRONIQUES OF ELECTRONIC TUBES AND VALVES
1¢¢ PARTIE EMBASES ET CULOTS PART I BASES
PREFACE PREFACE
i
En 1947 il fut décidé de 1éviset la Publication 58 de la In 1947, it was decided that I E C Publication 58: Recom-

CE T : Recommandations 1elatives aux dimensions, défini- | mendations for dimensions, 'tlons and rules applicable
tions et 1égles concernant les appareils 1adiophoniques to radio engineeling, should be revised Certain standatds
Dans ce document, en effet, étaient incluses des normes pour | for dimensions, gaugey”and tules foNelectronic tube and
les dimensions, calibres et 1&gles concernant difféients culots
de tubes électioniques qui ne sont plus utilisées couramment
et qui, dans plusieuts pays, ont été modifiées ou 1emplacées
par d’autres

Les travaux de 1évision furent poursuivis activement de
1948 jusqu’en 1953, époque & laquelle les feuilles qui com
posent la premiéie édition du fascicule furent définitivement
adoptées Afin de tenit a jout le présent document, le travail
de normalisation des culots et embases de tubes électio
niques seta poutsuivi; de nouvelles feuilles seront ajoutées
en temps utllc La leVlSlon des feuilles exnstmtcs sera eg

édition, les pays suivants se déclarérent €

publication:
Auttiche Pays Bas ia Netheilands
Belgique Republlque im Noiway
Etats-Unis d Amétique rance Sweden
Finlande inland Switzetland
France German Federal Republic  Union of South Afiica
Inde India United Kingdom
Noivege : USA

Au mois d’aou la, 67 1-21b, In August, 1954, sheets 67 I2la, 67121b, 67 [-2lc,
67-1-21¢, 67-121d, 123, 67-1-24 et | 67-121d, 67-1-22a, 67-122b, 67-1-23; 67-1 24 and 67 I-25,
67-1 25, fyrent 3té insettion dans le | were apptoved foi insettion in Publication 67, Pait |
Fasciculg” 67 i

en faveur de cette publi- The following countiies voted in favour of the publica

cagion® tion:
Autiiche République Fédérale Allemande | Austria Sweden
Belgique Royaume Uni Belgium Switzerland
Etats-Unis d™ Suede France Union of South Aftica
France Suisse German Fedetal Republic  United Kingdom
Japon Union Sud-Afticaine Japan USA
Pays Bas Yougoslavie Nethetlands Yugoslavia

5 Publ 67 1ére Partic Documents
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Addition 3 la Préface de la Publication 67
1¢re Partie — Juin 1956

Au mois d’aott 1955, les feuilles 67 1-17a*, 67-1-17c*,
67-1-26a, 67-1-26b, 67 1-27, 67-1-28a, 67-1-28b et 67-1-29,
furent acceptées en vue de leur insettion dans le Fascicule 67,
1¢1e Partie

Les pays suivants se déclarérent en faveur de la publication
de toutes les feuilles ou d’une pattie de celles-ci:

At1gentine Japon

Autriche Noivege

Belgique Pays-Bas

Danemark République Fédérale Allemande

Espagne Royaume Uni

Etats-Unis d’Amétique Suede

France Suisse

Italie Union Sud-Afiicaine
Yougoslavie

* Relirées par la suite

O

Publ 67 lére Partie
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Addition to Preface of Publication 67
Part I — June 1956

In August 1955, sheets 67-1-17a*, 67-1 17¢*, 67-1-26a4,
67-1-26b, 67-1-27, 67 1-28a, 67-1-2856 and 67-1-29, weie
apptoved for inseition in Publication 67, Part I

The following countiies voted in favour of publication of
patt or of all the sheets:

Netherlands

At1gentine
Austtia
Belgium
Denmark
Fiance
Germany Feder;
Italy
Japan
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I

GENERALITES

Domaine d’application

Le piésent document normalise les dimensions
des culots et embases des tubes électroniques ainsi
que leurs calibres, avec les tolérances nécessaires

Objectif

L’objectif de la normalisation inteinationale est
d’obtenir que les dimensions des culots et embases
gaiantissant Pinteichangeabilité des tubes soient
les mémes dans tous les pays

Dimensions

Les dimensions des culots ou embases qui sont
nécessaires pour assuier la compatibilité entie le
tube électionique et son suppott s’appliquent aux
tubes terminés, sauf spécification contiaite

Calibres et procédés de

L’emploi de calibres noimalisés
P’emplacement et 1’alignement d

Calibi
-

définissent pas les tolérances de fabrication,
mais s limites qui ne doivent pas Etie
dépassées au cours de la vie du calibre

Les dimensions indiquées sur les dessins des
calibies incluent les tolérances de fabri-
cation et d’usure

2 Construction

Les dessins de ces piéces indiquent en géné-
ral seulement les parties essentielles des

Publ 67 leére Partic
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GENERAL

Scope

This publication gives standaids for the dimen-
sions with the necessary tolerances of electronic
tube and valve bases and the gauges for these
atticles

Object

The object of international standardization of
electionic tube and bases is to ensuie that
those dimensions
be the same in 2

be standard proceduie to use standaid

ignment gauges to govein the spacing and align-
mefit of base contacts and such factors as may be
important to the compatibility between base and
socket

Gauges

Standaid base pin alignment gauges shall
confoim to the drawings contained in this
standard

1 Dimensions and Tolerances

The dimensions specified for these items
do not define manufacturing tolerances
but are limiting dimensions which should
not be exceeded thioughout the woiking
life of the gauge

The dimensions and tolerances given on
the gauge drawings include manufacturing
and wear figuies

2 Construction

The 1elevant diawings show, in general,
only the essential featuies of the gauges
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calibres Les autres détails de construction
doivent &tre conformes 4 la pratique d’usage
pour ces types de calibre, entie auties

a) on pourra templacer les trous simples
par des canons de passage en acier trempé
4 condition qu’ils soient bien fixés et
qu’ils n’affaiblissent pas le calibre

b) Les swifaces des calibies doivent €tie
convenablement finies en rappoit avec
la classe de toléiance indiquée, elles
doivent étre au moins 1ectifiées

¢) A moins d’indications contraires les
angles aigus seront éliminés, un rayon
ou un chanfiein de 0,12 mm (0,005
inches) est acceptable

Procédés de calibrage

Le poids total, lotsqu’il est indiqué sur un
dessin de calibie correspond au poids total
du calibre et de son poids additionnel

sin pour ’emploi du calibie s
des deux méthodes ci-dessous

sans soulever le poids total de l’ensemble
composé du calibre et de son poids addi-
tionnel

Au cas d’un désaccord provoqué par des diffé-
rences entie des calibies, article seta accepté s’il
passe dans un calibie 1éalisé conformément aux
tolérances définies dans le systéme original de
mesure, le procédé de calibiage étant, en outie,
exécuté a une température de 20°+5°C et & un
pourcentage relatif d’humidité de 75 %,

2

The detailed constiuction should follow
noimal gauging ptactice, e g

(a) Hardened bushes may be used wheie
plain holes ate shown, piovided that
they ate secute and the gauge is not
unduly weakened

(b) Gauge surfaces shall be suitably finished
for the class of tolerance indicated and
should have a giound finish or bettel

(¢) Unless othEiwise stated the shatp edges

The procedure indicated on
drawing 1efeis to the piocedure

Standard gauging procedure No [

The entite length of the pins shall, without
undue force, pass into and disengage from the
piesciibed gauge

Standard gauging piocedutre No 2

The gauge shall be attached to such additional
weight as will give the total weight prescribed
on the gauge diawing

The entite length of the pins shall pass into
the gauge and, on withdiawal, shall become
disengaged without lifting the total weight of
the assembled gauge and accessoty weight

In any case of disagreement atising due to differ-
ences between gauges the article shall be accepted
if it passes any gauge which is made within the
tolerances defined in the original system of measures,
the gauging procedutie being cattied out at 20° - 5°C
and at maximum relative humidity of 75%
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Conver sion

1 Inches en millimeties

Les dimensions en inches ont été d’aboid
converties exactement en millimétres Puis les
1égles données par le document ASA Z
25 1 1940 « Reégles d’arrondissage des valeurs
numériques » ont été appliquées de la ma-
niére suivante

La dimension en millimétres a été arrondie
au méme nombre de décimales que les dimen-
sion en inches Si, au cours de cette opéia-
tion d’arrondissage, les limites originales ont
été dépassées, le dernier chiffie a été 1emplacé
par le chiffre voisin de fagon que la dimension
en millimétres 1este dans les limites de la
dimension en inches

2 Millimétres en inches

Comme dans le paragiaphe précédent, sauf
que la dimension en inches a été arrondie }
2 décimales de plus que la dj
millimétres

ension ~gn

Observations

Les culots et embases inclus dans ce document
doivent &tie considéiés comme les types préférés
Il est recommandé de les utiliser chaque fois que
cela est possible En vue d’obtenir des informations
concernant des types de culots ou de calibies non
inclus dans ce document, il est conseillé de s’ad1es-
ser aux Autorités de Notmalisation ou aux orga-
nisations industiielles nationales

Conver sion

1 Inches into millimeties

The inch dimensions have been converted
into millimetie dimensions exactly, after
which the tules given by document ASA Z
25 1 1940 “Rules for rounding off numer-
ical values’” have been applied in the following
way

The millimetie dimensions have been 1ounded
off to the same number of decimals as the
inch dimensions i
exceeded by thi

e _original limits were

oth The oiiginal dimensions, either in milli-
ettes o1 in inches, standaidized in the country
of\origin of the base and gauge conceined, and the
>1ived dimensions are given in this document

Numbering of base contacts

For identification purposes base contacts aie
numbeted, the numbering is as standardized
in the countiy of origin of the relevant base The
diawings give the numbering of the contacts as
viewed fiom the fiee end of the pins

Observations

The bases included in this publication are to be
considered as piefetied types Is is rtecommended
that these pieferred bases be used wherever possible
For information concetning types of bases o1
gauges not included in this publication application
should be made to the National Standardization
Authotities o1 to the National Industtial Organiz-
ations conceined

12 Publ 67 léie Partie
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EXPLICATION
DES LETTRES DE REFERENCE
SUR LES DESSINS

Des lettres de 1éférence ont été portées dans la
mesure du possible sur les dessins pour 1envoyet
aux dimensions correspondantes des culots/embases
et calibres en accord avec le systéme suivant

= diamétic du ceicle des broches

= diamétre de la gtosse broche

= diametie de la bioche fine (éventucllement)

= diameétte du culot (éventuellement)

= girande corde entie les centres des broches

= petite coide enite les centies des broches (éventuelle-
ment)

clé et 1ainute d’eigot sur le calibie

hauteur totale du culot el de la bioche

longueur de la partie dioite de la broche

hauteur du culot

fongueur de la bioche

== largeur du collet sur la broche (éventuellement)

= profondeur du collet su1 la broche (éventuellement)

= longueur de la clé (éventuellement)

= longueur de P’ergot (éventuellemen

= rayon du congé

= profondeur de l’ergot (éventuellement

= ¢paisseut du calibre

1 U, = diaméties de la clé (éventuellement)

V, = latgeur dela clép

= axe de coupe
= petit angle

,d = giands angles

9,

o

ZCRSTZQ TEmgaw>
I

<

XL<oHrROTZ

l
=

dyentud

o ®
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EXPLANATION
REGARDING REFERENCE LETTERS
ON DRAWINGS

Reference letters on diawings have whele pos-
sible been atranged to 1efet to i1elated dimensions
on the bases and theit gauges in accordance with
the following system

pitch ciicle diameter

it ptresent)

of key (if present)
= thickness of gauge

» = diameters of spigot (if present)

, = width of spigot and key (if piesent)
—Y = section reference

a = small angle

b,d = laiger angles (if piesent)
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