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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

ESSAIS FONDAMENTAUX CLIMATIQUES
ET DE ROBUSTESSE MECANIQUE

Deuxiéme partie: Essais — Essai Ta: Soudure
Essai de soudabilité par la méthode de la balance de mouillage

PREAMBULE

mesure possible un accord international sur les sujets examinés.

2) Ces décisions constituent des recommandations internationales et sont agréée
naux.

3) Dans le but d’encourager I'unification internationale, la C E I exprime’le ité§ nationaux adoptent
dans leurs régles nationales le texte de la recommandation de la C 5 a mes i [&s conditions nationales le
permettent. Toute dwcrgence entre la recommandatlon de la CETet Iare Rati cofrespondante doit, dans la

Elle constitue un a
Essais fondamentaux.clim
Soudure.

Le texte e orme<est 13su

Ré\gTé}é? ix Mois Rapport de vote
\SO‘C/(BC)BI 50C(BC)37

renseignements, consulter le rapport de vote mentionné dans le tableau

uments suivants:
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

BASIC ENVIRONMENTAL TESTING PROCEDURES

Part 2: Tests — Test Ta: Soldering
Solderability testing by the wetting balance method

FOREWORD

in the latter.

&X\I\an Report on Voting

50C(CO)37

Further 4 atign can Md in the Report on Voting indicated in the table above.
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ESSAIS FONDAMENTAUX CLIMATIQUES
ET DE ROBUSTESSE MECANIQUE

Deuxi¢me partie: Essais — Essai Ta: Soudure
Essai de soudabilité par la méthode de la balance de mouillage

1. Objet

Cet essai a pour objet de déterminer la soudabilité des sorties de composants de forme
quelconque. Il convient particuliérement pour les essais d’arbitrage et pour les composants
qu’on ne peut pas essayer par d’autres méthodes donnant des résultats quantitatifs.

2. Description générale de I’essai

température controlée. La résultante des forces verticale§ de Iz
tension superficielle agissant sur le spécimen immergé

rapide. La courbe enregistrée peut étre co
mouillé de méme nature et de mémes dime

onvenable est indiqué a la figure 1.

- Misg en forme - Enregistreur
du signal
A

Mécanisme de
montée du bain

A

Boitier de
commande

FIGURE 1 4785

Tout autre systéme capable de mesurer les forces verticales agissant sur le spécimen est
admis, pourvu que le systéme posséde les caractéristiques données dans I’annexe A.
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BASIC ENVIRONMENTAL TESTING PROCEDURES

Part 2: Tests — Test Ta: Soldering
Solderability testing by the wetting balance method

1. Object.

This test is to determine the solderability of component terminations of any shape. It is
specially suitable for reference testing and for components that cannot be quantitatively
tested by other methods.

2. General description of the test

specimen is detected by a transducer and converted int
recorded as a function of time on a high-speed chart re

Bala ea}K | signal -
transdu er\) - conditioner —s=1 Chart recorder

N\ 1

cimen

Solder bath

Bath lifting
mechanism

g Control box

FIGURE 1 7185

Any other system capable of measuring the vertical forces acting on the spécimen is
admissible, provided that the system has the characteristics given in Appendix A
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4. Préparation des spécimens

Un soin particulier doit étre pris pour s’assurer qu’aucune partie de la surface a essayer
n’est contaminée, particuliérement par contact avec les doigts, durant la préparation du
spécimen. Le spécimen peut étre nettoyé par immersion dans un solvant organique neutre a
température ambiante mais seulement si la spécification particuliére 1’exige; aucun autre
nettoyage n’est autorisé. Le vieillissement accéléré, s’il est prescrit, doit étre exécuté comme
indiqué au paragraphe 4.5 de la quatriéme édition (1979) de la Publication 68-2-20 de la
C E I: Essais fondamentaux climatiques et de robustesse mécanique, Deuxiéme partie: Essais
— Essai T: Soudure.

5. Conditions d’essai

5.1 Alliage

L’alliage a utiliser doit étre celui que définit la Publica
édition (1979), annexe B.

SE 1, quatriéme

5.2 Flux

Le flux a utiliser doit étre un de ceux ¢
quatriéme édition (1979), annexe C.

ation 68-2-20 de la CEI,

5.3 Procédure

Apreés fixation du spécimen dans un sup
doit étre immergée dans le flux 4 témpérature
égoutté en tena spéeimen. verticalement s

, . N

érieur & 20 + 5Smm au-dessus du bain pendant
¢’partie du solvant du flux de s’évaporer avant le début

fusion et maintenu dans cette position pendant un temps spécifié, puis
¢ de 20 + Smm/s. La partie utile de la courbe représentant la force en

6. Présentation des résultats

6.1 Forme de la courbe enregistrée

La courbe peut étre enregistrée de deux maniéres, la seule différence étant la polarité des
lectures de force.

Sur la figure 2 page 10, les forces de répulsion (non-mouillage) sont indiquées positives et
les forces d’attraction (mouillage) sont négatives. Habituellement, la force au point C est
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