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QUARTZ POUR QUARTZ CRYSTAL UNITS
LE CONTROLE ET LA SELECTION FOR FREQUENCY CONTROL
DE LA FREQUENCE AND SELECTION
Troisiéme partie : Encombrements Part 3: Standard outlines
normalisés et connexions des broches : and pin connections

"PREAMBULE

1) Les décisions ou accords officiels de la CEI en ce qui
concerne les questions techniques, préparés par des

agreements of the IEC on
prepared by Technical Committees

subjects dealt with.

2) Ces décisions constituent des recommandations\inter ave the form of recommendations for inter-
tionales et sont agréées co ; nmagional use and they are accepted by the National

nationaux. ommittees in that sense.

3) Dans le but d’encourager|l'unification i : 3) In order to promote international unification, the IEC
CEI exprime 1 B ité 10y expresses the wish that all National Committees should
adoptent dans e iora & & 8 adopt the text of the IEC recommendation for their
recommandation déda @B, da i national rules in so far as national conditions will permit.
tions nationales le pg ivergengeNe Any divergence between the IEC recommendation and
recommandation de 1a\CE 8 g 3 the corresponding national rules should, as far as possible,

pondante doit, dans la e i étfe indiqué be clearly indicated in the latter.

PREFACE

La présente notmg a été\établie par le Comité d’Etudes This standard has been prepared by IEC Technical
NO 49 de la CEI: Dispdsitifs piézoélectriques pour le Committee No. 49, Piezoelectric Devices for Frequency
controle et le choix de la fréquence. Control and Selection.

Elle constitue la deuxiéme édition de la Publication 122 It constitutes the second edition of IEC Publication122.
dela CEL

Elle forme la troisiéme partie qui comprend les chapitres It forms Part 3 which contains Chapters IV and V of the
IV et V de la norme de la CEI concernant les quartz pour le IEC standard for quartz crystal units for frequency control
contrdle et la sélection de la fréquence. and selection.

La premiére partie, comprenant le chapitre 1: Valeurs Part 1, containing Chapter I, Standard Values, and
normalisées, et le chapitre II: Conditions de mesures et Chapter 1I, Test Conditions, is issued as IEC Publication
d’essais, est parue comme Publication 122-1 de la CEL 122-1.

La deuxiéme partie, comprenant le chapitre III: Guide Part 2, containing Chapter III, Guide to the Use of
d’emploi des quartz pour le contrdle et la sélection de la Quartz Crystal Units for Frequency Control and Selection,
fréquence, paraitra comme Publication 122-2 de la CEI. will be issued as IEC Publication 122-2.
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CHAPITRE IV: ENCOMBREMENTS NORMALISES

La question des quartz pour oscillateurs fut discutée lors
des réunions tenues a Londres en 1955 et a Munich en 1956,
qui faisaient suite a des réunions d’un groupe d’experts,
tenues a La Haye en 1953 et a Philadelphie en 1954.

Lors de la réunion de Munich, il fut décidé que les tra-
vaux relatifs aux dimensions des enveloppes avaient atteint
un stade suffisamment avancé pour justifier la diffusion
d’un projet a tous les Comités nationaux pour approbation
suivant la Régle des Six Mois. Un projet fut, par conséquent,
diffusé en février 1957.

Les pays suivants se sont prononcés explicitement en
faveur de la publication :

Allemagne Japon
Autriche Norvége
Belgique Pays-Bas
Brésil Royaume-Uni
Danemark Suede
Etats-Unis d’Amérique Suisse
France Yougoslavie

Pendant la réunion tenue 4 New Delhi en 1960, la nou-
velle feuille 8 fut acceptée en remplacement de la feuille 8
existante. Par conséquent, le projet de cette feuille fut dif-
fusé aux Comités nationaux pour approbation suivanf la
Régle des Six Mois en novembre 1963.

Afrique du Sud
(République d”)
Allemagne
Belgique
Corée (République de)

Danemark
Etats d
Israél

faveur de la ubhc ion des feuilles 6,12,13, 14,15 et 16:

Afrique du Sud Japon

(République ) Pays-Bas
Allemagne Royaume-Uni
Belgique Suéde
Canada Suisse
Danemark Tchécoslovaquie
Etats-Unis d’Amérique Union des Républiques
Israél Socialistes Soviétiques
Italie Yougoslavie

Pendant la réunion du Comité d’Etudes N© 49, quia eu
lieu a Venise en 1963, il fut décidé de soumettre un projet
1évisé de la feuille 2a aux Comités nationaux pour approba-
tion. Par conséquent, ce projet fut diffusé aux Comités
nationaux pour approbation suivant la Régle des Six Mois
en novembre 1963. ‘
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CHAPTER 1V: STANDARD OUTLINES

The subject of quartz crystals for oscillators was dis-
cussed at meetings held in London in 1955 and Munich in
1956, consequent to meetings of a group of experts, held in
The Hague in 1953 and in Philadelphia in 1954.

At the Munich meeting, it was decided that the work on
enclosure dimensions was sufficiently advanced for a draft
to be submitted to the National Committees for approval
under the Six Months’ Rule. A draft was accordingly circu-
lated in February 1957.

The following countries voted explicitly in favour of
publication:

Austria

et_was circulated to the National Com-
proval under the Six Months’ Rule in

he following countries voted explicitly in favour of
publication of this sheet:

Belgium South Africa

Denmark (Republic of)
Germany Sweden

Israel Switzerland

Japan Turkey

Korea (Republic of) United Kingdom
Netherlands United States of America
Romania Yugoslavia

The new sheets 12, 13, 14, 15 and 16 were approved for
inclusion in Publication 122-3, Chapter IV, and sheet 6 to
replace existing sheet 6. Accordingly, the draft of these
sheets was circulated to the National Committees for ap-
proval under the Six Months’ Rule in May 1963.

The following countries voted explicitly in favour of
publication of sheets 6,12, 13, 14,15 and 16:

Belgium South Africa

Canada (Republic of)
Czechoslovakia Sweden

Denmark Switzerland

Germany Union of Soviet

Israel Socialist Republics
Italy United Kingdom

Japan United States of America
Netherlands Yugoslavia

At the meeting of Technical Committee No. 49 held in
Venice in 1963, it was decided to submit a revised draft of
sheet 2a to the National Committees for approval. Accord-
ingly, this draft was circulated to the National Committees
for approval under the Six Months’ Rule in November 1963. -
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Les pays suivants se sont prononcés explicitement en
faveur de la publication de cette feuille:

Afrique du Sud
(République d°)

Allemagne

Belgique

Chine

Corée (République de)

Danemark

Etats-Unis d’Amérique

Israél

Japon

Pays-Bas

Roumanie

Royaume-Uni

Suéde

Suisse

Tchécoslovaquie

Union des Républiques
Socialistes Soviétiques

Yougoslavie

Pendant la réunion du Comité d’Etudes NO 49, qui a eu
lieu & Prague en 1967, il fut décidé de soumettre un projet
des feuilles 17 et 18 aux Comités nationaux pour approba-
tion. Par conséquent, ce projet fut diffusé aux Comités
nationaux pour approbation suivant la Régle des Six Mois

en mars 1968.

Les pays suivants se sont prononcés explicitement en
faveur de la publication de ces feuilles :

Afrique du Sud
(République d”)

Allemagne

Australie

Belgique

Canada

Danemark

Etats-Unis d’Amérique

France

Israél

Italie

Japon

Suéde

Suisse

Tchécoslovaquie

Turquie

Union des Républiques
Socialistes Soviétiques

Pendant la réunion du Comité d’Etudes NO 49,(quia

lieu a Milan en 1968, il fut décidé de soumettre up projet

Les pays suivan 0
faveur de la publication g€ ge

Afrique du Sud

France

Le projet de la feuille 20 fut diffusé aux Comités natio-

Un1on des Républiques
Socialistes Soviétiques

naux pour approbation suivant la Régle des Six Mois en

décembre 1968.

Les pays suivants se sont prononcés explicitement en

faveur de la publication de cette feuille:

Afrique du Sud
(République d°)

Allemagne

Australie

Belgique

Canada

Danemark

Etats-Unis d’Amérique

France

Inde

Full document details: IEC 60122-3 1977

Israél

Japon

Pays-Bas

Pologne

Royaume-Uni

Suéde

Suisse
Tchécoslovaquie
Union des Républiques

Socialistes Soviétiques

The following countries voted explicitly in favour of

publication of this sheet:

Belgium

China
Czechoslovakia
Denmark

Germany

Israel -

Japan

Korea (Republic of)
Netherlands
Romania

South Africa

(Republic of)
Sweden
Switzerland
Union of Soviet

Socialist Republics
United Kingdom )
United States of America
Yugoslavia

At the meeting of Technical Committee No. 49 held in

Prague in 1967, it was decided to sub
and 18 to the National Commitfees for

ingly, this draft was circulat

ule in November 1968.

publication of this sheet:

Australia
Belgium
Canada
Czechoslovakia
Denmark
France
Germany
Japan

‘Poland

it a draft of sheets 17
approval. Accord-
atlo al Committees

d to\ the

South Africa
(Republic of)
Sweden
Switzerland
Turkey
Union of Soviet
Socialist Republics
United States of America

tional Committees for approval under the Six Months’

. The following countries voted explicitly in favour of

South Africa
(Republic of)
Sweden
Switzerland
Turkey
Union of Soviet
Socialist Republics
United Kingdom
United States of America

The draft of sheet 20 was circulated to the National
Committees for approval under the Six Months® Rule in

December 1968.

The following countries voted explicitly in favour of

publication of this sheet:

Australia
Belgium
Canada
Czechoslovakia
Denmark
France
Germany

India

Israel

Japan

Netherlands
Poland
South Africa
(Republic of)
Sweden
Switzerland
Union of Soviet
Socialist Republics
United Kingdom
United States of America
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Le projet des feuilles 21 et 22 fut diffusé aux Comités
nationaux pour approbation suivant la Régle des Six Mois
en aofit 1969.

Les pays suivants se sont prononcés explicitement en
faveur de la publication de ces feuilles:

Afrique du Sud Israél
(République d”) Japon
Allemagne Pays-Bas
Australie Roumanie
Belgique Royaume-Uni
Canada Suéde
Danemark Suisse
Etats-Unis d’Amérique Tchécoslovaquie
Finlande Turquie
France Union des Républiques
Iran Socialistes Soviétiques

Pendant la réunion du Comité d’Etudes NO 49, quia eu
lieu a Paris en 1971, il fut décidé d’accepter la longueur
unique des fils de sortie 0,5 in (12,7 mm). Par conséquent,
le projet des enveloppes du type BC/1 (feuille 9), BF/1,
BG/1 (feuille 12), BH/1, BG/1 (feuille 13), CY/1 (feuille
21), BZ/1, CB/1, CD/1, CF/1 (feuille 23) fut diffusé au
Comités nationaux pour approbation suivant la R& S
Six Mois en mai 1973.

Allemagne
Australie
Autriche
Belgique

Canada
Dane K
Etats-Unj

le projet, document 49(Bureau Central)86, fut diffusé aux
Comités nationaux pour approbation suivant la Régle des
Six Mois en février 1975.

Les pays suivants se sont prononcés explicitement en
faveur de la publication de ces feuilles:

Belgique M Royaume-Uni

Canada Suéde

Danemark Suisse

Espagne Turquie

Etats-Unis d’Amérique Union des Républiques
Israél Socialistes Soviétiques
Pays-Bas Yougoslavie

Pologne

Full document details: IEC 60122-3 1977

The draft of sheets 21 and 22 was circulated to the
National Committees for approval under the Six Months’
Rule in August 1969.

The following countries voted explicitly in favour of
publication of these sheets:

Australia Netherlands
Belgium Romania
Canada South Africa
Czechoslovakia (Republic of)
Denmark Sweden -
Finland Switzerland
France Turkey
Germany Union of Soviet

Iran
Israel

Socialist Republics
ited Kingdom
d States of America

eSt9Y, BF/1, BG/1 (sheet 12), BH/1,
1 (sheet 21), BZ/1,CB/1,CD/1, CF/1

following countries voted explicitly in favour of

>)ublication of these types:

Australia Poland

Austria Romania

Belgium Sweden

Canada Switzerland

Denmark Turkey

France Union of Soviet
Germany . Socialist Republics
Israel United Kingdom

Italy United States of America
Japan Yugoslavia
Netherlands

At the meeting of Technical Committee No. 49 held in
Ljubljana in 1973, it was decided to submit a draft of sheets
24,25, 26,27, 28,29,30,31,32, 33 and 34 to the National
Committees for approval. Accordingly, the draft, Document
49(Central Office)86, was circulated to the National
Committees for approval under the Six Months’ Rule in
February 1975.

The following countries voted explicitly in favour of
publication of these sheets:

Belgium Switzerland

Canada Turkey

Denmark ~ Union of Soviet

Israel Socialist Republics
Netherlands United Kingdom

Poland United States of America
Spain Yugoslavia

Sweden
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Pendant la réunion du Comité d’Etudes N© 49 quia eu
lieu a Tokyo en 1975, il fut décidé de soumettre un projet
des boitiers types BH/2, BJ/2 (boitiers de quartz a trois
fils, métalliques, fermés par soudage a I’étain, fil central de
masse connecté au corps) (feuille 13), des types DR, DU
(feuille 30) et DS (feuille 34) aux Comités nationaux pour
approbation. Par conséquent, le projet, document 49(Bureau
Central)99, fut diffusé aux Comités nationaux pour appro-
bation suivant la Régle des Six Mois en janvier 1977.

Les pays suivants se sont prononcés explicitement en
faveur de la publication de ces feuilles:

Afrique du Sud France
(République d’) Pays-Bas
Allemagne Pologne
Brésil Royaume-Uni
Canada Suéde
Danemark Suisse
Egypte Turquie
Espagne Union des Républiques

Etats-Unis d’Amérique Socialistes Soviétiques

N

_6—

At the meeting of Technical Committee No. 49 held in
Tokyo in 1975, it was decided to submit a draft of enclos-
ures Types BH/2, BJ/2 (metal, soldered, three-wire crystal
unit outline with grounded centre terminal) (sheet 13),
Types DR, DU (sheet 30) and DS (sheet 34) to the National
Committees for approval. Accordingly, the draft, Document
49(Central Office)99, was circulated to the National
Committees for approval under the Six Months’ Rule in
January 1977.

The following countries voted explicitly in favour of
publication of these sheets:

Brazil
Canada
Denmark
Egypt
France
Germany
Netherlands
Poland
South Africa
(Republj

O
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QUARTZ POUR
LE CONTROLE ET LA SELECTION
DE LA FREQUENCE

Troisiéme partie : Encombrements
normalisés et connexions des broches

CHAPITRE IV: ENCOMBREMENTS
NORMALISES

Dimensions des boitiers de quartz

— Convertif en millimetres les deux valeurs correspon-
dantes au moyen du facteur de conversion: 1 in =
25,4 mm (voir tables de conversion aux pages 10 al?2).

— Arrondir au plus prés les résultats obtenus, confor-
mément aux indications du tableau I ci-aprés, en
fonction de la tolérance initiale en inches, c’est-d-dire
de la différence entre les deux limites en inches*.

L’application de cette méthode donne la garantie, méme
dans les cas extrémes les plus défavorables, qu'aucune
des deux limites initiales ne dépassera de plus de 2% la
valeur de la tolérance.

* Cela revient 2 arrondir chacune des deux valeurs converties en millimétres
a un nombre entier de 1x 10 mm quand la tolérance initiale en inches
est comprise entre 1X 10-" et moins de 10X 10~ in.

Full document details: IEC 60122-3 1977

QUARTZ CRYSTAL UNITS
FOR FREQUENCY CONTROL
AND SELECTION

Part 3 : Standard outlines
and pj

nnections

: STANDARD
'TLINES

rystal enclosure dimensions

imensions in the standard sheets apply to the
ompleted units. Only those dimensions and tolerances
have been given which are important with respect to
interchangeability.

1.2 The units used for the original dimensions must be
known.

1.3 The conversion between inches and millimetres has
been effected in accordance with IEC Publication 67,
Dimensions of Electronic Tubes and Valves. The meth-
ods given are based on ISO Standard 370, from which
abridged rules of conversion are extracted. The system
conversion used is as follows:

a) Conversion of inches into millimetres
Method A

_— For each dimension in inches, consider only its two
limits, maximum and minimum.

— Convert the corresponding two values into milli-
metres by means of the conversion factor: 1 in =
25.4 mm (see conversion tables on pages 10 to 12).

— Round off the results obtained in this way to the
nearest rounded value, as indicated below in Table I,
depending on the original tolerance in inches, i.e. on
the difference between the two limits in inches*.

The use of this method guarantees that, even in the
most unfavourable cases, neither of the two original
limits will be exceeded by more than 2% of the value of
the tolerance.

* This amounts to rounding off each of the two values converted into
millimetres, to a whole number of 1X10-" mm, when the original
tolerance in inches lies between 1X 10~ and less than 10X10~" in.
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Méthode B

Identique a la méthode A, l'arrondi étant toutefois
effectué, non pas au plus prés, mais d Pintérieur de la
tolérance (c’est-a-dire par défaut pour la limite supé-
rieure et par exces pour la limite inférieure).

Cette méthode ne doit étre appliquée que lorsqu’il est
imposé de respecter strictement les limites initiales spé-
cifiées (en particulier lorsque les boitiers doivent étre
vérifiés au moyen des calibres d’origine).

TABLEAU 1
Tolérance initiale en inches Arrondir a
un nombre
Aumoins égale a Inférieure a entier de
in in mm
0,00001 0,0001 0,00001
0,0001 0,001 0,0001
0,001 0,01 0,001
0,01 0,1 0,01
0,1 1 0,1

Exemple: Soitla dimension suivante exprimée en inshes
comme suit :

1,950 + 0,016.

49,1236 et 49

La tolérance étant égale 20,032
quent entre 0,01 in e’~ )
A, arrondir au plus présa 900,

pour les deux limites en mild

(L’arrondi 3
méthode B
soit une tolérance réduite a\0,
donnée par la méthode A.)

, suivant la
,13 et 49,93 mm,
M au lieu de 0,82 mm

QA
OU

Les valeurs minimale et maximale d’une dimension
tolérancée doivent étre converties et arrondies par la
méthode B. La valeur nominale doit étre convertie et
arrondie par la méthode A.

b) Conversion des millimétres en inches
Méthode A

- Pour chaque dimension en millimétres, ne considérer
que ses deux limites maximale et minimale.

— Convertir en inches les deux valeurs correspondantes
au moyen du facteur de conversion: 1 mm = 1/254 in
(voir les tables de conversion aux pages 10 a 12).

Method B

As Method A, except that the rounding off is not
effected to the nearest rounded value but towards the
interior of the tolerance (i.e. to the next lower value for
the upper limit and to the next higher value for the
lower limit).

This method should be employed only when the original
limits have to be respected absolutely (in particular,
when enclosures are to be inspected by means of original

gauges).
TABLE 1
Original tolerance in inches ound off
A\ to awhole
Equal to at least % umber of

PN,

m
0.000 01 0& 00001
0.000 1< 0. 0.0001
0.0 01 0.001
01 0.1 0.01
. 0.1

()

uppose that a dimension is expressed in
inthes as follows:

Example:

1.950 £ 0.016.

QConve ion of the two limits into millimetres gives:

49.123 6 and 49.936 4.

As the tolerance equals 0.032 in and thus lies between
0.01 in and 0.1 in, it is necessary, employing Method A,
to round off these values to the nearest 0.01 mm. The
values in millimetres to be employed for these two limits
are thus:

N

49.12 and 49.94.

(Rounding off towards the interior of the tolerance,
according to Method B, would give limits of 49.13 and
49.93 mm, i.e. a tolerance reduced to 0.80 mm instead
of 0.82 mm as given by Method A.)

Maximum and minimum values of toleranced dimensions
should be converted and rounded off using Method B.
Nominal value should be converted and rounded off
using Method A.

b) Conversion of millimetres into inches
Method A

— For each dimension in millimetres, consider only its
two limits, maximum and minimum.

— Convert the corresponding two values into inches by
means of the conversion factor: 1 mm = 1/25.4 in
(see conversion tables on pages 10 to 12).
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— Arrondir au plus prés les résultats obtenus, confor-
mément aux indications du tableau II ci-aprés, en
fonction de la tolérance initiale en millimétres, c’est-
i-dire de la différence entre les deux limites en milli-
métres*.

L’application de cette méthode donne la garantie, méme
dans les cas extrémes les plus défavorables, quaucune
des deux limites initiales ne dépassera de plus de 2,5%la
valeur de la tolérance.

Méthode B

Identique 3 la méthode A, larrondi étant toutefois
effectué, non pas au plus prés, mais @ lintérieur de la
tolérance (c’est-a-dire par défaut pour lalimite supérieure
et par excés pour la limite inférieure).

Cette méthode ne doit &tre appliquée que lorsqu’it est
imposé de respecter strictement les limites initiales spé-
cifiées (en particulier lorsque les boitiers doivent étre
vérifiés au moyen des calibres d’origine).

TABLEAU I

Tolérance initiale en millimétres Arrondir 2

Aumoins égale

mm mm i

0,0003

0,000:001
0,005 0,
0,05 000
0,5 1
5

Exemp@

i retenir poures deux limites en inches sont donc:

1,933 ¢t 1965.

(Larrondi 4 lintérieur de la tolérance, suivant la
méthode B, donnerait les limites 1,934 et 1,964, soit
une tolérance réduite 3 0,030 in au lieu de 0,032 in don-
née par la méthode A))

Les valeurs minimale et maximale d’une dimension
tolérancée doivent étre converties et arrondies par la
méthode B. La valeur nominale doit étre convertie et
arrondie par la méthode A.

* Pour les tolérances au moins égales 4 0,0005 mm, cela revient & arrondir
chacune des deux valeurs converties en inches 3 un nombre entier de
1x10-®+2) in quand la tolérance initiale en millimétres est comprise
entre 5 X 102 et moins de 50X 10~ mm.

Full document details: IEC 60122-3 1977

un nombr
Inférieure a /\e{tier € >

— Round off the results obtained in this way to the

nearest rounded value, as indicated below in Table II,

- depending on the original tolerance in millimetres,

ie. on the difference between the two limits in milli-
metres*.

The use of this method guarantees that, even in the most
unfavourable cases, neither of the two original limits will
be exceeded by more than 2.5% of the value of the
tolerance.

Method B

As Method A, except that the rounding off is not
effected to the nearest rounded value but towards the
interior of the tolera e

the upper limit 3
lower limit).

O}ginawe in millimetres

Round off
A to a whole
@al ﬁ)}least Below number of

\/mm mm in

0.0003 0.005 0.000 001
0.005 0.05 0.00001
0.05 0.5 0.0001
0.5 5 0.001

5 50 0.01

Example: Suppose that a dimension is expressed in
millimetres as follows:

495+ 04,
Conversion of the two limits into inches gives:
1.933070 9 and 1.964 566 9.

As the tolerance equals 0.8 mm, and thus lies between
0.5 mm and 5 mm, it is necessary, employing Method A,
to round off these values to the nearest 0.001 in. The
values in inches to be employed for these two limits are
thus: :

1.933 and 1.965.

(Rounding off towards the interior of the tolerance,
according to Method B, would give limits of 1.934 and
1.964 in, i.e. a tolerance reduced to 0.030 in instead of
0.032 in as given by Method A.)

Maximum and minimum values of toleranced dimen-
sions should be converted and rounded off using
Method B. Nominal value should be converted and
rounded off using Method A.

« For tolerances equal to at least 0.0005 mm, this amounts to rounding.

off each of the two values converted into inches, to a whole number of
1x10-®+2) in, when the original tolerance in millimetres lies between
5x 10" and less than 50 X 10~ mm.
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TABLEAU III: TABLES DE CONVERSION DES INCHES EN MILLIMETRES *
TABLE III: TABLES FOR CONVERSION FROM INCHES INTO MILLIMETRES*

Fractions d’inches
Inches in fractions

in mm in mm

1/64 0.015625 0,396875 33/64 0.515625 13,096875

1/32 0.031250 0,793750 17/32 0.531250 13,493750 -

3/64 0.046875 1,190625 35/64 0.546875 13,890625

1/16 ' 0.062500 - 1,587500 9/16 0.562500

5/64 0.078125 1,984 375 37/64 0.578125

3/32 0.093750 2,381250 19/32

7/64 0.109375 2,7718125 39/64

1/8 0.125000 3,175000 5/8

9/64 0.140625 3,571875 41/64

5/32 0.156250 3,968750 21/32
11/64 0.171875 4,365625" 43/64 17,065625

3/16 0.187500 4,762500 11/16 17,462500
13/64 0.203125 5,159375 45/6 17,859375

7/32 0.218750 5,556250 3 18,256250
15/64 0.234375 5,9531 7/ 18,653125

1/4 0.250000 6,3500 19,050000
17/64 0.265625 6,746875 19,446875

9/32 0.281250 0.781250 19,843750
19/64 0.296875 0.796875 20,240625

5/16 0.312500 0.812500 20,637500
21/64 0.32812 0.828125 21,034375
11/32 0.34375 0.843750 21,431250
23/64 0.859375 21,828125

3/8 0.875000 22,225000
25/64 0.890625 22,621875
13/32 0.906250 23,018750
27/64 0.921875 23,415625

7/16 1,112500 15/16 0.937500 23,812500
29/64 11,509375 61/64 0.953125 24,209375
15/32 11,906250 31/32 0.968750 24,606250
31/64 12,303125 63/64 0.984375 25,003125

1/2 12,700000 1 1.000000 25,400000

* Surla ba‘se du facteur de conversion 1 in = 25,4 mm. (Toutes les valeurs figurant dans ces tables sont exaétes.)
_* On the basis of the conversion factor 1 in = 25.4 mm. (All the values in these tables are exact.)
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Décimales d’inches et inches*
Inches in decimals, and inches*

in mm in mm in mm
0.001 0,0254 1 12954
0.002 0,0508 2 1320,8
0.003 0,0762 3 1346,2
0.004 0,1016 4 1371,6
0.005 0,1270 5 1397,0
0.006 0,1524 6 14224
0.007 0,1778
7 1447,8

0.008 0,2032
0.009 0,2286 8 1473,2
: ’ 9 1498.6
10 1524,0
11 1549.4
12 1574,8
13 1600,2
14 1625,6
15 1651,0
16 16764
17 1701,8
18 1727,2
in mm 1752,6
0 1778,0
21 1803,4
0.01 0,254 2 1828,8
0.02 0,508 2 1854,2
0.03 0,762 609,6 74 1879,6
0.04 1,016 ( 25 635,0 75 1905,0

0.05 1

0.06 \§524 26 660,4 76 1930,4
0.07 1,7 27 685,8 77 1955,8
0.08 0 711,2 78 1981,2
0.09 2,786 29 736,6 79 2006,6
/\ 30 762,0 80 2032,0
. 31 787,4 81 20574
32 812,8 82 2082,8
33 838,2 83 2108,2
34 863,6 84 2133,6
35 889,0 85 2159,0
36 9144 86 21844
Q \ 37 939,8 87 2209,8
38 965,2 88 2235,2
° 39 990,6 89 2260,6
in : mm 40 1016,0 90 2286,0
41 10414 91 23114
42 1066,8 92 2336,8

g'; g’g‘; 43 1092,2 93 2362,2

0'3 7,62 44 1117,6 94 2387,6
’ 0.4 10.16 45 /1143,0 95 2413,0

0.5 12,70 46 11684 96 24384

0.6 15,24 47 1193,8 97 2463,8

0.7 17,78 48 1219,2 98 2489,2

0.8 20,32 49 12446 99 25146

0.9 22,86 50 1270,0 100 25400

* .Sur la base du facteur de conversion 1 in = 25,4 mm. (Toutes les valeurs figurant dans ces tables sont exactes.)
* On the basis of the conversion factor 1 in = 25.4 mm. (All the values in these tables are exact.)
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TABLEAU IV: TABLES DE CONVERSION DES MILLIMETRES EN INCHES*
TABLE IV: TABLES FOR CONVERSION FROM MILLIMETRES INTO INCHES*

mm in mm in mm in
0,001 0.0000394 1 0.0393701 51 2.0078740
0,002 0.0000787 2 0.0787402 52 2.0472441
0,003 0.0001181 3 0.1181102 53 2.0866142
0,004 0.0001575 4 0.1574803 54 2.1259842
0,005 0.0001969 5 0.196 8504 55 2.1653543
0,006 0.0002362
0,007 0.0002756 6 0.2362205 56 2.2047244
0,008 00003150 7 0.275 5906 57 2.2440945
0,009 0.0003543 8 0.3149606 58 2834646
9 0.3543307 59
10 0.3937008 6
1 0.4330709 61
12 0.4724409 2
13 0.5118110 .
14 0.551181 6 .
15 0.5905512 x 275590551
. 6 2.5984252
. 67 2.6377953
8 2.6771654
o o 69 27165354
70 2.7559055
71 27952756
0,01 0.0003937 72 2.8346457
0,02 0.0007874 73 2.8740157
0,03 0.0011811 74 2.9133858
0.04 0.0015748 75 2.9527559 .
o | o A
0.07 0.002755 77 3.0314961
0,08 0003145k 1.1023622 78 3.0708661
009 0903543 1.1417323 79 3.1102362
g {30\33 1.1811024 80 3.1496063
1.2204724 81 3.1889764
1.2598425 82 " 3.2283465
1.2992126 83 3.2677165
1.3385827 84 3.3070866
1.3779528 85 3.3464567
36 14173228 86 3.3858268
37 1.4566929 87 3.4251968
38 1.4960630 88 3.4645669
39 1.5354331 89 3.5039370
mm \Q> 40 1.5748031 90 3.5433071
41 1.6141732 91 3.5826772
42 1.6535433 92 3.6220472
0,1 0.0039370 43 1.6929134 93 3.6614173
8’§ g'g‘;zgﬁg 44 1.7322835 94 3.7007874
o o 45 17716535 95 3.7401575
0.5 0.0196850 46 1.8110236 96 37795276
0,6 00236220 47 1.8503937 97 3.8188976
0.7 0.0275591 48 1.8897638 98 3.8582677
0.8 0.0314961 49 1.9291339 99 3.8976378
0,9 0.0354331 50 1.9685039 100 3.9370079

* Sur la base du facteur de conversion 1 mm = 1/25,4 in. (Les valeurs en inches figurant dans ces tables sont arrondies a la §eptiéme décimale 1a plus proche.)

* On the basis of the conversion factor 1 mm = 1/25.4 in. (The inch values in these tables are rounded to the nearest value in the seventh decimal place.)
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2. Désignation des boitiers
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2. Designation of crystal unit outlines

Feuille Forme Références nationales
Sheet du National references
boitier
Description
Crystal
N Année - unit Pays Référence
0. .
Year outline Country Reference
1 2 3 4 5 6
1 1974 Boitier de quartz a deux broches HC-6/U
Two-pin crystal unit outline R§-192-A-55
Stxle D
HC-13/U
RS-192-A-56
2a 1964 Boitier de quartz 4 trois broches RS-192-A-9
Three-pin crystal unit outline’ RS-192-A-8
3 1959 Boitier de quartz & deugroches \\’h/ @tats- is I’Amérique RS-192-A-3
Two-pin crystal unit owtline .
4 1959 Boitier de quartz a deu ches A \'\éyaume-Uni Style B
Two-pin crystal unit ogtline United Kingdom
S 1959 'un G Etats-Unis d’Amérique HC-10/U
: - US.A. RS-192-A-67
6 196 AH Etats-Unis d’Amérique . HC-15/U
U.S.A. RS-192-A-45
Al U.S.A. RS-192-A-46
AK U.S.A. RS-192-A-47
AL U.S.A. RS-192-A-48
AM U.S.A. RS-192-A49
AN U.S.A. RS-192-A-50
BR U.S.A. RS-192-A-51
(\ N BS US.A. RS-192-A-52
7 & M de quartz en verre a AP Etats-Unis d’Amérique RS-192-A-30
\ sept broches U.S.A.
Tube type crystal unit outline Royaume-Uni Style E
with seven pins United Kingdom
AR Royaume-Uni Style F
United Kingdom
Ftats-Unis d’Amérique RS-192-A-32
U.S.A.
AS Etats-Unis d’Amérique RS-192-A-33
: U.S.A.
AT U.S.A. RS-192-A-34
AU U.S.A. RS-192-A-35
AV U.S.A. RS-192-A-36
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1 2 3 4 5
8 1964 Boitier de quartz en verre a AW FEtats-Unis d’Amérique RS-192-A-37
neuf broches U.S.A.
. . AX U.S.A. RS-192-A-38
Tu?:i:l};l:ﬁ c;ysitasl unit outline AY USA. RS-192-A-39
mepin AZ USA. RS-192-A-40
BA US.A. RS-192-A41
BB U.S.A. RS-192-A42
CH U.S.A. RS-192-A43
CJ U.S.A. RS-192-A-44
9 1974 Boitier de quartz a deux fils BC Etats-Unis d’Amérique
Two-wire crystal unit outline US.A.
Royaume-Uni
United Kingdom
BC/1 <\
10 1959 Boitier de quartz a deux broches BD Royaume- \XQ} A
Two-pin crystal unit outline Upifed Kingdo
JAY
11 1959 Boftier de quartz en verre a BE Reyaune-Vni Style G
huit broches nited Kingdgm
Tube type crystal unit outline >
with eight pins
12 1974 tats/Unis ’Amérique RS-192-A-60
US.A.
US.A. RS-192-A-61
13 1977 Etats-Unis d’Amérique RS-192-A-62
U.S.A.
< U.S.A. RS-192-A-63
14 1969 Boitier de quartz en verre a BK Etats-Unis d’Amérique RS-192-A-11
’ huit broches U.S.A.
Tube type crystal unit outline BL US.A. RS-192-A-12
s - BM U.S.A. RS-192-A-13
with eight pins
BN US.A. RS-192-A-14
BP U.S.A. RS-192-A-15
15 1964 Boitier de quartz en verre BV Etats-Unis d’Amérique RS-192-A-16
subminiature a huit broches U.S.A.
. . BW U.S.A. RS-192-A-17
Subminiature tube type crystal BX USA RS-192-A-18
unit outline with eight pins BY U.S'A. RS-192-A-19
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1 2 3 4 5 6
16 1974 Boitier de quartz en verre BZ Etats-Unis ’Amérique RS-192-A-20
subminiature a huit fils U.S.A.
L CA US.A. RS-192-A-21
swmiturs abeopeesl | oy | ySa
© ght wire cC USA. RS-192-A-23
CDh U.S.A. RS-192-A-24
CE U.S.A. RS-192°A-25
CF U.S.A. RS-192-A-26
CG U.S.A. RS-192-A-27
17 1969 Boitier de quartz de petite CK Etats-Unis ’Améxi RS-192-A-68
dimension & trois fils U.S.A.
CL U.S.A. RS-192-A-69
Sm:}lll Z;yvs:;leumt outline w1th M USA. RS-192-A-70
g s CN U S. A -192-A-71
-192-A-72
18 1969 Boitier de quartz de petite RS-192-A-73
dimension & cing fils
. . . RS-192-A-74
Smil*ll‘l, ecr‘:]/lsrt:l unit outline with RS-192-A-75
y RS-192-A-76
RS-192-A-77
N
19 1970 Boitier de quartz depeti CW \)E ts-Unis d’Amérique RS-192-A-78
dimension & quatrdbroc USA.
20 1974 }X/ Etats-Unis d’Amérique HC-25/U
US.A. RS-192-A-66
Royaume-Uni Style K
United Kingdom
21 lgw/ CY Etats-Unis d’Amérique HC-26/U
U.S.A.
CY/1
CZ Etats-Unis d’Amérique HC-29/U
U.S.A.
/32\ 19 N Boitier de quartz a deux broches DA Etats-Unis ’Amérique HC-27/U
. . . U.S.A.
weg-pin crystal unit outline
. DB
\ DC Etats-Unis d’Amérique HC-28/U
US.A.
DD
DE
23 1974 Bofitier de quartz en verre BZ/1
subminiature 4 huit fils CB/1
. CD/1
Subminiature tube type crystal CF/1
unit outline with eight wires
24 1976 Boitier de quartz a deux fils DF
Two-wire crystal unit outline
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1 2 3 4 5 6
25 1976 Boitier de quartz a deux broches DG
Two-pin crystal unit outline
26 1976 Boitier de quartz a deux broches DH
Two-pin crystal unit outline
27 1976 Boitier de quartz microminiature DJ
a deux fils
Microminiature two-wire crystal
unit outline (\
28 1976 Boitier de quartz a trois fils DK
Three-wire crystal unit outline <\
29 | 1976 Boitier de quartz 4 cinq fils DL \ \>
‘ Five-wire crystal unit outline /\ N
30 | 1977 Boitier de quartz i quatre fils DM \ \\)
Four-wire crystal unit outline gg (7
31 1976 Boitier de quartz a deux broches D e O
Two-pin crystal unit outline
32 1976 Boitier de quartz a deux fils ~ DP
Two-wire crystal unit 6utline Q\
33 1976 Boitier de quart2\a deux bfoches b&) ‘\)
Two-pin cryMnit utline (\ \/
34 | 1977 Boi<’ :1: quartz 3 den \>s
Two- );QQ unit obitline
S
35 1976 Boitjet de guartz\nicrominiature EB
adeux\fil
i i -wirescrystal
\“\>
Décembre 1977
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Cette feuille fait partie de la Publication 122-3 de 1a CEI.
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Les dimensions en millimétres sont déduites des dimensions initiales ¢

Echelle: 1
Scale:
(Type AA)

This sheet forms part of 1E C Publication 122-3.

1

inches.
RéE Inches /l Millimétres — Millimetres
Re f. Notes
: \ %\ \M«m/ Nom. Max.
D)
A R 18T 18,93 19,23 19,23 5
B R 0.352 8,64 8,94 8,94 S
C , 0.77 19,18 19,43 19,68 Type AA
C | 1.526 38,26 38,51 38,76 Type AB
D A 725 18,17 18,29 18,41 -
E 5 0.317 7,79 7,92 8,05 -
F 0.075 1,40 1,65 1,90 -
H K 0.494 12,15 12,35 12,55 2
K X 0.052 1,22 1,27 1,32 2,3
A 0.248 5,67 6,05 6,29 2
- - 0.141 - - 3,58 -
N - 0.020 - - 0,51 4

Notes Notes

1. Boitier métallique, finition conductrice. 1. Metal case, conductive finish.

2. Pour vérifier Ialignement des broches, utiliser le calibre de la feuille 1b. 2. For checking pin disposition, use the gauge as shown on sheet 1b.

3. Extrémités des broches arrondies. - 3. Pin ends rounded.

4. Si I’embase du boitier porte des bossages destinés 4 recevoir la matiére 4. When the enclosure base is shaped into bosses to hold the pin insu-
isolante maintenant les broches, cette matiére ne devra pas dépasser lation, this insulation shall not protrude by more than 0.010in (0.254 mm)
les bossages de plus de 0,010 in (0,254 mm) (dimension N). beyond the boss (dimension N).

5. Les dimensions A et B sont indiquées congés de soudure compris. 5. A and B dimensions include an allowance for solder.

a I’étain), types AA et AB

Boitier de quartz 4 deux broches (métallique, fermé par soudage

Metal, solder seal, two-pin crystal unit outline, Types AA and AB

septembre

Date: September

1974

Feuille 1a

Sheet 1:
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