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Publication 154-2 de la C EI
(Deuxième édition — 1980)

Brides pour guides d'ondes
Deuxième partie: Spécifications particulières
de brides pour guides d'ondes rectangulaires

normaux

I E C Publication 154-2
(Second edition — 1980)

Flanges for waveguides
Part 2: Relevant specifications for flanges

for ordinary rectangular
waveguides

CORRIGENDA 1

Page 6, Préface

Dans la liste des pays qui se sont prononcés explicitement en faveur de la publication du document
46B(Bureau Central)83,

supprimer:

Pays-Bas

ajouter:

Egypte

Page 7, Preface

In the list of countries that voted explicitly in favour of publication of Document 46B(Central Office)83,

delete:

Netherlands

add:

Egypt

Page 42

Dans la vue de face de la figure, les lettres G et H doivent être interverties.

In the front view of the figure, the letters G and H should be interchanged.

Novembre 1981 	 November 1981
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4

COMMISSION ÉLECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

BRIDES POUR GUIDES D'ONDES

Deuxième partie: Spécifications particulières de brides pour guides d'ondes
rectangulaires normaux

PRÉAMBULE

1) Les décisions ou accords officiels de la CEI en ce qui concerne les questions techniques, préparés par des Comités d'Etudes où
sont représentés tous les Comités nationaux s'intéressant à ces questions, expriment dans la plus grande mesure possible un accord
international sur les sujets examinés.

2) Ces décisions constituent des recommandations internationales et sont agréées comme telles par les Comités nationaux.

3) Dans le but d'encourager l'unification internationale, la CEI exprime le voeu que tous les Comités nationaux adoptent dans
leurs règles nationales le texte de la recommandation de la C E I. dans la mesure où les conditions nationales le permettent. Toute
divergence entre la recommandation de la CEI et la règle nationale correspondante doit, dans la mesure du possible, être
indiquée en termes clairs dans cette dernière.

4) La CE I n'a fixé aucune procédure concernant le marquage comme indication d'approbation et sa responsabilité n'est pas engagée
quand il est déclaré qu'un matériel est conforme à l'une de ses recommandations.

PRÉFACE

La présente norme a été établie par le Sous-Comité 46B: Guides d'ondes et dispositifs accessoires, du Comité d'Etudes N° 46
de la CEI: Câbles, fils et guides d'ondes pour équipements de télécommunications, et remplace la première édition de 1968
ainsi que sa modification, la Publication 154-2, Modification N° 1 (1969).

Un projet concernant les dimensions du rebord pour les brides PDR 14 à PDR 180 fut discuté lors de la réunion tenue

à Bucarest en 1974. A la suite de cette réunion, un projet, document 46B(Bureau Central)65. fut soumis à l'approbation des
Comités nationaux suivant la Règle des Six Mois en mars 1975.

Les pays suivants se sont prononcés explicitement en faveur de la publication:

Allemagne	 France	 Royaume-Uni
Belgique	 Israël	 Suède
Danemark	 Italie	 Suisse
Espagne	 Pologne	 Turquie
Etats-Unis d'Amérique	 Roumanie

Un projet concernant l'emplacement des trous d'alignement et les tolérances dimensionnelles circulaires des brides de type E
fut discuté lors de la réunion tenue à Bucarest en 1974. A la suite de cette réunion. un projet. document 46B(Bureau Central)67.
fut soumis à l'approbation des Comités nationaux suivant la Rè gle des Six Mois en juillet 1975.

Les pays suivants se sont prononcés explicitement en faveur de la publication:

Allemagne	 France	 Suède
Belgique	 Japon	 Suisse
Danemark	 Roumanie	 Turquie
Etats-Unis d'Amérique	 Royaume-Uni

Un projet concernant les tolérances des brides dans la gamme comprise entre PDR 14 et PDR 180 et entre UDR 120 et
UDR 180 par l'inscription d'une zone de tolérance circulaire dans la zone existante de tolérance orthogonale des trous d'aligne-
ment fut discuté lors de la réunion tenue à Bucarest en 1974. A la suite de cette réunion, un projet, document 46B(Bureau
Central)70, fut soumis à l'approbation des Comités nationaux suivant la Règle des Six Mois en juillet 1976.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

FLANGES FOR WAVEGUIDES

Part 2: Relevant specifications for flanges for ordinary rectangular
waveguides

FOREWORD

1) The formal decisions or agreements of the IEC on technical matters, prepared by Technical Committees on which all the
National Committees having a special interest therein are represented, express, as nearly as possible, an international
consensus of opinion on the subjects dealt with.

2) They have the form of recommendations for international use and they are accepted by the National Committees in that
sense.

3) In order to promote international unification, the I EC expresses the wish that all National Committees should adopt the text of
the I EC recommendation for their national rules in so far as national conditions will permit. Any divergence between the
IEC recommendation and the corresponding national rules should, as far as possible, be clearly indicated in the latter.

4) The IEC has not laid down any procedure concerning marking as an indication of approval and has no responsibility when an
item of equipment is declared to comply with one of its recommendations.

PREFACE

This standard has been prepared by Sub-Committee 46B, Waveguides and Their Accessories, of IEC Technical Committee
No. 46, Cables, Wires and Waveguides for Telecommunication Equipment, and replaces the first edition of 1968, as well as its
amendment, Publication 154-2, Amendment No. 1 (1969).

A draft on rim dimensions for PDR 14 to PDR 180 flanges was discussed at the meeting held in Bucharest in 1974 and as
a result of this meeting, Document 46B(Central Office)65 was submitted to the National Committees for approval under the
Six Months' Rule in March 1975.

The following countries voted explicitly in favour of publication:

Belgium	 Italy	 Switzerland
Denmark	 Poland	 Turkey
France	 Romania	 United Kingdom
Germany	Spain	 United States of America
Israel	 Sweden

A draft on ali gnment hole location and circular tolerancin g dimensions for E T\pe flan ges was discussed at the meetin g held in
Bucharest in 1974 and as a result of this meeting, Document 46B(Central 011ice)67 was submitted to the National Committees
for approval under the Six Months' Rule in July 1975.

The following countries voted explicitly in favour of publication:

Belgium	 Japan	 Turkey
Denmark	 Romania	 United Kingdom
France	 Sweden	 United States of America
Germany	 Switzerland

A draft on the tolerances of flan ges in the range PDR 14 to PDR 180 and UDR 120 to UDR ISO by inscribin g a circular
tolerance zone within the existing alignment holes' square tolerance zone was discussed at the meeting held in Bucharest in 1974
and as a result of this meeting, Document 46B(Central Office)70 was submitted to the National Committees for approval under
the Six Months' Role in July 1976.
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Les pays suivants se sont prononcés explicitement en faveur de la publication:

Afrique du Sud (République d') 	 Danemark	 Royaume-Uni
Allemagne	 Egypte	 Suède
Belgique	 Italie	 Suisse
Bulgarie	 Roumanie	 Turquie

Un projet concernant la suppression des brides types F et H fut discuté lors de la réunion tenue à Bucarest en 1974.
A la suite de cette réunion, un projet, document 46B(Bureau Central)73, fut soumis â l'approbation des Comités nationaux
suivant la Règle des Six Mois en mai 1976.

Les pays suivants se sont prononcés explicitement en faveur de la publication:

Afrique du Sud (République d')	 Egypte	 Royaume-Uni
Allemagne	 Etats-Unis d'Amérique	 Suède
Belgique	 Italie	 Suisse
Danemark	 Japon	 Turquie

Un projet concernant le tolérancement circulaire sur l'emplacement des trous de fixation et les dimensions des brides de type E
fut discuté lors de la réunion tenue à Stockholm en 1976. A la suite de cette réunion, un projet, document 46B(Secrétariat)84
fut diffusé aux Comités nationaux selon la Procédure Accélérée. En juillet 1978, le document 46B(Bureau Central)79 fut soumis
à l'approbation des Comités nationaux suivant la Règle des Six Mois.

Les pays suivants se sont prononcés explicitement en faveur de la publication:

Allemagne	 Etats-Unis d'Amérique	 Royaume-Uni
Belgique	 Italie	 Suède
Egypte	 Japon	 Suisse
Espagne	 Pologne	 Turquie

A la suite de la réunion tenue à Stockholm en 1976, un projet, concernant les écarts sur les diamètres de trous de fixation
des brides de type D, document 46B(Secrétariat)85, fut diffusé aux Comités nationaux selon la Procédure Accélérée. En juillet 1978,
le document 46B(Bureau Central)83 fut soumis à l'approbation des Comités nationaux suivant la Règle des Six Mois.

Les pays suivants se sont prononcés explicitement en faveur de la publication:

Allemagne	 France	 Royaume-Uni
Australie	 Italie	 Suède
Belgique	 Pays-Bas	 Suisse
Canada	 Pologne	 Turquie

A la réunion de Florence en 1978, fut confirmée une décision antérieure de normaliser les brides UDR qui avaient un modèle
PDR en contrepartie. En septembre 1978, le document 46B(Bureau Central)84 fut soumis à l'approbation des Comités nationaux
suivant la Procédure des Deux Mois.

Les pays suivants se sont prononcés explicitement en faveur de la publication:

Allemagne	 Italie	 Suisse
Belgique	 Pologne	 Turquie
Canada	 Royaume-Uni
France	 Suède

ECARTS DIMENSIONNELS

Les valeurs des écarts autorisés dans cette norme suivent les principes donnés par la Recommandation ISO R286,
dans laquelle :

Les écarts sont définis comme:

différence algébrique entre une dimension (effective, maximale, etc.) et la dimension nominale correspondante.

Les écarts supérieurs sont définis comme:

différence algébrique entre la dimension maximale et la dimension nominale correspondante.

Et les écarts inférieurs sont définis comme:

différence algébrique entre la dimension minimale et la dimension nominale correspondante.

Il est à remarquer que les écarts supérieurs et inférieurs peuvent avoir les mêmes signes ou des signes contraires
ou même certains écarts être nuls. Cela permet l'identité des dimensions nominales des fûts et des trous d'accouplement.

L'ancien concept de tolérances positives et de tolérances négatives a une limitation indésirable, en ce sens que les
dimensions nominales des fûts et des trous d'accouplement peuvent ne pas être identiques à cause des jeux nécessaires
pour l'ajustement.

Autre publication de la CEI citée dans la présente norme:

Publication n° 153-2: Guides d'ondes métalliques creux, Deuxième partie: Spécifications particulières pour les guides d'ondes
rectangulaires normaux.
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The following countries voted explicitly in favour of publication:

Belgium	 Germany	 Sweden
Bulgaria	 Italy	 Switzerland
Denmark	 Romania	 Turkey
Egypt	 South Africa (Republic of) 	 United Kingdom

A draft on deletion of flange Types F and H was discussed at the meeting held in Bucharest in 1974 and as a result of this
meeting, Document 46B(Central Office)73 was submitted to the National Committees for approval under the Six Months' Rule
in May 1976.

The following countries voted explicitly in favour of publication:

Belgium	 Italy	 Switzerland
Denmark	 Japan	 Turkey
Egypt	 South Africa (Republic of)	 United Kingdom
Germany	 Sweden	 United States of America

A draft on attachment hole location and the circular tolerancing dimensions for E Type flanges was discussed at the meeting
held in Stockholm in 1976, and as a result of that meeting, Document 46B(Secretariat)84 was circulated to the National Com-
mittees under the Accelerated Procedure. In July 1978, Document 46B(Central Office)79 was submitted to the National Committees,
for approval under the Six Months' Rule.

The following countries voted explicitly in favour of publication:

Belgium	 Japan	 Switzerland
Egypt	 Poland	 Turkey
Germany	 Spain	 United Kingdom
Italy	 Sweden	 United States of America

Subsequent to the meeting held in Stockholm in 1976 a draft on deviations of attachment hole diameters for D Type flanges,
Document 46B(Secretariat)85, was circulated to the National Committees under the Accelerated Procedure. In July 1978,
Document 46B(Central Office)83 was submitted to the National Committees for approval under the Six Months' Rule.

The following countries voted explicitly in favour of publication:

Australia	 Germany	 Sweden
Belgium	 Italy	 Switzerland
Canada	 Netherlands	 Turkey
France	 Poland	 United Kingdom

At the 1978 Florence meeting an earlier decision was reconfirmed to standardize UDR flanges where there are PDR counter-
parts. In September 1978, Document 46B(Central Office)84 was submitted to the National Committees for approval under the
Two Months' Procedure.

The following countries voted explicitly in favour of publication:

Belgium	 Italy	 Turkey
Canada	 Poland	 United Kingdom
France	 Sweden
Germany	 Switzerland

DIMENSIONAL DEVIATIONS

The values for the permissible deviations in this standard follow the principles given in ISO Recommendation R286,
where :

Deviation is defined as:

algebraical difference between a size (actual, maximum, etc.) and the corresponding basic size.

Upper deviation is defined as:

algebraical difference between the maximum limit of size and the corresponding basic size.

And lower deviation is defined as:

algebraical difference between the minimum limit of size and the corresponding basic size.

It should be noted that the upper and lower deviations may have like signs. unlike signs or either deviation may
be zero. This permits the basic sizes of mating shafts and holes to be identical.

The older concept of plus tolerances and minus tolerances has an undesirable limitation, in that the basic sizes of
mating shafts and holes cannot be identical for clearance fits.

Other IEC publication quoted in this standard:

Publication No. 153-2: Hollow Metallic Waveguides, Part 2: Relevant Specifications for Ordinary Rectangular Waveguides.
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BRIDES POUR GUIDES D'ONDES

Deuxième partie : Spécifications particulières de brides pour guides d'ondes
rectangulaires normaux

BRIDES POUR LES GUIDES D'ONDES RECTANGULAIRES NORMAUX

Considérations sur les réflexions

Les réflexions au niveau d'un raccord (de brides) sont de trois sortes:

a) celles causées par les écarts permis sur les dimensions internes des guides d'ondes;

b) celles causées par les déplacements relatifs des deux brides constituant le raccord;

c) celles causées par les pièges (dans ce qui suit, ces réflexions ne sont pas prises en considération).

Lorsque les écarts sur les dimensions des guides d'ondes (conformes à la Publication 153-2 de la CEI:
Guides d'ondes métalliques creux, Deuxième partie: Spécifications particulières pour les guides d'ondes
rectangulaires normaux) et des brides montées (conformes à la présente norme) s'additionnent pour
donner le déplacement relatif maximal possible et les variations maximales possibles des dimensions
internes des deux tronçons de guide, la réflexion maximale théorique peut être calculée de la façon suivante :

1
perte par réflexion = 10 loglo 

Qa Ab l2 + 4,9348 2g (4a' 2 ) 7,8957 (Ab'2)12 
dB

[ 4a3
	 + 

b ] + [ a 3 	24,	 J

ou:

a = largeur nominale interne du guide d'ondes

b = hauteur nominale interne du guide d'ondes

2, = longueur d'onde dans le guide

Aa et Ab sont les écarts internes des guides

Aa' et Ab' sont les déplacements des axes des guides d'ondes

Notes 1. — Le premier terme entre crochets représente la composante de réflexion du cas le plus défavorable au niveau d'un
raccord de brides causée par les variations des dimensions internes des deux tronçons de guide.

2. — Le second terme entre crochets représente la composante de réflexion du cas le plus défavorable au niveau d'un
raccord de brides causée par le déplacement relatif des deux brides montées.

A l'extrémité supérieure de la bande de fréquences du guidon d'ondes, la composante de réflexion est à son maximum
lorsque le déplacement relatif se présente dans la direction des petits côtés seulement.

A l'extrémité inférieure de la bande de fréquences du guide d'ondes, la composante de réflexion est à son maximum
lorsque le déplacement relatif se présente suivant la direction des grands côtés seulement.

3. — Le maximum de réflexion à l'extrémité supérieure de la bande de fréquences est plus petit que le maximum de
réflexion à l'extrémité inférieure de la bande, pour la même valeur de déplacement relatif.

4. — Les pertes par réflexion, en décibels. sont données en valeurs positives.
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FLANGES FOR WAVEGUIDES

Part 2: Relevant specifications for flanges for ordinary rectangular waveguides

FLANGES FOR ORDINARY RECTANGULAR WAVEGUIDES

Information on reflection

The reflections at the flange joint are of three kinds:

a) those caused by the allowed deviations on the internal dimensions of the waveguides;

b) those caused by lateral displacements of the two flange assemblies;

c) those caused by the chokes (in the following, these reflections are not taken into account).

When the deviations on the dimensions of the waveguides (according to IEC Publication 153-2,
Hollow Metallic Waveguides, Part 2: Relevant Specifications for Ordinary Rectangular Waveguides)
and of the assemblies (according to this standard) sum up to cause maximum lateral displacement
and maximum changes of the waveguide internal dimensions, the theoretical maximum reflection may
be calculated from:

1
reflection loss = 1 0 1ogtoi pa Ob

1 

z [4.9348 Ag (Aa' z) 7.8957 (Ab'2)12 
dB

g

C 4a3 + b J + ^	 a3	 Âgb	 J

where:

a = basic inside width of the waveguide

b = basic inside height of the waveguide

.i g = waveguide wavelength

Aa and Ab are the waveguide internal deviations

Aa' and Ab' are displacements of the waveguide axes

Noms 1. — The first terni within brackets represents the worst case reflection component at a flan ge joint caused by changes
of the wave guide internal dimensions.

'. — The second term within brackets represents the reflection component at a flange joint caused by the displacement
of the flan ge assemblies.

At the hi gh end of the waveguide frequency band, the reflection component is maximum when the displacement
exists in the short wall direction only.

At the low end of the waveguide frequency band, the reflection component is maximum when the displacement
exists in the lon g wall direction only.

3. The maximum reflection at the high end of the wave guide frequency band is smaller than the maximum reflection
at the low end of the band for the same magnitude of displacement.

4. — The "reflection loss" in decibels is given as a positive quantity.

Full document details: IEC 60154-2 1980
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Maximum des pertes par réflexion dans les guides d'ondes R14 ci R500, valeurs positives en décibels

Fréquence R 14 à R 180 R 220 R 260 R 320 R 400 R 500

f= 1,25 f^ 42,4 dB à 41,9 dB 41,4 dB 41,0 dB 39,3 dB 37,4 dB 35,9 dB

f = 1,50 f^ 45,0 dB à 44,3 dB 43,7 dB 43,6 dB 41,9 dB 40,0 dB 38,5 dB

f =1,90f, 46,4 dB à 45,5 dB 44,9 dB 45,0 dB 43,3 dB 41,4 dB 39,9 dB

Full document details: IEC 60154-2 1980

http://avadocuments2026.com/doc/iec-60154-2-1980
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The worst "reflection loss" in (positive) decibels for waveguides R 14 to R 500

Frequency R 14 to R 180 R 220 R 260 R 320 R 400 R 500

f = 1.25 f 42.4 dB to 41.9 dB 41.4 dB 41.0 dB 39.3 dB 37.4 dB 35.9 dB

f=1.50f 45.0 dB to 44.3 dB 43.7 dB 43.6 dB 41.9 dB 40.0 dB 38.5 dB

f = 1.90 ., 46.4 dB to 45.5 dB 44.9 dB 45.0 dB 43.3 dB 41.4 dB 39.9 dB

Full document details: IEC 60154-2 1980

http://avadocuments2026.com/doc/iec-60154-2-1980
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REVUE DES TYPES
SURVEY OF TYPES

Ni rainure piège ni rainure pour joint — No choke, no gasket goove

Guide Bride Guide Bride Guide Bride
Wave- Wave- Wave-
guide Flange guide Flange guide Flange

R3 R3 R3

R 4 R 4 A étudier R 4

R 5 R 5 ultérieurement R 5

R6 R6 R6

R8 R8 R8

R 9 R 9
For subsequent

stud v R 9

R 12 R 12 R 12

R 14

R 18

R 22

R14

R 18

R

R14

R 18

R 22

r_____,

R26 ^ ^ R26 R26

R 32

i

R 32 R 32 -

R 40 Type D R 40 (^}	 ^ R 40 '  
3

R48 R48  ^ R48
Minn

:^ ôt

R 58 R 58 fl3 {±} R 58 _4^

-443-
R 70 R 70 J R 70 Type A

R84 R84 R84
Type E

R 100 R 100 R 100

R 120 R 120 R 120 -^}  4A étudier
R 140 R 140 ultérieurement R 140 — MX

R 180 R 180 For subsequent study R 180 0- I	 O

R 220 R 220 R 220 I

R 260 R 260 R 260 Type B

R 320 R 320 R 320

R 400 R 400 R 400

R 500 R 500 R 500

R 620 R 620 R 620

R 740 R 740 R 740

R 900 R 900 R 900

R 1200 R 1200 R 1200

R 1400 R 1400 R 1400

R 1800 R 1800 R 1800

R 2200 R 2200 R 2200

R 2600 R 2600 R 2600

Les croquis ci-dessus ne sont donnés qu'à titre indicatif; seuls	 The sketches above are only examples; appropriate drawings
les dessins appropriés indiquent le nombre exact de trous et	 show the exact number of holes and their position.
'leur position.
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REVUE DES TYPES
SURVEY OF TYPES

Rainure pour joint maisp	 j	 pas de rainure piège — Gasket groove; no choke Rainure pour joint et rainure piège
Gasket groove and choke

Guide
Bride Guide

Bride Guide
Bride

Wave- Wave- Wave-
guide Flange

guide Flange
guide Flange

R3 R3 R3

R4 R4 R4

R5 R5 R5

R6 R6 R6

R8 R8 R8

R9 R9 R9

R 12 R 12 R 12

R14 R14 R14

R 18 R 18 R 18

R 22

R 26

R 22

R 26

R 22

R 26c	 a

R 32
s

R 32 0 R 32 ;^

R 40 R 40 R 40 y^^ a

R 48 R 48

'_	
s

R 48
L	

°^	
e  ^ ^=

1,,
1

\
1

^^̂^u^ ^R 58 R 58 R 58
°^

R 70 Type D R 70 Type A R 70 Type A
R 84 R 84 R 84

R 100 R 100 R 100

R 120

R 180

R 12

R140

R 18

y ,^
R140

brid)

R 12

R14

R 18

`^//^

^i^^
^

R 220 R 220 R 220

R 260 it R 260 Type B R 260 Type B

R 320 R 320 R 320

R 400 R 400 R 400
Type C

R 500 R 500 R 500

R 620 R 620 R 620

R 740 R 740 R 740

R 900 R 900 R 900

R 1200 R 1200 R 1200

R 1400 R 1400 R 1400

R 1800 R 1800 R 1800

R 2200 R 2200 R 2200

R 2600 R 2600 R 2600

Les croquis ci-dessus ne sont donnés qu'à titre indicatif; seuls	 The sketches above are only examples; appropriate drawings
les dessins appropriés indiquent le nombre exact de trous et	 show the exact number of holes and their position.
leur position.
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