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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

FERS A REPASSER ELECTRIQUES POUR
) USAGE DOMESTIQUE OU ANALOGUE -
METHODES DE MESURE DE L’APTITUDE A LA FONCTION

AVANT-PROPOS

La CEl (Commission Electrotechnique Internationale) est une organisation mondiale de normalisation
composée de I'ensemble des comités électrotechniques nationaux (Comités nationaux de la CEl). La CEl a
pour objet de favoriser la coopération internationale pour toutes les questions de normalisation dans les

non gouvernementales, en liaison avec la CEl, participent égale
étroitement avec I'Organisation Internationale de Normalisatio
accord entre les deux organisations.

dans leurs normes nationales et
nationale ou régionale correspondante

arquage comme indication d’'approbation et sa
st déclaré conforme & I'une de ses normes.

Rapport de vote

SSE/71/DIS 59E/75/RVD

e/vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote

ayant abouti a 'approbation de cette norme.

Les annexes A et B font partie intégrante de la norme.

L’annexe C est donnée uniquement a titre d’information.

Dans cette norme, les caractéres d'imprimerie suivants sont employés:

- modalités d’essai: caractéres italiques
— notes: petits caractéres romains

- autres textes: caractéres romains

Les termes figurant en gras dans le texte sont définis a I'article 3.

Full document details: IEC 603111995
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

ELECTRIC IRONS FOR HOUSEHOLD
OR SIMILAR USE -
METHODS FOR MEASURING PERFORMANCE

FOREWORD

1) The IEC (International Electrotechnical Commission) is a worldwide organization for standardization
comprising all national electrotechnical committees (IEC National Committees). The abject of the |IEC is to
promote international cooperation on all questions concerning standardizatio
electronic fields. To this end and in addition to other activities, the IEC publishes\Internatidnal Standards.
Their preparation is entrusted to technical committees; any IEC Nation4
the subject dealt with may participate in this preparatory work. |
non-governmental organizations liaising with the IEC also participate \ 2 .
collaborates closely with the International Organization for Stand ati i scordance with
conditions determined by agreement between the two organizations.

2) The formal decisions or agreements of the IEC on technical matfers,
3) They have the form of recommendations for |nternat|ona us
Standards transparently to the maximin igle in their natlonal and regional standards. Any

dlvergence between the [EC Standard and\the co(résponding natianalér regional standard shall be clearly

5) The IEC provides no markmg procedure to indj

appliances. Q ‘
The text of this &t

> DIS Report on voting

59E/71/DIS 59E/75/RVD

Full informatio e voting for the approval of this standard can be found in the report
on voting indicated in the above table.

Annexes A and B form an integral part of this standard.
Annex C is for information only.

In this standard, the following print types are used:

— test specifications: in italic type
— notes: in small roman type

— other texts: in roman type

Words in bold in the text are defined in clause 3.
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FERS A REPASSER ELECTRIQUES POUR
USAGE DOMESTIQUE OU ANALOGUE -
METHODES DE MESURE DE L’APTITUDE A LA FONCTION

1 Domaine d’application et objet

La présente norme est applicable aux fers a repasser électriques pour usage domestique
ou analogue.

La présente norme a pour objet d’énumérer et de définir les principales caractéristiques
d’aptitude a la fonction des fers a repasser électriques pour_usage domestique ou
analogue intéressant le consommateur et de décrire les méth des mormalisées pour la

vérification de ces caractéristiques.

Cette norme ne traite pas des prescriptions de sécurité, Ri scriptions concernant
I'aptitude a la fonction.

NOTE - La caractéristique principale & prendre en considérétian lersque I'oh d iné l'aptitude a la fonction
d'un fer a repasser électrique est sa possibilité fondamentalé d effectys doux des matieres textiles,
sans risque de roussissement ou autre dommage. il n'e ) déterminer une seule méthode
susceptible de mesurer cette caractéristique d’'une m ble et des mesures ont, par consé-

& y céntre de la semelle, la répartition de
la température sur la semelle, etc., qui exergé la caractéristique fondamentale. Lors de

I'évaluation des résuitats, il conviept'de Un résultat exceptionnel puisse avoir une
influence importante sur I'aptitude "4 la fongti g st laissée en ce qui concerne la combinaison

falsante et on ne devralt pas attacher trop

Les documenis i i S ennent des dispositions qui, par suite de la

référence qui L des dispositions valables pour la présente Norme
intern at*‘@ 2.
Tout documg

blication, les éditions indiquées étaient en vigueur.
b & révision et les parties prenantes aux accords fondés

S des documents normatifs indiqués ci-aprés. Les membres de
dent le registre des Normes internationales en vigueur.

71981, Spécification pour rubans adhésifs sensibles a la pression a usages
électriques — Troisieme partie: Spécifications pour les matériaux particuliers — Feuille 3:
Conditions applicables aux rubans de polyester (PETP) avec adhésif non thermodurcissable

CEl 734: 1993, Eau dure a utiliser pour les essais d’aptitude & la fonction de certains
appareils électrodomestiques

ISO 105-F: 1985, Textiles — Essais de solidité des teintures — Partie F: Tissus témoins
ISO 2409: 1992, Peintures et vernis — Essai de quadrillage
ISO 3758: 1991, Textiles - Code d’'étiquetage d’entretien au moyen de symboles

ISO 3801: 1977, Textiles — Tissus — Détermination de la masse pour unité de longueur et
de la masse par unité de surface
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ELECTRIC IRONS FOR HOUSEHOLD
OR SIMILAR USE -
METHODS FOR MEASURING PERFORMANCE

1 Scope and object

This standard applies to electric irons for household or similar use.

The purpose of this standard is to state and define the principal performance
characteristics of electric irons for household or similar use which are of interest to the

user, and to describe the standard methods for measuring these charg

such as temperature of the sole-plate at the mid-point/ sole-piate temperatuxe distribution, etc., which
affect the basic characteristic. In evaluating the results/ it at; while a very exceptional
result in any one of them may significantly affect pe able latitude in the combi-
nation of results which will give satisfactory i uch significance should not be

The following normpa coqtain_pfovisions which, through reference in this
text, constitute \provisions \o i ernational Standard. At the time of publication, the
editions indic i ive documents are subject to revision, and parties
to agreements Y national Standard are encouraged to investigate the
possibility of app ecent editions of the normative documents indicated
below. Membefs o tain registers of currently valid International Standards.

IEC 51N & Direct acting indicating analogue electrical-measuring instruments and
their ategssolies\—Rart )

IEC 454-3-3: 1981, Specification for pressure-sensitive adhesive tapes for electrical
purposes — Part 3: Specifications for individual materials — Sheet 3: Requirements for poly-
ester film tapes (PETP) with non-thermosetting adhesive

IEC 734: 1993, Hard water to be used for testing the performance of some household elec-
trical appliances

ISO 105-F: 1985, Textiles — Tests for colour fastness — Part F: Standard adjacent fabrics
ISO 2409: 1992, Paints and varnishes - Cross-cut test
ISO 3758: 1991, Textiles — Care labelling code using symbols

ISO 3801: 1977, Textiles — Woven fabrics — Determination of mass per unit length and
mass per unit area
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ISO 5081: 1977, Textiles - Tissus - Détermination de la force de rupture et de
I'allongement de rupture (Méthode sur bande)

ISO 6330: 1984, Textiles — Méthodes de lavage et de séchage domestiques

ISO 7211-2: 1984, Textiles — Tissus — Construction - Méthodes d’analyse - Partie 2:
Détermination du nombre de fils par unité de longueur

ISO 9073-2: 1989, Textiles — Méthodes d’essai pour nontissés — Partie 2: Détermination
de I'épaisseur

3 Termes et définitions

Les définitions suivantes s’appliquent dans le cadre de cette no

maintenir entre certaines limites.

3.3 fer a coupe-circuit thermique
coupe-circuit thermique a
vue de limiter la température

apeur: Fer possédant un dispositif générateur de vapeur et un
eUr ad contact des matiéres textiles pendant le repassage.

dispositif produisant un surplus de vapeur.

plus de vapeur: Fer équipé d'un dispositif qui fournit un surplus de
5 pendant le repassage.

a_ aspersion d’eau: Fer possédant des moyens pour asperger d’eau les matiéres
textiles pendant le repassage.

3.8 Tension nominale
3.8.1 tension nominale: Tension assignée au fer par le fabricant.

3.8.2 plage nominale de tensions: Plage des tensions assignées au fer par le fabri-
cant, exprimée par ses limites inférieure et supérieure,

3.9 puissance nominale: Puissance absorbée par le fer dans les conditions normales
d’utilisation, assignée par le fabricant.

3.10 semelle: Face du fer chauffée électriquement et pressée sur les matiéres textiles
pendant le repassage.
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ISO 5081: 1977, Textiles — Woven fabrics — Determination of breaking strength and elon-
gation (Strip method)

ISO 6330: 1984, Textiles - Domestic washing and drying procedures for textile lesting

ISO 7211-2: 1984, Textiles — Woven fabrics — Construction — Methods of analysis ~ Part
2: Determination of number of threads per unit length

ISO 9073-2: 1989, Textiles - Test methods for nonwovens - Part 2: Determination of
thickness

3 Terms and definitions

For the purpose of this standard the following definitions apply.

3.1 electric iron: A portable appliance, which has an electri plate and
is used for ironing textile materials.

NOTE - In this standard, "electric iron" is referred to as “iron".

3.2 thermostatic iron: An iron fitted with a thermo at, "t i of which can be
adjusted manually to alter the sole-plate tempera
certain limits.

3.3 electric iron with self-resetti iron fitted with a self-resetting
thermal cut-out with a fixed setting i i grature of the sole-plate.

3.4 electric iron with non-self-résetti t-out: An iron fitted with a non-self-
resetting thermal cut-out, such as\a i or the purpose of disconnecting the

heating element if the 4 3 X grature.

3.7 spray irg iron provided with means to spray water on to textile materials while

ironing.
3.8 Rated voltage
3.8.1 rated voltage: The voltage assigned to the iron by the manufacturer.

3.8.2 rated voltage range: The range of voltage assigned to the iron by the manu-
facturer, expressed in terms of its lower and upper limits.

3.9 rated input: The input power of the iron under normal operating conditions assigned
by the manufacturer.

3.10 sole-plate: The flat surface of the iron, which is heated electrically and pressed
against textile materials while ironing.
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3.11 centre de la semelle: Point de la semelle situé au centre géométrique de I'axe de
celle-ci.

Si ce point tombe sur un orifice de vapeur, une rainure ou un couvercle, le point le plus
proche possible sur I'axe de la semelle est choisi.

3.12 position verticale: Position verticale de repos pour un fer reposant sur le talon ou
position normale de repos, selon les instructions du fabricant pour un fer autre qu'un fer
reposant sur le talon.

4 Enumération des mesures

L’aptitude a la fonction du fer est déterminée par les mesures suivantes.

4.1 Mesures pour tous les types de fer

- Détermination de la masse (voir article 6).
Mesure de la longueur du cable souple (voir article

es’énumérées ci-dessus sont effectuées sur des fers a production de vapeur
oy/sundes\fers a aspersion d’eau, les réservoirs doivent étre vides.

4.4  Mesures pour les fers a production de vapeur lors du fonctionnement en vapeur

- Mesure de la durée de mise en température pour le fonctionnement en vapeur (voir
article 18).

- Mesure de la durée d’évaporation (voir article 19).
- Mesure du débit de vapeur (voir article 19).

- Détermination de la durée totale d'évaporation avec de I'eau dure avant nettoyage
(voir article 20).

4.5 Tableau des mesures pour les divers types de fers

Les mesures pour les divers types de fer sont indiquées dans le tableau suivant.
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3.11 mid-point: A point of the sole-plate in the geometrical centre of the centre-line of
the sole-plate.

If this point is on a steam outlet, a groove or a cover, the nearest point of the sole-plate on
the centre-line, as is practicable, is chosen.

3.12 upright position: A vertical still position for a heel-standing iron or normal resting
position according to the manufacturer’'s instructions for other than a heel-standing iron.

4 List of measurements
The performance of the iron is determined by the following measurements.

4.1 Measurements for all kinds of irons

— Determination of mass (see clause 6).
- Measurement of length of flexible cord (see clause 7).

- Measurement of input power (see clause 9).
— Measurement of heating-up time (see clause
-~ Determination of the hottest point (see claug
- Measurement of temperature distributiop

' FE) coating or similar

— Measurement of initi \ ature and heating-up excess temperature
(see clause 14).

-~ Measur@ < ion ef temperature of the hottest point (see clause 15).
- Determin
- Measuremen

oo

4.4 Measurements for steam irons under steaming operation

- Measurement of heating-up time for steaming operation (see clause 18).

— Measurement of steaming time (see clause 19).

— Measurement of steaming rate (see clause 19).

-~ Determination of total hard water steaming time before cleaning (see clause 20).

4.5 Table of measurements for various types of irons

Measurements for various types of irons are indicated in the following table.
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4.6 Ordre dans lequel sont effectuées les mesures

Les mesures sont effectuées dans 'ordre indiqué dans le tableau de 4.5..

5 Conditions générales d’exécution des mesures

Sauf spécification contraire, les mesures sont faites dans les conditions suivantes.

5.1 Conditions ambiantes

Les mesures sont effectuées a une température ambiante de 20 °C £ 5 °C et
I'emplacement de mesure ne doit pas étre exposé aux courants d

5.2 Mesure de la température

L'état di
tension du

€ a I'état de régime. Si une plage de puissances absorbées est indiquée
la tension appliquée est celle nécessaire pour obtenir la valeur moyenne de
eNpuissances absorbées.

sur 'appareil,
la plage d

5.5 Repose-fer pour les mesures

Le fer est piacé pendant les mesures sur trois supports métalliques pointus. Les trois supports
pointus sont construits de fagon a pouvoir supporter la semelle du fer horizontalement,
a 100 mm au moins au-dessus de la surface de base sur laquelle est placé le fer.

5.6 Echantillon d’essai

Pour les essais des articles 18, 19 et 20, un nouvel échantilion est utilisé.
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4.6 Order of measurements

Measurements are performed in the order written in the table of 4.5.

5 General conditions for measurements

Unless otherwise specified, the measurements are conducted under the following conditions.

5.1  Ambient conditions

The measurements are conducted at an ambient temperature of 20 °C + 5 °C, and the
place for the measurements shall be free from any draughts.

5.2 Temperature measurement

which shall not exceed 0,3 mm.

Accuracy of the measuring instrument shall be better th

n'be used.

force of at least 1 N. In order to imprové the heg
sole-plate, silicone grea fex paste cs

5.3

The steady €R}g are considered to be reached 30 min after
switching-on hermostat has operated four times if this occurs
earlier.

5.4

The voftage to b d to the iron under measurement is that required to give the rated
input u anditions. If an mput power range is marked on the iron, the voltage is

5.5 Iron support for measurements

The iron is placed on the three pointed metallic supports while under measurement. The
three pointed supports are constructed so that they support the sole- -plate of the iron
horizontally at least 100 mm above the base surface on which the iron is placed.

5.6 Test sample

A new sample is used for the tests of clauses 18, 19 and 20.
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6 Détermination de la masse

La masse du fer est mesurée sans le cable souple. On enléve le cable souple du fer en le
déconnectant des bornes ou en enlevant la prise mobile du connecteur. La masse est
exprimée en kilogrammes et arrondie & une décimale.

7 Mesure de la longueur du cable souple

La longueur du cable souple est mesurée entre le point d’entrée dans le fer ou dans la prise
mobile du connecteur et le point d’entrée dans Ia fiche, y compris les dispositifs de protection
éventuels. La longueur est exprimée en métres et arrondie aux 5 cm les plus proches.

8 Mesure de la résistance de la semelle aux éraflures

A I'étude.

9 Mesure de la puissance absorbée

Le fer est placé sur les trois supports mét
ou aux tension(s) nominale(s) ou 3 la ya
de tension si la différence eptre les Ai

Le fer @ac
centre d S

3 ambiante, le fer est chauffé sous la tension spécifiée en 5.4,
gtant réglé a la température la plus élevée.

11 Détermination du point le plus chaud

Le fer est placé sur les trois supports métalliques (voir 5.5) et est chauffé sous la tension
spécifiée en 5.4 avec le thermostat réglé sur la position maximale. Immédiatement aprés
la deuxiéme ouverture du thermostat, le fer est placé pendant quelques secondes sur une
feuille de papier blanc déployée sur un tissu molletonné recouvrant une planche de bois.
Aprés enlévement du fer, le brunissement du papier indique la répartition de la tempé-
rature sur la semelie. Le point le plus chaud de la semelie est le centre de la zone la plus
brune.

NOTE - Comme feuille de papier blanc, il est recommandé d'utiliser pour cette mesure soit une feuille de
papier photocalque positif, non exposé et développé, soit du papier calque blanc, soit du papier buvard blanc.
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6 Determination of mass

The mass of the iron is measured without the flexible cord. The flexible cord is removed
from the iron by disconnection from the terminals or by removing the connector. The mass
is expressed in kilograms, rounded off to one decimal place.

7 Measurement of length of flexible cord

The length of the flexible cord is measured from the inlet point to the iron or connector to
the inlet point to the plug, including any cord guards. The length is expressed in metres
rounded off to the nearest 5 cm.

8 Measurement of scratch resistance of sole-plate

Under consideration.

9 Measurement of input power

The iron is placed on the three metallic support
the rated value(s), or at the mean value of the

range. When the difference betweg i % ltage range is larger than
10 % of the mean value of the range,the ipt i measured both at the upper
and lower limits of the range. The mg i ade after the iron has reached steady

10 Measurement g

The iron is p d lic/supports (see 5.5), and the thermocouple is
attached at the 5 .

Starting from a 3 the iron is heated up with the voltage specified in 5.4,
the thermo i

11 Determination of the hottest point

The iron is placed on the three metallic supports (see 5.5) and is heated up with the
voltage specified in 5.4 with the thermostat set at the highest position. Immediately after
the thermostat has operated twice, the iron is placed for several seconds on a sheet of
white paper spread over flannel cloth which covers a wooden board. After removal of the
iron, darkening of the paper indicates the temperature distribution over the sole-plate.
The hottest point is determined as the centre of the darkest area.

NOTE - Positive phototype paper, which is unexposed and developed, white tracing paper, or white
blotting paper is recommended as the white paper for this measurement.
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12 Mesure de la répartition de la température

Le fer est placé sur les trois supports métalliques (voir 5.5), un thermocouple est fixé a
chacun des quatre points suivants de la semelle:

a) le point le plus chaud déterminé d’aprés I'article 11;
b) le centre de la semelle;
¢) le point situé sur 'axe longitudinal & 20 mm de la pointe de la semelie:

d) le point situé, sur I'axe longitudinal @ 20 mm du talon de la semelle.

Dans le cas d’un fer & thermostat, le thermostat est réglé de fagon & maintenir a 150 °C
environ la température au centre de la semelle a I'état de régime et la mesure est

alots’déterminée pour
quatre températures

La valeur moye ing ™t eS les plus élevées et des cinq températures les

plus basses e semelle pour la position de réglage. Pour les fers a
coupe-c' ent automatique, la mesure est la méme que ci-dessus.

iién de réglage requise, I'organe de réglage du thermostat doit étre déplacé dans le
fyres croissantes.

a/introduit un systéme de marquage pour I'entretien des textiles concernant les tempé-
ales de repassage conformément au tableau ci-aprés:

Marquage .Température Matiére, par exemple
maximale de la semelle
. (1 point) 110 °C Acétate, élastane, polyamide, polypropyléne
.. (2 points) 150 °C Cupro, polyester, protéine, soie, triacétate, viscose, laine
...(3 points) 200 °C Coton, lin

Le thermostat étant réglé au milieu de la plage correspondant a chaque marquage de points, les températures
de la semelle correspondant & chaque réglage sont mesurées aprés que I'état de régime a été atteint.

L'étiquetage d'entretien des textiles figurant dans la Norme 1SO a été indiqué en plagant 1, 2 et 3 points
dans le symbole d'un fer a repasser.

4 Les mesures des articles 13, 14 et 15 peuvent toutes étre effectuées en méme temps.
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12 Measurement of temperature distribution

The iron is placed on the three metallic supports (see 5.5); a thermocouple is attached at
each of the following four points of the sole-plate:

a) the hottest point determined in clause 11;

b} the mid-point of the sole-plate;

¢) the point on the longitudinal centre line 20 mm from the tip of the sole-plate;

d) the point on the longitudinal centre line 20 mm from the back end of the sole-plate.
For a thermostatic iron, the thermostat is set so that the temperature at the mid-point

is maintained at approximately 150 °C under steady conditions, and the-measurement is
performed after the iron has reached steady conditions. For otfier ir types, the

Using a recording-type instrument, the varying temperature 4§ in and the
average temperature for the 10 min is determined for ea he mean of
the four average temperatures is then determined, between each
average temperature and the mean temperature is a 3 our temperature

differences are recorded as the indication of 3 distribution over the
sole-plate.

13 Measurement of sole-plate t

The iron is placed on the three m
tached at the mid- pomt of the sole-
the thermostat, the 5t tetnperatures are measured during five
successive cycles of te Rperature va ia ‘on aftepthe iron has reached steady conditions.
The mean value i

temperature f'h S i with self-resetting thermal cut-out, the measurement

is the same as

Marking Maximum sole-plate Material, e.g.
temperature
. (1 dot) 110 °C Acetate, elastane, polyamide, polypropylene
.. (2 dots) 150 °C Cupro, polyester, protein, silk, triacetate, viscose, wool
...(3 dots) 200 °C Cotton, linen

With the thermostat set to the middle of each of these dot markings the sole-plate temperatures are
measured after steady conditions have been reached.

The textile care labelling of the ISO standard has been indicated by 1, 2 and 3 dots placed within an iron
symbol.

4 The measurements of clauses 13, 14 and 15 may all be carried out at the same time.
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