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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

METHODES DE MESURE DE L’APTITUDE A LA FONCTION
DES ASPIRATEURS DE POUSSIERE
POUR USAGE DOMESTIQUE OU ANALOGUE

PREAMBULE

1) Les décisions ou accords officiels de la CEI en ce qui concerne les questions techniques, préparés par des Comités
d’Etudes ou sont représentés tous les Comités nationaux s’intéressant & ces questions, expriment dans la plus grande
mesure possible un accord international sur les sujets examinés.

2) Ces décisions constituent des recommandations internationales et sont agréées comipe (telles parNes Comités nationaux.

La présénte norme a été établie par le Sous-Comité S9F| Apparei aitement des sols, du Comité N° 59 de la CEI:

Des projets furent discutés lors de la réuhion tenue™d : A la suite de cette réunion les projets, documents
59F(Bureau Central)22 et 23, furent soumis—2 I'apprqbation des Comités nationaux suivant la Régle des Six Mois en mat
1979.

Les Comités nationa explicitement en faveur de la publication du document
59F(Bureau Central)22:
Japon
Pays-Bas
Pologne
Roumanie
Royaume-Uni
Suede
Suisse
Turquie
Union des Républiques Socialistes Soviétiques

des/pays ci-aprés se sont prononcés explicitement en faveur de la publication du document

Afrique du Sud (République d7) Japon
Allemagne Norvége

Australie Pays-Bas

Belgique Pologne

Canada Roumanie

Chine Royaume-Uni

Danemark Suisse

Egypte Turquie

Israél Union des Républiques Socialistes Soviétiques

Autres publications de la CEI citées dans la présenie norme:
Publications n*. 160: Conditions atmosphériques normales pour les essais et les mesures.

335-1: Sécurité des appareils électrodomestiques et analogues,
Premiére partie: Régles générales.

335-2-2: Deuxiéme partie: Régles particuliéres pour les aspirateurs.

14 (C.LS.P.R)): Limites et méthodes de mesure des caractéristiques des appareils électro-
domestiques, des outils portatifs et des appareils électriques similaires relatives
aux perturbations radioélectriques.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

METHODS OF MEASUREMENT OF PERFORMANCE
OF VACUUM CLEANERS
FOR HOUSEHOLD AND SIMILAR USE

FOREWORD

1) The formal decisions or agreements of the IEC on technical matters, prepared by Technical Committees on which all the
National Committees having a special interest therein are represented, express, as nearly as possible, an international
consensus of opinion on the subjects dealt with.

2) They have the form of recommendations for international use and they are accepted by thg i ommittees in that

sense.

3) In order to promote international unification, the IEC expresses the wish that all Natiok njtteds shold adopt the
text of the 1EC recommendation for their national rules in so far as national conditions Will permit:\Any divergence
between the IEC recommendation and the corresponding national rules should,/as 3 ible Y indicated in
the latter. '

PREFACE
This standard has been prepared by Sub-Committee 59F: Flop Appliahees, Of IEC Technical Committee’

No. 59: Performance of Household Electrical Appliances.

The National Committees of favour of publication of Document S9F(Central

Office)22:
Netherlands

Poland

Romania

South Africa (Republic of)

Sweden

Switzerland

Turkey

Union of Soviet Socialist Republics
United Kingdom

sflowing countries voted explicitly in favour of publication of Document 59F(Central

Netherlands
Norway
Poland
Romania
Denmark South Africa (Republic of)
Egypt Switzerland
Germany Turkey
Israel Union -of Soviet Socialist Republics
Japan United Kingdom
Other TEC publications quoted in this standard:
Publications Nos. 160: Standard Atmospheric Conditions for Test Purposes.
335-1: ‘Safety of Household and Similar Electrical Appliances,
Part 1: General Requirements.
335-2-2: Part 2: Particular Requirements for Vacuum Cleaners.

14 (C1S.P.R): Limits and Methods of Measurement of Radio Interference Characteristics of
- Household Electrical Appliances, Portable Tools and Similar Electrical Apparatus.
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METHODES DE MESURE DE L’APTITUDE A LA FONCTION
DES ASPIRATEURS DE POUSSIERE
POUR USAGE DOMESTIQUE OU ANALOGUE

SECTION UN — GENERALITES

1. Domaine d’application

La présente norme s’applique aux aspirateurs mobiles pour usage domestique ou analogue.
Par «usage analogue» on entend l'utilisation de ces appareils dans des_conditions similaires a
celles rencontrées dans des conditions domestiques. Cette norme o1 des aspirateurs a
aspiration d’eau, ni des cireuses aspirantes ni des aspirg ges spéciaux, par
exemple pour le nettoyage de vétements ou d’automobiles.

2. Objet

ppression des perturbations radiophoniques et de
CIS.P.R.: Limites et méthodes de mesure des

SECTION DEUX — DEFINITIONS
3. Termes et définitions
Les définitions ci-aprés sont applicables dans le cadre de la présente norme.

3.1 Téte de nettoyage

Partie de Paspirateur de poussiére qui est appliquée sur la surface 3 dépoussiérer, par
exemple suceur, brosse ou suceur motorisé.

3.2 Double passage

Déplacement de la téte de nettoyage, une fois vers I'avant et une fois vers 'arriére, entre
deux lignes paralléles sur une surface utilisée pour les mesures.
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METHODS OF MEASUREMENT OF PERFORMANCE
OF VACUUM CLEANERS
FOR HOUSEHOLD AND SIMILAR USE

SECTION ONE — GENERAL

1. Scope

This standard applies to portable vacuum cleaners for household and similar use. By
“similar use” is understood the use under conditions similar to those i households. It does
not cover water suction cleaners and suction floor polishers or vacuwy ers for specific
purposes, for example, clothes cleaning and car cleaning.

2. Object

measuring these characteristics.

This standard is concerned nei

Radio \Interference Characteristics of Household Electrical
ita ectrical Apparatus.

SECTION TWO — DEFINITIONS
3. Terms and definitions
For the purpose of this standard the following definitions shall apply.

3.1 Cleaning head

That part of a vacuum cleaner which is applied to the surface to be cleaned, for example a
nozzle, a brush, or a power nozzle.

3.2 Double stroke

One forward and one return movement of the cleaning head between two parallel lines on
an area used for measurements.
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3.3 Aller

Déplacement vers I’avant pendant un double passage.
3.4  Retour

Déplacemeni vers |’arriére pendant un double passage.

3.5 Longueur de passage

Distance de déplacement perpendiculaire aux deux lignes entre lesquelles sont faits les
passages.

3.6 Type de passage

& dépoussiérer.

Mode de déplacement latéral du suceur ou de la brosse sur la $

3.7 Passage paralléle

Type de passage dans lequel les aller et retour coincident.

3.8 Passage en zigzag

de départ du passage aller suivant (voir anng

3.9 Largeur de trace

Capacité“de dépoussiérage

Rapport en pour-cent entre la quantité de poussiere enlevée au cours des cycles de nettoyage
spécifiés et la quantité de poussiére répartie sur une surface d’essai.

3.14 Durée spécifique de nettoyage

Temps nécessaire & un cycle de nettoyage d'une surface libre de 1m?2 pour un type de
passage, une largeur de passage et une vitesse de passage déterminés.

3.15 Capacité de ramassage de fils

Rapport en pour-cent entre la quantité de fils ramassés au cours d’un cycle unique de
nettoyage et le nombre spécifié de fils étalés, selon un dessin spécifié, sur le tapis d’essai et
incrustés dans ce tapis.
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3.3 Forward stroke
The forward movement during a double stroke.
3.4 Return stroke

The return movement during a double stroke.

3.5 Stroke length

The perpendicular distance travelled between the two parallel lines within which the strokes
are made.

3.6 Srroke pattern

The way of positioning forward and return strokes on the surface w o be cleaned.

3.7 Parallel pattern

A pattern where the forward and the return strokes coincide

3.8 Zig-zag pattern

A pattern, where the return stroke is directed slaptwi ing position of the

next forward stroke (see Appendix A, Figure 1, pdge 62).
3.9 Track width

cleaning head being adjusted in a
full contact with the test area.

3.10
3.11
3.12
oOperation on a specified test area used for measurement; it is carried out with
a specified, stroke pattern and stroke speed until the entire area has been covered once by the
specified

3.13  Dust removal ability

The ratio. in per cent, between the quantity of dust removed during specified cleaning
cveles and the quantity of dust distributed on a test area.

3.14 Specific cleaning time

The time required for one cleaning cycle of an unobstructed area of 1 m2 with a given
stroke pattern, stroke width and stroke speed.

3.15 Thread removal ability

The ratio, in per cent, between the number of threads removed during one cleaning cycle
and the specified number of threads distributed in a specified pattern on a test carpet and
embedded into it. '
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3.16 Capacité de ramassage de fibres

Rapport entre la largeur de la trace en millimétres et le nombre de passages individuels
nécessaires pour enlever des fibres spécifiées, étalées de fagon spécifiée et incrustées dans le
tapis d’essai.

3.17 Capacité utile maximale du réservoir d poussiére

Capacité en litres du réservoir & poussiére lorsqu’il est assemblé pour I'emploi.

3.18 Aspirateur vertical

Aspirateur congu principalement pour le nettoyage de tapis dont le suceur fait partie
intégrante du corps de I'appareil ou est reli¢ en permanence a I'appareil, ce suceur comportant

rapporté.

3.19  Suceur motorisé

Suceur pour aspirateurs, muni d'un élémeb tatif \(brosse)\ destiné a faciliter le
dépoussiérage et entrainé par un moteur électriques :
turbine incorporée, actionnée par Iair sorta ; Ix gur 4 turbine d’air) ou par un
dispositif de frottement ou par un mécani i par le3" mouvements de va-et-vient du
suceur (suceur mécanique).

SECTION TR(Q

Articles

7

8

9

10

11

12

ge des fibres adhérant au tapis 13

-~ Rayon d’action 14

— Capacité utile maximale du réservoir 4 poussiére 135
- Détermination de la capacit¢ de dépoussiérage avec réservoir & poussiére partiellement

remplhi 16

— Emission de poussiére par I'aspirateur v 17

— Résistance au déplacement 18

— Essai de longévité 19

— Essais mécaniques 20

— Caractéristiques d’aspiration 21

— Niveau de bruit 22

Note. — L’aptitude a la fonction des accessoires spéciaux peut étre essayée en utilisant I'une des méthodes d’essai
ci-dessus, si celle-ci est considérée comme appropriée.
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3.16 Fibre removal ability

The ratio between the swept width in millimetres and the number of single strokes necessary
to remove specified fibres distributed in a specified way and embedded into a test carpet.

3.17 Maximum usable volume of the dust receptacle

The volume, in litres, of the dust receptacle when assembled for use.

3.18 Upright vacuum cleaner

A cleaner constructed primarily for carpet cleaning, normally having a nozzle which is either
an integral part of the cleaner housing or permanently connected thereto; the nozzie as a rule

3.19 Power nozzle

An attachment for vacuum cleaners which is provide
dirt removal, driven by an incorporated separate
incorporated turbine powered by the air streary
incorporated friction or gear mechanism powe
(mechanical nozzle).

SECTION THREE — GF N MEASUREMENTS

4, List of tests

required. t and the mechanical tests, which are recommended
to be carrie s are carried out in any order.

Clause
- 7
— Dust remqva 8
— Duyst xemoval ' ' 9
- i 10
- 2 ynder 11
— Thread 12
— Fibre remova 13
— Radius of operation 14
— Maximum usable volume of the dust receptacle 15
— Determination of dust removal ability with partly filled dust receptacle 16
— Dust emission of the vacuum cleaner 17
— Motion resistance 18
— Life test 19
- Mechanical tests 20
— Air data . 21
— Noise level 22

Note. — Special attachments can be tested with regard to the relevant performance by applying any of the above
test methods considered appropriate.
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5. Conditions générales d’exécution des mesures

5.1 Conditions atmosphériques

Sauf spécification contraire, les mesures doivent étre exécutées dans les conditions suivantes,
en conformité avec la Publication 160 de la CEI: Conditions atmosphériques normales pour
les essais et les mesures:

Atmosphére normalisée a)

Température: 20 £2°C
Humidité relative: 60% a 70%

Pression d’air: 86 kPa a 106 kPa (860 mbar a 1 060 mbar)

5.2 Sol servant aux essais

en matériau équivalent, ayant au moins 15 mm d’épaisseun\et \des\dimbensins adaptées aux
dimensions du tapis d’essai.

5.3 Tension et fréquence

Les mesures doivent étre ¢
possible, a la fréquence no
les mesures doivent étre e ontinu et pour les appareils congus pour

mesures doivent étre effectuées sous courant

eil, son équipement, outils de nettoyage ou accessoires doivent étre utilisés et, si
possible, réglés conformément aux instructions du constructeur.

L’aspirateur doit étre équipé de filires & jeter (sachets) dans le cas ou le constructeur en
recommande I'emploi et s’il fournit ce type de filtres. Chaque essai doit étre effectué avec un
filtre & jeter (sachet) neuf.

Dans le cas ou un filtre textile ou un filtre-sachet est fourni comme seul filtre initial, comme
seul filtre-sachet ou.comme enceinte pour les filtres-sachets 4 jeter, le filtre doit étre nettoyé en
le secouant et en le battant avant chaque mesure jusqu'a ce que son poids soit égal a son
poids initial & 1% prés. Le brossage et le lavage ne sont pas permis.

Note. — Lorsque Pappareil posséde un ou plusieurs filtres supplémentaires et que le constructeur recommande un
nettoyage périodique de ce ou ces filtres. les prescriptions ci-dessus sont également applicables.
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5. General conditions for measurements

5.1  Atmospheric conditions

Unless otherwise specified, the measurements shall be carried out under the following
conditions and in accordance with IEC Publication 160: Standard Atmospheric Conditions for

Test Purposes:

Standard atmosphere a)

Temperature: 20 £ 2 °C
Relative humidity: 60% to 70%
Air pressure: 86 kPa to 106 kPa (860 mbar to 1060 mbar)

5.2 Test floor

The measurements shall be carried out on a flat floor consisting of a )
plywood or equivalent panel, at least 15 mm thick, of a g : ize of the test
carpet.

Note. — The use of such a floor will also minimize electrostatic phenvena.

ed outaf\ rated vltW'th a1 tolerance of +£1% and, if
iance ! or d.c) only. shall be 'measured at d.c.

5.3 Voltage and frequency

The measurements shall be ca,

rated frequency shall be measured dz orat 60 Hz, as common in the country of
use.

For appliances oe,/ the measurements shall be carried out at the
mean value.of the\difference between the limits of the range does not
exceed 1

5.4  Equipment_and operation of the vacuum cleaner

The applidnce, its equipment, cleaning tools or attachments shall be used and, if
appropriate, adjusted in accordance with the manufacturer’s instructions.

The vacuum cleaner shall be equipped with disposable filters (bags) in the case where the
manufacturer recommends their use and such disposable filters (bags) are supplied by the
manufacturer of the vacuum cleaner. Each measurement shall be carried out with a new
disposable filter (bag).

In the case where a (textile)-filter or filter bag is provided (as the sole original filter, as the
sole filter bag/dust receptacle.or as an enclosure for disposable filter bags), it shall be
cleaned, for example, by shaking and beating before each measurement until its weight is
within 1% of the initial weight. Brushing or washing is not allowed.

Note. — If the cleaner has additional filter(s) and the manufacturer recommends periodic cleaning by the user in the
instructions, the above requirement will also apply.
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5.5 Conditionnement avant les essais de l'aspirateur et du matériel servant aux essais

L aspirateur, les filtres, les tapis d’essais, les composants de poussiere d’essai, les fils et les
fibres 4 ramasser doivent étre maintenus dans des conditions climatiques conformes a celles
indiquées au paragraphe 5.1 pendant au moins 24 h avant I'exécution des essais.

5.6 Durée de fonctionnement de I'aspirateur (et des accessoires) avant les mesures

Avant d’effectuer la premiére mesure sur un aspirateur donné ou sur un accessoire (par
exemple suceur motorisé) s’il existe, il faut, afin d’assurer un rodage adéquat, le faire
fonctionner pendant 2 h, avec le tube rigide ou avec le suceur ou avec Porifice d’entrée des
aspirateurs verticaux ou des suceurs motorisés ouverts.

5.7

5.8

59

auf resommandation contraire des instructions du constructeur:
Les orifices réducteurs de la puissance d’aspiration s’ils existent, doivent étre fermés.

Les commandes électriques éventuelles doivent étre réglées sur la vitesse maximale du
moteur.

5.10 Nombre d’échantillons

Les mesures de Iaptitude & la fonction (par exemple, pour les essais comparatifs) doivent
étre effectuées sur un seul échantillon muni de ses accessoires prévus pour I'essai.

Des échantillons supplémentaires de l’aspirateur, de ses accessoires ou de ses piéces
détachées qui peuvent é&tre remplacées par [lutilisateur, peuvent nécessiter des essais de
longévité ou des essais mécaniques.
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5.5 Conditioning of vacuum cleaner and testing equipment prior to test

The vacuum cleaner, filters, test carpets, test dust components, test threads, test fibres, etc.,
shall be kept for at least 24 h prior to the measurements in climatic conditions in accordance
with Sub-clause 5.1.

5.6 Running time of vacuum cleaner (and attachments) prior to measurement

Prior to the initial measurement on a particular vacuum cleaner or attachment (e.g. power
nozzle), if any, it shall have been running with unrestricted extension tube or unrestricted
nozzle or unrestricted inlet opening of upright cleaners or power nozzles-for a total of 2 h to
ensure adequate running in.

Prior to each series of measurements, the vacuum cleaner (or a
operated as specified before for a minimum of 30 min to allo

For upright cleaners or power nozzles, the rotating b ilar devices shall be
running but not in contact with the floor.

In measureme
normal 0@"

Air by-pass openings (for reduction of suction), if any, shall be closed.

Electrical controls, if any, shall be set for the highest motor speed.

5.10  Number of samples

Measurements of performance (e.g. for comparative testing) shall be carried out on a single
sample of the vacuum cleaner with its accessories or attachments provided for the test.

Additional samples of the vacuum cleaner or its accessories or attachments or spare parts,
which may be replaced by the user, may be required for life and mechanical tests.

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: IEC 60312 1981


http://www.avadocuments.com/doc/iec-60312-1981
http://www.avadocuments.com/doc/iec-60312-1981

18 —

SECTION QUATRE — METHODES DE MESURE
6. Dépoussiérage — Généralités

6.1 Objet

L’objet de ces mesures est de déterminer la capacité de dépoussiérage d’un aspirateur de
poussiére.

6.2 Unités de mesure

La poussiére enlevée pendant les mesures est mesurée ep\g et la capacité de
dépoussiérage est calculée en pour-cent.

6.3 Mode opératoire

6.3.1 Surface d'essai et longueur de passage

La partie de la surface couverte de poussié x 1,0 m.

la partie couverte de poussiére une
ise 4 ces mesures. La longueur de
de la partie active de la téte de

finNd‘assurer que la poussiére d’essai est répartie sur la surface d’essai, il est recommandé de se servir
n cadre de 0.7 m x 1,0 m, lors de l'emploi d’un dispositif distributeur similaire a celui de la

6.3.3 Détermination de la largeur de la trace

La poussiére d’essai doit étre répartie sur la surface d’essai, conformément aux indications
du paragraphe 6.3.2 pour D’essai des brosses sur le sol dur et pour I'essai des autres tétes de
nettoyage sur le tapis d’essai.

Note. — La poussiére d’essai ne doit pas étre incrustée dans le tapis.

Dans les conditions normales de fonctionnement, on fait effectuer a la téte de nettoyage un
passage aller sur la surface couverte de poussiére.

La largeur de la trace, en millimétres, est déterminée par la valeur moyenne de cinq mesures
le long du passage, a des endroits espacés de maniére approximativement égale.
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SECTION FOUR — METHODS OF MEASUREMENT

6. Dust removal — General

6.1 Object

The object of these measurements is to determine the ability of a vacuum cleaner to remove
dust.

6.2 Units of measurement

The dust removed during the measurements is measured in grammg s dust removal
ability is calculated in per cent. :

6.3 Test procedure

6.3.1 Test area and stroke length

The dust—covered part of the test area shall be 0.7 m X

length is equal to 0.7 m + (twice i i art of the cleaning head) (see
Appendix A, Figure 2, page 62).

6.3.2 Distribution of test g
ub-clause Al.2.1 of Appendix A, shall be

For uni listribution of\the Mest“dust on the test area either a distribution hood, in
accordance witd ; A\ 22 \of Appendix A, or a dust distribution device, in accordance

Notes 1. When Wsing v disthibugion hood, the 35 g of dust shall be fed into the funnel for a period of 2 min. Each
walkof the hood is then subjected to two blows from the lead shot filled pendulum. The dust is then

is_recom ended when using a distribution device similar to that shown in Figure 4B.

6.3.3 Determination of track width

The test dust shall be distributed over the test area in accordance with Sub-clause 6.3.2 for
testing of brushes on the hard floor, and for the testing of other cleaning heads on the test
carpet.

Note. — The test dust shall not be embedded into the carpet.

Under normal operating conditions the cleaning head is pushed with one forward stroke
over the dust-covered surface.

The width of the visible track in millimetres is determined as the mean value of five
measurements along the stroke, at points approximately equally spaced. .
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6.3.4 Détermination de la capacité de dépoussiérage

La largeur de passage de la téte de nettoyage est repérée sur deux échelles, situées en
paralléle avec les limites inférieure et supérieure de la surface d’essai couverte de poussiére, &
une distance égale a la profondeur de la téte de nettoyage et servant de guides lors du
positionnement correct des passages au cours du dépoussiérage.

La téte de nettoyage doit étre déplacée en zigzag sur la surface d’essai conformément au
paragraphe 3.8.

Afin d’obtenir une répartition approximativement symétrique des passages aller et retour sur
la surface d’essai couverte de poussiére, chaque passage de nettoyage débute par un passage
aller («sec») au-dehors de la surface d’essai couverte de poussiére;, dans le coin inférieur
gauche de la surface de travail

largeur de passage de la téte de nettoyage.

Pour la vérification de la vitesse moye
d’utiliser un métronome ou un apparej

6.3.5 Détermination de la durée\spé

La durée de\netto

[S:ES

Sutvant la définition de la longueur du passage (voir le paragraphe 3.5 et la figure 1.
page 62, de I'annexe A), la durée du passage (pour un double passage) exprimée sous la

28
forme de — est valable, qu’il s’agisse de passage en paralléle ou en zigzag.
v

.28 . . A
Toutefois, — ne constitue par la durée totale de passage, puisque aussi bien pour le passage
v

paralléle que pour le passage en zigzag, cette durée n’inclut pas le déplacement latéral de la
téte de nettoyage. Mais, dans les deux cas, cela peut étre considéré comme une bonne
approximation de la durée totale du passage.
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6.3.4 Determination of dust removal ability

The stroke width of the cleaning head is marked on two scales, situated parallel to the
upper and lower border lines of the dust covered test area at a distance equal to the depth of
the cleaning head as guides for the correct positioning of the strokes during the cleaning.

The cleaning head shall be moved over the test area in a zig-zag pattern in accordance with
Sub-clause 3.8.

In order to obtain an approximately symmetrical distribution of forward and return strokes
over the dust-covered area, each cleaning cycle is started with a (blind) forward stroke outside
the dust-covered test area in the lower left corner of the working area.

To check the average speed of the nozzle or b
or similar device.

6.3.5

¢ following formula:

£
&
o

([ I |

- N

4
B

In accordance with the definition of the stroke length (see Sub-clause 3.5 and Figure 1,
28

page 62, of Appendix A), the stroke time (for a double stroke) expressed as —— is valid for
v

both parallel and zig-zag patterns.

2S . . . . .
However, — is not the total stroke time since for both parallel and zig-zag patterns it
v

does not include the time for the lateral movement of the cleaning head but can in both cases
be regarded as a good approximation for the total stroke time.
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I, J, R
7. Dépoussiérage des tapis

7.1  Objet

L’objet de ces mesures est de déterminer la capacité d’un aspirateur 3 dépoussiérer des

tapis.

Notre. — Les résultats obtenus lors d’essais de nettoyage effectués & la maison ont été comparés avec les résultats des
essais obtenus par cette méthode.
Basée sur les résultats des essais effectués a la maison, la validité de cette méthode de mesure est susceptible
d’étre reconsidérée afin d’améliorer cette méthode de maniére qu'une meilleure corrélation existe entre le
nettoyage de laboratoire et le nettoyage effectué a la maison.
Entre-temps, cette méthode est considérée comme satisfaisante pour la comparaison de groupes de types
d’aspirateurs similaires, par exemple aspirateurs & suceurs lisses, aspirateurs a suceurs motorisés, aspirateurs
verticaux. )

7.2 Mode opératoire

7.2.1 Tapis d'essai

Pour les mesures, un tapis conforme aux prescripti 1.1.2 de I'annexe A

doit étre utilisé. -

a la main, le tapis devrait &
battage a la main,
aspirateur a grande capacité

forme, une machine a battre les tapis conforme
au paragraphé utilisée. Dans ce cas, le tapis doit étre passé
dans cette i ant et) dix fois en arriére dans le sens longitudinal, 3 une

g0it la méthode, I'aspirateur soumis a I’essai doit étre utilisé
dépoussiéré jusqu’au point oul aucun ramassage de poussiére
est considéré comme atteint si la quantité de poussiére enlevée de la
¢ trois cycles est inférieure a 0,2 g.

tapis tiss&s) ou perpendiculairement au sens de fabrication (pour les tapis tuftés).
7.2.4 Incrustation de la poussiére d'essai dans le tapis

La poussiére est incrustée dans le tapis en effectuant 30 courses en sens unique avec le
rouleau (paragraphe A2.3 de P'annexe A) sur la surface d’essai, perpendiculairement au sens de
fabrication et aux vitesses suivantes:

1™ et 2¢ courses I1mend45s
3¢ a 30° courses Imen 15s

Si la longueur du rouleau est inférieure a 1 m, le cycle doit étre répété jusqu’a ce que la
surface d’essai entiére soit couverte.
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7. Dust removal from carpets

7.1 Object
The object of these measurements is to determine the ability of a vacuum cleaner to remove
dust from carpets.

Note. — Results obtained from home cleaning tests have been compared with results from tests according to this
method.

Based  upon the results from home tests, the validity of the test method is subject to reconsideration in
order to improve the test method so that better correlation between laboratory and home cleaning is
achieved.

In the meantime the method is considered to be satisfactory for comparing groups-of similar types of
cleaner, for example cleaners with plain nozzles, cleaners with power nozzles, upright cleaners.

7.2 Test procedure

7.2.1 Test carpets

For the measurements, a carpet in accordance with J ; P of Appendix A shall
be used.

7.2.2 Removal of remaining dust from carpet

Before and between measure
When beating by hand, the test ca
support. After beating by hand, fo

7.2.3
ted according to Sub-clause 6.3.2.

The dimension of 0.7 m shall be located at right angles to the direction of the warp (for
woven carpets) or at right angles to the direction of manufacturing or processing (for tufted

carpets).
7.2.4 Embedding of test dust into carpet

The dust is embedded into the carpet by making 30 single rollings along the same track with
the roller specified in Sub-clause A2.3 of Appendix A, over the test area in a direction at right
angles to the direction of the manufacture of the carpet according to the following schedule:

st and 2nd rollings Imin45s
3rd to 30th rollings Imin 15s

If the length of the roller is less than 1 m, the rolling schedule shall be repeated until the
entire test area is covered.
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Si le poil est incliné, la premiére course se fera dans le sens de I'inclinaison du poil.

7.2.5 Détermination de la capacité de dépoussiérage avec réservoir d poussiére vide

Aprés avoir laissé reposer le tapis aprés I'incrustation, pendant 10 min chaque fois, trois
mesures séparées doivent étre effectuées, chacune d’elles comprenant cinq cycles de nettoyage.
On détermine le poids de la poussiére enlevée aprés le premier et aprés le cinquiéme cycle de
nettoyage et on calcule les capacités de dépoussiérage pour un et pour cing cycles de
nettoyage en prenant la moyenne des trois mesures. Le réservoir a poussiére ne doit pas €tre
remplacé pendant les cycles de nettoyage.

"

L’aspirateur doit étre maintenu en fonctionnement entre le deuxi¢me et le cinquiéme cycle.

quantité de poussiére enlev:

La capacité de dépoussiérage = — = A
quantité de poussiére répar

La capacité de dépoussiérage des tapis, exprimée €n Icule a partir des
formules suivantes:

kcn = la capacité de dépoussiérage gepé e de netfoyage
kys = la capacité de dépoussicrage i es de nettoyage
me = la quantité de poussiére en gram:
ms = la quantité de‘\poussigre-en gra

8.2 Mode opératoire

8.2.1 Equipement d’essai

Une plaque de sol dur, conforme aux indications du paragraphe A2.4 de l'annexe A, est
utilisée pour effectuer I'essai.

8.2.2 Répartition de la poussiére d'essai

La poussiére se répartit conformément au paragraphe 6.3.2.
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