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Depuis le 1er janvier 1997, les publications de la CEI
sont numérotées a partir de 60000.

Publications consolidées

Les versions consolidées de certaines publications de
la CEIl incorporant les amendements sont disponibles.
Par exemple, les numéros d’édition 1.0, 1.1 et 1.2
indiquent respectivement la publication de base, la
publication de base incorporant 'amendement 1, et la
publication de base incorporant les amendements 1
et 2.

Validité de la présente publication

Le contenu technique des publications de la CEl est
constamment revu par la CEIl afin qu'il reflete I'état
actuel de la technique.

Des renseignements relatifs a la date de reconfir-
mation de la publication sont disponibles dans le
Catalogue de la CEI.

Les renseignements relatifs a4 des questions a I'étude et
des travaux en cours entrepris par le comité technique
qui a établi cette publication, ainsi que la liste des
publications établies, se trouvent dans les docume

dessous:

* «Site web» de la CEI*

» Catalogue des publications de la CEIl
Publié annuellement et mis & jour
régulierement
(Catalogue en ligne)*

e Bulletin de la CEI
Disponible & la fois a
et comme périgdigue

Terminologie, sy
et littéraux

graphiques utilisables sar’le matériel. Index, relevé et
compilation des feuilles individuelles, et la CEl 60617:
Symboles graphiques pour schémas.

*

Voir adresse «site web» sur la page de titre.
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Numbering

As from 1 January 1997 all IEC publications are
issued with a designation in the 60000 series.

Consolidated publications

Consolidated versions of some IEC publications
including amendments are available. For example,
edition numbers 1.0, 1.1 and 1.2 refer, respectively, to
the base publication, the base publication incor-
porating amendment 1 and the base publication
incorporating amendments 1 and 2.

Validity of this publicatio

8 undeftaken by the technical
prepared this publication, as well

Catalogue of IEC publications
blished yearly with regular updates
On-line catalogue)*

IEC Bulletin
Available both at the IEC web site* and
as a printed periodical

Terminology, graphical and letter
symbols

For general terminology, readers are referred to
IEC 60050: /nternational Electrotechnical Vocabulary
(IEV).

For graphical symbols, and letter symbols and signs
approved by the IEC for general use, readers are
referred to publications IEC 60027: Letter symbols to
be used in electrical technology, |EC 60417: Graphical
symbols for use on equipment. Index, survey and
compilation of the single sheets and IEC 60617:
Graphical symbols for diagrams.

*

See web site address on title page.
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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

INFORMATIONS COMPLEMENTAIRES CONCERNANT
LES CARTES IMPRIMEES

Troisieme partie: Guide pour I’établissement des documents de base

AVANT-PROPOS
1) Les décisions ou accords officiels dela CEI en ce qui concerne les questions techniques, préparés p des\Comiés d’Etudes

ou sont représentés tous les Comités nationaux s’intéressant a ces questions, expriment § a esurg possible
un accord international sur les sujets examinés.

étre indiquée en termes clairs dans cette derniére.

La présente Norme internationale a été établie par
imprimés.

Le texte de cette norme est issu des document\sulyantsy

Régle des Six Mois Rapport de v te \Q\W}s Deux Mois Rapport de vote
52(BC)303 <\KZ(§CR\\\ \) \\>52(BC)325 52(BC)339

Les rapports de vote ind

abouti a l’appro®
Les annexes A et B”s

¢sdans le bableau Cikdessus donnent toute information sur les votes ayant

La Publication Nt st une série de publications supplémentaires applicables aux cartes impri-
mées en complé g écifications associées aux produits repris dans les Publications 326 de la

Elle est divisée en différentes parties contenant des informations pour le concepteur, le fabricant et
Putilisateur des cartes imprimées et des composants a utiliser avec les cartes imprimées.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

AUXILIARY PRINTED BOARD INFORMATION

Part 3: Guidelines for artwork

FOREWORD

1) The formal decisions or agreements of the IEC on technical matters, prepared by Technical Sommitteehon which all the

€, a1l INntex

2) They have the form of recommendations for international use and they are accepted By the onal Cominitteepin that sense.
3) In order to promote international unification, the IEC expresses the wish t Committees should adopt the
text of the IE C recommendation for their national rules in so far as national conditio miit. Any divergence between
the I EC recommendation and the corresponding national rules should ndicated in the latter.

The text of this standard is based on the fello

oC
Six Months’ Rule Report on Votiné ’\"I%\ h>Procedure Report on Voting
52(C0)303 <§x(:m N &coms 52(C0)339
N

Full information on the

indicated in the at</>ta
Annexes A and B are’i

entss
t

ng~NOR the val\of thiS standard can be found in the Voting Reports

It is divided into separate parts covering information for the designer, the manufacturer and the user
of printed boards and components used with printed boards.
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INFORMATIONS COMPLEMENTAIRES CONCERNANT
LES CARTES IMPRIMEES

Troisiéme partie: Guide pour Pétablissement des documents de base

1 Domaine d’application

La présente Norme internationale définit les informations nécessaires pour décrire 1€s ympressions con-

ductrices et non conductrices d’une carte imprimée, particuliérement dangle } dessinsyuodeles
ou les clichés de production originaux sont fournis par le client et utili réaliser
des cartes imprimées. Cette norme s’applique & la méthode de préparati déle ou du

Cette norme établit des exigences communes pour la qualité de ¢ des clichés de produc-
tion originaux et définit les caractéristiques & vérifier et ¢
cette qualité.

utiliser pour contrdler

2 Références normatives

Les normes suivantes contiennent des disposi i Zréférence qui est faite, constituent
des dispositions valables pour la présente Nor ¢. Au moment de la publication, les édi-
tions indiquées étaient en vig Pe & ¥¢¥ision et les parties prenantes aux accords
fondés sur la présente Nor s ¥rechercher la possibilité d’appliquer les édi-

le registre des Normes
68-1: 1988, Essa@wi
194: 1988, Termes et d

3 Généralités

>~

b) schéma d’imyglantation;

c) dessin modéle;

d) cliché de production original;

¢) cliché de production;

f) cliché de production a images multiples;

g) support informatisé (par exemple bande perforée ou magnétique).

La forme utilisée dépend des moyens dont disposent aussi bien le fabricant que le client et doit, évidem-
ment, étre soigneusement choisie par accord entre eux.
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AUXILIARY PRINTED BOARD INFORMATION

Part 3: Guidelines for artwork

1 Scope

This International Standard defines the information necessary to describe thg<condutive and the non-

This standard establishes uniform requirements for the quali
production masters. In addition, it defines the attribute
used in judging this quality.

terS and of original
he test methods to be

2 Normative references

The following standards contain provisions which, 5 e’in this text, constitute provisions
of this International Standard. At the time of icati itions indicated were valid. All standards
are subject to revision, and pagties to a ' {"International Standard are encouraged
to investigate the poss1b111ty of app st résent editions of the standards indicated below. Mem-

68-1: 1988, Envira@i g / : Geperal and guidance.
194: 1988, Terms awnd definitic g 3 jreuits.

3  General

When ordering ustomer has to give sufficient information to the manufacturer
on the desjrec “conductive (for example solder mask, legend) pattern(s). This infor-
mation may_ be™g ple, as follows:

b) layout sketchy
¢) artwork master;

d) original production master;

¢) production master;

f) multiple image production master;

¢) data medium (for example punched or magnetic tape).

The kind of presentation depends on the facilities of both manufacturer and customer and shall, of
course, be carefully agreed upon.
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4 Documents de base
4.1 Schéma électrique, schéma d’implantation, exigence pour les impressions non conductrices

Si un schéma électrique, un schéma d’implantation ou des exigences pour les impressions non conduc-
trices sont donnés au fabricant, toutes les étapes de fabrication du document de base sont faites par
lui, et c’est lui qui a la responsabilité de faire un document de base précis et qui convienne.

Normalement, les clients contrdlent et approuvent la carte imprimée prototype avant que le fabricant
ne commence la réalisation de la totalité de la production. Cependant, comme les exigences spécifiées
par le client et les moyens de fabrication peuvent étre trés variables, une concertation entre client et
fabricant est toujours nécessaire et il convient que tous les détails soient soigneusement précisés par
accord entre eux.

4.2 Dessin modeéle

Le dessin modeéle est un outillage originel dont les copies directes permettent d’obtefiir le chiché de produc-

dessin modele est préparé par le client, le fabricant le véril
aussi et approuver le cliché de production original ou
précisés par accord entre eux.

4.3 Cliché de production original

Comme les exigeq
une coopération et
cliché de productig

court. Dans te cas, il\convient que tous les détails soient soigneusement précisés par accord entre client et fabricant.

4.4 Cliché de production

En général, le cliché de production a images simples ou multiples est un outillage préparé par le fabricant.
Par conséquent, il ne fait pas PPobjet d’accords spéciaux entre client et fabricant.
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4  Artwork
4.1 Electrical diagram, layout sketch, requirement for non-conductive patterns

Where a diagram of the electrical circuit or a layout sketch or requirement for non-conductive pattern
is given to the manufacturer, all relevant artwork steps are made by the manufacturer and the responsi-
bility for suitability and accuracy of the artwork is with the manufacturer.

Normally the customer will judge and approve the first printed board prior to total production being
started. However, since requirements specified by the customer and production facilities vary so widely,
consultation between customer and manufacturer will always be necessary and all details should be
carefully agreed upon.

4.2  Artwork master

the artwork master has to be as accurate as necessary for the accuracy des
and it has to take into account process aspects as necessary, for exampl
influence of the process used. See 5.5.3.

Since customer requirements and production facilities vary so wid
between customer and manufacturer is advisable. Where the argw
the manufacturer will judge and approve the artwork mag
the original production master or the first printed board
details should be carefully agreed upon.

4.3 Original production master

used (see 5.5.3).

Since customer red

b s copy of the original production master or the first printed
ing started. All details should be carefully agreed upon.

4.4 Production master

The single image or multiple image production master is a tool generally prepared by the manu-
facturer. Consequently, it is not a subject of special agreements between customer and manufacturer.
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4.5 Supports informatisés

Lutilisation de supports informatisés, par exemple de bandes perforées ou magnétiques, dépend des
moyens dont disposent simultanément le fabricant et le client. On ne peut donc donner de régles géné-
rales. Mais tous les détails techniques et de procédure doivent étre soigneusement précisés par accord
entre fabricant et client.

5 Caractéristiques et exigences du cliché de production original et du dessin modele lorsqu’ils sont
fournis par le client au fabricant de cartes imprimées

5.1 Généralités

I1 doit y avoir au moins un cliché de production original pour chaque impression conductrice et pour
chaque impression non conductrice (par exemple épargne de brasage, marquages) qui doivent étre réali-
sées. Limpression peut &tre positive ou négative (voir CEI 194, 04-03 a 04-06). La présentation peut

support du cliché original de production.

La figure 1 donne un exemple illustré.

—— Support

Coté émulsion

Coté émulsion

Support

Lecture Hirecte, ulsiogn dessous

Fiodre 1 — Lectures directes des émulsions

5.2 Matéri

Le matériau suppo cliché original de production peut étre du verre ou un film de sécurité d’épaisseur
au moins égale a 0,18 mm. Ce matériau doit avoir une bonne stabilité dimensionnelle, c’est-a-dire que
les variations dimensionnelles dues aux changements de température et/ou ’humidité ambiantes doivent
étre faibles. Pour plus de détails, voir ’annexe B.

I’émulsion photographique utilisée doit avoir un contraste élevé (courbe de la gradation a pente raide),
une bonne définition (bords de traits finement définis) et une haute résolution (voir aussi 5.5.4).

NOTE — Les émulsions de type «litho» ou «line» sont souvent utilisées pour tous les types de documents de base,
alors que Pémulsion diazo ne peut &tre acceptée que pour les clichés de production.
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4.5 Data medium

The use of data media, for example punched or magnetic tapes, depends on the facilities of both
manufacturer and customer. No general rules can be given. All technical and procedural details have
to be carefully agreed upon between manufacturer and customer.

5 Characteristics and requirements of original production master and artwork master when these are
supplied by the customer to the manufacturer of the printed boards

5.1 General

There shall be at least one original production master for each conductive pattern and for each non-
conductive pattern (for example solder mask, legend) that has to be applied. The pattern may be positive
or negative (see IEC 194, terms 04-03 through 04-06). The presentation may be right-reading emulsion
up or right reading emulsion down.

It shall be agreed upon between customer and manufacturer whether the or®
shall be positive or negative. It shall be stated whether the right reading i
or on the carrier side of the original production master.

master
side

Figure 1 illustrates an example.

\

—— Carrier base material

Emulsion side

WQ emulsion up

ulsioh side

igure 1 — Emulsion readings

5.2  Materia

The carrier materia e original production master may be glass or safety film with a minimum
thickness of 0,18 mm. The material shall have good dimensional stability, i.e., dimensional changes
due to changes in ambient temperature and /or humidity shall be very small. For details, see Annex B.

The photographic emulsion used shall have high contrast (steep gradation curve), good definition
(sharply delineated contour lines) and high resolution (see also 5.5.4).

NOTE — Litho-type and line-type emulsions are often used for all types of artwork, while diazo emulsion is acceptable
for production masters only.
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