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Validité de la présente publication

Le contenu technique des publications de la CEIl est cons-
tamment revu par la CEl afin qu'il refleéte I'état actuel de
la technique.

Des renseignements relatifs a la date de reconfirmation de
la publication sont disponibles auprés du Bureau Central de
la CEl.

Les renseignements relatifs & ces révisions, a I'établis-
sement des éditions révisées et aux amendements peuvent
étre obtenus auprés des Comités nationaux de la CEIl et
dans les documents ci-dessous:

e Bulletin de la CEI

® Annuaire de la CEI
Publié annuellement

e Catalogue des publications de la CEI
Publié annuellement et mis a jour réguliérement

Terminologie

En ce qui concerne la terminologie générale, le lecteur se
reporiera a la CEl 50: Vocabulaire Electrotechnique Inter-
national (VEI), qui se présente sous forme de ¢k
séparés traitant chacun d'un sujet défini. D
complets sur le VEI peuvent étre obtenus sur de
Voir également le dictionnaire multilingue de la CEI.

Symboles graphique

Pour les symboles e
signes d'usage général/apprqQuve

consultera:

et pour les appareils électromédicaux,

- la CEl 878: Symboles graphiques pour
équipements électriques en pratique médicale.

Les symboles et signes contenus dans la présente publi-
cation ont été soit tirés de la CEl 27, de la CEl 417, de la
CEl 617 et/ou de la CEI 878, soit spécifiquement approuvés
aux fins de cette publication.

Publications de la CEIl établies par le
méme comité d'études

L'attention du lecteur est attirée sur les listes figurant & la fin
de cette publication, qui énumérent les publications de la
CEl préparées par le comité d'études qui a étabii la
présente publication.
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Validity of this publication

The technical content of IEC publications is kept under
constant review by the IEC, thus ensuring that the content
reflects current technology.

Information relating to the date of the reconfirmation of the
publication is available from the IEC Central Office.

Information on the revision work, the issue of revised
editions and amendments may be obtained from IEC
National Committees and from the following IEC
sources:

e |EC Bulletin

separate chapters each dealing
{. Full details of the IEV will be
. See also the IEC Multilingual

Graphical and letter symbols

For graphical symbols, and letter symbols and signs
approved by the IEC for general use, readers are referred to
publications:

— |EC 27: Letter symbols fo be used in electrical
technology,

- IEC 417 Graphical symbols for use on
equipment. Index, survey and compilation of the
single sheets;

— |EC 617: Graphical symbols for diagrams;
and for medical electrical equipment,

— |EC 878: Graphical symbols for electromedical
equipment in medical practice.

The symbols and signs contained in the present publication
have either been taken from IEC 27, |EC 417, IEC 617
and/or IEC 878, or have been specifically approved for the
purpose of this publication.

IEC publications prepared by the same
technical committee

The attention of readers is drawn to the end pages of this
publication which list the IEC publications issued by the
technical committee which has prepared the present
publication.
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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

CONNEXIONS SANS SOUDURE

Premiére partie: Connexions enroulées sans soudure - Régles générales, méthodes
d’essai et conseils pratiques

PREAMBULE

mesure possible un accord international sur les sujets examinés.
2) Ces décisions constituent des recommandations internationales et sont agréée.

dans leurs régles nationales le texte de la recommandatlon dela CEI, &«
mettent. Toute dlvergence entre la recommandatlon de la CEI et laTeg

urich en 1978 et 4 Budapest en 1979. Un projet, document
ymités nationaux suivant la Régle des Six Mois en mars 1980.

France République Démocratique

Hongrie Allemande

Isragl Roumanie

Italie Royaume-Uni

Japon Suéde

Norvege Suisse

Nouvelle Zélande Tchécoslovaquie

Unis d’Amérique Pays-Bas Turquie

Finlande Pologne Yougoslavie

Autres publications de la CE citées dans la présente norme:

Publications n® 50(581): Vocabulaire Electrotechnique International (VEI), chapitre 581: Composants électromécani-
ques pour équipements électroniques.

68: Essais fondamentaux climatiques et de robustesse mécanique.

512: Composants électromécaniques pour équipements électroniques; procédures d’essai de base
et méthodes de mesure.

Autres publications citées:

Norme ISO 468: Rugosité de surface.
Norme ISO 6507/1: Matériaux métalliques - Essai de dureté - Essai Vickers - Partie 1: HV 54 HV 100.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

SOLDERLESS CONNECTIONS

Part 1: Solderless wrapped connections - General requirements, test methods and
practical guidance

FOREWORD

1) The formal decisions or agreements of the IEC on technical matters, prepared by Technical Committees onwhich all the

consensus of opinion on the subjects dealt with.

2) They have the form of recommendations for international use and they are accepie ati ées in that
sense.

3) Inorder to promote international unification, the 1E C expresses the wish thata

Equipment.
It supersedes IEC Publication 3

draft, Document 48(Certiral O
in March 1980.
Amendments, Documény/4

ies voted explicitly in favour of publication:

Hungary South Africa (Republic of)

Israel Spain

Italy Sweden

Japan Switzerland

Netherlands Turkey

New Zealand United Kingdom

Norway United States of America
GermamDeémocratic Republic Poland Yugoslavia
Germany Romania

Other 1EC publications quoted in this standard:

Publications Nos. 50(581): International Electrotechnical Vocabulary (IEV), Chapter 581: Electromechanical Compo-
nents for Electronic Equipment.

68: Basic Environmental Testing Procedures.
512: Flectromechanical Components for Electronic Equipment; Basic Testing Procedures and
Measuring Methods.

Other publications quoted:

ISO Standard 468: Surface Roughness.
ISO Standard 6507/1: Metallic Materials - Hardness Test - Vickers Test - Part 1: HV 5 to HV 100.
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CONNEXIONS SANS SOUDURE
Premiére partie: Connexions enroulées sans soudure - Régles générales, méthodes
d’essai et conseils pratiques

INTRODUCTION

d’essais sont proposés: un programme d’essais réduit qui s’applique a
soudure, qui sont conformes a toutes les exigences, et un progrg

1. Domaine d’application

Des considé!
inclus e
les conditie

2. Objet

oyen de comparaison des résultats d’essais quand les outils utilisés pour faire

les conneéxigng’sont de conceptions ou de fabrications différentes.

3. Terminologie

Les termes et définitions utilisés dans la présente norme figurent dans la Publication
50(581) de la CEI: Vocabulaire Electrotechnique International (VEI), Chapitre 581: Compo-
sants électromécaniques pour équipements électroniques.

La Publication 512 de la CEI: Composants éléctromécaniques pour équipements électro-
niques; procédures d’essai de base et méthodes de mesure, contient aussi quelques termes et
définitions applicables.

Pour les besoins de la présente norme, les termes et définitions supplémentaires suivants
sont applicables:
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SOLDERLESS CONNECTIONS
Part 1: Solderless wrapped connections - General requirements, test methods and
practical guidance

INTRODUCTION

connections which conform to all the requirements except for the st
wire or the post.

1. Scope

" This standard is applicable to sold
wires with nominal diameters of §.25
posts for use in telecofminunigatie

techniques.

Information on Leria
test procedto P
conditions.

2. Object

are of different designs or manufacture.

3. Terminology

The terms and definitions used in this standard are given in IEC Publication 50(581):
International Electrotechnical Vocabulary (IEV), Chapter 581: Electromechanical Compo-
nents for Electronic Equipment.

IEC Publication 512: Electromechanical Components for Electronic Equipment; Basic
Testing Procedures and Measuring Methods, also contains some applicable terms and defini-
tions.

For the purpose of this standard, the following additional terms and definitions shall apply:
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3.1 Connexion enroulée (VEI 581-03-10, modifié)

Une connexion électrique entre un fil et une borne a arétes vives autour de laquelle le fil est
enroulé directement avec une tension mécanique controlée, plusieurs spires du fil entaillant
les arétes de la borne et étant entaillées par celle-ci pour former des surfaces étanches au gaz
(voir figure 1).

% Surface étanche au gaz

467783

3.3 Connexion enroulée renforcée

Connexion similaire a celle qui est définie au paragraphe 3.2, 'isolant du fil couvrant au
moins trois arétes de la borne (voir figure 2b, page 10).

3.4 Tourde conducteur

Circonvolution de 360° du fil autour d’une borne pour connexion enroulée.

3.5 Arétederéférence

Aréte de la borne ou le fil non isolé est entaillé pour la premiére fois et a partir duquel on
compte le nombre de spires de I’enroulement (voir figure 2, page 10).
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3.1 Wrapped connection(IEV 581-03-10, modified)

An electrical connection between a wire and a sharp-cornered post in which the wire is
wrapped directly around the post with controlled tension, several turns of the wire indenting
and being indented by and locking on the corners of the post to form gas-tight areas (see
Figure 1).

A

Gas-tight area

467/83

32

ically and.electrically stable connection (see Figure 2a, page 11).

3.3 Modified wrapped connection
A connection as defined in Sub-clause 3.2 with the wire insulation wrapped around at least
three corners of the wrap post (see Figure 2b, page 11).
3.4  Turn of wire

A single helical ring of wire wrapped 360° around a wrap post.

3.5 Reference corner

That corner of the wrap post at which the uninsulated wire makes its first indentation and
from which the number of wrapped turns is counted (see Figure 2, page 11).
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Quatre arétes
de contact
dufilisolé

Trois arétes
de contact
du fil isolé

Aréte de référence
(voir paragraphe 3.5)

Filisolé

169783

FIGURE 2b

F1G. 2. — Arétes de référence.
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Four corners
of contact
of insulated wire

ree Corners
6f contact
of insulated wire

Insulated
or uninsulated ygre

Reference corner
P// (see Sub-clause 3.5)
[

5

Insulated wire

469/83

FIGURE 2b

FiG. 2. — Reference corners.
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3.6 Extrémité de l'enroulement

Portion finale de la derniére spire de fil d’une connexion enroulée au-dela du dernier angle
de contact (voir figure 3).

Extrémité de I'enroulement

Extrémité de I'enroulement

470/83

FIGURE 3

3.10 Longueur d’enroulement réelle

Partie d’'une borne appropriée et disponible a I’application d’'une connexion enroulée sur
laquelle s’appliquent toutes les exigences concernant le parallélisme, les rayons, bavures, etc.

3.11 Longueur totale de la borne

Longueur de la borne du plan de fixation jusqu’a I'extrémité.

3.12 Contraintes de frettage

Tension dans le fil, induite par 'opération d’enroulement et maintenue par le blocage du fil
aux arétes de la borne.
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3.6 Endtail

The final portion of the last turn of wire in a wrapped connection which extends beyond the
last corner contact (see Figure 3).

End tail

End tail

470/83

FIGUR

3.7 Wrap post(JIEV 581-03-34)

A termination to ag

3.8 Gas-tight aw@
The part -

ept a wrappRead.co

3.10 Effective wrapping length

That portion of a post suitable and available for the application of the wrapped connection
for which all requirements regarding parallelism and radii, burrs, etc., apply.

3.11 Total post length

- The length of the post from the mounting plane to the tip.

3.12  Hoop stress

The tension in the wire induced by the wrappmg operation and maintained by the wire
being locked on the corners of the post.
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3.13  Type, modele, variante

Non applicable.

4. Désignation de type CEI
Non applicable.

SECTION DEUX — EXIGENCES

5. Exécution

Les connexions doivent étre exécutées de facon soignée et da

6. OQutils

Les outils doivent étre vérifiés et utilisés en 2
fabricant.

6.1 OQutil d’enroulement

L outil doit étre capable d’effes
de vie utile. Il doit également pl
enroulé ou 4 la borne. Le trou de
la longueur totale deda o

6.2

Les matidres couramment utilisées sont des alliages de cuivre, tels que laiton, bronze phos-
phoreux, argent-nickel ou cuivre-béryllium, de qualité appropriée. La dureté Vickers doit étre
95 HV 54220 HV 5 (méthode d’essais conforme a la Norme ISO 6507/1). Quand il est néces-
saire de mesurer la dureté de la borne et que I’on ne peut utiliser la méthode Vickers a cause de
la taille de I'indentation, d’autres méthodes telles que la dureté Knoop ou a diamant pyra-
midal peuvent étre utilisées.

Note. — Lagamme de dureté 95 HV 5 4 120 HV 5 est principalement utilisée pour les barres d’interconnexion ayant
des bornes pour connexion enroulée.

7.2  Sections transversales

Le tableau I contient sept groupes de dimensions de bornes ainsi que les dimensions de fils
correspondants.
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3.13  Type, style, variant
Not applicable.

4. IEC type designation
Not applicable.

SECTION TWO — REQUIREMENTS

5. Workmanship

The connections shall be processed in a careful and workmanlj NEr) scordance

with good current practice.

6. Tools

Tools shall be used and inspected according to the ins xiven by the manufacturer.

6.1 Wrapping tools

-without causing undue mutilation
ave a depth sufficient to accommodate
5.3).

6.2

ades’of copper alloys, such as brass, phosphor bronze, nickel-silver, or beryllium
copper, shall be used. Vickers hardness shall be 95 HV 5 to 220 HV 5 when tested in
accordance with ISO Standard 6507/1. When the hardness of the post is to be measured and
Vickers hardness cannot be used due to the size of the indent, another suitable method such as
diamond pyramid hardness or Knoop hardness may be used.

Note. — The hardness range 95 HV 5to 120 HV 5 is mainly used for busbars incorporating wrap posts.

7.2  Cross-section

Table I lists seven groups of post sizes and the relevant wire sizes for each.
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7.3 Tolérance sur les dimensions des bornes

Les dimensions de la borne doivent permettre de respecter les limites de diagonales indi-
quées dans le tableau 1. Dans les diagonales sont inclus les effets des rayons et bavures des
arétes. Les tolérances sur les dimensions de la borne doivent étre conformes a celles qui sont
indiquées par la spécification particuliére applicable au composant.

Note. — Comme les bornes doivent étre en rapport avec le trou rond de la broche de I'outil d’enroulement, il est
nécessaire que leurs diagonales soient comprises dans des limites acceptables. Plusieurs sections peuvent

étre comprises dans les limites de diagonale, mais la tolérance sur la diagonale est plus importante que les
tolérances sur la largeur et I’épaisseur.

7.4 Longueur

La longueur de la borne doit étre conforme a celle qui est indiquée par la spécification
particuliére du composant.

Note. — 1l est souhaitable que la longueur d’enroulement réelle de la borne, s OUr recevoir trois

connexions enroulées (voir paragraphe 15.5).

7.5 Parallélisme

Toutes les bornes doivent avoir leurs arétes paralléles d\misy 0,05"mm par 10 mm

7.6 Rectitude

~ -

énerait leur libre pénétration

7.7  Rayon des arétes

En tous points ‘ ¢ rétes doivent satisfaire aux exigences du

9,

Rayons des arétes (max.)

(mm) (in)
0,05 0,002
0,08 0,003

7.1.1 Vérification des rayons des arétes

Les rayons des arétes doivent étre vérifiés en comparant le profil agrandi de la borne
étudiée obtenu avec un projecteur de profil et une épure transparente représentée sur la
figure 4, page 20.

Une projection de la section de la borne étudiée doit étre préparée avec un grossissement
d’au minimum 50 fois.

Une épure transparente conforme a celle de la figure 4 doit étre préparée pour une mesure
optique. La valeur du rayon rsera choisie conformément au tableau II.

Note. — Pour I’épure, le rayon r du tableau II est multiplié par le coefficient de grossissement du projecteur de
profil.
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