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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

METHODES DE MESURE DE I’APTITUDE A LA FONCTION
DES CIREUSES ELECTRIQUES
POUR USAGES DOMESTIQUES ET ANALOGUES

PREAMBULE

1) Les décisions ou accords officiels de la CEI en ce qui concerne les questions techniques, préparés par des Comités d’Etudes

oti sont représentés tous les Comités nationaux s’intéressant A ces questions, expriment dans la plus grande mesure possible
un accord international sur les sujets examinés.

2) Ces décisions constituent des recommandations internationales et sont agréées comme telles par les Comités nationaux.

3) Dans le but d’encourager cette unification internationale, la CEI exprime le veeu que tous les Comités nationaux ne

possédant pas encore de régles nationales, lorsqu’ils préparent ces régles, prennent comme base fondamentale de ces régles
les recommandations de la CEI dans la mesure ou les conditions nationales le permettent.

4) On reconnait qu’il est désirable que I’accord international sur ces questions soit suivi d*un effort pour harmoniser les régles
nationales de normalisation avec ces recommandations dans la mesure ol les conditions nationales le permettent. Les
Comités nationaux s’engagent 4 user de leur influence dans ce but.

PREFACE
La présente recommandation a été établie par le Sous-Comité 59F: Appareils de traitement des sols, du
Comité d’Etudes N° 59 de la CEI: Aptitude a la fonction des appareils électrodomestiques.

Des projets furent discutés lors des réunions tenues a4 Prague en 1967 et & Copenhague en 1969. A la

suite de cette derniére réunion, un projet définitif fut soumis & Papprobation des Comités nationaux suivant
la Régle des Six Mois en février 1970.

Les pays suivants se sont prononcés explicitement en faveur de la publication:

Afrique du Sud Ttalie

Allemagne Japon

Australie Pologne

Autriche Royaume-Uni

Belgique Suéde

Danemark Suisse

France : Tchécoslovaquie

Iran Turquie

Israél Union des Républiques Socialistes Soviétiques
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

METHODS FOR MEASURING PERFORMANCE
OF FLOOR POLISHERS
FOR HOUSEHOLD AND SIMILAR PURPOSES

FOREWORD

1) The formal decisions or agreements of the IEC on technical matters, prepared by Technical Committees on which all the
National Committees having a special interest therein are represented, express, as nearly as possible, an international
consensus of opinion on the subjects dealt with.

2) They have the form of recommendations for international use and they are accepted by the National Committees in that
sense.

3) In order to promote this international unification, the IE C expresses the wish that all National Committees having as
yet no national rules, when preparing such rules, should use the IE C recommendations as the fundamental basis for these
rules in so far as national conditions will permit. )

4) The desirability is recognized of extending international agreement on these matters through an endeavour to harmonize
national standardization rules with these recommendations in so far as national conditions will permit. The National
Committees pledge their influence towards that end.

PREFACE
This Recommendation has been prepared by Sub-Committee 59F, Floor Treatment Appliances, of IEC
Technical Committee No. 59, Performance of Household Electrical Appliances.

Drafts were discussed at the meetings held in Prague in 1967 and in Copenhagen in 1969. As a result of
this latter meeting, a final draft was submitted to the National Committees for approval under the Six
Months’ Rule in February 1970.

The following countries voted explicitly in favour of publication:

Australia Ttaly

Austria Japan

Belgium Poland

Czechoslovakia South Africa

Denmark Sweden

France Switzerland

Germany Turkey

Iran Union of Soviet Socialist Republics
Israel United Kingdom
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METHODES DE MESURE DE I’APTITUDE A LA FONCTION
, DES CIREUSES ELECTRIQUES
POUR USAGES DOMESTIQUES ET ANALOGUES

SECTION UN — GENERALITES

Domaine d’application

La présente recommandation s’applique aux cireuses de parquet, aux cireuses aspirantes et
aux laveuses de parquet pour usages domestiques et analogues.

Note. — Par analogue, on entend 'usage dans des conditions similaires aux conditions domestiques.

Objet

La présente recommandation a pour objet d’énumérer et de définir les principales caractéris-
tiques d’aptitude & la fonction des cireuses de parquet intéressant les consommateurs et de décrire
les méthodes normalisées pour la vérification de ces caractéristiques.

La présente recommandation ne traite pas des prescriptions de sécurité ni des valeurs exigées
pour les caractéristiques d’aptitude & la fonction. :

SECTION DEUX — DEFINITIONS
Termes et définitions

Double passage

Déplacement de la cireuse, une fois vers I'avant et une fois vers l’arriére, entre deux lignes
paralléles délimitant une surface de mesure déterminée.

Aller

Déplacement vers I'avant pendant un double passage.

Retour

Déplacement vers Iarriére pendant un double passage.

Longueur de passage

Distance de déplacement perpendiculaire aux deux lignes paralléles entre lesquelles les passages
sont faits.

Type de passage

Mode de déplacement latéral de la cireuse sur la surface & traiter.
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METHODS FOR MEASURING PERFORMANCE
OF FLOOR POLISHERS
FOR HOUSEHOLD AND SIMILAR PURPOSES

SECTION ONE -— GENERAL

Scope

This Recommendation applies to floor polishers, suction polishers and floor scrubbers for
household and similar use.

Note. — Similar use is understood to mean use under similar conditions as in households.

Object

The purpose of this Recommendation is to state and define the principal performance charac-
teristics of floor polishers which are of interest to the users, and to describe the standard methods
for measuring these characteristics. '

This Recommendation is concerned neither with safety nor with performance requirements.

SECTION TWO — DEFINITIONS

Terms and definitions

Double stroke

One forward and one return movement of the polisher between two parallel lines on an area
used for measurements.

Forward stroke

The forward movement during a double stroke.

Return stroke

The return movement during a double stroke.

Stroke length

The perpendicular distance travelled between the two parallel lines within which the strokes
are made.

Stroke pattern

The way in which the polisher is moved laterally over the surface to be treated.
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3.6

3.7

3.8

3.9

3.10

3.11

3.12

3.13

3.14

3.15

Passage paralléle

Type de passage dans lequel les aller et retour coincident.

Largeur de trace

Largeur de la trace visible de la cireuse lors d’un passage aller sur un plancher sur lequel a été
étendue Pencaustique d’essai, la cireuse étant entiérement en contact avec le plancher.

Largeur de passage

Largeur de trace diminuée de 50 mm, a moins d’indication contraire.

Vitesse de passage

Vitesse moyenne de la cireuse pendant un cycle de traitement.

Cycle de traitement (ou traitement)

Opération consistant 2 étendre I’encaustique sur une surface déterminée ou a polir, en effec-
tuant une série spécifiée de doubles passages avec un type de passage et une vitesse de passage
donnés, jusqu’a ce que la surface soit complétement traitée.

Série de doubles passages

Nombre spécifié de doubles passages coincidents.

Temps de traitement

Temps spécifié pour un traitement.

Taux de traitement

Quotient de surface traitée et temps requis pour ce traitement.

Pouvoir de cirage

Brillant de la surface du plancher aprés un traitement spécifié.

Charge normale

Caractérise un mouvement alternatif continu de simple déplacement harmonique avec quinze
passages doubles & la minute et un passage de 1 m de longueur sur une plaque d’acier polie.

Note. — Lors des mesures de charge normale, il y a lieu de faire attention & ce que la température de air ambiant,

conforme aux paragraphes 2.1 et 2.4 de 'annexe B, soit constante 4 un degré tel qu'elle n’affecte pas la
charge.
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3.6 Parallel pattern

A pattern where the forward and the return strokes coincide.

3.7 Track width

The width of the visible track when the polisher is pushed with a forward stroke over a floor
with dispersed standard test wax and the polisher is in full contact with the floor.

3.8 Stroke width

The stroke width is the track width minus 50 mm, unless otherwise stated.

3.9 Stroke speed

The mean value of the speed of the appliance during a treatment cycle.

3.10 Treatment cycle (or treatment)

The wax spreading or polishing operation on a specified area, carried out with a specified set of
double strokes, stroke pattern and stroke speed, until the entire area is treated.

3.11 Double stroke set

- A specified number of coinciding double strokes.

3.12 Treatment time

The time for a specified treatment.

3.13 Treatment rate

The quotient of treated area and the time required for this treatment.

3.14  Floor polishing ability

Gloss of the floor surface after a specified treatment.

3.15 Normal load

Normal load denotes continuous to and fro movement of simple harmonic motion at fifteen
double strokes per minute with a stroke length of 1 m on a polished steel plate.

Note. — When measurements at normal load are carried out, precautions should be taken, in accordance with
Sub-clauses 2.1 and 2.4 of Appendix B, to see that the temperature of the surrounding air is kept constant
to such an extent that the load is not affected.
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SECTION TROIS — GENERALITES SUR LES MESURES

4. Enumération des mesures

L’aptitude 2 la fonction est déterminée par les mesures suivantes:

Article
— Cirage des sols 6
— Largeur de passage, durée de traitement et taux de traitement 7
— Résistance au déplacement de la cireuse 8
~— Force de déviation 9
— Cirage sous des meubles 10
— Détermination de durée de service jusqu’au remplacement d’une piéce 11
— Essai de chocs 12
— Essai de chute 13
— Essais relatifs aux cireuses aspirantes 14
— Niveau de bruit 15
— Suppression des perturbations radiophoniques et de télévision 16

5. Conditions générales d’exécution des mesures

5.1 Conditions atmosphériques

Dans le cas ol 'on pourrait supposer que les conditions atmosphériques auraient pu influencer
les résultats de mesure, les mesures sont exécutées dans les conditions suivantes, conformé-
ment 2 la Publication 160 de la CEI: Conditions atmosphériques normales pour les essais et les

mesures:
— Température 2042°C
— Humidité relative 60-70%

— Pression atmosphérique 860—1060 mbar.

5.2 Sol servant aux mesures

Les mesures sont effectuées sur un sol conditionné de maniére a éviter tout phénomene électro-
statique.

53 Tension et fréquence
-Les essais sont effectués en courant alternatif sous la fréquence nominale et la tension nominale
+2%.

Lorsqu’il s’agit d’une plage nominale de tension, les mesures sont faites & la valeur moyenne

de la plage si la différence entre les limites de cette plage ne dépasse pas 10% de la valeur moyenne
de celle-ci.

Lorsque la différence dépasse 10% de la valeur moyenne, les mesures sont effectuées aux deux
limites de la plage de tension.
5.4 Durée de fonctionnement de la cireuse avant les mesures

Avant Pensemble des mesures, la cireuse doit fonctionner pendant 2 h sous la charge normale.

Avant chaque série de mesures, la cireuse doit fonctionner pendant 30 min comme ci-dessus,
sauf indication contraire,
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