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publication de base incorporant 'amendement 1, et la
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et 2.

Validité de la présente publication

Le contenu technique des publications de la CEl est
constamment revu par la CEl afin qu'il reflete ['état
actuel de la technique.

Des renseignements relatifs a la date de
reconfirmation de la publication sont disponibles dans
le Catalogue de la CEl.

Les renseignements relatifs & des questions a I'étude et
des travaux en cours entrepris par le comité technique
qui a établi cette publication, ainsi que la li
publications établies, se trouvent dans les docw
dessous:

e «Site web» de la CEI*

e Catalogue des publications de la CEl

(Catalogue en ligne)*
. Bulletin de la CEI

Terminologie, sy
et littéraux

se reportera 3
technique Interng

lecteur consulters la CE 600 7 Symboles //tferaux a
utiliser en électrotéshniquy, la CEl 60417: Symboles
graphiques utilisables 3uf le matériel. Index, relevé et
compilation des feuilles individuelles, et la CEl 60617:
Symboles graphiques pour schémas.

*  Voir adresse «site web» sur la page de titre.
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Terminology, graphical and letter
symbols

For general terminology, readers are referred to
|IEC 60050: /nternational Electrotechnical Vocabulary
(IEV).

For graphical symbols, and letter symbols and signs
approved by the IEC for general use, readers are
referred to publications IEC 60027: Letter symbols to
be used in electrical technology, \EC 60417: Graphical
symbols for use on equipment. Index, survey and
compilation of the single sheets and IEC 60617:
Graphical symbols for diagrams.

* See web site address on title page.
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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

MATERIAUX MAGNETIQUES -

Partie 8: Spécifications pour matériaux particuliers -

Section 10: Spécification des matériaux magnétiques
(fer et acier) pour relais

AVANT-PROPOS

1) La CEl (Commtssmn Electrotechnlque Internatlonale) est une orgavsa {ot\ mo

pour objet de favoriser la coopération internationale pour toute
domaines de I'électricité et de I'électronique. A cet effet, la

non gouvernementales, en liaison avec la CEl

étroitement avec I'Organisation Internationale de

accord entre les deux organisations.

2) Les décisions ou accords officiels ¢gé

3)

4) Dans le but d'encgura
a appliquer de fago
dans leurs norm
nationale ou rég

La Norme
Matériaux mag
nique 17 de

Le texte des \ st issu des documents suivants:

DIs

Rapport de vote

68(BC)94

68(BC)103

aCEl). La CEl a
alisation dans les

@stions techniques, préparés par les
s'ihtéressant & ces questions, expriment
sujets examinés.

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote

ayant abouti a 'approbation de cette norme.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

MAGNETIC MATERIALS -
Part 8: Specifications for individual materials -

Section 10: Specification for magnetic materials
(iron and steel) for use in relays

FOREWORD

Their preparation is entrusted to technical committees; any
the subject dealt with may participate in this preparato
non-governmental organizations liaising with the IEC algo partici i is\ preparation. The I|EC
collaborates closely with the International Organization ffor 3tz ization D)) in accordance with

4) In order to promote internationa| unificatiqn, mittees undertake to apply |IEC International
Standards transparently to\the magxi ¢ i ifi their national and regional standards. Any
divergence between thé ding national or regional standard shall be clearly
indicated in the latter.

International St@r seen prepared by IEC technical committee 68:
Magnetic alloys and : k ion with ISO technical committee 17: Steel.

The text of this s ed on the following documents:

DiS Report on voting

68(C0)94 68(C0)103

Full information on the voting for the approval of this standard can be found in the report
on voting indicated in the above table.
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MATERIAUX MAGNETIQUES -
Partie 8: Spécifications pour matériaux particuliers -

Section 10: Spécification des matériaux magnétiques
(fer et acier) pour relais

1 Domaine d’application

La présente Norme internationale définit les prescriptions générales, les caractéristiques

semi-fini.
Ces matériaux correspondent aux articles A, B, C1 é

2 Références normatives

référence qui y est faite, constitt
internationale. Au moment de |z

CEl 50(22
Matériau

CEl 404-91987, Matériaux magnétiques - Neuviéme partie: Méthodes de détermination
des caractéristiques géométriques des tdles magnétiques en acier

1SO 286-1: 1988, Systeme /SO de tolérances et d’ajustements — Partie 1: Base des
tolérances, écarts et ajustements

ISO 404: 1992, Aciers et produits sidérurgiques — Conditions générales techniques de
livraison

ISO 8457-1: 1989, Fil machine en acier — Partie 1: Dimensions et tolérances

ISO 10474: 1991, Aciers et produits sidérurgiques — Documents de contréle
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MAGNETIC MATERIALS -
Part 8: Specifications for individual materials -

Section 10: Specification for magnetic materials
(iron and steel) for use in relays

1 Scope

This International Standard specifies the general requirements, magnetic properties,
geometric characteristics and tolerances as well as inspection proceddres™¥or magnetic
materials used primarily for relays.

This standard applies to pure iron and steel products generall ive i e gemi-
processed state.

These materials correspond to clauses A, B, C1 and C2 G

2 Normative references

The following normative document
text, constitute provisions of this In ard.
the editions indicated were valid. All ents are subject to revision, and

parties to agreements based on this Intermationa ard are encouraged to investigate
the possibility of applying ion otthe normative documents indicated
aintain”’ regjs

Standards.

IEC 50(221): 1 2 = otechnical Vocabulary (IEV) — Chapter 221: Magnetic
materials and companents

IEC 404-1: 1979\ M3 alg — Part 1: Classification
iEC 404 dterials — Part 7: Method of measurement of the coercivity of
magne

IEC 404-9: 198 agnetic materials — Part 9: Methods of determination of the geo-
metrical characteristics of magnetic steel sheet and strip

ISO 286-1: 1988, ISO system of limits and fits — Part 1: Bases of tolerances, deviations
and fits

ISO 404: 1992, Steel and steel products - General technical delivery requirements

1SO 8457-1: 1989, Steel wire rod — Part 1: Dimensions and tolerances

ISO 10474: 1991, Steel and steel products - Inspection documents
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3 Définitions

Pour les besoins de la présente Norme internationale, les définitions des principaux
termes relatifs aux caractéristiques magnétiques données dans la CEl 50(221)
s'appliquent, ainsi que les définitions suivantes:

3.1 t6le: Produit plat laminé ayant une largeur minimale de 600 mm. Les rives sont
brutes de laminage ou cisaillées ou oxycoupées.

Une distinction est faite entre les téles minces d’épaisseur inférieure a 3 mm et les tdles
fortes d’épaisseur supérieure ou égale a8 3 mm.

3.3 plats: Produit, ayant une section droite rectai
dont I'épaisseur est généralement au moins égale
150 mm.

3.4 ronds: Produit ayant une
lement au moins égal a 8 mm.

3.5 carrés: Produit ayant une $
moins égal a 8 mm.

et, en général, de

La sectio e\d

3.8 rectitude: La rectitude est caractérisée par P'écart le plus grand entre une rive
longitudinale de ia t6le et la droite reliant les deux extrémités de la section de mesure
correspondant a cette rive.

4 Classification

Les matériaux prévus dans cette norme sont classés d’aprés la valeur maximale du champ
coercitif, la forme et les dimensions du produit ainsi que d’aprés son état final. Tous les
matériaux ne sont pas disponibles dans ’état laminé a froid dans toutes les épaisseurs.
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3 Definitions

For the purpose of this International Standard, the definitions of the principal terms related
to magnetic properties given in IEC 50(221) apply, as well as the following definitions:

3.1 sheet and plate: Flat rolled product with a minimum width of 600 mm. The edges
may be as rolled, sheared or flame cut.

A distinction is made between sheets which have a thickness of less than 3 mm and plates
which have a thickness of 3 mm or more.

ose thickness is

3.4 rounds: Bars having a circular

greater.

3.5 squares: Bars having a square ¢ whose side is generally 8 mm or
greater. '
3.6 wire rod: Hot rolled inal size is generally 5 mm or greater

and wound into irregujanrcoil

The cross-sectk@w § square, rectangular, hexagonal, octogonal, half-

ross-section along its length, obtained by cold drawing
jar or regular coils.

3.8 edge camber: Edge camber is characterized by the greatest distance between a
longitudinal edge of the sheet and the line joining the two extremities of the measured
length of this edge.

4 Classification

The materials covered by this standard are classified according to the maximum value
of coercivity, the shape and dimensions of the material and its final condition. Not all
materials are available in the cold rolled condition throughout the thickness range.

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: IEC 60404-8-10 1994


http://www.avadocuments.com/doc/iec-60404-8-10-1994
http://www.avadocuments.com/doc/iec-60404-8-10-1994

-10 - 404-8-10 © CEI: 1994

5 Désignation

La désignation conventionnelle du matériau comprend dans 'ordre:

a) lalettre M;
b) la valeur maximale garantie du champ coercitif en A/m;
¢) l'un des symboles suivants:

F: pour le fer pur;
T: pour les aciers alliés;
U: pour les aciers non alliés;

d) I'état final comme indiqué ci-dessous:

H: laminé i chaud;
C: laminé 3 froid ou étiré a froid.

EXEMPLE - M 80 TH: acier allié ayant un champ coercitif maximal spécifi

6 Prescriptions générales

6.1 Procédé d’élaboration

Le procédé d’élaboration de grésente norme est laissé a

l'initiative du producteur.

6.2 Mode de livraison

6.2.1 Bande

N

gtre suffisamment serrées a l'enroulement pour qu'elles ne
leur propre masse.

La bande peut présenter occasionneliement des soudures ou des discontinuités résultant
de I'élimination de zones défectueuses, selon l'accord préalable entre le fournisseur et
'acheteur. La valeur de la surépaisseur due & la soudure fait I'objet d’un accord parti-
culier. En cas de besoin, un repérage des soudures ou des discontinuités peut faire I'objet
d’'un accord particulier.

Pour les bobines présentant des cordons de soudures ou discontinuités, chaque partie de
la bande doit appartenir a la méme qualité de tdle.

Les rives des parties soudées f'une a lautre ne doivent pas étre décalées I'une par
rapport a 'autre dans une proportion telle que la mise en oeuvre en soit compromise.

L.a masse des bobines doit faire I'objet d’un accord lors de la commande.
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5 Designation

The conventional designation of the material comprises the following in the order given:

a) the letter M;
b) the specified maximum value of coercivity in A/m;
c) one of the following symbols:

F: for pure iron;
T: for alloy steel;
U: for non-alloy steel;

d) the final condition as indicated below:

H: hot rolled;
C: cold rolled or cold drawn.

EXAMPLE -~ M 80 TH: alloy steel with a specified maximum coercivity of 80 i t t ro ondition.

6 General requirements

6.1 Production process

The production process of the produ iS left to the discretion of

the manufacturer.

6.2 Form of supply
6.2.1 Strip

The products can be s

Coils shall havt@l'

zones, subject to prior agreement between the parties. The value of the additional thick-
ness due to the weld is subject to special agreement. If necessary, the marking of welds
or interleaves may form the subject of a special agreement.

For coils containing repair welds or interleaves, each part of the strip shall be of the same
quality material.

The edge of parts welded together shall not be so much out of alignment as to affect the
further processing of the material.

The mass of coils shall be agreed upon at the time of ordering.
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