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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

MATERIAUX MAGNETIQUES

Huitieme partie: Spécifications pour matériaux particuliers
Section cinq — Spécification des téles en acier a caractéristiques mécaniques
et perméabilité magnétique garanties

PREAMBULE

ités d’Etudes ot
re possible un

1) Les décisions ou accords officiels de la CEI en ce qui concerne les questions technique
sont représentés tous les Comités nationaux s’intéressant a ces questions, exprime
accord international sur les sujets examinés:

3) Dans le but d’encourager I'unification internationale, la CEI exprime }¢ 3
leurs régles nationales le texte de la recommandation de la CEI, dans Ia QU 1§ ditions nationales Je permettent.

3-de la CEI: Matériaux magnétiques tels
ique n° 17 de I'ISO: Acier.

Rapport de vote

63(BC)62
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

MAGNETIC MATERIALS

Part 8: Specifications for individual materials
Section Five — Specification for steel sheet and strip with specified
mechanical properties and magnetic permeability

FOREWORD

This standard has been prepared by IEC T i i No.-68: Magnetic alloys and steels, in

The text of this standard is baSed upO/)-tle\
N

}D\Monthme \)Zeport on Voting

Q EE}&Q@ 68(COY62

voting forthe \er}>of this standard can be found in the Voting Report indicated

Full information on
in the above table.
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MATERIAUX MAGNETIQUES

Huitiéme partie: Spécifications pour matériaux particuliers
Section cinq — Spécification des toles en acier a caractéristiques mécaniques
et perméabilité magnétique garanties

1. Objet et domaine d’application

La présente norme a pour objet de définir les qualités des toles en acier a caractéristiques méca-
niques et perméabilité magnétique garanties. Elle donne également les caractéristiques techno-
logiques, mécaniques et magnétiques, les tolérances dimepsionnelles a les conditions de
réception.

La présente norme s’applique aux produits utilisés pour les poles et jante électriques
tournantes.

Ces produits correspondent a ’article D2 de la Publicati

2. Références

Publication 50 (901) de la CEI (197
Magnétisme.
Publication 404-1 de 1la CEI (1979)-

livrai
Norme
carbone ¢

De plus, p6ur les besoins de cette norme, les defmmons suivantes s’appliquent:

3.1 Planéité

3.1.1 Dansle cas d’une feuille, la planéité est caractérisée par la distance maximale d’un point quelconque de
la feuille & une surface horizontale plane, la feuille reposant librement sur cette surface horizontale.

3.1.2 Dans le cas d’une bobine, la planéité est caractérisée par le facteur d’ondulation qui est le rapport de
la hauteur de ondulation 2 sa longueur. '

3.2 Rectitude

La rectitude est caractérisée par 1’écart le-plus grand entre une rive longitudinale de la tdle et la
droite reliant les deux extrémités de la section de mesure correspondant a cette rive.
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MAGNETIC MATERIALS

Part 8: Specifications for individual materials
Section Five — Specification for steel sheet and strip with specified
mechanical properties and magnetic permeability

1. Scope and field of application

This standard defines the grades of steel sheet and strip with specified mechanical properties and
magnetic permeability. In particular it gives the technological, mechanical and magpetic properties, the
dimensional tolerances as well as the conditions of acceptance. '

This standard applies to material used for the poles and rims of rotatif

Magnetism.
IEC Publication 404-1 (1979): Magnetic
IEC Publication 404-2 (1978): Part 2:

properties of magnetic sk
IEC Publication 404-4 (

solid steels.
ISO Standard 404 (1

ISO Standard -]
steels.
ISO Standard 6892

3. Definitions

'n ofthe principal terms relative to magnetic characteristics employed in this standard
IE C Rublitation 50 (901). '

In addition fortie purpose of this standard, the following definitions apply:

3.1 Flatness

3.1.1 In the case of a sheet, the flatness is characterized by the maximum height of any point of the sheet
above a flat horizontal surface, the sheet resting freely on this surface.

3.12 Inthecaseofa coil, the flatness is characterized by the wave factor which is the relation of the height
of the wave to its length.

3.2 Edge camber

Edge camber is characterized by the greatest distance between a longitudinal edge of the sheet and
the line joining the two extremities of the measured length of this edge.
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4. Classification

Les qualités prévues par la présente norme sont échelonnées d’aprés la valeur minimale de la limite
conventionnelle d’élasticité a 0,2% en newtons par millimetre carré®, ainsi que d’apres la valeur
minimale de I'induction magnétique pour une intensité de champ magnétique de 15 kA/m.

Les qualités sont classées en deux groupes, en fonction de leur mode de fabrication: produits laminés
a chaud et produits laminés a froid.

5. Désignation
La désignation conventionnelle des différentes qualités comprend dans I'ordre:

1) la valeur minimale garantie de la limite conventionnelle d’élasticité & 0,2%_en newtons par milli-

metre carré;

2) le centuple de I'épaisseur nominale du produit en millimétres;

chaud;
4) le centuple de la valeur minimale garantie de I'inductig

champ magnétique de 15 kA/m.

Exemple: 350-100 — TF 181 vpour un produit laminé & i ion magnétique minimale de
1,81 T pour une intensité de champ magnétjg imite conventionnelle d’élasticité a

6. Prescriptions générales
6.1 Procédé d’élaboration

Le procédé d’éta
producteur.

6.2 Mode d@
Les t6l ¢

Les fi

Les bandes peuvent présenter occasionnellement des soudures ou des discontinuités provenant soit
de la jonction effectuée suite 4 I’élimination de zones défectueuses, soit de I"assemblage de plusieurs
trongons, afin d’atteindre les dimensions des bobines requises par l'utilisateur. En I'absence d’accord
préalable, le mode de réparation est laissé a I'initiative du producteur. Les soudures ou les disconti-
nuités doivent étre repérées.

Pour les bobines présentant des cordons de soudure ou des discontinuités, chaque partie de bande doit
appartenir a 1a méme qualité de tole. Les rives des parties soudées I'une a I'autre ne peuvent pas étre
décalées I'une contre ’autre dans une proportion telle que I’aptitude au faconnage en soit compromise.

*1 N/mm? = 1 MPa.
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4, Classification

The grades covered by this standard are classified according to the minimum value of the 0.2%
proof stress in newtons per square millimetre* and according to the minimum value of the magnetic
flux density for a magnetic field strength of 15 kA/m. ’

The grades are classified in two groups according to their manufacturing process: hot-rolled
materials and cold-rolled materials.

5. Designation
The conventional designation of the different grades comprises the following in the order given:

1) the specified minimum value of the 0.2% proof stress of the material in newtons
metre;

per square milli-

2) one hundred times the nominal thickness of the product in millimetres;

4) one hundred times the specified minimum value of the magnet
field strength of 15 kA/m.

Example: 350-100 — TF 181 for a cold-rolled material with a
magnetic field strength of 15 kA/m, a specified
nominal thickness of 1.0 mm.

6. General requirements
6.1 Production process

The production proce
manufacturer.

6.2 Form of suppl)<>
The material

The coils may occasionally exhibit welds or interleaves resulting from the junction made after
removal of defective zones or from the joining of several lengths to obtain the sizes of the coils required
by the user. In the absence of prior agreement, the form of repair is left to the discretion of the
manufacturer. The welds or interleaves shall be marked.

For coils containing repair welds or interleaves, each part of the strip shall be of the same quality.
The edges of parts welded together shall not be so much out of alignment that their ability to be worked
is affected.

*1 N/mm? = 1 MPa.
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