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Validité de la présente publication

Le contenu technique des publications de la CEIl est cons-
tamment revu par la CEl afin qu'il reflete I'état actuel de
la technique.

Des renseignements relatifs a la date de reconfirmation de
la publication sont disponibles auprés du Bureau Central de
la CEL.

Les renseignements relatifs & ces révisions, a ['établis-
sement des éditions révisées et aux amendements peuvent
étre obtenus auprés des Comités nationaux de la CEl et
dans les documents ci-dessous:

e Bulletin de la CE!

® Annuaire de la CEI
Publié annuellement

e Catalogue des publications de la CEI
Publi¢ annuellement et mis & jour régulierement

Terminologie

En ce qui conceme la terminologie générale, le lecteur se
reportera a la CEl 50: Vocabulaire Electrotechnique Inter-
nat/ona/ (VEI) qui se presente sous forme de apltres

complets sur le VEI peuvent étre obtenus sur d
Voir également le dictionnaire multilingue de la CEI.

consultera:

— la CEI 27:

et pour les appareils électromédicaux,

- la CEI 878: Symboles graphiques pour
équipements électriques en pratique médicale.

Les symboles et signes contenus dans la présente publi-
cation ont été soit tirés de la CEl 27, de la CEl 417, de la
CEl 617 et/ou de la CEI 878, soit spécifiquement approuvés
aux fins de cette publication.

Publications de la CEIl établies par le
méme comité d'études

L'attention du lecteur est attirée sur les listes figurant a la fin
de cette publication, qui énumérent les publications de la
CEl préparées par le comité d'études qui a établi la
présente publication.
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Validity of this publication

The technical content of IEC publications is kept under
constant review by the IEC, thus ensuring that the content
reflects current technology.

Information relating to the date of the reconfirmation of the
publication is available from the IEC Central Office.

Information on the revision work, the issue of revised
editions and amendments may be obtained from IEC
National Commitiees and from the following IEC
sources:

e |EC Bulletin

e |EC Yearbook
Published yeagly

of separate chapters each dealing
. Full details of the IEV will be

ave either been taken from the IEV or have been

Graphical and letter symbols

For graphical symbols, and letter symbols and signs
approved by the |IEC for general use, readers are referred to
publications:

— |EC 27: Letter symbols to be used in electrical
technology;

- |EC 417: Graphical symbols for use on
equipment. Index, survey and compilation of the
single sheets;

— 1EC 617: Graphical symbols for diagrams;
and for medical electrical equipment,

— |EC 878: Graphical symbols for electromedical
equipment in medical practice.

The symbols and signs contained in the present publication
have either been taken from IEC 27, IEC 417, |IEC 617
and/or IEC 878, or have been specifically approved for the
purpose of this publication.

IEC publications prepared by the same
technical committee

The attention of readers is drawn to the end pages of this
publication which list the IEC publications issued by the
technical committee which has prepared the present
publication.
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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

SPECIFICATION POUR RUBANS ADHESIFS
SENSIBLES A LA PRESSION
A USAGES ELECTRIQUES

Partie 2: Méthodes d’essai

AVANT-PROPOS

1) La CEl (Commission Electrotechnique Internationale) est une orgam ati
composée del’ ensemble des comltés électrotechnlques nationaux (Co

domaines de I'électricité et de I’électronique. A cet effet, la CEI,
internationales Leur élaboration est confiée é des comités d

non gouvernementales, en liaison avec la CEl, parﬂcu
étroitement avec I'Organisation Internationale de Nor
accord entre les deux organisations.

2) Bcisi ici i estions techniques, préparés par les

3) Ces décisions constituent des publiées sous forme de normes, de

rapports techniques ou de guides eta 3 3 Comités nationaux.
4) Dans le but d'encourager l'unifi¢ati i i les Comités nationaux de la CEl s’engagent
a appliquer de fagon transparente 6 a_mesurg possible, les Normes internationales de la CEl

dans leurs normes fati = ioR e tivergence entre la norme de la CEl et la norme

DIS Rapport de vote

15C(BC)345 15C(BC)365

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote
ayant abouti a 'approbation de cette norme.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

SPECIFICATION FOR PRESSURE-SENSITIVE
ADHESIVE TAPES FOR
ELECTRICAL PURPOSES

Part 2: Methods of test

FOREWORD

the subject dealt with may participate in this preparatory we
non-governmental organizations liaising with the IEC also p4
collaborates closely with the International Organization for

gen prepared by sub-committee 15C:
: Insulating materials.

ed on the following documents:

DIS Report on voting

15C(CO)345 15C(C0O)365

Full information on the voting for the approval of this standard can be found in the report
on voting indicated in the above table.
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INTRODUCTION

La présente partie de la CEl 454 fait partie d’une série traitant des caractéristiques des
rubans adhésifs sensibles 2 la pression, & usages électriques.

La série comprend trois parties:

Partie 1: Prescriptions générales (CEl 454-1).
Partie 2: Méthodes d’essai {CEl 454-2).
Partie 3: Spécifications pour matériaux particuliers (CEl 454-3).
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S
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INTRODUCTION

This part of IEC 454 is one of a series which deals with the characteristics of
pressure-sensitive adhesive tapes for electrical purposes.

The series consists of three paris:

Part 1: General requirements (IEC 454-1).
Part 2: Methods of test (IEC 454-2).
Part 3: Specifications for individual materials (IEC 454-3).

@@
S
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SPECIFICATION POUR RUBANS ADHESIFS
SENSIBLES A LA PRESSION
A USAGES ELECTRIQUES

Partie 2: Méthodes d’essai

1 Domaine d’application

La présente partie de la CEl 454 spécifie les méthodes d’essai pour les rubans adhésifs
sensibles a la pression, pour des usages électriques.

2 Références normatives

présente partie de la CEl 454 sont invitée
éditions les plus récentes des document i
CEl et de I'ISO possédent le reg

ermination des propriétés d’endurance thermique des
-~ Troisiéme partie: Instruction pour le calcul des
hermique - Section 1: Calculs basés sur les valeurs

éthodes d’essai pour la détermination de la rigidité diélectrique des
olides — Premiére partie: Mesure aux fréquences industrielles

CEIl 426: 19 Méthodes d’essais pour la détermination de la corrosion électrolythue en
présence de matériaux isolants

CEl 454-3: Spécifications pour rubans adhésifs sensibles a la pression, a usages
électriques — Troisiéme partie: Spécifications pour les matériaux particuliers

CEl 589: 1977, Méthodes d’essai pour la détermination des impuretés ioniques dans les
matériaux isolants électriques par extraction par des liquides

ISO 383: 1976, Verrerie de laboratoire — Assemblages coniques rodés interchangeables

ISO 468: 1982, Rugosité de surface — Paramétres, leurs valeurs et les régles générales
de la détermination des spécifications
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SPECIFICATION FOR PRESSURE-SENSITIVE
ADHESIVE TAPES FOR
ELECTRICAL PURPOSES

Part 2: Methods of test

1 Scope

This part of IEC 454 specifies methods of test for pressure-sensitive adhesive tapes for
electrical purposes.

2 Normative references

IEC 216-1: 1990, Guide for the determination endurance properties of electrical
insulating materials — Part 1: Generdl guidelines for ageing procedures and evaluation of
test results

IEC 216-2: 1990, Guig ation of {hermal endurance properties of electrical
insulating materials ‘ 3 CIT

IEC 216-3-1: @
iNg % t/3: Instructions for calculating thermal endurance
characteristics . : lation using mean values of normally distributed

IEC 426: 1973,
materials

est methods for determining electrolytic corrosion with insulating

IEC 454-3: Specifications for pressure-sensitive adhesive tapes for electrical purposes -
Part 3: Specifications for individual materials

IEC 589: 1977, Methods of test for the determination of ionic impurities in electrical
insulating materials by extraction with liquids

ISO 383: 1976, Laborafory glassware - Interchangeable conical grouhd joints

ISO 468: 1982, Surface roughness — Parameters, their values and general rules for
specifying requirements
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ISO 683-13: 1986, Aciers pour traitement thermique, aciers alliés et aciers pour
décolletage — Partie 13: Aciers corroyés inoxydables

ISO 1184: 1983, Plastiques — Détermination des caractéristiques en traction des films

1SO 2194: 1991, Cribles et tamis industriels — Tissus métalliques, téles perforées et
feuilles électroformées - Désignation et dimensions nominales des ouvertures

ISO 3071: 1980, Textiles — Détermination du pH de I'extrait aqueux

ISO 3599: 1976, Pieds a coulisse a vernier au 1/10 et au 1/20 mm

Sauf spécification contraire, les rouleaux doiven
24 h, 4 (23 £ 2) °C et avec une humidité relative
étre faits dans cette atmosphére.

orit planes a 0,001 mm prés et paralléles & 0,003 mm prés. La
avoir un diameétre de 6 mm a 8 mm et la touche inférieure doit étre

Le cadran. dojt étre gradué pour permettre une lecture directe & 0,002 mm prés. Le
chassis du niicrométre doit étre d’'une rigidité telle qu'une charge de 15 N, appliquée au
boitier du cadran (en dehors de I'axe de la touche supérieure), produise une déformation
du chassis inférieure a 0,002 mm (indication lue sur le cadran). La pression exercée sur
I'éprouvette doit étre de (50 * 5) kPa.

La précision du micromeétre doit étre vérifiée fréquemment au moyen d'un jeu de cales
étalons en acier. Les erreurs de mesure du micromeétre ne doivent pas excéder 0,005 mm.

4.2 Eprouvettes

Cing éprouvettes d’'au moins 75 mm de longueur sont coupées dans le rouleau, a des
intervalles d’au moins 300 mm. Il est nécessaire de laisser reposer I'éprouvette pendant
au moins 5 min.

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: IEC 60454-2 1994


http://www.avadocuments.com/doc/iec-60454-2-1994
http://www.avadocuments.com/doc/iec-60454-2-1994

454-2 © IEC:1994 -11 -

ISO 683-13: 1986, Heat-treatable steels, alloy steels and free-cutting steels — Part 13:
Wrought stainless steels

ISO 1184: 1983, Plastics — Determination of tensile properties of films

ISO 2194: 1991, Industrial screens — Woven wire cloth, perforated place and
electroformed sheet — Designation and nominal sizes of openings

ISO 3071: 1980, Textiles — Determination of pH of the aqueous extract

ISO 3599: 1976, Vernier callipers reading to 0,1 and 0,05 mm

ISO/DIS 10093: Plastics — Fire tests — Standard ignition sources (undsg

3 Conditioning and specimen preparation

Unless otherwise specified, rolls are to be conditioned fo

4 Determinationo

4.1 Test app@

A dead-weight
within 0,001 mm K o_within 0,003 mm. The upper surface shall be 6 mm to
8 mm in dia 0L 8 ar surface larger than the upper one. The upper surface shall

gauge shall be of such rigidity that a load of 15 N apphed to the gauge housing, out of
contact with either the weight or the pressure foot spindle, will produce a deflection of the
frame not greater than 0,002 mm (as indicated on the thickness gauge). The pressure
exerted on the specimen shall be (50 * 5) kPa.

The accuracy of the thickness gauge shall be checked frequently by means of a set of
steel gauges; the measuring errors of the thickness gauge shall not exceed 0,005 mm.

4.2 Test specimens

Five specimens, at least 75 mm long, are cut from the roll at intervals not less than
300 mm. The specimen shall be allowed to relax for at least 5 min.
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4.3 Mode opératoire

Placer les éprouvettes entre les touches du micrométre, en contact avec la touche fixe.
Prendre soin d’'éviter la présence de bulles d’air. On abaisse lentement la touche mobile
sur la surface du ruban, et on lit indication sur le cadran dans les 2 s qui suivent. La
lecture est faite a 0,002 mm prés.

4.4 -Résultats

Noter, en millimétres, la valeur centrale ainsi que les valeurs maximale et minimale des
cinq mesures faites sur I'épaisseur.

5 Détermination de la largeur

5.1 Méthode A

5.1.1 Utiliser une régle en acier, graduée en 0,5 MR de syre totale de la

régle ne doit pas excéder 0,1 mm.

du'rouleau et placée sur
isser reposer I'éprouvette

5.1.2 Une éprouvette d’au moins 450 mm de¢
une surface lisse et plate, c6té adhésif vers

pendant au moins 5 min.
r foit Bire

—uniformément réparties sur toute la
aleur moyenne des dix mesures.

longueur de 'éprouvette. La largeu

5.2 Méthode B

5.2.1 Principe
On plac

de’ ruban adhésif. Cette méthode peut ne pas étre adaptée pour
rembobinés, si les couches successives ne se superposent pas

Un pied a“Coulisse avec un écartement non inférieur a la largeur du rouleau,
conformément a I'lSO 3599.

5.2.3 Eprouvette

Un rouleau de ruban.

5.2.4 Conditionnement

Le conditionnement doit étre conforme & rarticle 3, sauf qu’il n’est pas nécessaire
d’enlever des couches, a moins qu’elles soient en mauvais état.
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4.3 Procedure

Place the test specimen between the jaws of the thickness gauge in contact with the fixed
foot. Take care to ensure that no air bubbles are trapped. Lower the moving pressure foot
gently on to the surface of the tape and take the reading on the gauge within 2 s. Read the
measurement to the nearest 0,002 mm on the thickness gauge scale.

4.4 Results

Report the central value as well as the maximum and minimum values of the five readings
of thickness in millimetres.

5 Determination of width

51 Method A

5.1.1 Use a steel rule graduated to 0,5 mm. The total measuri rile shall

he/Toll and placed
adhesive side up on a smooth flat surface. The specimen s owed to relax for at
least 5 min.

The width of the relaxed specimen i
0,5 mm using the rule. Ten measurenis 3
length of the specimen. The width sh4ll be the

N

é jaws of a pair of callipers.

2 iformly distributed along the
alue of the ten measurements.

5.2 Method B

5.21 Principle

The adhesive

The width is the
cut edges of the
or rewound i

gnice, expressed in millimetres, between the opposite
gdhesive tape. This method may not be suitable for slit
e not exactly coincident.

5.2.2 App3

Vernier callipers With a scale length not less than the roll width according to 1ISO 3599.

5.2.3 Test specimen

One roll of tape.

5.2.4 Conditioning

Conditioning shall conform to clause 3 with the exception that it is not necessary to
remove any layers unless damaged.
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5.2.5 Mode opératoire

Maintenir le rouleau de fagon & ce que les bords soient dans un plan vertical. Si les
couches extérieures du ruban sur le rouleau ont des bords écrasés ou en mauvais état, il
convient de les supprimer avant d’effectuer les mesures.

Maintenir le pied a coulisse de telle maniére que la partie graduée soit dans le plan
horizontal.

Rapprocher soigneusement les becs du pied a coulisse de fagon & effleurer les bords des
couches extérieures du rouleau de ruban, en prenant les précautions suivantes:

a) ne pas écraser les bords du rouleau;

b) s’'assurer que les becs du pied & coulisse sont perpendiculs

.

Mesurer, en millimétres, la largeur du rouleau, a 0,1 mm pré

5.2.6 Résultats

Noter, en millimétres, la valeur moyenne

5.3 Méthode C

On utilisera seulement cette
demandée.

extérieure~du hoyau. D’'une autre fagon, on peut mesurer directement la longueur en
utilisant un capteur de longueur comprenant une roue rotative tournant sur le rouleau de
ruban quand on débobine celui-ci.

Pour les rubans non extensibles, la longueur mesurée par ces méthodes sera la méme
que celle aprés déroulement.

Pour les rubans extensibles, la longueur aprés déroulement sera supérieure si le ruban
est étiré de fagon irréversible a 'occasion du déroulement.
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5.2.5 Procedure

Hold the roll so that the cut edges are in a vertical plane. If the outer turns of the tape on
the roll have crushed or damaged cut edges, these should be discarded prior to
measurement.

Hold the callipers so that the scale shaft is in the horizontal plane.

Carefully close the calliper jaws so as to just touch the cut edges of the outer turns of the
roll of tape, taking the following precautions:

a) do not crush the roll edges;

b) ensure that calliper jaws are perpendicular to cut edges.

Measure the roll width in millimetres to the nearest 0,1 mm.

5.2.6 Results

Report the mean value as the width of tape in

5.3 Method C

This method will only be used where avery hig e of accuracy is required

Use a travelling microscepe Wi QIR xel on one axis which has an accuracy
of 0,001 mm. Using the speci btai 3 elaxed as in 5.1.2, measure the width to
the nearest 0,03\mm S surements. The width of the tape is taken as the
mean value in @ etk

The leng i be ]

geastrenfent of the outer circumference of the tape and the outer
circumference ofthe/core. Alternatively, length can be measured directly by using a length
sensor that includes a rotating wheel that revolves on the roll of tape as it is being
unwound.

For non-extensible tapes the length measured by these methods will be the same as the
fength after unrolling.

For extensible tapes the length after unrolling will be greater if the tape is stretched
irreversibly by unrolling.
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6.2 Méthode A - mesure par la méthode des tours

6.2.1 Appareillage (voir la figure 1)

a) Un appareil de mesure entrainé en permanence par un mandrin, capable de
compter a la fois les tours complets et les portions de tours. Le mandrin comporte un
dispositif de verrouillage adapté, constitué d'un corps conique pouvant rapidement
s’adapter aux diameétres intérieurs des noyaux des rouleaux de ruban. (Par exemple,
pour 25 mm de diamétre intérieur nominal de noyau, le corps conique aura un diamétre
variant de 24,5 mm a 26,5 mm sur une longueur de 50 mm. D’'autres dimensions de
corps coniques seront nécessaires pour des rubans montés sur des noyaux dont le
diamétre nominal est significativement différent, tel que 76 mm.)

b) Un ruban de mesure. Un ruban d’acier, étroit et souple (6 ou moins), gradué
en millimétres.

6.2.2 Eprouvette

Un rouleau de ruban.

6.2.3 Mode opératoire

Mesurer en millimétres la circonférence G du rouleat aide d'un ruban d’acier.

6.2.4 H<:§It
Calculer ¢

Cr+ Co

L (métres) = N
2000

uban, en contact avec le noyau, n'est pas comprise dans la longueur

Cr+ C,

& =N —L__° _
L (métres) 500 o

6.3 Méthode B — méthode du capteur de longueur
6.3.1 Appareillage (voir la figure 2)

Un dispositif capable de mesurer en métres la longueur d’un rouleau de ruban, en utilisant
une roue rotative calibrée (avec peu de couple et de frottement) roulant sur le ruban au fur
et & mesure de son déroulement. L'appareil comprend un mandrin pour le montage du
ruban, un capteur de longueur, un systéme de lecture et une bobine d'enroulement
pouvant étre actionnée manuellement ou automatiquement afin de dérouler le rouleau de
ruban.
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6.2 Method A — Measurement of turns method

6.2.1 Apparatus (see figure 1)

a) A measuring device capable of counting both whole revolutions and part
revolutions, continuously driven by a spindle. The spindle has a suitable locking device
by means of which a conical shaft can be quickly fitted to suit the internal diameters of
cores for the rolls of tape. (For example, for a nominal 25 mm internal diameter core
the conical shaft will give a 24,5 mm diameter to 26,5 mm diameter over a shaft length
of 50 mm. Alternative size conical shafts would be needed for tapes on a core with
significantly different nominal diameters, such as 76 mm.)

b) Measuring tape. A narrow, flexible, steel tape (6 mm or narrower) calibrated
in milimetres.

6.2.2 Test specimen

One roll of tape.

6.2.3 Procedure

from the roll in a direction perpendicula
and record the number of revolutions

6.2.4 Results
Calculate the lengt

Cr-l- CO

L (metres) = N W -G

6.3 Method B - length sensor method

6.3.1 Apparatus (see figure 2)

A measuring device capable of measuring the length of a roll of tape in metres by using a
calibrated rotating wheel which rolls, with low torque and contact pressure, against the
circumference of the tape as it unwinds. The apparatus includes a spindle for mounting
the tape, a length sensor, a read-out system and a rotating wind-up roll that can be used
to unwind, either manually or automatically, the roll of tape.
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6.3.2 Eprouvette

Un rouleau de ruban.

6.3.3 Mode opératoire

Placer le rouleau sur I'arbre adjacent au capteur. Positionner le rouleau et le capteur de
longueur, de fagon que ce dernier soit en contact avec la circonférence du rouleau et de
fagon que la fin du rouleau soit exactement au niveau du capteur. Mettre a zéro le
capteur, et tirer manuellement I'extrémité de la bande, puis la fixer & la bobine réceptrice.
Au début du déroulement, s'assurer que le capteur de longueur est bien en contact avec
le rouleau et qu'il ne glisse pas, ni ne se plie. A la fin du déroulement, lire I'inscription
donnée par le capteur de longueur.

6.3.4 Résultats

Noter la longueur en métres telle qu’elle apparait au com

7 Propriétés liées a la corrosion

Quand cela est demandé par |3
du soufre corrosif pour détermi

7.1.2 Eprou

A partir du rouleau d'échantillon, couper des bandes de ruban, chacune faisant
approximativement 25 mm x 6 mm.

Si une bande est pliée, elle doit étre pliée avec la surface adhésive & I'extérieur.

7.1.3 Méthode

Utiliser de I’eau ayant une conductivité non supérieure a 0,2 mS/m. Faire un essai a blanc
du récipient d’extraction avant chaque extraction, et si la conductivité résultante excede
0,2 mS/m, répéter I'essai avec le méme récipient d'extraction. Changer le récipient si le
deuxiéme résultat excéde également cette valeur.
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6.3.2 Test specimen

One roll of tape.

6.3.3 Procedure

Mount the roil on the shaft adjacent to the sensor. Position the roll and length sensor so
that the sensor is in contact with the circumference of roll and the leading end of the roll is
directly under the sensor. Set the sensor to zero and manually pull the leading edge of the
tape and fix it to the wind-up roll. At the start of unwinding, ensure that the length sensor
maintains good contact with the roll and does not slip or bind. On completion of unwinding,
take the reading of the length sensor.

6.3.4 Results

Report the length in metres as recorded on the read-out.

7 Corrosion-related properties

The requirements for individual products are giveryi 54-3: st methods will be
selected from those given in this part. When ptactrolyti i of significance, i.e.
when fine wire of approximately 1 igme i usgd, the determination is
carried out according to IEC 426.

Where required by IEC 454-3 the te s Te e determination of conductivity, pH
and corrosive sulphur shaj] be used.

7.1  Preparation of

7.1.1 Precau@
Avoid contaminatig

and testing.

Cut strips of tape, each approximately 25 mm x 6 mm, from the sample roll.

If a strip is folded, it shall be folded adhesive surface outwards.

7.1.3 Method

Use water having a conductivity not greater than 0,2 mS/m. Make a blank test of the
extraction vessel before each extraction, and if the resultant conductivity exceeds
0,2 mS/m repeat the test with the same extraction vessel. Change the vessel if the second
result also exceeds this value.
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Préparer I'extrait en mettant 1 g de ruban pour 100 mi d’eau dans un verre en borosilicate
(verre hautement résistant au plan chimique) ou dans un flacon en quartz équipé d’'un
condenseur de reflux fait de verre de la méme qualité ou de quartz. Utiliser un appareillage
équipé de joints en verre fondu, coniques, interchangeables, conformes a I'iSO 383.

Faire bouillir I'eau lentement pendant 60 min, sauf dans le cas des rubans du film en
acétate de cellulose pour lesquels il convient que le temps soit de 10 min. Prendre soin
que le matériau ne soit pas carbonisé. Permetire le refroidissement aussi rapidement que
possible, en prenant des précautions contre ’admission de dioxyde de carbone (par exemple
le piégeage de CO,).

7.1.4 Quantité

Il convient de préparer une quantité suffisante d'extraits de f esurer le pH et la

conductivité avec des échantillons d’extraits différents.
7.2 Détermination de la valeur du pH pour Pextrait aqu

Déterminer la valeur du pH & une température d ormément 3 7.2.2 de

'1SO 3071.

7.3.1 Appareillage

qui peut consister en deux électrodes
s séparées, & une distance déterminée, et

7.3.1.1 Une cell
inertes, par exem
adéquatement

7.3.1.2 @ 3 i b psable de mesurer la conductance ou l'admittance,
o B -

avec un
iz, pour une tension ne dépassant pas 100 V. En variante

vec la méme précision.

3 1l convient de prendre soin de s'assurer que les électrodes ne se polarisent pas.

4 Les électrodes platine platiné sont revétues de platine avec du noir de platine.

7.3.2 Détermination de la conductivité électrique

Détermination de la constant1e de la cellule de conductivité. Si elle n’est pas connue,
déterminer la constante K(m™ ') de la cellule de conductivité, en utilisant la méthode spéci-
fiée dans la CEIl 589.
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Prepare the extract by putting a ratio of 1 g of tape to 100 mi of water into a borosilicate
glass (high chemical resistance glass) or quartz flask fitted with a reflux condenser of the
same quality glass or quartz. Use an apparatus with interchangeable conical ground-glass
joints complying with the requirements of ISO 383.

Boil the water gently for 60 min, except in the case of cellulose acetate film tape for which
the period should be 10 min, taking care that the material is not charred. Allow it to cool as
rapidly as possible, taking precautions against admission of carbon dioxide (e.g. CO,
trap).

7.1.4 Quantity

Sufficient quantity of extracts should be prepared so that pH
measured on separate portions of the extracts.

7.2 Determination of pH value of water extract

Determine the pH value at a temperature of (23 + 2) °C 3 of 1SO 3071.

7.3 Determination of conductivity of water extrac
7.3.1  Apparatus

The following apparatus is required.

7.3.1.1 A suitable conductivit
platinized platinum main 8
each other.

7312 A m@in
an accuracy of %%

The conduyctivity\cell should be easy to clean and free from recesses where impurities can be retained.

3 Care should be taken to ensure that the electrodes do not become polarized.

4  Platinized platinum electrodes are platinum coated with platinum black.

7.3.2 Determination of electrical conductivity

Determination of the conductivity cell constant. If not known, determine the conductivity
cell constant K (m") using the method specified in I[EC 589.
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7.3.2.1 Détermination de la conductivité a vide

Aprés avoir nettoyé soigneusement la cellule de conductivité avec de l'eau, comme
spécifié en 7.1.3, la remplir d’eau obtenue par I'essai d’extraction & vide, et mesurer sa
conductance G, en mS/m a (23 +2) °C. La conductivité a vide en mS/m est alors KG,.

7.3.2.2 Détermination de la conductivité de I'extrait aqueux

Rincer soigneusement la cellule de conductivité avec I'extrait a tester, et la remplir alors
avec cet extrait. Régler la température & (23 + 2) °C, la maintenir pendant 15 min, et
mesurer alors la conductance G, en mS/m & cette température.

La conductivité de I'extrait aqueux en mS/m est alors calculée par I'expression K(G, - G,).

NOTE - Dans la plupart des cas lorsqu'il n'est pas pratique de tester I'extrait gqueux a\(23 + 2) °C, il est

suffisant pour étre précis, d'appliquer la correction suivante:

conductivité a 23 °C =

7.3.3 Résultats

Exprimer la conductivité en m

7.4.1 Eprouvettes,

A partir du roul

7.4.2 A@e age
Trois barre$ de cuiv
de diamétre\e |
poudre de g_sili én grains de 90 um a 125 um, puis essuyées et séchées a
I'aid ou d’un filtre de papier. Finalement les barres sont lavées avec

oufre volatil, tel que de I'éther biéthyle, et séchées.

Manipuler les/barres de cuivre avec des pinces de métal séches et propres. Au centre des
deux barres de cuivre, enrouler approximativement 100 mm de ruban, de fagon a ce que
les couches successives se superposent les unes aux autres. A chaque extrémité des
barres de cuivre, laisser au moins 12 mm sans ruban.

NOTE - i convient que les rubans de plus de 50 mm de largeur soient refendus pour ne pas recouvrir, avec
du ruban, les 12 mm de chaque extrémité des barres de cuivre.

Mettre en place le ruban sur la premiére barre, la face adhésive tournée vers le bas en
contact avec le cuivre, et mettre en place le ruban sur la deuxiéeme barre, la face adhésive
tournée vers le haut, I'endos en contact avec le cuivre. Garder la troisieme barre nue a
titre de témoin.
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