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COMMISSION ÉLECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

MÉTHODES DE MESURE DE L'APTITUDE A LA FONCTION
DES MACHINES À REPASSER ÉLECTRIQUES POUR USAGES

DOMESTIQUES ET ANALOGUES

PRÉAMBULE

1) Les décisions ou accords officiels de la CEI en ce qui concerne les questions techniques, préparés par des Comités d'Etudes où sont
représentés tous les Comités nationaux s'intéressant à ces questions, expriment dans la plus grande mesure possible un accord
international sur les sujets examinés.

2) Ces décisions constituent des recommandations internationales et sont agréées comme telles par les Comités nationaux.

3) Dans le but d'encourager l'unification internationale, la CEI exprime le voeu que tous les Comités nationaux adoptent dans leurs règles
nationales le texte de la recommandation de la CEI, dans la mesure où les conditions nationales le permettent. Toute divergence entre
la recommandation de la CEI et la règle nationale correspondante doit, dans la mesure du possible, être indiquée en termes clairs dans
cette dernière.

PRÉFACE

La présente publication a été établie par le Sous-Comité 59E: Appareils de repassage et de pressage, du
Comité d'Etudes N° 59 de la CEI: Aptitude à la fonction des appareils électrodomestiques.

Un premier projet fut discuté lors de la réunion tenue à Bruxelles en 1971. A la suite de cette réunion, un
projet, document 59E(Bureau Central)7, fut soumis à l'approbation des Comités nationaux suivant la Règle
des Six Mois en avril 1973.

Les pays suivants se sont prononcés explicitement en faveur de la publication:

Afrique du Sud (République d') 	 Italie
Allemagne	 Japon
Belgique	 Norvège
Canada	 Portugal
Corée (République de) 	 Royaume-Uni
Danemark	 Suède
Etats-Unis d'Amérique	 Suisse
Israël	 Turquie
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

METHODS FOR MEASURING THE PERFORMANCE
OF ELECTRIC IRONING MACHINES FOR HOUSEHOLD

AND SIMILAR PURPOSES

FOREWORD

1) The formal decisions or agreements of the IEC on technical matters, prepared by Technical Committees on which all the National
Committees having a special interest therein are represented, express, as nearly as possible, an international consensus of opinion on
the subjects dealt with.

2) They have the form of recommendations for international use and they are accepted by the National Committees in that sense.

3) In order to promote international unification, the I EC expresses the wish that all National Committees should adopt the text of the
IEC recommendation for their national rules in so far as national conditions will permit. Any divergence between the IEC recommen-
dation and the corresponding national rules should, as far as possible, be clearly indicated in the latter.

PREFACE

This publication has been prepared by Sub-Committee 59E, Ironing and Pressing Appliances, of IEC
Technical Committee No. 59, Performance of Household Electrical Appliances.

A first draft was discussed at the meeting held in Brussels in 1971. As a result of this meeting, a draft,
document 59E(Central Office)7, was submitted to the National Committees for approval under the Six
Months' Rule in April 1973.

The following countries voted explicitly in favour of publication:

Belgium	 Norway
Canada	 Portugal
Denmark	 South Africa (Republic of)
Germany	 Sweden
Israel	 Switzerland
Italy	 Turkey
Japan	 United Kingdom
Korea (Republic of)	 United States of America
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MÉTHODES DE MESURE DE L'APTITUDE À LA FONCTION
DES MACHINES À REPASSER ÉLECTRIQUES POUR USAGES

DOMESTIQUES ET ANALOGUES

SECTION UN — GÉNÉRALITÉS

1. Domaine d'application

La présente norme est applicable aux machines à repasser électriques pour usages domestiques et analogues.

Note. — Des normes applicables aux dispositifs de pressage à plat sont à l'étude.

2. Objet

La présente norme a pour objet d'énumérer et de définir les principales caractéristiques d'aptitude à la
fonction des machines à repasser électriques pour usages domestiques intéressant les consommateurs et de
décrire les méthodes normalisées pour la vérification de ces caractéristiques.

La présente norme ne traite pas des prescriptions de sécurité ni des valeurs exigées pour les caractéristiques
d'aptitude à la fonction.

Note. —La caractéristique principale à prendre en considération lorsqu'on détermine l'aptitude à la fonction d'une machine à repasser
électrique est sa possibilité fondamentale d'effectuer un repassage doux des matières textiles sans risque de roussissement ni autre
dommage.
Il n'est pas apparu possible de déterminer une seule méthode susceptible de mesurer cette caractéristique d'une manière vraiment
reproductible et des mesures ont, par conséquent, été spécifiées en vue de déterminer certains facteurs, tels que la température de
la semelle de repassage, la répartition de la température sur la semelle de repassage, la pression de repassage, etc., qui exercent
une influence sur la caractéristique fondamentale. Lors de l'évaluation des résultats, il convient de tenir compte du fait que, bien
qu'un résultat exceptionnel puisse avoir une influence importante sur l'aptitude à la fonction, une grande latitude est laissée en ce
qui concerne la combinaison de tous les résultats qui donnera une aptitude au repassage satisfaisante, et on ne devrait pas attacher
trop d'importance aux légères différences susceptibles de se produire dans l'un quelconque des résultats.

SECTION DEUX — DÉFINITIONS

Les définitions suivantes s'appliquent dans le cadre de la présente publication.

3. Définitions des machines à repasser électriques

3.1 Machine à repasser électrique

Appareil mécanique de repassage dans lequel des pièces de linge plat (par exemple des nappes et des draps
de lit) et des articles façonnés (par exemple des chemises et des blouses) sont transportés au moyen d'un
rouleau rotatif et pressés contre une semelle de repassage chauffée. Les surfaces exerçant la pression (rouleau
et semelle de repassage) peuvent être fermées et ouvertes entre elles à plusieurs reprises. Certains types de
machines à repasser électriques permettent, en outre, le pressage des tissus sans rotation du rouleau.

Note. — Dans la suite du texte, on appellera «machine à repasser» la machine à repasser électrique.

3.2 Rouleau

Cylindre recouvert d'un rembourrage élastique. Il constitue l'une des surfaces exerçant la pression et fait
passer le linge sur la semelle de repassage grâce à son mouvement de rotation.

3.3 Semelle de repassage

Surface chauffée exerçant la pression et disposée en face du rouleau. Elle possède un revêtement lisse et est
adaptée à la forme cylindrique du rouleau.

Note. —Le rouleau ou la semelle de repassage sont mobiles et la pièce mobile peut être soulevée ou pressée contre l'autre. Ces deux pièces
forment les surfaces exerçant la pression.
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METHODS FOR MEASURING THE PERFORMANCE
OF ELECTRIC IRONING MACHINES FOR HOUSEHOLD

AND SIMILAR PURPOSES

SECTION ONE – GENERAL

1. Scope

This standard applies to electric ironing machines for household and similar purposes.

Note. -Standards for flat-bed type pressing devices are under consideration.

2. Object

The purpose of this standard is to state and define the principal performance characteristics of household
electric ironers of interest to the users and to describe the standard methods for measuring these character-
istics.

This standard is concerned neither with safety nor with performance requirements.

Note. -The primary characteristic to he taken into account in assessing the performance of an electric ironer is its basic ability to produce a
smooth finish to textile materials, without risk of scorching or other damage.
It has not proved possible to devise a single method which will measure this characteristic in a consistently reproducible way and
measurements have, therefore, been included to check certain factors such as temperature of the ironing shoe, heat distribution on
the ironing shoe, ironing pressure and others, which affect the basic characteristic. In evaluating the results, it must he realized that
while a very exceptional result in any one of them may significantly affect performance, there is considerable latitude in the
combination of results which will give satisfactory ironing performance, and too much significance should not he attached to minor
differences in any one result.

SECTION TWO – DEFINITIONS

For the purpose of this publication, the following definitions shall apply:

3. Definitions of electric ironers

3.1 Electric ironer

A mechanical ironing apparatus through which flat laundry (e.g. table-cloths and bed sheets) and formed
items (e.g. shirts and blouses) are transported by means of a rotating roller and pressed against a heated
ironing shoe. The pressing surfaces (roller and ironing shoe) can be repeatedly closed to and opened from each
other. Some type of electric ironers allow furthermore the pressing of cloths without rotation of the roller.

Note. -Hereafter, the electric ironer is called an "ironer-.

3.2 Roller

A cylindrical body covered with an elastic padding. It constitutes one of the pressing surfaces and passes the
laundry along the ironing shoe as it rotates.

3.3 Ironing shoe

The heated pressing surface arranged opposite to the roller. It has a smooth finish and is adapted to the
curved shape of the roller.

Note. -Either one of the roller and pressing shoe is movable and can he lifted off and pressed against the other. Both are called the
pressing surfaces.
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