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Révision de la présente publication

Le contenu technique des publications de la CEI est
constamment revu par la Commission afin d’assurer qu’il refléte
bien I’¢tat actuel de la technique.

Les renseignements relatifs a4 ce travail de révision, a
I’établissement des éditions révisées et aux mises a jour peuvent
étre obtenus aupres des Comités nationaux de la CET et en
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® Bulletin de la CEI
® Annuaire de la CEI

® Catalogue des publications de la CET

Publié annuellement

Terminologie

En ce qui concerne la terminologie générale, le lecteur se
reportera & la Publication 50 de la CEI: Vocabulaire
Electrotechnique International (VEI), qui est établie sous forme
de chapitres séparés traitant chacun d’un sujet défini, I'Index
général étant publi¢ séparément. Des détails complets sur le VEI
peuvent étre obtenus sur demande.

Les termes et définitions figurant dans la présente'p
ont été soit repris du VEI, soit spécifiquement appron
fins de cette publication. '

Symboles graphiques et littéfaux

Pour les symboles graphiques, s
d’usage général approuyéd\par
— la Publication 27 de )

électrotechnique;

— la Publication 617 dg 1a\C}
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Les symboles et'signes CoQtenus
ont été soit pephis dds Publications\27 o0 617 de la CET, soit

Publications de la CE]1 établies par le méme
Comité d’Etudes

L’attention du lecteur est attirée sur les pages 3 et 4 de la
couverture, qui énumeérent les publications de la C E I préparées
par le Comité d’Etudes qui a établi la présente publication.
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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

SPECIFICATION POUR GAINES ISOLANTES SOUPLES
Deuxiéme partie: Méthodes d’essai

PREAMBULE

1) Les décisions ou accords officiels de la CEI en ce qui concerne les questlons techniques, prepares par des Comités
d’Etudes ou sont représentés tous les Comités nationaux s’intéressant a ces questions, exprimient dans la plus grande
mesure possible un accord international sur les sujets examinés.

2) Ces décisions constituent des recommandations internationales et sont agréées com Mles par les Comités nationaux.

3) Dans le but d’encourager I'unification internationale, la CET exprime le veeu que & ités wationaux adoptent
dans leurs régles nationales le texte de la recommandation de la CEI, dapsNa mgsurd, ouNgs €O d1t QS nauonales le

La présente norme a été établie par le Sous-Cgmité écifisations, du Comité d’Etudes no 15
de la CEI: Matériaux isolants.

Le texte de cette norme est issu dessdoc

Regle des \}?zpport de vote

\(15C(xx\\ )\)1 5C(BC)154 et 154A

scopsulter le rapport de vote mentionné dans le tableau

Pour de p m
ci-dessus.

ais fondamentaux et de robustesse mécanique, Deuxiéme partie: Essais — Essai J:
oisissures.

7Qy: Essai T: Soudure.

Méthodes pour la mesure de la résistivité transversale et de la résistivité superficielle
des matériaux isolants électriques solides.

Conditions normales a observer avant et pendant les essais de matériaux isolants
électriques solides.

Guide pour la détermination des propri¢tés d’endurance thermique de matériaux
isolants ¢lectriques.

243 (1967): Meéthodes d’essai recommandées pour la détermination de la rigidité diélectrique des
matériaux isolants solides aux fréquences industrielles.
250 (1969): Méthodes recommandées pour la détermination de la permittivité et du facteur de

dissipation des isolants électriques aux fréquences industrielles, audibles et
radioélectriques (ondes métriques comprises).

304 (1982): Couleurs de référence de 'enveloppe isolante pour cables et fils pour basses fréquences.

426 (1973): Méthodes d’essais pour la détermination de la corrosion électrolytique en présence de
matériaux isolants.

587 (1977): Meéthode d’essai pour évaluer la résistance au cheminement et a I’érosion des matériaux
isolants électriques utilisés dans des conditions ambiantes séveres.

589 (1977): Méthodes d’essai pour la détermination des impuretés ioniques dans les matériaux

isolants électriques par extraction par des liquides.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

SPECIFICATION FOR FLEXIBLE INSULATING SLEEVING
Part 2: Methods of test

FOREWORD

1) The formal decisions or agreements of the I E C on technical matters, prepared by Technical Committees on which all
the National Committees having a special interest therein are represented, express, as nearly as possiblg, an international
consensus of opinion on the subjects dealt with.

2) They have the form of recommendations for international use and they are accepted by the Nati —ommittees in that
sense.

3) In order to promote international unification, the I E C expresses the wish that all Natignal \Committegs should 3dopt
the text of the I E C recommendation for their national rules in so far as national copditions will petmit. Aqy divé
between the I E C recommendation and the corresponding national rules should,
in the latter.

PREFACE
This standard has been prepared by Sub-Commij o ations, of I EC Technical
Committee No. 15: Insulating Materials.
The text of this standard is based upon the fo ing documents;

Six Months’ Rulk (\ WOting
N

15C0€0)138 \ 15c}@g)154and154A
f\\ aN

Methods of Test for Volume Resistivity and Surface Resistivity of Solid Electrical
Insulating Materials.

Standard Conditions for Use prior to and during the Testing of Solid Electrical
Insulating Materials.

Guide for the Determination of Thermal Endurance Properties of Electrical
Insulating Materials.

243 (1967): Recommended Methods of Test for Electric Strength of Solid Insulating Materials
at Power Frequencies.

250 (1969): Recommended Methods for the Determination of the Permittivity and Dielectric
Dissipation Factor of Electrical Insulating Materials at Power, Audio and Radio
Frequencies Including Metre Wavelengths.

304 (1982): Standard Colours for Insulation for Low-frequency Cables and Wires.
426 (1973): Test Methods for Determining Electrolytic Corrosion with Insulating Materials.

587 (1977): Test Method for Evaluating Resistance to Tracking and Erosion of Electrical
Insulating Materials Used under Severe Ambient Conditions.

589 (1977): Methods of Test for the Determination of Ionic Impurities in Electrical Insulating
Materials by Extraction with Liquids.
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Autres publications citées:

Norme ISO 5 (1974): Photographie — Détermination de la densité optique en lumiére diffuse.
Norme ISO 37 (1977): Caoutchouc vulcanisé — Essai de traction-allongement.
Norme ISO 105/B (1978): Textiles — Essais de solidité des teintures — Partie B: Solidité des teintures a

la lumiére et aux intempéries.

Recommandation ISO/R 182 (1970): Matiéres plastiques — Détermination de la stabilité thermique par dégagement
de chlorure d’hydrogéne du polychlorure de vinyle, des copolyméres apparentés
et des compositions dont ils sont la base.

Norme ISO 974 (1980): Plastiques — Détermination de la température de fragilité au choc.

Norme ISO 1431/1 (1980): Caoutchouc vulcanisé — Résistance au craquelage par ’'ozone — Partie 1: Essai
sous allongement statique.

Projet de Norme internationale
ISO/DIS 4589 (1983): Plastiques — Détermination de I'inflammabilité & ’aide de I'indice d’oxygéne.
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Other publications quoted.:

ISO Standard 5 (1974): Photography — Determination of Diffuse Transmission Density.

ISO Standard 37 (1977): Rubber, Vulcanized — Determination of Tensile Stress-strain Properties.

ISO Standard 105/B (1978): Textiles — Tests for Colour Fastness — Part B: Colour Fastness to Light and
Weathering.

ISO Recommendation 182 (1970): Plastics — Determination of the Thermal Stability of Polyvinyl Chloride and
related Copolymers and their Compounds by Splitting off of Hydrogen

Chloride.

ISO Standard 974 (1980): Plastics — Determination of the Brittleness Temperature by Impact.

ISO Standard 1431/1 (1980): Rubber, Vulcanized — Resistance to Ozone Cracking — Part 1: Static Strain
Test.

Draft International Standard
ISO/DIS 4589 (1983): Plastics — Determination of Flammability by Oxygen Index.
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SPECIFICATION POUR GAINES ISOLANTES SOUPLES

Deuxiéme partie: Méthodes d’essai

INTRODUCTION

La présente norme fait partie d’une série traitant des gaines isolantes souples a usages ¢électriques.

Cette-norme comporte les trois parties suivantes:
et e . .
— Premiére partie: Définitions et prescriptions générales (Publication 684

— Deuxiéme partie: Méthodes d’essai (Publication 684-2 de la CEI);
de gatnes\(Publication 684-3

de la CEI);

— Troisiéme partie: Spécifications particuliéres aux types particulie
de la CEI).

1. Domaine d’application

¢ de celles-ci a llmpregnatlon oua
ées avec d’autres procédés spécialisés. S’il
spécifiés dans cette partie par des essais
itg en fonction des cas particuliers.

3. Mesure du diamétre intérieur et de I’épaisseur de la gaine

Les méthodes appropriées sont exposées aux paragraphes 3.1, 3.2 et 3.3.

3.1 Diametre intérieur

Le diamétre intérieur est déterminé a I’aide d’un calibre cylindrique dont la longueur est
d’au moins trois fois le diamétre a mesurer ou encore 20 mm, la longueur la plus grande étant
retenue. Le calibre doit pénétrer dans la gaine sans qu’il soit nécessaire d’exercer une poussée
anormale. On peut utiliser un lubrifiant pulvérulent pour faciliter la mesure de certains types
de gaines.
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SPECIFICATION FOR FLEXIBLE INSULATING SLEEVING
Part 2: Methods of test

INTRODUCTION

This standard is one of a series which deals with flexible insulating sleeving for electrical purposes.
It consists of three parts:
— Part 1: Definitions and General Requirements (I E C Publication 684-1);
— Part 2: Methods of Test (I E C Publication 684-2);
— Part 3: Specification Requirements for Individual Types of Sleeving (1 E

1. Scope

shall be made under standard ambient conditions
Standard Conditions for Use prior to and during the
aterials, i.e. at a temperature between 15 °C and 35 °C
and 75%.

at.elevated temperature is specified for a test procedure, the specimen shall
Hormly heated oven for the prescribed period.

3. Measurements of bore and wall thickness

Suitable methods are detailed in Sub-clauses 3.1, 3.2 and 3.3.

3.1 Bore

The bore shall be determined with a plug gauge of length at least three times the bore
diameter or 20 mm, whichever is the greater. The gauge shall enter the bore without the use
of undue pressure. A lubricant in powder form will assist when some types of sleeving are being
measured.
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Une autre méthode pour mesurer le diamétre intérieur des gaines textiles consiste a utiliser
des calibres comme celui de la figure 1, page 68, dont le diamétre C augmente par échelons
de 0,01 mm.

Pour déterminer le diamétre intérieur d’une gaine textile, un calibre aux dimensions
représentées sur la figure 1 est inséré dans une éprouvette de gaine de longueur supérieure a
la cote 4. La gaine est tenue verticalement, le calibre étant vers le bas et suffisamment
recouvert par la gaine pour qu’il ne soit pas nécessaire d’appuyer sur celle-ci.

Si le calibre tombe librement, on essaie le calibre de diamétre immédiatement supérieur et
ainsi de suite jusqu’a ce que 'on trouve le premier calibre qui ne tombe plus librement.

Le diameétre intérieur de I’éprouvette est le diameétre du plus grand calibre qui tombe encore
librement.

3.2 Epaisseur de la gaine

librement mais sans que son diameétre soit inférieur & 80
La cote hors tout est prise sur la gaine avec un microig

33

5.1 d’épxouvettes

L’essai porte sur trois éprouvettes.

5.2 Forme des éprouvettes

Les éprouvettes sont réalisées en découpant des anneaux dont la hauteur est égale a
’épaisseur de la gaine. Des précautions doivent étre prises pour couper nettement la gaine car
une coupe imparfaitement exécutée peut affecter les résultats.

5.3 Mode opératoire

Les éprouvettes sont essayées sur un mandrin chanfreiné a une extrémité pour entrer dans
la gaine. Les éprouvettes sont maintenues pendant 168 + 2 h a la température de 70 + 2 °C
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An alternative method for measurement of the bore of textile sleevings is to use gauges such
as shown in Figure 1, page 68, having the diameter C increasing in steps of 0.01 mm.

To determine the bore of a textile sleeving, a gauge of the dimensions shown in Figure 1
is inserted into a specimen of sleeving longer than dimension 4. The sleeving is held vertically
with the gauge at the bottom and with the point of support sufficiently above the end of the
gauge to avoid pressing the specimen on to it.

If the gauge falls out freely, the gauge with the next larger diameter is tried, and so on until
a gauge is found which just fails to fall out freely.

The bore of the specimen is the diameter of the largest gauge to fall out freely.

3.2  Wall thickness

A plug gauge or mandrel shall be inserted so that it enters freely 2 ameter/not
less than 80% of the bore. The overall dimension shall then be n e i

having flat anvils of approximately 6 mm diameter. In making
applied by the micrometer shall be just sufficient to close tke
gauge or mandrel. F or heat shrinkable sleeving, the me

: he pressure
8 inserted plug
er unrestricted

gauge or mandrel diameter and the overall dimens
thickness.

3.3

ensure an accuracy of 0.01 g/cm3 at 23 + 2 °C.

Three specimens~$hall be tested.

5.2 Form of test specimen

The specimens shall be produced by cutting rings whose cut length equals the wall thickness.
Precautions shall be taken to ensure that the cut is clean since imperfections can affect the
result.

5.3 Procedure

The specimens shall be tested using a mandrel tapered sufficiently at one end to enter the
bore. The specimens shall be maintained for a period of 168 + 2 h at a temperature of
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ou 4 la température spécifiée dans la troisiéme partie, puis refroidies librement a 23 + 5 °C.
Elles sont alors roulées sur le mandrin de maniére a les étirer de la valeur du pourcentage du
diamétre intérieur nominal spécifié dans la troisiéme partie. Aprés avoir laissé les éprouvettes
dans cette position pendant 24 4+ 1 h a la température de 23 + 5 °C, on les examine pour
rechercher les traces de fendillements éventuels.

6. Résistance a la chaleur

Un morceau d’environ 75 mm de longueur de gaine est chauffé dans une étuve pendant
4 h + 10 min 4 la température spécifiée dans la troisiéme partiec. Revenue librement a
température ambiante, la gaine est examinée pour rechercher des traces de coulure, de
fendillement, de fusion ou de changement de couleur. En outre, si cela est spécifié dans la
troisiéme partie, I’éprouvette subit un essai d’allongement a la ure conforme aux
prescriptions de ’article 19. Dans ce cas, I’éprouvette soumise 4 SJésistance a la
chaleur aura les dimensions requises pour I’essai d’allongeme

7. Résistance a la chaleur de soudage

7.1 Nombre d’éprouvettes

L’essai porte sur trois éprouvettes.

7.2 Forme des éprouvettes

On utilise 60 mm de gaine et e
un ajustement glissant dans la g

Le ﬁl est phe a 90° en son

la température de 23 + 5 °C. Le fil est maintenu par sa partie horizontale et & 25 mm au moins
du coude. La partie verticale est immergée au centre d’un bain de soudure fondue, sur 6 mm
de profondeur; il est utile de marquer le fil préalablement. Le fil est maintenu dans cette
position pendant 15 + 1 s ou pendant la durée spécifiee dans la troisiéme partie. Les
dimensions minimales du bain de soudure sont 25 mm de diamétre et 12 mm de profondeur;
il est maintenu a 260 + 5 °C pendant I’essai. Pour avoir subi I’essai de maniére satisfaisante,
aucune éprouvette ne doit se fendre ni s’€largir de maniére considérable, une légére fusion étant
admise (voir figure 3, page 69).

* Uniquement une colophane non activée, d’acidité supérieure ou égale & 155 mg KOH/g L’annexe C de la
Publication 68-2-20 de la CEI: Essais fondamentaux climatiques et de robustesse mécanique, Deuxiéme partie:
Essais — Essai T: Soudure, donne la spécification compléte.

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: IEC 60684-2 1984


http://www.avadocuments.com/doc/iec-60684-2-1984
http://www.avadocuments.com/doc/iec-60684-2-1984

684-2 © TEC 1984 — 17 —

70 + 2 °C or another temperature specified in Part 3, and then allowed to cool to 23 + 5 °C.
They shall then be rolled up the mandrel so that they are extended by an amount equal to
the percentage of nominal bore diameter specified in Part 3. The specimens shall be kept in
that position and at a temperature of 23 + 5 °C for 24 4+ 1 h and then examined for signs
of splitting.

6. Resistance to heat

A length of approximately 75 mm of sleeving shall be heated for 4 h + 10 min in an oven
at the temperature specified in Part 3. The sleeving shall be allowed to cool to room
temperature and then examined for any signs of dripping, cracking, flowing or change in
colour. In addition, when so specified in Part 3, the specimen shall be tested for elongation
at break in accordance with Clause 19. In this case, the specimen subjecte gating shall
be of the dimensions required for the test for elongation.

7. Resistance to soldering heat

7.1  Number of test specimens

Three specimens shall be tested.

7.2 Form of test specimen

60 mm of sleeving shall be used and
diameter which permits a sliding fit i

0 of tinned copper wire, of a

ound a mandrel of diameter three

wire Mas been bent, a high grade flux* consisting of 25% by
weight of 2-propanol (isopropanol) or of ethyl alcohol shall

7.3 Procedur

With the sleewing dt a temperature of 23 + 5 °C, the test shall be started within 60 min of
the application of the flux. The horizontal part shall be held at the end remote from the bend
and at least 25 mm from the bend. The vertical portion shall be immersed in the centre of a
bath of molten solder so that 6 mm of the wire is immersed; a convenient way to achieve this
is to mark the wire beforehand. The wire shall be held in this position for 15 + 1 s or as
specified in Part 3. The solder bath shall be not less than 25 mm in diameter and 12 mm deep
and the temperature of the solder shall be maintained at 260 + 5 °C during the test. To pass
the test, no specimen shall split or widen considerably, slight melting being permissible (see
Figure 3, page 69).

* Non-activated colophony only, the acid value of which shall be not less than 155 mg KOH/g. A full specification
is given in Appendix C of IE C Publication 68-2-20: Basic Environmental Testing Procedures, Part 2: Tests —
Test T: Soldering.
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8. Perte de masse au chauffage des gaines en tissé de verre non revétu

8.1 Nombre et masse des éprouvettes

L’essai porte sur trois éprouvettes ayant chacune une longueur suffisante pour avoir une
massede 5 + 1 g.

8.2  Mode opératoire

Les éprouvettes sont conditionnées par chauffage a 105 + 2 °C pendant 1 h, puis mises a
refroidir a la température ambiante dans un dessiccateur. Aprés avoir été pesées a 0,0002 g
pres (m,), elles sont chauffées dans un four ventilé a 600 + 10 °C pendant 60 min a 75 min.
Les éprouvettes sont de nouveau pesées (m,) aprés €tre revenues a te re ambiante sous
dessiccateur.

8.3 Résultats

mesures, les deux autres étant

9. Variation de longueur

9.1 Nombre d’éproyvetre

L’essai

9.3

librement. Aifisi supportée, elle demeure au four a la température et pendant la durée spécifiées
dans la troisiéme partie.

La longueur est de nouveau mesurée, une fois que la gaine est revenue a la température
ambiante.

9.4 Résultats

Pour chaque mesure, le résultat est la variation de longueur exprimée en pourcentage par
rapport a la longueur initiale.

Le résultat de I'essai est la valeur médiane des trois mesures, les deux autres valeurs étant
également consignées.
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8. Loss in mass on heating of uncoated textile glass sleeving

8.1 Number and mass of test specimens

Three specimens shall be tested, each consisting of a sufficient length to provide 5 + 1 g.

8.2 Procedure

The specimens shall be conditioned by heating at 105 4+ 2 °C for 1 h and then allowed to
cool in a desiccator to room temperature. They shall then be weighed to the nearest 0.0002 g
(m;) and then heated in a ventilated furnace at 600 + 10 °C for 60 min to 75 min. After cooling
to room temperature in a desiccator, the specimens shall be re-weighed (

8.3 Result

The percentage loss in mass of each test shall be calcul

The percentage loss in mass on heating is the
other two values are also reported.

¢ three determinations, the

9. Longitudinal change

9.1 Number of test specimen

Three specimens

9.2 Form of test speci

A specimenQ
to within 2

ofg is cut cleanly at right angles to its length and measured

9.3  Proceédl

Q

The spectme
d spe

The supporte
in Part 3.

all be supported horizontally on a medium on which it can recover freely.
¢imen shall be maintained in an oven for the time and temperature specified

The sleeving shall be allowed to cool to room temperature and then re-measured.

9.4 Result

The result of each determination shall be expressed as the percentage change calculated on
the original length.

The test result is the central value of the three determinations, the other two values are
reported.
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10. Résistance a la pression sous température élevée

10.1 Nombre d’éprouvettes
L’essai porte sur trois éprouvettes.

Il n’est pas effectué moins de 16 h aprés ’extrusion de la gaine.

10.2  Forme des éprouvettes

L’éprouvette est constituée en fendant la gaine dans sa longueur et en en découpant ensuite
une portion mesurant environ 10 mm X 5 mm (ou la circonférence totale de la gaine si elle
est inférieure a 5 mm), de sorte que la longueur de I’éprouvette soit pa ¢ au grand axe de
la gaine.

10.3  Appareillage

10.4

L’ensemblé muni de I’éprouvette demeure dans I’étuve pendant 60 + 5 min a la température
spécifiée.

Laposition delalame d’empreinteest notée. Enlever I'éprouvette etlaisserlalame d’empreinte
reposer directement sur le mandrin pour noter de nouveau sa position. Soustraire la différence
entre ces deux valeurs de ’épaisseur mesurée a I’origine pour obtenir la valeur de I’écrasement.

La différence entre deux valeurs quelconques de trois mesures effectuées avec la lame
reposant sur le mandrin ne doit pas dépasser 0,02 mm.

* Pour les gaines de faible diamétre intérieur, il peut étre difficile de manipuler les éprouvettes. 1l est recommande,
dans ce cas, d’aplanir celles-ci sous une masse de 1 kg pendant environ 10 min 4 la température ambiante avant
de les placer sur le mandrin.
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10. Resistance to pressure at elevated temperature

10.1 Number of test specimens
Three specimens shall be tested.

The tests shall be carried out not less than 16 h after the extrusion of the sleeving.

10.2  Form of test specimen

The test specimen shall be formed by slitting the sleeving along its length and then cutting
from the sleeving a section approximately 10 mm x 5 mm (or the full circumference of the
sleeving if this is less than 5 mm), so that the long axis of the specimen is pz to the length
of the sleeving.

10.3  Apparatus

. with a
rectangular indentor blade with an edge 0.70 + 0.01 mm to the specimen
of 1.2 + 0.05 N, unless otherwise specified in Part

mandrel 6.00 + 0.1 mm in diameter which is suppg A ock. ‘Fhe essential features

ai aintained at 110 + 2 °C
specified in Part 3. To minimize

ature\is

10.4 Procedure

erein shall be replaced by the test specimen
shall be the measured difference between the

except that the plug
resting on t a
mandrel diam 3

The assembl andre wthout the test specimen shall be conditioned for at least

shall be raised, the test specimen placed on the mandrel with its long
axis pagalle ihe drel and the indentor gently lowered on to the surface of the test
specimen.™

The assembly a
for 60 + 5 min.

d test specimen shall then remain in the oven at the specified temperature

The position of the indentor blade shall then be recorded. Remove the specimen, allow the
indentor to rest directly on the mandrel and again record the position. Subtract the difference
between these two readings from the original measured wall thickness to give the indentation.

Differences between any two of the three values for the position of the indentor resting
directly on the mandrel shall be not more than 0.02 mm.

* With small bore sleevings the manipulation of the test specimen may cause difficulty. In such cases it is
recommended that the test specimen be flattened under a 1 kg weight for approximately 10 min at room temperature
before placing it on the mandrel.
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10.5 Résultats

L’écrasement de I’éprouvette est la variation d’épaisseur exprimée en pourcentage par
rapport a I’épaisseur initiale.

Le pourcentage d’écrasement est la valeur médiane des trois mesures, les deux autres étant
également consignées.

11. Stabilité thermique des gaines en p.c.v.

11.1  Principe

La méthode revient a déterminer la durée de dégagement du chlorure-d’hydrogéne émis par
chauffage du polychlorure de vinyle (p.c.v.), des copolyméres apparefités et™des compositions
dont ils sont la base.

dans une cellule de mesure (méthode B).

La méthode A et la méthode B sont confor
Recommandation ISO/R 182.

11.2  Forme des éprouvettes

Méthode A

Les éprouvettes doivent pouvor ‘ bes_aessai spécifiés sur une hauteur de
50 mm, ce qui est obtenu en coypant les 2aine orceaux de 6 mm au maximum et en les
fendant si nécessaire. Les morce i€ ent pas étre délibérément comprimés dans
les tubes a essai.

Meéthode B

11.3

méthode A ou la méthode B de la Recommandation ISO/R 182.
correspondante de la troisieme partie spécifiera quelle méthode est

12. Teneur en matiéres volatiles des gaines au silicone

12.1 Nombre et masse des éprouvettes

L’essai porte sur trois éprouvettes ayant chacune une longueur suffisante pour avoir une
masse de 10 + 1 g.

12.2  Mode opératoire

Les éprouvettes sont pesées a 0,01 g prés (m,), puis chauffées dans une étuve ventilée a
200 + 3 °C pendant 24 + 1 h. Une bonne méthode consiste & suspendre les éprouvettes a
un fil isolé thermiquement du bati métallique de I’étuve.
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10.5 Result

The indentation of the specimen shall be expressed as a percentage of the initial wall
thickness.

The percentage indentation shall be taken as the central value of the three determinations,
the other two values are also reported.

11. Thermal stability of p.v.c sleeving

11.1  Principle

This method determines the time taken for hydrogen chloride to be evolved from polyvmyl
chloride (p.v.c.), its copolymers or compounds or products based on the

cell (Method B).

Methods A and B are both in accordance with thoSe_co ;
dation R 182.

11.2  Form of test specimen

Method A
The specimen shall be sufficient to est tubes to a depth of 50 mm

and is formed by cutting the sleeving i hnum dimension 6 mm, slitting where

necessary. The pieces of sleeving sha no@ehe ately compacted in the test tubes.

Method B

To prepare speci 5 ; eving approximately 5 mm? to 6 mm? in size and
weigh 1.0 g 1ch

11.3  Procedure

The test accordance with either Method A or Method B of ISO
Recommeéndation elevant specification sheet of Part 3 will specify which test is
to be dsed myeratlre and, in the case of Method B, if a moving gas medium other
than

12. Volatile content of silicone sleeving

12.1 Number and mass of test specimens

Three specimens shall be tested, each consisting of a sufficient length to provide 10 + 1 g.

12.2  Procedure

The specimens shall be weighed to the nearest 0.01 g (m,) and then heated in a ventilated
oven at 200 + 3 °C for 24 + 1 h. A convenient way to achieve this is to suspend the test pieces
over a wire that is thermally insulated from the metalwork of the oven.
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Les éprouvettes sont pesées une nouvelle fois (m,) apres refroidissement sous dessiccateur.

12.3  Reésultats

La perte de masse, exprimée en pourcentage, de chaque éprouvette, est calculée par la
formule:

my — m

1 "2 % 100

nty

Le résultat est la valeur médiane des trois mesures, les deux autres étant également
consigneées.

13. Flexion aprés chauffage

13.1 Nombre d’éprouvettes

13.2

€s types de gaine particuliers), I’éprouvette
Is par exemple) pour éviter I’écrasement de

iefs), I’éprouvette consiste en une bande de gaine de 6 mm
’axe longitudinal de la gaine.

13.3

L’éprouvette est alors enroulée sans a-coups en une spire compléte et jointive sur un
mandrin dont le diamétre est donné dans la troisiéme partie. Pour les bandes découpées, on
place la surface intérieure en contact avec le mandrin. La durée du bobinage de la spire ne
doit pas dépasser 5 s. L’éprouvette est maintenue dans cette position pendant 5 min.

On recherche alors a I’ceil nu, sur ’éprouvette toujours enroulée sur le mandrin, les traces
de fendillement, de décollement du revétement, de séparation des couches ou de variation de
couleur.

La troisiéme partie peut spécifier la recherche des traces de fendillement des gaines dont le
diamétre intérieur est inférieur ou égal a 15 mm en faisant appel & ’application d’une tension
selon une meéthode de 'article 21.
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After cooling in a desiccator, the specimens shall be re-weighed (m,).

12.3  Result
The percentage loss in mass of each test specimen shall be calculated as:
M = M2 100

ny

The result is the central value of the three determinations, the other two values are also
reported.

13. Bending after heating

13.1 Number of test specimens

Three specimens shall be tested, each of length sufficig
mandrel of the size specified in Part 3 for the sleeving

13.2  Form of test specimen

When the nominal bore exceeds 2 mm but-doesnote
in Part 3 for a particular type of sleev g),ec1 ;
(e.g. a number of wires\to preyent undue collapse of the sleeving during winding.

When the no;&jnal & S S\.mm (orgther value as specified in Part 3 for a particular ,

type of sleevi
the longitudinal ™ ax

13.3  Procedur

It shall then be'removed from the oven and allowed to cool to room temperature.

It shall then be wound without jerking for one complete turn in a close helix round a
mandrel of the diameter specified in Part 3. For cut strips, the inside surface shall be in contact
with the mandrel. The time to achieve one complete turn shall be not greater than 5 s. The
specimen shall be held in this position for 5 min.

It shall then be visually examined without magnification while still on the mandrel for signs
of cracking, detachment of coating, delamination or change of colour.

Detection of cracking in sleeving up to 15 mm bore by application of voltage using a method
described in Clause 21 may be specified in Part 3.
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