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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

LAMPES POUR VEHICULES ROUTIERS
PRESCRIPTIONS DIMENSIONNELLES, ELECTRIQUES ET LUMINEUSES

PREAMBULE

international sur les sujets examinés.

2) Ces décisions constituent des recommandations internationales et sont agréées comme telles
en termes clairs dans cette derniére.

La présente norme a été établie par le Sous=Com g omité d’Etudes n® 34,delaCEI:
Lampes et équipements associés.

Le texte de cette norme est issu des dociymernts

ReNes Six h‘aK ~ apports de vote
Pour de plus am;}\é

\}%}Q(‘\ZZS K{}\\B}\ \/34A(BC)272, 273 et 304

nts,\consylter les rapports de vote mentionnés dans le tableau ci-

dessus.
Les publications suiyante L j s la présente norme:
Publicatioxs n°s 4): Ap mesureurs électriques indicateurs analogiques 4 action directe et leurs accessoires.

€ lampes et douilles ainsi que calibres pour le contrdle de Pinterchangeabilité et de la

ans et régles d’échantillonnage pour les contrdles par attributs.
ampes pour véhicules routiers — Prescriptions de performance.

Autres publications citées:
Norme ISO 3951 (1981): Régles et tables d’échantillonnage pour les contrdles par mesures de pourcentage de défectueux.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

LAMPS FOR ROAD VEHICLES
DIMENSIONAL, ELECTRICAL AND LUMINOUS REQUIREMENTS

FOREWORD

1) The formal decisions or agreements of the [EC on technical matters, prepared by Technical Commjt ees on wi 'ch all the National
Committees having a special interest therein are represented, express, as nearly as possible, an ip

on the subjects dealt with.

2) They have the form of recommendations for international use and they are accepted by o, Nati mitiees in that

sense.
3) In order to promote international unification, the IEC expresses the wish that d adopt the text of
the IEC recommendation for their national rules in so far as national conditi6ns ny divergence between the IEC

This standard has been prepared by , of IEC Technical Committee

No. 34: Lamps and Related Equipment.

S\(\fvlonths \ [ Meports on Voting
\Gszé\i\a\ \sa ‘/34A(c0)272, 273 and 304

Further informa;o ; in ‘the eports on Voting indicated in the table above.

Oted inthis standard :

Acting Indicating Analogue Electrical Measuring Instruments and Their Accessories.
aps and Holders together with Gauges for the Control of Interchangeability and

: Sampling Plans and Procedures for Inspection by Attributes.
¥/ Lamps for Road Vehicles — Performance Requirements.

Other publications quoted in this publication:
ISO Standard 3951 (1981): Sampling Procedures and Charts for Inspection by Variables for Percent Defective.
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LAMPES POUR VEHICULES ROUTIERS
PRESCRIPTIONS DIMENSIONNELLES, ELECTRIQUES ET LUMINEUSES

SECTION UN — GENERALITES

1.1 Domaine d’application

La présente norme traite des lampes a incandescence destinées aux projecteugs;feux de brouillard
et aux feux de signalisation des véhicules routiers et spécifie les prescriptions techniques avec des

Dans les pays dont la leglslauon preV01t I’homolegation s¢lon lestermesdu Réglement de la CEE
: SR ; @ I’évaluation de la confor-

mité.

¢) prescripti
Les prescr. . ma ¢ teles ‘que durée, maintien du flux lumineux, résistance a la

torsion et résisgdnce a i L 20X chocs sont spécifiés dans la Publication 810 de la CEI:

1.2 Définitions

1.2.1 Catégories

Ce terme est employé pour décrire les réalisations de lampes & incandescence normalisées qui
sont fondamentalement différentes.

Note. — Chaque désignation spécifique, par exemple P21/5W, H4 constitue une catégorie.

1.2.2 Type

Par lampes de types différents, on entend celles qui, dans la méme catégorie, présentent entre elles
des différences essentielles telles que:
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LAMPS FOR ROAD VEHICLES
DIMENSIONAL, ELECTRICAL AND LUMINOUS REQUIREMENTS

SECTION ONE — GENERAL

1.1 Scope
This standard covers incandescent lamps to be used in headlamps, fog=tamps and signalling
lamps for road vehicles and specifies the technical requirements with 1 test and basic
interchangeability (dimensional, electrical and luminous). It applies o(Ta ich may be
the subject of legislation. In particular it covers those lamps contai i ation NOy, 37 of the
Geneva agreement of 20 March 1958 of the United Nations Econd ionAfor Europe
(ECE) concerning the adoption of uniform conditions of app 3 gcipracal recognition of

approval for motor vehicle equipment and parts.

¢) require
Perfor@ p life, lumen maintenance, torsion strength and resistance
to vibration ag IEC Publication 810: Lamps for Road Vehicles—Perfor-
ature limits and maximum lamp outlines is also included in that

ancenof ljghting equipment design. IEC Publication 810 is not intended for
ities cOncerning type approval or conformity of production.

1.2 Definitions

1.2.1 Category
This term is used to describe different basic designs of standardized filament lamps.

Note. — Each specific designation, for example P21/5W, H4, forms a category.
1.2.2 Type

Lamps of different types are those within the same category which differ in such essential respects
as:
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a) la marque de fabrique ou commerciale*;
b) 1a conception de 'ampoule, pour autant qu'elle affecte les résultats optiques;
¢) la tension assignée.

1.2.3  Essai de type

Essai ou série d’essais effectués sur un échantillon d’essai de type dans le but de vérifier la
conformité de la réalisation d’un produit déterminé avec les prescriptions de la spécification par-
ticuliére.

1.2.4 Echantillon d’essai de type

Echantillon consistant en une ou plusieurs unités semblables, soumis par le fabricant ou le
distributeur responsable en vue d’un essai de type.

1.2.5 Conformité de la production

La conformité des productions de série d’un type donné aux pres
particuliére.

Notes 1. — Les lampes de production de série doivent étre de la méme
approuvé.

2. — Les réglements locaux peuvent permettre la vérification ¢é
gouvernemental.

1.2.6 Essai courant

1.2.7 Essai périodique

Puissance marquée sur la lampe ou sur ’'emballage.

1.2.10 Tension d’essai
Tension aux bornes de la lampe 4 laquelle les caractéristiques électriques et photomeétriques de la
lampe sont a controler.
1.2.11 Valeur normale

Valeur a viser lorsque la lampe est alimentée a la tension d’essai.

* Les lampes portant la méme marque de fabrique ou commerciale ou le méme marquage mais qui sont produ}tes par .des
fabricants différents, sont considérées comme étant de type différents. Les lampes produites par le méme fabricant qui ne
différent entre elles que par la marque de fabrique ou commerciale sont considérées comme étant du méme type.
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a) trade name or mark *;
b) bulb design, insofar as it affects the optical results;
¢) rated voltage.

1.2.3 Type test

A test or series of tests, made on a type test sample, for the purpose of checking compliance of the
design of a given product with the requirements of the relevant specification.

1.2.4 Type test sample

A sample consisting of one or more similar units, submitted by the manufacturer or responsible
vendor for the purpose of a type test.

1.2.5 Conformity of production

Compliance of the series production of a given type with
specification.

the relevant

1.2.6 Running test

A test applied at frequent interval
production.

1.2.7 Periodic test

Note. — This @
by virthe 6f

The wattage marked on the lamp or packaging.

1.2.10 Test voltage
Voltage at the lamp terminals at which the electrical and photometric characteristics of the lamp
are to be tested.

1.2.11 Objective value

Value to be aimed at when the lamp is operated at test voltage.

* Lamps bearing the same trade name or mark but produced by different manufacturers are considered as being of different

types. Lamps produced by the same manufacturer differing only by the trade name or mark may be considered to be of the
same type.
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1.2.12  Plan de référence

Plan déterminé par rapport au culot ou au socle et a partir duquel la position de certaines parties
de la lampe est mesurée.

1.2.13  Axe de référence

Axe déterminé par rapport au culot ou au socle et a partir duquel la position de certaines parties
de la lampe est mesurée.

1.2.14 Période de vieillissement

Période durant laquelle les lampes qui n’ont pas encore été utilisées sont alimentées a leur tension
d’essai afin de stabiliser leurs performances.

1.2.15 Lampes étalons

Lampes a ampoule incolore a tolérances dimensionnelles réduites se ole des dis-

positifs d’éclairage.

1.2.16 Flux lumineux de mesure

Valeur du flux lumineux spécifiée pour I’essai de la lan
3.8.

1.2.17  Flux lumineux de référence

Flux lumineux spécifié d’une lampe étalo
d’éclairage doivent étre mesurées.

Le premier nu
«IEC».

Le secon
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1.2.12 Reference plane

A plane defined with reference to the cap or base and with respect to which the positions of
certain parts of the lamp are measured.

1.2.13 Reference axis

An axis defined with reference to the cap or base and with respect to which the positions of certain
parts of the lamp are measured.

1.2.14 Ageing period

A period during which unused lamps are operated at their test voltage in order to stabilize their
performance.

1.2.15 Standard lamps (étalon lamps)

A lamp with colourless bulb and with reduced dimensional tolerarce ¢ the testing of
lighting devices.

Note. — Standard lamps are specified in only one voltage rating for each category.

1.2.16 Measured luminous flux

Specified value of the luminous flux for testing 2
Clause 3.8.

andard\h€adlamp according to

1.2.17 Reference luminous flux

Specified luminous flux of a

& ch the optical characteristics of a
lighting device shall be measured.

“IEC”.

The s
The third 3
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SECTION DEUX — PRELEVEMENTS

2.1 Echantillon d’essai de type
Les échantillons suivants doivent étre fournis pour I’essai de type:
2.1.1 Dans le cas de lampes a ampoule incolore, cinq échantillons.

2.1.2 Dans le cas de lampes & ampoule jaune-sélectif ou a4 ampoule jaune-sélectif extérieure, deux
échantillons avec ampoule jaune-sélectif ou une ampoule jaune-sélectif extérieure et cing échantil-
lons avec ampoule incolore, ne différant du type présenté a ’essai de type que par la couleur de
I’ampoule ou par la suppression de I"'ampoule colorée extérieure et deux échantillons de 'ampoule
colorée ou de Pampoule extérieure colorée.

poule colorée ou ampoule colorée extérieure et deux échantillons
I’ampoule colorée extérieure.

b) L’évaluation doit,
Un fabrica,
plusieurs usi
la méme directi

- ¢) Le fabricantNoineffectlQer les essais sur des lampes terminées prélevées au hasard, en quantités
au moins €gales 4 selles indiquées dans la colonne 5 du tableau 1. Les lampes prélevées pour un
essai ne doiventpas nécessairement étre utilisées pour d’autres essais. Ces chiffres sont valables
pour le contrdle par attributs. Si un contrble par mesure est utilisé, se référer a ’annexe D.

d) En présentant les données, le fabricant peut grouper les résultats pour différents types de lampes
selon la colonne 4 du tableau L.

2.2.3  Vérification au moyen d’échantillons limités prélevés sur le marché

Une quantité de 80 lampes du type concerné est prélevée au hasard sur les stocks préts a livrer, se
trouvant dans les locaux du fabricant. Si nécessaire (voir paragraphe 4.2.2), ceci est répété encore
deux fois 4 intervalles d’environ deux mois afin d’obtenir un prélévement total de 240 lampes
représentant une production d’environ six mois consécutifs. Il est de premiére importance de se
rendre compte que le fonctionnement satisfaisant du systéme peut étre assuré seulement lorsque les
lampes essayées sont prélevées de maniére a représenter correctement la production.
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SECTION TWO — SAMPLING

2.1 Type test sample
Samples shall be supplied for type testing as follows:
2.1.1 In the case of lamps with a colourless bulb, five samples

2.1.2  Inthe case of lamps with a selective-yellow bulb or a selective-yellow outer bulb, two samples with
a selective-yellow bulb or selective-yellow outer bulb and, five samples with a colourless bulb,
differing from the type submitted for the type test only by the colour of the bulb or the omission of
the coloured outer bulb, and, two samples of the coloured bulb or coloufed outer bulb.

2.1.3 In the case of lamps differing only by a selective-yellow bulb, or:
outer bulb, from a colourless type that has already been approve
or a coloured outer bulb and, two samples of the coloured

2.2 Sampling for conformity of production check

2.2.1

less thanthose indicated in column 5 of Table I. Lamps selected for one test need not be used for
other tests. These figures are valid for checking by attributes. If checking by variable is used, refer
to Appendix D.

d) In presenting the data the manufacturer may combine results for different lamp types according
to column 4 of Table 1.

2.2.3  Checking by means of limited samples

A quantity of 80 lamps of the type concerned shall be randomly collected from lamps cleared for
shipment on the manufacturer’s premises. If necessary (see Sub-clause 4.2.2), this is repeated twice
at intervals of about two months to achieve a total sample size of 240 lamps representing a pro-
duction of about six consecutive months. It is of prime importance to recognize that satisfactory
operation of the scheme can only be assured when using lamps which are selected to properly
represent the production.
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SECTION TROIS — PRESCRIPTIONS ET CONDITIONS D’ESSAIS

3.1 Prescriptions générales

La construction des lampes doit étre telle que leur bon fonctionnement soit et demeure assuré
lorsqu’elles sont utilisées normalement. Elles doivent, de plus, ne présenter aucun défaut de
conception ou de fabrication. Pour la vérification de la conformité de la production, voir le
tableau 1.

3.2 Marquage de la lampe

La lampe doit porter les indications suivantes de fagon lisible et durable

3.2.1 La marque de fabrication ou commerciale du requérant.

3.2.2 La tension assignée.
3.2.3 La désignation internationale de la catégorie concernée.

el lampes a dou-
portee seulement sur

3.2.4 La puissance assignée (dans 'ordre: filament principal/filament auxiliai
ble filament); si la place est insuffisante, la puissancg”assignée peut €tre
I’emballage.

3.2.5 D’autres inscriptions que celles énumg

a) présence et lisibili

b) durabilité —
La zone ma@ G

d’eau.

sur leur bon_fonctisnnement et sur leurs performances optiques.

3.4 Dimensions des lampes

3.4.1 Essai de type

Les dimensions des lampes doivent étre dans les limites données sur le dessin de la lampe ou dans
la colonne «Lampes d’essai de type» sur la feuille de caractéristiques correspondante.

3.4.2 Conformité de production

Les dimensions des lampes doivent se situer a 'intérieur des limites indiquées sur le dessin de la
lampe ou dans la colonne «Lampe de fabrication» sur la feuille de caractéristiques correspon-
dante.

3.4.3 La définition et les conditions de mesure de la forme, de la longueur et de la position du filament
doivent étre conformes aux prescriptions de annexe A.
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SECTION THREE — REQUIREMENTS AND TEST CONDITIONS

3.1 General requirements

Lamps shall be so designed as to be and to remain in good working order when in normal use.
They shall moreover exhibit no fault in design or manufacture. For checking conformity of pro-
duction, see Table 1.

3.2 Lamp marking
The following information shall be legibly and durably marked on the 1

3.2.1 The trade name or mark of the applicant.
3.2.2 The rated voltage.
3.2.3 The international designation of the relevant category.

3.2.4 The rated wattage (in the sequence: main filament/auxiligryfil2 kdug ent lamps); if
space is insufficient the rated wattage may be marked on

The areg0f the
with watea pe

After this

3.3 Bulbs

3.4 Lamp dimensions

3.4.1 Type test

The lamp dimensions shall be within the limits given in the lamp drawing or in the column “Type
test lamps” on the relevant lamp data sheet.

3.4.2 Conformity of production

The lamp dimensions shall be within the limits given in the lamp drawing or in the column
“Production lamps™ on the relevant lamp data sheet.

3.4.3 The definition of and the measuring condition for the filament shape, length and position, shall be
in accordance with the requirements of Appendix A.
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3.5 Culots et socles

Les lampes doivent avoir des culots ou socles normalisés comme spécifié sur la feuille de carac-
téristiques correspondante et doivent satisfaire & la feuille de données correspondante de la Publi-
cation 61 de la CEI: Culots de lampes et douilles ainsi que calibres pour le contrdle de ’interchan-
geabilité et de la sécurité, comme spécifié dans la feuille de caractéristiques correspondante.

(Les prescriptions de conformité sont a I’étude.)

3.6 Couleur de I’'ampoule

L’ampoule de la lampe doit &tre incolore sauf prescription contraire sur la feuille de caractéris-
tiques correspondante. Pour quelques catégories de lampes, une ampoule jaune-sélectif est égale-
ment autorisée.

La couleur de ’ampoule doit étre conforme aux prescriptions de ’annex

3.7 Prescriptions électriques et lumineuses initiales

3.7.1 Essai de type

3.7.2 Conformité de la production
La puissance de la lampe et le flux lumineux doj

Cette prescriptio
pour essai de type

3.8.1 Lampes 12@
L’échantillor gy

constitué par e j ampe essayée satisfait aux prescriptions d’homologation a I’égard
de la distribution de iére du faisceau de croisement.

3.8.2 Ls

Lé i ui serapproche le plus des valeurs nominales doit étre essayé dans un projecteur
de croisement.étalon pour vérifier que ’ensemble composé dudit projecteur et de la lampe essayée
satisfait aux spécifications de la distribution lumineuse du faisceau telle que la norme correspon-
dante la décrit. Des écarts ne dépassant pas 10% des valeurs prescrites sont autorisés.

3.8.3 Cette vérification de la qualité optique est effectuée a une tension telle que le flux lumineux de
mesure soit obtenu.

3.8.4 Les lampes a double ampoule ou I’'ampoule extérieure constitue un filtre jaune-sélectif sont aussi
tout d’abord sélectionnées en fonction de la puissance et des dimensions selon les paragraphes 3.8.1
ou 3.8.2. L’échantillon qui se rapproche le plus des valeurs nominales doit également étre essayé
dans un projecteur étalon pour vérifier que I’éclairement atteint au moins 85% des spécifications
lumineuses minimales de la norme correspondante. Les éclairements maximaux restent inchangés.
Cet essai est effectué a une tension telle que I’on obtienne 85% du flux lumineux de mesure spécifié
dans la feuille de caractéristiques correspondante.
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3.5 Caps and bases

Lamps shall have standard caps or bases as specified on the relevant lamp data sheet and shall
comply with the relevant cap data sheet of IEC Publication 61: Lamp Caps and Holders together
with Gauges for the Control of Interchangeability and Safety, as specified on the relevant lamp data
sheet. ‘

(Conformity requirements are under consideration.)

3.6 Colour of the bulb

The bulb of the lamp shall be colourless, unless otherwise prescribed on the relevant lamp data
sheet. For some categories a selective-yellow bulb is allowed.

The colour of the bulb shall be in accordance with the requirements

3.7 Initial electrical and luminous requirements

3.7.1 Type test

Lamp wattage and luminous flux shall comply with the li
lamps™ on the relevant lamp data sheet.

3.7.2 Conformity of production
Lamp wattage and luminous flux shall co

This require

the type tgst.
3.8.1 {}

; eadlamp to verify that the assembly comprising the aforesaid headlamp and the
lamp being tested meets the light-distribution requirements laid down for the beam in the relevant
headlamp standard. Deviations not exceeding 10% of the prescribed values are acceptable.

3.8.3 The check of optical quality shall be carried out at a voltage such that the measured luminous flux
is obtained.

3.8.4 Lamps having a double bulb where the outer bulb constitutes a selective yellow filter are also
primarily selected on wattage and dimensions according to Sub-clause 3.8.1 or 3.8.2. The sample
which most nearly meets the requirements shall also be tested in a standard headlamp to ensure that
the beam pattern complies to at least 85% with the minimum illuminance requirements laid down
in the relevant headlamp standard. The maximum illuminance limits remain unchanged. This test
shall be carried out at a voltage such that 85% of the measured luminous flux specified in the
relevant lamp data sheet is obtained.
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SECTION QUATRE — CONDITIONS DE CONFORMITE
4.1 Essai de type
Lors d’un prélévement d’essai de type complet, toutes les unités soumises doivent satisfaire aux
prescriptions des articles 3.1 4 3.8 (paragraphes 3.4.2 et 3.7.2 exceptés).
4.2 Conformité de la production

Les conditions de conformité doivent &tre basées sur un niveau de défauts acceptables de 1% par
caractéristique, sauf spécification différente dans cette norme.

Note. — Si les tolérances pour essai de type sont utilisées, il est escompté que 90% des lampes y satisferont.

4.2.1 Vérification au moyen des résultats du fabricant

4.2.1.1 La conformité est démontrée par:

a) les procédures du controle de qualité du fabricant sur les produits finj

mesurée n’est considérée comme no
laboratoire d’essai.

4.2.1.2 Pour le contrdle de }d Ce i . rs doivenit porter sur les 12 mois consécutifs qui
précédent immédiatement la date de "sxamen.

4.2.1.3 Un fabricant quila satis g plus aux niveaux d’acceptation spécifiés, perd la
possibilité d a ité"a la présente norme, & moins de pouvoir prouver:
a) que des mesufes ont,é j smedier a la situation dés que la tendance a été suffisam-

ment confirm

mité de la somme des résultats sur 12 mois.

42.1.4 Siun fabricant ne peut pas satisfaire aux prescriptions d’un article ou le groupement des données
est permis selon le point d) du paragraphe 2.2.2 il lui est interdit de revendiquer la conformité
seulement pour le ou les types défectueux & condition qu’il puisse prouver par des essais supplé-
mentaires sur tous les types groupés et sur une quantité par type au moins égale au prélévement
minimum sur 12 mois que le probléme existe seulement pour certains types et non pour les autres
types du groupement.

Dans le cas ou ces essais supplémentaires démontreraient que tous les types sont individuelle-
ment satisfaisants, le groupement en question ne sera pas contesté.

4.2.1.5 Dans le cas d’un type qui a été exclu selon le paragraphe 4.2.1.3 celui-ci peut étre réintroduit
aprés que ’homologation a été octroyée a la suite d’'une nouvelle demande.
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SECTION FOUR — CONDITIONS OF COMPLIANCE
4.1 Type test

All units of the complete type test sample submitted shall comply with the requirements of
Clauses 3.1 to 3.8 (except Sub-clauses 3.4.2 and 3.7.2).

4.2 Conformity of production

The conditions of compliance shall be based on an acceptable non-conforming level of 1% per
characteristic, uniess otherwise specified in this standard.

Note. — If using type test lamp tolerances, it is expected that 90% will comply.

4.2.1 Checking by means of the manufacturer’s record

4.2.1.1 Compliance shall be assured by:

a) the manufacturer’s quality control procedures on his finished pfodycts sa isfying recognized

checking;
b) non-compliance levels not contravening the li

4.2.1.3 A manufacturer
qualified
a) action way take

excluding the~test records for the period of non-compliance from the 12 months’ summation.

4.2.1.4 A manufacturer who has failed to meet the requirements of a clause where grouping of the data is
permitted under Item d) of Sub-clause 2.2.2 shall only be disqualified for the faulty type(s), pro-
vided he can show by additional testing on all types grouped and on a quantity per type at least
equal to the minimum 12-monthly sample that the problem is present in some types only and not
in the other types grouped.

If these additional tests indicate that all individual types are satisfactory, the relevant grouping
shall not be contested.

4.2.1.5 In the case of a type which has been deleted under Sub-clause 4.2.1.3 it may be re-instated when
approval has been granted following a new application.
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4.2.2 Vérification au moyen d’échantillons limités prélevés sur le marché.

Les lampes sont acceptées ou refusées d’aprés les valeurs du tableau ci-dessous.

809 © CEI 1985

TaBLEAU II
Echantillon Accepté Refusé
Premier prélévement: quantité 80 1 8
Sile nombre d’unités non conformes est supérieura 1 et inférieur a 8, faire un 4 8
second prélévement de 80 et évaluer les 160
Si le nombre total d’unités non conformes est supérieur a 4 et inférieur & 8, 7 8
faire un troisiéme prélévement de 80 et évaluer les 240

Un refus hitif de I"échantillon pour des nombres «Refusé» inférieurs G

fabricant de lampes parce qu’il existe un risque d’évaluation incorpecte

Le schéma proposé est congu pour évaluer la conformité des lamp "
sur le plan d’echannllonnage multlple en comrole normal dela

< bre derés tats imite d’acceptation
s des\fabricants

1

5 0 2

81 2 3

60 4

1 200 5

2 260 6

61 315 7

316 370 8

371 435 9

436 500 10

501 570 11

571 645 12

646 720 13

721 800 14

801 860 15

861 920 16

921 990 17

991 1060 18

1061 1125 19

1126 1190 20

1191 1250 21
Etabli sur un niveau de non-conformité de 1% par carac-
téristique en accord avec la Publication 410 de la

CEL
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4.2.2  Checking by means of limited samples.

Lamps shall be either accepted or rejected according to the values in the table below.

TaBLE II
Sample Accept Reject
First sample size: 80 1 8
If the number of non-conforming units is greater than 1 and less than 8 take a 4 8
second sample size of 80 and assess the 160
If the total number of non-conforming units is greater than 4 and less than 8 7 8
take a third sample size of 80 and assess the 240 (\

Note. — 1If, in the interests of speed or economy, the testing authority accepts the sapdple
greater than the “Accept” number (but less than the “Reject”), then a greatek risk of giving\appro¥al to an un-
satisfactory product is involved.

Early rejection of the sample for “Reject” numbers below those give d b i the famp manufacturer
because of the risk of incorrect assessment due to insufficient data.

The proposed scheme is designed to assess the compliance of [an 3 pliancelevel of 1% and is based on
the Multiple Normal plan in I EC Publication 410: Samp P [

consideration.

T I
O\ X
\( Numb reMn / Qualifying limit
Wct r»Jrecords for acceptance
1
1 0 2
8 125 3
160 4
161 200 5
201 260 6
261 315 7
> 316 370 8
371 435 9
436 500 10
501 570 11
571 645 12
646 720 13
721 800 14
801 860 15
861 920 16
921 990 17
991 1060 18
1061 1125 19
1126 1190 20
1191 1250 21
Based on a non-compliance level of 1% per character-
istic in accordance with IEC Publication 410.
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TABLEAU III
Deuxiéme partie

Nombre de résultats dans
les rapports des fabricants

Limite d’acceptation
sous forme
d’un pourcentage
des résultats
dans les rapports

1250
2000
4000

6 000
8000
10 000
20000
40 000
60 000
80 000
100 000
1 000 000

1,68
1,52
1,37
1,30
1,26
1,23
1,16
1,12
1,09
1,08
1,07
1,02

809 © CEI 1985
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Note. — Table III — Part IT — assumes an acceptance probability of 99%. T

— IV-6 —
TABLE III
Part 11
Qualifying limit
Number of results in shown as a percentage
manufacturer’s records of results
in records
1250 1.68
2000 1.52
4000 1.37
6 000 1.30
8 000 1.26
10 000 1.23
20 000 1.16
40 000 1.12 d
60 000 1.09
80 000 1.08
100 000 1.07
1 000 000

of results in the records.

Linear interpolation is required to determine the exact I

9,
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SECTION CINQ SECTION FIVE
FEUILLES DE CARACTERISTIQUES LAMP DATA SHEETS
DES LAMPES
5.1 Liste des types particuliers de lampes 5.1 List of specific lamp types
Feuille N° Catégorie Tension Puissance Culot
Sheet No. Category Voltage Wattage Cap
v) W)
809-IEC-2110- R2 6 45/40 P45t-41
12 45/40 P45t-41
24 55/50 P45t-41
809-1 EC-2120- H4 12 60/55 P43t-38
24 75/70 P43t-38
809-1 EC-2310- HI 6 55
12 55
24 70
809-1 EC-2320- H2 6 55
12 55
24 7
809-1EC-2330- H3 6 55
12 \ 225
24 0 22s
809-1EC-2510- F1 6 36 P36s
12 P36s
24, 44 P36s (P36d)
809-1 EC-2520- @5 BA20s
5 BA20s
35 BA20s
809-1EC-2530- 45 BA2ls
45 BA2ls
50 BA2ls
809-1EC-3110- 21/5 BAYI15d
21/5 BAY15d
21/5 BAY15d
809-1 EC-3318c 21 BA15s (BA15d)
21 BAI15s (BA15d)
21 BAI15s (BA15d)
809-1 EC-3320- 5 BAI15s (BA15d)
5 BAI15s (BA15d)
5 BAI15s (BA15d)
10W 6 10 BA15s (BA15d)
(R19/10)* 12 10 BA15s (BA15d)
24 10 BA15s (BA15d)
T4W 6 4 BAYs
(T8/4)* 12 4 BA9Ys
24 4 BA9s
Cs5wW 6 5 SV8.5
(CL)* 12 5 $V8.5
24 S SV8.5
809-1 EC-4120- 21w 12 21 SV8.5
(C15)*
809-1 EC-4310- W3W 6 3 W2.1x9.5d
(W10/3)* 12 3 W2.1x9.5d
24 3 W2.1x9.5d
809-1 E C-4320- W5W 6 5 W2.1x9.5d
(W10/5)* 12 5 W2.1x9.5d
24 5 W2.1x9.5d

Note. — Les dessins des lampes ont pour seul but d’indiquer les
dimensions & contrdler.

* Désignation de catégories utilisées dans ’édition originale du

Reéglement 37 de 1a CEE.
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dimensions to be checked.

Regulation 37.

Note. — The lamp drawings are intended only to indicate the

* The category designation used in the original edition of ECE
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LAMPE POUR VEHICULES
ROUTIERS

CATEGORIE: R2
CULOT: P45t-41

FEUILLE DE CARACTERISTIQUES

ROAD VEHICLE
LAMP
DATA SHEET

CATEGORY: R2
CAP: P45t-41

tait parasite lorsque la Igmpe est en position normale de
fonctionnement dans Tewéhicule.

Ampoule
L’ampoule doit &tre incolore ou jaune-sélectif.

Définition de I'axe de référence

L’axe de référence est la perpendiculaire au plan de référence 1
passant par I'intersection de ce plan avec 'axe du cylindre de
centrage correspondant.

Page |
Tension assignée Puissance assignée
Rated voltage Rated wattage
W) W)
6 45/40
12 45/40
24 55/50
Dessin de la lampe — Lamp drawing
Dimensions en millimétres — Dimensions in millimetres
50 max. o Croisement
Passing
i Croisement
Axe de référence Cy
Reference axis y *
5
) :
_ Q
¥ s
Ro
rivin
Plan de réjérense 1 larnde référence Masse Route
Reference plang 1 efererce plage Earth Driving
083/85
Culot Cap
Culot P4 la CEI (feuille 7004- Cap P45t-41 in accordance with IEC Publication 61 (Sheet
95-). 7004-95-).

No part of the cap shall by reflection of light emitted by the
passing-beam filament throw any stray rising ray when the
lamp is in normal operating position on the vehicle.

Bulb
The bulb shall be colourless or selective-yellow.

Definition of reference axis

The reference axis is perpendicular to reference plane 1 and
passes through the intersection of this plane with the axis of
the corresponding centring cylinder.
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