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Publication 60832 de la CEI
(Premi re dition — 1988)

Perches isolantes et outils adaptables pour

travaux sous tension

IEC Publication 60832
(First edition — 1988)

Insulating poles (insulating sticks) and universal
tool attachments (fittings)
for live working

CORRIGENDUM 1

Page 6
PR FACE
Supprimer:

410(1973): Plans et r gles d' chantil-
lonnage pour les contr les par attributs.

Ajouter la publication suivante:
CEIl 61318:1994, Travaux sous tension —

Guide pour les plans d'assurance de
la qualit

Page 8
2.1 D finitions d@EI
Premier alin a

Au lieu de:

Publication 410
lire:

CEl 61318.

Page 10
D faut mineur
Au lieu de:

(Publication 410 de la CEl, paragraphe
2.1.3)

lire:

(voir 2.6 de la CEI 61318)
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Page 7

PREFACE

and procedures

2.1 IEV Definitions

First paragraph
Instead of:

IEC Publication 410.
read:

IEC 61318.

Page 11
Minor defect
Instead of:

(IEC Publication 410, Sub-clause 2.1.3)

read:

(see 2.6 of IEC 61318)
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D faut majeur
Au lieu de:

(Publication 410 de la CEIl, paragraphe
2.1.2)

lire:

(voir 2.5 de la CEI 61318)
D faut critique

Au lieu de:

(Publication 410 de la CEIl, paragraphe
2.1.1)

lire:

(voir 2.4 de la CEI 61318)

Major defect
Instead of:

(IEC Publication 410, Sub-clause 2.1.2)

read:

(see 2.5 of IEC 61318)

Critical defect
Instead of:

(IEC Publication 4
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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

PERCHES ISOLANTES ET OUTILS ADAPTABLES
POUR TRAVAUX SOUS TENSION

PREAMBULE

1) Les décisions ou accords officiels de la CEI en ce qui concerne les questions techniques, préparés par des Comités
d’Etudes ou sont représentés tous les Comités nationaux s’intéressant a ces questions, expriment dans la plus grande
mesure possible un accord international sur les sujets examinés.

2) Ces décisions constituent des recommandations internationales et sont agréées comme telles es Comités nationaux.

permettent. Toute divergence entre la recommandation de la CEI et la régle naf
mesure du possible, étre indiquée en termes clairs dans cette derniére.

ale sorrespondante dgit, dans la

PREFACE

La présente norme a été établie par le Comité d’Etydes n%78 de la

tension.
Le texte de cette norme est issu dCW stivanfs: C)

Reégle desii?&gois x \%ppo vote
78(BC)@1 >8 BC)20
et o

Outils pour travaux sous

Les publications s« '8

Publications n®

Techniques des essais a haute tension.
onditions normales a observer avant et pendant les essais de matériaux isolants
¢lectriques solides.

Plans et reégles d’échantillonnage pour les controles par attributs.

Terminologie pour I'outillage et le matériel a utiliser dans les travaux sous tension.
Tubes isolants remplis de mousse et tiges isolantes pleines pour travaux sous tension.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

INSULATING POLES (INSULATING STICKS) AND UNIVERSAL
TOOL ATTACHMENTS (FITTINGS) FOR LIVE WORKING

FOREWORD

1) The formal decisions or agreements of the [ EC on technical matters, prepared by Technical Committees on which all
the National Committees having a special interest therein are represented, express, as nearly as possible, an international
consensus of opinion on the subjects dealt with.

2) They have the form of recommendations for international use and they are accepted by the Natiomal Committees in that

Sense.

between the I E C recommendation and the corresponding national rules should, as fa i early ¥ndicated
in the latter.

PREFACE

This standard has been prepared by I E C Technical Condmi . ools for Live Working.

Six Months \ xpgon Voting
78(CO)1 7 CO 20
RN
NI

Standard conditions for use prior to and during the testing of solid electrical
insulating materials.

Sampling plans and procedures for inspection by attributes.
Terminology for tools and equipment to be used in live working.
Insulating foam-filled tubes and solid rods for live working.
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PERCHES ISOLANTES ET OUTILS ADAPTABLES
POUR TRAVAUX SOUS TENSION

INTRODUCTION

La présente norme couvre des critéres genéraux. Elle ne peut se suffire a elle-méme. Chaque client
pourra la compléter par ses exigences particulieres. Il peut s’agir, par exemple, d’exigences en maticre
de performances mécaniques ou de conditions d’interchangeabilité avec des outils déja en service.

1. Domaine d’application

Divisée en trois chapitres, cette norme est applicable ay

adaptables.

Chapitre I:  Traite des caractéristiques exigées pot
bouts fixes, et des essais (€lectriques ,
ces outils. :

Chapitre II:  Traite des caractéristiques €
Chapitre III: Traite des clause

tubes ou des tiges 15Q

2. Deéfinitions :

2.1 Définitions\du

vérifier que C&tte conception répond a certaines spécifications (VEI 151-04-15).
Essai individuel de série

Essai auquel est soumis chaque dispositif en cours ou en fin de fabrication pour vérifier qu’il
satisfait & des critéres définis (VEI 151-04-16).

Essai de série sur prélévement

Essai effectué¢ sur un certain nombre de dispositifs prélevés au hasard dans un lot
(VEI 151-04-17).

Essai d’acceptation

Essai contractuel ayant pour objet de prouver au client que le dispositif répond a certaines
conditions de sa spécification (VEI 151-04-20).
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INSULATING POLES (INSULATING STICKS) AND UNIVERSAL
TOOL ATTACHMENTS (FITTINGS) FOR LIVE WORKING

INTRODUCTION

This standard covers general matters. It should not be considered complete in itself and it leaves
to each customer the task of establishing his own detailed requirements. These will cover, for

example, required mechanical performance and conditions of interchangeability with equipment
already in service.

Chapter I:
Chapter II:

Chapter III: Specifies the special
attachments.

2. Definitions

2.1 IEV Definitivus

A test of dng gr more devices made to a certain design to show that the design meets certain
specifications (IEV 151-04-15).

Routine test

A test to which each individual device is subjected during or after manufacture to ascertain
whether it complies with certain criteria (IEV 151-04-16).

Sampling test ‘
A test on a number of devices taken at random from a batch (IEV 151-04-17).

Acceptance test

A contractual test to prove to the customer that the device meets certain conditions of its
specification (IEV 151-04-20).
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Valeur assignée

Valeur d’une grandeur fixée, généralement par le constructeur, pour un fonctionnement
spécifié d’un composant, dun dispositif ou d’un matériel (VEI 151-04-03). ‘

Défaut mineur

Un défaut mineur est un défaut qui ne réduira vraisemblablement pas beaucoup la possibi-
lit¢ d’utilisation de I'individu pour le but qui lui est assigné ou qui traduit, par rapport aux
normes établies, une divergence n’entrainant pas de conséquences appréciables sur ['utilisation
ou le fonctionnement efficace de I'individu (Publication 410 de la C EI, paragraphe 2.1.3).

Défaut majeur

Un défaut majeur est un défaut qui, sans étre critique, risque de provoquer une défaillance
ou de réduire de facon importante la possibilité d’utilisation de I’indi gur le but qui lui
est assigné (Publication 410 de la CEI, paragraphe 2.1.2).

Défaut critique
Un défaut critique est un défaut qui, d’apres le jugeme enense, est susceptible de

d’entretien ou ceux qui dépendent de I'individu en gyestio
le jugement et I’expérience, pourrait empécher I’ace i

2.2 Définitions des termes spéciaux uiiisé

Embout de perche

Partie (généralement métallique
tion 743 de la CEI, paragraph

Type d’outil

Famille d’gutils
Elle cn

ineur». On applique une certaine force ou un certain couple
8) sur un outil, puis on vérifie si cet outil a subi des défauts mineurs.

Ty: Couple assigné donné par le constructeur pour un outil et pour un essai.
Fry: Force assignée de traction donnée par le constructeur pour un outil et pour un essai.

F.y: Force assignée de compression donnée par le constructeur pour un outil et pour un
essat.

Fyy:  Force assignée de flexion donnée par le constructeur pour un outil et pour un essai.
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Rated value

A quantity value assigned, generally by a manufacturer, for a specified operating condition
of a component, device or equipment (IEV 151-04-03).

Minor defect

A minor defect is a defect that is not likely to reduce materially the usability of the unit of
product for its intended purpose, or is a departure from established standards having little
bearing on the effective use or operation of the unit (I E C Publication 410, Sub-clause 2.1.3).

Major defect

A major defect is a defect, other than critical, that is likely to result in failure, or to reduce
materially the usability of the unit of product for its intended purpose (1 F hlication 410,
Sub-clause 2.1.2).

Critical defect

A critical defect is a defect that judgment and expérienc

2.2 - Definitions of special terms used in thi.
End fitting

Part (generally metallic) permang
Publication 743, Sub-clause 1.2.1).

Type of tool
Tools which haye

Family of to
It include

consists of applying a certain force or torque (specified in
dverifying whether any minor defect has occurred.

Ty: Rated torque given by the manufacturer for a tool and testing purposes.
Fry: Rated tensile force given by the manufacturer for a tool and testing purposes.
F.: Rated compression force given by the manufacturer for a tool and testing purposes.

Fy: Rated bending force given by the manufacturer for a tool and testing purposes.
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CHAPITRE I: PERCHES ISOLANTES MUNIES D’EMBOUTS FIXES
SECTION UN — CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

3. Geénéralites

On doit s’assurer que les mesures adéquates ont été prises afin de minimiser la taille et le
poids des équipements pour faciliter au maximum leur manipulation.

4. TIsolement

L’isolement doit étre obtenu en utilisant une certaine longueur de tu

de tige conformé-
ment a la Publication 855 dela CEI.

5. Caractéristiques dimensionnelles et mécaniques

Caractéristiques dimensionnelles:

— Perche-bufe
— Perche porte-pific

Famille
d'gutils erohe Porche Rallonge  Perche Perche Perche Perche-
‘ aaytaches NArochet | POYT perche | a embouts a étau a pince cisaille
Caract, a crochet universels P
ristiq \
N
Fp \ X X X
Fry X X X X
T, X X X X X
Autres caracté- | Résistance & Tenue du Résistance & |Capacité de | Capacité de | Capacité de
ristiques spé- la traction manchon la torsion serrage serrage cisaillement
ciales du crochet de liaison des vis a Résistance a
et de la oreilles la torsion
lame tour- de la
nante perche-
support
Résistance a
la torsion
de la
perche de
commande
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CHAPTER I: INSULATING POLES WITH PERMANENTLY ATTACHED FITTINGS
SECTION ONE — TECHNICAL CHARACTERISTICS

3. General

Care shall be taken to ensure that adequate attention is given to minimize the weight and
size to optimize the handling of the equipment.

Insulation

Insulation shall be obtained by a length of tube or rod in accordanc
cation §55.

1E C Publi-

5. Dimensional and mechanical characteristics

Dimensional characteristics:

For each type of tool the manufacturer shall indicate

relating to the specific functions of the tool.

Mechanical characteristics:

Mechanical tests are notreqts
(Clause 10) on:

— Insulated oiler\poJe (stick),
— Clip-on ammeter goleNa

Family of afetkhook | Hook pole Universal | Wire holding
too tepele \ | pole (reprac- | extension hand pole pole (wire | Cotter-key Wire-
Charac- (tig stick) table/hook | (retractable (universal holding plier pole cutter
teristics ‘\ stick) hook stick) | hand stick) stick)
N
Fi \ X X X
Foy X X X X
T, X X X X X
Other special Tensile Tensile Torsion Holding Holding Cutting
characteristics strength of strength of | strength of [ capability capability capa-
the rotary the con- the wing Torsion bility
blade and necting SCrews strength
prong clamp of the
support-
handle
Torsion
strength of
the operat-
ing handle
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Famille
d'outils | perche porte-douille Perche porte-douille Perche Perche
Caracté- a angle variable a cardan rallongeable ou tige-jauge
ristiques
Fou ) X
Fi X
T, X X X
Autres caracté- Résistance a la torsion | Résistance a la torsion
ristiques speé- des vis a oreilles des vis a oreilles
ciales
TABLEAU I
Perches de maintien
Famille \ \77
d’outils )
Perche a conducteur \Iirant d’ancrage
Caracteé-
ristiques '

compositien, $oit du fait d’un traitement adapté.

6.3 Parties conductrices

Toutes les parties conductrices fixées au tube ou a la tige doivent étre identifiables, de facon
apparente en tant que telles.

Lorsque cela n’est pas techniquement réalisable, on doit marquer clairement P’extérieur du
tube ou de la tige pour indiquer qu'une partie conductrice est incluse.

Il ne doit pas y avoir sur le tube de marquage externe, autre qu’une bande indiquant la
position extréme des parties métalliques internes a I'aide de fléches.

Toutes les parties conductrices fixées au tube ou a la tige doivent étre congues et fabriquées
de fagon a réduire les dangers de court-circuit.
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Family of
tools All-angle cog Flexible Extendable Measuring
: spanner insulated spanner universal hand pole or rod
Charac- (wrench) (wrench) pole (stick) (stick)
teristics
Fy X
Fpy X
Ty X X X
Other special Torsion strength of the | Torsion strength of the
characteristics wing screws wing screws
TaBLE 11
Conductor support poles (wire support sticks )Q
Family of ) | \
tools ) Cosnduf)trotr (“{lre) Tension<ole Texsion puller
Charac- UPPoTi pa degdd-end tool)

are (support stick)
teristics

(Sfaifriic\
/N

X

dges are rounded where this does not impair the function

6.2

. be incorrodible either by their inherent composition or by a suitable
treatment.

6.3 Conducting parts

It shall be made apparent that conductive parts fixed to the tube or to the rod are
conducting.

Where this is not technically possible the outside of the tube or rod shall be clearly marked
to indicate that a conducting item is included.

There shall be no external marking on the pole other than a band indicating the extent of
the internal metallic parts and arrows.

All conducting parts fixed to the tube or to the rod shall be designed and manufactured so
as to reduce the danger of short circuits.
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7. Outils composés de plusieurs tubes ou tiges

Pour en assurer I’entretien, tous les outils constitués de plusieurs tubes ou tiges doivent étre
démontables.

SECTION DEUX — ESSAIS DE TYPE
8. Geéneralités

Pour mettre en évidence la conformité a cette norme, le constructeur doit prouver que les
essais suivants ont été effectués avec succes sur un minimum de trois échantillons de chaque

type d’assemblage. Les essais de compression et de flexion doivent étre réalisés sur des outils
complets.

Cependant, lorsque les différences entre plusieurs types d’outils s6

mitées a quelques
re effectués sur

seulement par la longueur du tube isolant.

Les essais mentionnés aux tableaux IIT et IV doive
tion spécifiée.

Note. — Dans les tableaux III et IV, la colonne «Essais
lesquels Pessai est expliqué. Quelques colonpe

Le premier essai est leRnt

Famille
d’outils Perche
Perches¢a our \ Perche . - Perche-
. altachi{}cm crochet perche & crosjet a c'mbouls a Ctau Perche a pince burette
Essais universels
de type (\
Dimensionnel
2
(10) 2 \ 2 N/ 2 2 2 2
Torsion ECDMI x 2 2 4 4
ECDMA 3 4 6 6
ann J /]
Flexion ECDMIN] x Y\) 3 2
ECDMA 5 4 3
(11.4) |
Traction ECDMI 2 2 2 2
ECDMA 4 3 3 3
(11.2)
Pénétration 4 la
fuchsine 5 6 41515 4 S 7 4 7 7 4 5
(12)
Essai ¢lectrique
a3) 4 3 3 5 5 5 3
Autres essais spé- | Traction | Fonction- Essai de con- Torsion Essai de Essai de serrage Torsion de la Fonctionne-
claux de la nement trainte des vis serrage 3(19) perche de ment de la
lame et de la ECDMI 2 a oreil- 3 : commande tige de
T de |
du tige de ECDMA 3 les (18) nglrzae :o?- ECDMI 2 commande
crochet com- Essai de 3 teuse ECDMA 3 4
tour- mande traction 17 ECDMI 4 (19) (20)
nants 3 (16) ECDMA 6
3 (15) (19)
(14)

*Voir la note de I'article 8. (Suite du tableau, page 18)
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7. Multiple tube or rod tools

For maintenance purposes all tools which consist of several tubes or rods shall be able to
be dismantled.

SECTION TWO — TYPE TESTS
8. General

In order to show compliance with this standard the manufacturer shall provide evidence
that the following tests have been carried out successfully on a minimum of three specimens

of each type of construction assembly. Compression and bending tests shall be carried out on
complete tools.

However, when the differences between several types of tools are limifed toNa
teristics, the tests which are not influenced by these characteristics mg
type and the result applied to the other types.

few charac-
only one

Tensile tests need not be repeated when the types of tools di
insulating tube.

The tests in Tables III and IV shall be carried out in

columns show the sequence of tes
be specified as an acceptance test.

The first test is the visualxasp

Family of iversal . .
tools Tie pole i hook Pole 4nd pole Wire hol(.img ) Ir}sulated
LR Actabl X pole (wire Cotter-key plier pole oiler pole
(tie stick) oK oo (universal holding stick) (stick)
Type test ; hand stick) g stic
A\

Dimensional 2 2 2 2 2 2
Torsion MIDCT X\ 4 4

MADCT 3 6 6

(11.1) \ N

w
w N

Bending MIDCT x 4 V
MADCT 5 \ 4

(11.4)

Tension MIDCT 2
MADCT 4
(11.2)

w N
w
w

Dye penetration

(12) 5 6 41515 4 5 7 4 7 7 4 5
Electrical
13 4 3 3 5 5 5 3
Other special type | Tension | Operation Strength test Torsion Tighten- Tightening test Torsion of the Operation of
tests of the of the MIDCT 2 of wing ing test 3(19) operating the control
rotary control |’ MADCT 3 SCrews 3 : handle rod
blade | rod Tensile test 3 (18) T o e MIDCT 2 4
and 3 (16) a7n handle MADCT 3 (20)
prong (15) MIDCT 4 (19)
3
(14) MADCT 6

(19)

*See note to Clause 8. ( Table continued on page 19)
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TABLEAU I (suite)

832 (1) © CEI

Famille
d’outils Perche porte- Perche
Perche- douille a Perche porte- porte-pince Perche L
cisaill nele douille a ampére- rall bl Perche ou tige-jauge
. € ang cardan A pere ongeable
Essais variable métrique
de type
Dimensionnel
(10) 2 2 2 2 2 2
Torsion ECDMI 3 3 2
ECDMA 5 S 3
(L1
Flexion ECDMI 4
ECDMA 6
(11.4)
Traction ECDMI 2 /
ECDMA
(112) A\
Pénétration a la
fuchsine 5 6 6 7 4 5
12)
Essai électrique \)
(13) 4 4 4 \ S \ 4
Autres essais spé- Essai dc cisaille- orsiondey, vis \ orsion des vis a oreilles
claux ment illes N 3 (17
3 Essai de résistance aux solvants et &
@y a7 Tabrasion 6 (22)
Essai ¢lectrique aprés abrasion
/\ 7 (22)

Le premier ess

I

Essais de ty

est ontr 1Sue

aes parcnes e maintien

“ YA fatt sur chaque outil.

amille d’outils i/
Perche a conducteur Tirant Tirant d’ancrage
Essais dg’typ

Dimensionne(\&)\ \/\ ) 2 2 2
Traction 3 3 3
5 5 5

res&)& 2

DMA 3
\E@&f@&' e 5}2) 6 4 6 6
Essai électrique 4 4 4

d (13) (13) (13) et (23)

* Voir la note de I'article 8.

Exemple de séquence d’essai: perche a crochet rétractable

Trois échantillons

Essais :
premier:
deuxiéme:
troisiéme:
quatriéme:
cinquiéme:
sixiéme:

Full document details: IEC 60832 1988

visuel
dimensionnel

fonctionnement de la tige de commande

flexion: 1,25 Fpy
flexion: 2,5 Fy: destructif

essai de pénétration a la fuchsine (si nécessaire)
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TaBLE 11l (continued)

Family of
tools o . .
. All-angle cog Flexible insulated | Clip-on ammeter Extendable universal . .
Wire-cutiers spanner (wrench) | spanner (wrench) | pole (amertong) hand pole (stick) Measuring pole or rod (stick)
| Type tests

Dimensional .

(10) 2 2 2 2 2 2
Torsion MIDCT 3 3 2

1 MADCT S 5 3

(11.1)
Bending MIDCT 4

MADCT 6

(11.4)
Tension MIDCT

MADCT

(11.2) (@GN
Dye penctration

12 5 6 6 s
Electrical \)

a3) 4 4 4 4

Other special type Cutting tests

Torsign of wing screws
3.7

tests 3
@n Solvent and abrasion resistance
6 (22)
Electrical test after abrasion
(\ 7 (@)
N N\
TAB
Type tests of conductor s pvle re support sticks)
The first test is thw ade-o tool.
N
Family ok tools Co Mre Tensi ) Tensi it
suppart pole ension poke den(s;on 5)111 elr
Type test <> R 2t stick) (strain stick) (dead-end tool)

Dimensional

e N
Tension (1K) W\c\g\
N MADC
Comprgiion\i%&mwr
Dye penelraion\ () 6 4 6 6

4 4 4
(13) (13) (13) and (23)

¢

wn W
WKW
w2

w N

Electrical

* See note to Clause 8.

Example of a test sequence: safety hook pole (retractable hook stick)

Three samples

Test:
— first: visual
— second: dimensional
— third: operation of the control rod

— fourth: bending: 1.25 Fyy
— fifth: bending: 2.5 Fy,: destructive
— sixth: dye penetration (if necessary)
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Trois autres échantillons

Essais.
— premier: visuel
— deuxiéme:  torsion: 1,25 T,
— troisicme:  torsion: 2,5 T\ destructif
— quatriéme: essai de pénétration a la fuchsine (si nécessaire)

Trois autres échantillons

Essais:
— premier: visuel
— deuxieme: traction: 1,25 F
— troisiéme:  essai ¢lectrique (si nécessaire)
— quatrieme: traction: 2,5 F: destructif
— cinquieme: essai de pénétration a la fuchsine (si nécessaire

9. Contrdle visuel

Chaque échantillon doit étre inspecté visuellement poun\détecten\les\dé de fabrication

et vérifier son bon fonctionnement.

10. Controle dimensionnel

Chaque échantillon doit étre mesuré po

otes sont identiques a celles qui
ont ¢té données par le construefeny.

11. Essais mécaniques

11.1  Torsion

Les couples indigués ¢
de 5+ 2 N.m/pN\On doi i pendant 1 min avant d’observer les résultats.

<

—
Essai /\ \Qou e d’ess% Résultat

EC)Q/I}\ \QS\TN—/ L’outil ne doit présenter aucun défaut mineur, majeur ou critique

Eﬁ‘\DMA \ 2,?" N L’outil ne doit présenter aucun défaut majeur ou critique

e appliqué sur les extrémités de I’échantillon.

11.2  Traction

Les forces de traction indiquées dans le tableau VI doivent étre atteintes en respectant un
accroissement de 200 + 50 N/s. On doit les maintenir pendant 1 min avant d’observer les

résultats.
TABLEAU VI
Essai Force de traction Résultat
ECDMI 1,25 Frn L’outil ne doit présenter aucun défaut mineur, majeur ou critique
ECDMA 2,5 Fin L’outil ne doit présenter aucun défaut majeur ou critique

La force doit étre appliquée aux extrémités de 1’échantillon.
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Three other samples

Test:
— first: visual
— second: torsion: 1.25 T
— third:  torsion: 2.5 T: destructive

— fourth: dye penetration (if necessary)

Three other samples

Test:
— first: visual
— second: tension: 1.25 Fp
— third: electrical (if necessary)
— fourth: tension: 2.5 Fp: destructive
— fifth: dye penetration (if necessary)

9. Visual inspection

functioning.

10. Dimensional check
Each sample shall be measured to ensure th
manufacturer.

11. Mechanical tests

11.1 Torsion

The torques given i
be maintained for

<
T A

MIDET \

MA<QCT

Result

No minor, major or critical defect shall occur

No major or critical defect shall occur

11.2 Tension

The tensile forces given in Table VI shall be reached with a rate of rise of 200 £+ 50 N/s.
These shall be maintained for 1 min before observing the results.

TaBLE VI
Test Tensile test force Result
MIDCT 1.25 Frn No minor, major or critical defect shall occur
MADCT 2.5 FIn No major or critical defect shall occur

This force shall be applied at the ends of the sample.
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11.3  Compression

Les forces de compression indiquées dans le tableau VII doivent étre atteintes en respectant
un accroissement de 200 + 50 N/s. On doit les maintenir pendant 1 min avant d’observer les

résultats.
TABLEAU VII
Essai Force de compression Résultat
ECDMI 1,25 Fen L’outil ne doit présenter aucun défaut mineur, majeur ou critique
ECDMA 2,5 Fon L’outil ne doit présenter aucun défaut majeur ou critique

La force doit étre appliquée aux extrémités de I’échantillon.

11.4 Flexion

Les forces de flexion indiquées dans le tableau VIII dot
accroissement de 20 + 5 N/s. On doit les maintenip peny

résultats.
@

TABLE}U\
Essai Force de ﬁexior{\ (\\ % U ‘\}gesultat
ECDMI 1,25 FpN \b’\o}ﬁqne}iqit qucun défaut mineur, majeur ou critique
ECDMA 2,5 FpN f L’M}c{ioit ;{ésenter aucun défaut majeur ou critique

respectant un
d’observer les

Lorsut
ble, la forse’doiy €

12.

hSine doit étre effectué uniquement sur les outils dont le tube isolant a été
percé pour y placer des inserts (métalliques ou non). Cing échantillons, longs de 100 mm
chacun et comiprenant les trous, sont immergés complétement dans un récipient contenant une
solution de fuchsine a 0,1% en volume/solution dans I’eau distillée, et cet ensemble est ensuite
placé dans une enceinte a vide, a moins de 6 500 Pa. Les échantillons séjourneront ainsi
pendant 1 h dans la solution, et ensuite le vide sera cassé. Les échantillons seront alors retirés
de la solution.

Pour éviter des bavures de solution de fuchsine aux coupures, il est indispensable de sécher
les échantillons pendant 24 h, a ’air ambiant (Publication 212 de la C ET): conditionnement
24 h/18°C a 28°C/45% a 75% h.r.

Apres séchage, ils doivent étre coupés a 10 mm de chaque extrémité.

Les nouveaux échantillons (80 mm de long) ainsi obtenus sont ensuite coupés longitudinale-
ment. Aucune pénétration de solution de fuchsine ne doit étre constatée.

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: IEC 60832 1988


http://www.avadocuments.com/doc/iec-60832-1988
http://www.avadocuments.com/doc/iec-60832-1988

832 (1) © IEC — 23—

11.3  Compression

The compression forces given in Table VII shall be reached with a rate of rise of
200 £ 50 N/s. These shall be maintained for 1 min before observing the results.

TasLE VII
Test Compression test force Result
MIDCT 1.25 Fen No minor, major or critical defect shall occur
MADCT 2.5 Fen No major or critical defect shall occur

This force shall be applied at the ends of the sample.

11.4 Bending

The bending forces given in Table VIII shall be reached
These shall be maintained for 1 min before observing the

TaBLE VIII
JAN
Test Bending test @ce A ﬁ ( D ‘\/ Result
MIDCT 1.25 Fgn No 'nor,Wcritical defect shall occur
MADCT 2.5 FpN KN \§Najo or critical defect shall occur

supports separated by 500 mm. The force
AN o supports shall be placed at 500 mm and
1 000 mm from the athe ’ raple—See Figure Bl of Appendix B.

When t iga pole’extension ohore element of an extendable pole, the force shall be
applied on the :

same configyrs S ed1n service.

12.  Dyg/penetration te

in the inswlating) tube. Five samples, each 100 mm long, containing the holes, shall be
completely imitersed in a container of 0.1% by volume fuchsine/distilled water solution. The
container shall be placed in a vacuum chamber and evacuated to less than 6 500 Pa. The

sample shall remain for 1 h in the dye solution and then the vacuum released and the sample
removed.

In order to avoid fuchsine spreading from the sample ends during cutting, it is necessary .
to dry the sampies for 24 h in ambient air (I E C Publication 212): conditioning 24 h/18°C
to 28°C/45% to 75% r.h.

After drying, a 10 mm section shall be cut from each end.

The centre section of each sample (80 mm long) thus obtained shall then be slit lengthways.
They shall be free from any fuchsine dye penetration.
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13. Essai électrique aprés conditionnement dans ’eau

Cet essai doit étre effectué uniquement sur la partie de I’outil considérée comme participant
a Iisolement lorsque le tube isolant a été percé pour y placer des inserts (métalliques ou non).

13.1 Conditions générales d’essai

Les conditions du milieu ambiant du local d’essai doivent &tre celles des conditions atmos-
phériques normales (Publication 212 de la CEI): M/18°C a 28°C/45% & 75% h.r. et la
température de I’eau doit étre comprise dans les mémes limites de température ambiante, soit
entre 18 °C et 28 °C. On applique une tension de 100 kV (valeur efficace) a fréquence indus-
trielle entre les électrodes distantes de 300 mm, pendant 1 min, selon 1g Publication 60 de la

électrodes.
13.2  Conditionnement dans 'eau

Les échantillons doivent étre immergés da
(Publication 60 de la CEI) dg’fagon &%

13.3  Résultats

L’essai consideré ¢on
conditio 3

14.

Traction de la lame et du crochet tournants

La perche a attaches doit étre maintenue fixe. On applique sur la lame tournante une force
de traction augmentant a un taux de 100 N/s parallélement a I’axe de la perche (voir figure B3
de I'annexe B), jusqu’a atteindre 1,25 F. On maintient cette valeur pendant 1 min avant
d’annuler la force de traction. La lame doit pouvoir tourner facilement sans point dur; aucune
déformation de la lame ou rupture du joint de colle visible a I’ceil nu ne doit se produire. On
applique de nouveau une force progressive, dans les mémes conditions que ci-dessus, jusqu’a
atteindre 2,5 Fp,. Aucun défaut majeur ou critique ne doit se produire. Le méme essai doit
étre effectué sur le crochet tournant, dans les mémes conditions (voir figure B4 de ’annexe B).

Ces essais peuvent étre effectués simultanément sur la perche.
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13. Electrical test after water conditioning

This test shall be made only on the portion of the tool considered as a part of the insulation,
when holes for inserts (metallic or not) are made in the insulating tube.

13.1 General test conditions

The test location shall be at standard atmospheric conditions (I EC Publication 212):
M/18 °C to 28 °C/45% to 75% r.h. and the water temperature shall be within the same limits
as the ambient temperature: 18 °C to 28 °C. A voltage of 100 kV r.m.s. at power frequency
shall be applied between electrodes 300 mm apart for | min, in accordance with IEC
Publication 60. The test arrangement may be as shown in Figure B2 of-Appendix B. By

A

electrode width and distance and testing duration may be used. In ¢ ] ¢, the test
arrangement described in Figure B2 of Appendix B shall be used

13.2  Water conditioning

The samples shall be immersed }
Publication 60) and shall be subjee
tion 212). The samples shall be taken
by wiping with a clean absorbent cleth

13.3  Test results

The test &
min, the fo 4
— no flashove

— no Visua
— NO PL

14. Tie pole (tie

Tension of the rotary blade and rotary prong

The tie pole shall be fixed. An increasing tensile force of 100 N/s shall be applied on the
rotary blade, in a parallel direction to the pole axis (see Figure B3 of Appendix B), until it
reaches 1.25 F,. After 1 min at this value the force shall be removed. The blade shall turn
easily without any stiffness. No deformation of the blade, or cracking in the resin joint visible
to the naked eye shall occur. An increasing tensile force shall then be applied, in the same
direction, until it reaches 2.5 F ;. No major or critical defect shall occur. The same test shall
be applied to the rotary prong under the same conditions (see Figure B4 of Appendix B).

These tests may be simultaneously applied to the pole.

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: IEC 60832 1988


http://www.avadocuments.com/doc/iec-60832-1988
http://www.avadocuments.com/doc/iec-60832-1988

26 — 832 (1) © CEI

15. Perche a crochet rétractable

Fonctionnement de la tige de commande

La perche a crochet doit étre verticale, crochet en position «ouvert». On applique une force
augmentant progressivement sur la poignée de commande jusqu’a obtenir son déverrouillage.
Cela doit se produire entre 15 N et 50 N (voir figure B5 de ’annexe B).

Le méme essai doit étre repris dans les mémes conditions et avec les mémes exigences, le
crochet €tant en position «médiane» (fermé, mais pas complétement rentré).

16. Rallonge pour perche a crochet rétractable

Essai de traction

/La force étant annulée, aucune
de déformation permanente. La
/s jusqu’a atteindre 2,5 F. Aucun

17. Perche a embo

Torsion @i

suivant la méme progression, le couple de serrage jusqu’a atteindre 2,5 T

Aucun~défaut majeur ou critique ne doit se produire.

" 18. Perche a étau

Essai de serrage

Une tige métallique lisse de 20 mm de diamétre doit étre serrée dans les michoires de I’étau.
Le levier de blocage formant un angle de 50° avec le tube (voir figure B7 de ’annexe B), on
amene la machoire mobile au contact de la tige d’essai, a I'aide de I’écrou moleté de serrage
fin. On effectue le serrage en placant le levier en position de blocage; la téte de perche doit
€tre maintenue fixe. On applique une force augmentant a un taux de 20 N/s dans I'axe de la
tige métallique jusqu’a ce qu’elle glisse.
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15.  Safety hook pole (retractable hook stick)

Operation of the control rod

The safety hook pole shall be positioned vertically. The hook shall be opened. An increasing
force shall be applied on the sliding hand grip until it latches. It shall occur between 15 N and
50 N (see Figure B5 of Appendix B).

The same test with the same conditions shall be made with the hook in mid-position (closed
but not fully retracted).

16. Hook pole extension (retractable hook stick extension)

Tensile test

efmoved, no part of the hook
rce shall be increased at a rate

17. \ i¥ers ands d-extendable universal hand pole (stick)

18.  Wire holding pole (wire holding stick)

Tightening test

A 20 mm diameter smooth metallic rod shall be tightened in the jaws. With the locking lever
making a 50° angle with the tube (see Figure B7 of Appendix B), the adjustable jaw shall be
brought into contact with the testing rod, with the aid of the fine control milled-nut. The lever
shall then be locked and the head of the pole shall be fixed. A force increasing at a rate of
20 N/s shall be applied to the metal rod until it creeps.
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Ce glissement doit se produire pour une force supérieure a F,, ou F, est la valeur assignee
de la force de glissement donnée par le constructeur. Cet essai doit €tre repris pour chaque
position de I’étau par rapport a I’axe de la perche.

Aucun changement de position ne doit se produire sous ’action des forces de traction sur
la tige métallique.

19. Perche a pince
19.1 Essai de serrage

Une tige métallique de 20 mm de diameétre doit étre serrée dans les machoires en appliquant
un couple de 35 N -m sur la perche de commande. La téte de perche doitétre maintenue fixe
(voir figure B8 de I’annexe B); on applique une force augmentant de 20 N/s dans
I’axe de la tige métallique jusqu’a ce qu’elle glisse.

Ce glissement doit se produire pour une force supérieure a &
de la force de glissement donnée par le constructeur.

assignée

19.2  Torsion de la perche porteuse

Une tige métallique de 20 mm de diamétre dojt€tre Ssrrée es machoires en appliquant
un couple de 35 N -m sur la perche de commandg 2 2 tige métallique dans un
étau comme indiqué a la figure B9 de I'a 3 B< jue un couple augmentant a un

taux de 2 N-m/s sur la perch $) : e, 1,25 T, qui doit étre maintenu
pendant 1 min.

Aucune déformation permang y 4t mineur, majeur ou critique, ne doit se
produire.

19.3

On applique de nouveau, et dans les mémes conditions, le couple de torsion jusqu’a atteindre
2,5 Ty

Aucun défaut majeur ou critique ne doit se produire.

20. Perche-burette
Fonctionnement de la tige de commande

Le réservoir doit étre rempli de lubrifiant. On maintient la perche a la verticale et on
applique une force augmentant progressivement sur I’extrémite du levier de la tige de com-
mande (voir figure B11 de I’annexe B) jusqu’a obtenir un jet d’huile a la sortie du bec. Cela
doit se produire entre 15 N et 50 N.
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